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I.  OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH




1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania og6lne dotyczace wykonania
i odbioru rob6t budowlanych dot. termomodernizacji budynku mieszkalnego potozonego
w Bydgoszczy przy ul. Grunwaldzkiej 75.

1.2 Zakres robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspolne dla robot
objetych specyfikacjami technicznymi (ST).
Zakres robot obejmuje wykonanie nastepujace roboty:
- roboty rozbiérkowe,

- roboty dekarskie,

- roboty malarskie,

- roboty murarskie,

- roboty tynkarskie,

- roboty izolacyjne,

- roboty betonowe,

- roboty ziemne,

- roboty w zakresie utwardzenia terenu,
- roboty pozostale,

- roboty wykonczeniowe,
- uporzadkowanie terenu.

1.3 Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.4 WoyszczegOlnienie i opis prac towarzyszacych i robdt tymczasowych.
Przez roboty towarzyszace i tymczasowe nalezy rozumiec :
e wykonanie zadaszen i zabezpieczen;
wykonanie wygrodzenia placu budowy;
znaki ostrzegawcze;
wykonanie doj$¢ i dojazdow do placu budowy;
oswietlenie terenu budowy;
zabezpieczenie budynku przed dostepem 0sdb trzecich.




1.5 Informacja o terenie budowy

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, wskaze punkt
poboru wody i energii elektrycznej, przekaze dziennik budowy oraz jeden egzemplarz dokumentacji
projektowej i jeden komplet ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanego mu mienia do chwili
odbioru koncowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone elementy Wykonawca odtworzy na wiasny
koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa zawiera opis, czg¢s¢ graficzna, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczeg6towych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na
dokumentacje projektows :

- dostarczong przez Zamawiajacego,

- sporzadzong przez Wykonawce (dokumentacja powykonawcza).

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowg i ST

Dokumentacja projektowa oraz ST wraz z dodatkowymi dokumentami przekazanymi Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru stanowig zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegdéInione w choc¢by
jednym z nich sg obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow obowigzuje kolejnosé¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0golInych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktory dokona odpowiednich
zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiarow sa wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacja projektows i
ST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow
i elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacja
projektowa lub ST i maja wplyw na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty
zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt
wykonawcy.




1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowiagzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w
tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne
srodki niezbedne do ochrony robdt, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig¢, ze jest
wlgczony w ceng umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy

dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac¢ wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm
dotyczacych ochrony s$rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub wiasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscia powstania pozaru.

Wykonawca zapewni we wlasnym zakresie usuniecie z terenu budowy powstatych odpady

z rozbidrki lub podzleci wykonanie tych robdt specjalistycznemu przedsigbiorstwu, ktore dysponuje

sktadowiskiem na odpady. Koszt zwigzany z wywozem i utylizacja odpaddw ponosi Inwestor.

Wywéz odpadéw powstatych z rozbidrki dachu /ptyty cementowo-azbestowe, papa / Wykonawca

wykona we wiasnym zakresie wyspecjalizowang i specjalnie przeszkolona brygada wzglednie

powierzy ten zakres robot wyspecjalizowanemu w tym zakresie zaktadowi. Stosowne dokumenty z

rozbidrki, pakowania i utylizacji ptyt cementowo-azbestowych Wykonawca przekaze Inspektorowi

nadzoru. Koszt zwigzany z wywozem i utylizacja ptyt cementowo-azbestowych ponosi Inwestor.

Przy wykonywaniu rozbidrki ptyt azbestowo-cementowych z dachu nalezy zastosowaé wszystkie

polecenia zawarte w Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Nr 895 z dnia 14 sierpnia 1998 r., a

w szczegOlnosci § 3ust. 112, 85ust. 1 - 4.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych
I magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda skitadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni
terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe




oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspOtpracowat,
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi 1 urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciagzenia na 0§ przy transporcie
gruntu, materiatow i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wiladz co do przewozu nietypowych wagowo fadunkow i w sposéb ciagly bedzie o kazdym takim
przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie
osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrgbie terenu budowy i
wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczeg6lnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spehniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych. W szczeg6lnosci dotyczy to rozbidrki pokrycia dachu z ptyt azbestowo-
cementowych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie. Wszelkie
koszty zwiagzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i
sa uwzglednione w cenie umownej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane
do robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji
panstwowej i samorzadowej, ktore sa w jakikolwiek sposob zwiazane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robét.
Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz.
401).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peilni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub
metod i w sposob ciagly bedzie informowaé Inspektora nadzoru o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.




1.5.12. Zaplecze na potrzeby wykonawcy

Przedmiotowy zakres robét obejmuje budowe budynku przedszkola wraz z rozbibrka istniejacego.
Wobec powyzszego Wykonawca robot zabezpieczy zaplecze na swoje potrzeby w ramach
przekazanego i placu budowy.

Wszelkie koszty zwigzane z organizacja zaplecza budowy nie podlegaja odrgbnej zaptacie i sa
uwzglednione w cenie umownej.

1.5.13. Warunki dotyczace organizacji ruchu.
Oplaty zwiazane z zajeciem pasa chodnika nie obcigzaja Zamawiajacego.

1.5.14. Ogrodzenie.

Wykonawca wykona ogrodzenie placu budowy w granicach przekazania terenu przez
Zamawiajacego z zachowanie dojs¢ i wjazdow na teren placu budowy. Ogrodzenie z siatki
osadzonej w ramkach z katownika. Stupki osadzone w betonowych stopach i zabezpieczone przed
wywroceniem sie od parcia wiatru. Wysokos¢ ogrodzenia 1,90 — 2,10 m. Wszelkie koszty zwigzane
z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sa uwzglednione
W cenie umowne;.

1.5.15. Zabezpieczenie chodnika i jezdni

W czasie prowadzenia robot dekarskich nalezy zabezpieczy¢ chodnik oraz ulice dojazdowa przed
uszkodzeniami. W przypadku powstania uszkodzen z przyczyn niezaleznych przez Zamawiajacego,
Wykonawca dokona naprawy we wiasnym zakresie. Koszty zwigzane z naprawa chodnika i ulicy
dojazdowej ponosi Wykonawca.

W przypadku zniszczenia terenu zieleni z przyczyn niezaleznych od Zamawiajacego, Wykonawca
dokona renowacji tej czesci zieleni, ktéra zostala zniszczona we wiasnym zakresie. Koszty
zZwigzane z renowacja terenu zieleni ponosi Wykonawca robot.

1.5.16 Czas i uwarunkowania realizacji.
Przy realizacji niniejszego przedsiewziecia przyjeto, ze realizacja nastepowac bedzie z
zachowaniem jak najwigkszych réwnomiernosci przebiegu zasadniczych robot. Ze wzgledu na
technologig realizacji prac przyjeto metode pracy potokowej z mozliwoscia pracy rownolegtej
Wielkos¢ cyklu realizacji powinien ustali¢ Wykonawca rob6t na podstawie oszacowanej przez
niego pracochtonnosci oraz posiadanych srodkow technicznych.
W niniejszym opracowaniu zatozono, ze brygada wykonujaca roboty sktada¢ si¢ bedzie z r6znych
zawodow i kwalifikacji, wykonujacych wielokrotnie powtarzajacy si¢ ztozony proces jednego typu
lub jednorodny.
Skifady liczbowe brygad odpowiednie do ilosci robdt obejmujacych sktadowe czynnosci procesu
roboczego. W takim ukladzie kazda z brygad sktada¢ si¢ winna z Kkilku zespotow
wykwalifikowanych.
1.7 Okreslenia podstawowe.
llekro¢ w ST jest mowa o:
Obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

b) budowle stanowiaca catosc techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,

c) obiekt matej architektury;
Budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomoca przegrdd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.
Budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem
matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne,
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wolno stojagce maszty antenowe, wolno stojace trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe,
budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace
instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekow, sktadowiska odpadow,
stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci
uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czg¢sci budowlane urzadzen
technicznych (kottow, piecéw przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i
urzadzenia, jako odrgbne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotéw skiadajacych sie na
catos¢ uzytkowsa.
Obiekcie malej architektury - nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegdInosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

c) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki,

drabinki, $mietniki.

Tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany
przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie krotszym od jego trwatosci technicznej,
przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbiérki, a takze obiekt budowlany nie
polgczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i
wystawowe, przekrycia namiotowe i powloki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe,
barakowozy, obiekty kontenerowe.
Budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a
takze odbudowg, rozbudowg, nadbudowe obiektu budowlanego.
Robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowg, a takie prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego
Remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robot
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiacych biezacej
konserwacji.
Urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z
obiektem budowlanym zapewniajace mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego
przeznaczeniem, jak przyfacza i1 urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub
gromadzeniu sciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod smietniki.
Terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane
wraz z przestrzenig zajmowana przez urzadzenia zaplecza budowy.
Prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - nalezy przez to rozumie¢ tytut
prawny wynikajacy z prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa
rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania robot
budowlanych.
Pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajaca na
rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa
obiektu budowlanego.
Dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zalaczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbiorow czg¢sciowych i koncowych, w miarg
potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksiazke obmiarow, a w
przypadku realizacji obiektow metoda montazu - takze dziennik montazu.
Dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami  dokonanymi w toku wykonywania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami
powykonawczymi.
Terenie zamknietym - nalezy przez to rozumie¢ teren zamknigty, o ktorym mowa w przepisach
prawa geodezyjnego i kartograficznego:




a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych
podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i
Administracji oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze zloza, bedacy w dyspozycji zakladu

gorniczego.
Aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywna oceng techniczng wyrobu,
stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.
Wiasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub
organ specjalistycznego nadzoru budowlanego.
Wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisow o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposdb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako
zestaw wyborow do stosowania we wzajemnym pofgczeniu stanowigcym integralng catosé
uzytkowsa.
Organie samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia
15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektow, inzynierow budownictwa oraz
urbanistéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, p6z. 42 z p6zn. zm.).
Obszarze oddzialywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepisow odrebnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.
Oplacie - nalezy przez to rozumie¢ kwotg naleznosci wnoszong przez zobowiazanego za okreslone
ustawa obowiagzkowe kontrole dokonywane przez witasciwy organ.
Drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana,
przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziang do usuniecia po ich zakonczeniu.
Dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z
obowiazujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.
Kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania
robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa
odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe.
Rejestrze obmiarow - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowana przez Inspektora nadzoru ksigzke z
ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot
w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze obmiarow
podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.
Laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzania niezbednych badan i prob zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobéw
budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robot.
Materialach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak rowniez
rozne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacja projektowsg i
specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robot dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone -z przecigtnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robo6t budowlanych.
Poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
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Projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobg prawna lub fizyczng bedaca autorem
dokumentacji projektowej.

Rekultywacji - nalezy przez to rozumie¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych.
Przedmiarze robdt - nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania robot
wedtug technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci robot w
ustalonych jednostkach przedmiarowych.

Czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumieé¢ cze¢s¢ obiektu budowlanego
zdolng do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i
przekazania do eksploatacji.

Ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczeg6towych specyfikacjach technicznych.

2. MATERIALY

2.1. Zrédia uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materialtdbw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany
jest do prowadzenia ciagtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrodla spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Specyfikacjach Technicznych (ST).
Wszystkie materialy stosowane do wykonywania przedmiotu umowy powinny posiada¢ :

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracjg¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normga europejska wprowadzonag do zbioru norm
polskich,

2.2. Pozyskiwanie masowych materialdw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie
materialow z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wiaczajac w to zrodta wskazane przez
Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych
oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi
nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatdéw do robot, chyba ze postanowienia og6lne lub szczegdtowe
warunkdéw umowy stanowia inaczej.

Humus i nadklad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru
beda formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu
robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odkiad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.
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Eksploatacja zrodet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi
na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawcg wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakosé¢ i wiasciwosé¢ do robot
i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego skladowania materiatow
beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ zastosowania roznych rodzajow
materiatldw do wykonywania poszczego6lnych elementéw robot Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

Przyjecie materialow i wyroboéw na budowe powinno byé¢ potwierdzane wpisem do
dziennika budowy.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robo6t powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowsa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy
dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru,
nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych rob6t i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w
umowie.
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4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga byé
dopuszczone przez wilasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrOcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowag oraz za jakos¢
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za peing obstuge geodezyjna przy wykonywaniu wszystkich
elementéw robdt okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez
Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wykonywaniu robot zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementéw robét
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i
w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawcg nie
pOzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowiagzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony
sposob wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie
robot zgodnie z dokumentacja projektowa, ST.

Program zapewnienia jakosci (PZJ) winien zawierac:

- organizacje wykonania robot, w tym termin i sposob prowadzenia robét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegolnych
elementow robdt,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywa-
nych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a
takze wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
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- rodzaje i ilos¢ srodkOw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku mate-
riatdw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, lega-
lizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwa-
rzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robét.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrolg jakosci robot i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajac w to personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatdw oraz robot.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialtdbw oraz robdt z czestotliwosciag
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwosci sa okreslone w ST. W przypadku,
gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych
Wykonawcy w celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplynac
ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych
materiatow i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan laboratoryjnych materiatdw i
robot ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga byé¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawceg
usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.
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6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportdw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatdw u zrodfa ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu
kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez
Wykonawcg, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatow i robot z wymaganiami ST na podstawie
wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatdow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swodj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy Sa
niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylacznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robdt z dokumentacja projektowa i ST. W takim
przypadku, catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U.
99/98),

2. posiadaja deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

» Polska Norma lub
e aprobata techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1 i ktore spetniaja wymogi ST.

3. znajduja sie w wykazie wyrobow, o ktdrym mowa w rozporzadzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz. U.
98/99).

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia

dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujagcym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z 8 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku
budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczyé¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.
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Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zalacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

» date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

» date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,

* uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robot,

» terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlinych elementdw robét,

. przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

* uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

 daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

. zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robdét,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

. stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

» zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
. dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robét,

 dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

 dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,

» wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

 inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy begda przediozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sig.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy
robot.

Ksigzka obmiarow

Ksiagzka obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robdt. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach
przyjetych w kosztorysie lub w ST.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do
odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace
dokumenty:

a) pozwolenie na budoweg,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robdt,

e) protokoly z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,
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g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robd6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym
lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.
Bl¢dne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét
bedzie przeprowadzony z czestosciag wymagana do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy
lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robdt i materialow

Zasady okreslania ilosci robot podane s3 w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-ach
oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
kosztorysowej.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te

lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa
legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom
ST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciaglty zachowanie doktadnosci wg
norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastgpujacym odbiorom:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
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8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robot oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu rob6t. Odbioru tego
dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwiocznie,
nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikdw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgsci robét. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych
wyg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do
zakresu (ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbior ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robdt i przyjecia dokumentoéw, o ktérych
mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego W obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przediozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja projektowsa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiorow czesciowych, zwilaszcza w
zakresie wykonania rob6t uzupetniajgcych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub rob6t uzupetniajacych w
poszczegblnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych rob6t w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja
oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.
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8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi
w toku wykonania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegobtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace
lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

5.  wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i
programem zapewnienia jakosci (PZJ),

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z ST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

7. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych
robot wiascicielom urzadzen,

8. geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

9. kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupeiniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad, ktore
ujawnig si¢ w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

Odbioér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia og6lne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach
umownych.

Dla robdt wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w ST i w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot beda obejmowac:

* robocizng bezposrednia wraz z narzutami,

* wartos$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

 wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

* koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

* podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wylaczeniem podatku VAT.
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9.2. Objazdy, przejazd/ i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem Kkopii projektu
Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,
(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikdw, barier, oznakowan i
drenazu,

(f) tymczasows przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazddéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(@) usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazddéw i organizacji ruchu ponosi
Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 p6z. 1126, Nr 109
pOz. 1157 i Nr 120 p6z. 1268, z 2001 r. Nr 5 p6z. 42, Nr 100 pdz. 1085, Nr 110 p6z. 1190, Nr
115 p6z. 1229, Nr 129 p6z. 1439 i Nr 154 pbz. 1800 oraz z 2002 r. Nr 74 pdz. 676 oraz z 2003 r.
Nr 80 pdz. 718).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 p6z. 953).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71 pdz. 838 z
pOzniejszymi zmianami).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 p6z. 401).

20



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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B — 1 Roboty rozbiérkowe kod CPV 45111300-1

| Grupa robét - 45.4 |

| Klasa robot - 45.45 |

Kategoria robét -
45111300-1 Roboty rozbiérkowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t rozbiérkowych a takze wywozem materiatdw rozbiérkowych z budowy.

1.2. Zakres stosowania
Warunki techniczne dotycza:
e demontaz stolarki okiennej i drzwiowej,
e rozbidrka pokrycia dachu,
e rozbidrka obrobek blacharskich,
e rozbidrka studzienek naswietli
e pozostatych robot rozbiérkowych,
e Wwywo0z materiatow rozbidrkowych z terenu budowy.

1.3. Okreslenia podstawowe

Roboty rozbidrkowe - roboty budowlane majace na celu demontaz elementéw wchodzacych
w skiad istniejacego obiektu budowlanego.

Odpady - kazda substancja lub przedmiot, ktérych posiadacz pozbywa si¢, zamierza pozby¢ lub
do ich pozbycia si¢ jest obowigzany.

Odpady niebezpieczne - odpady okreslone na liscie A zatacznika nr 2 lub posiadajace co najmniej
jedna z wiasciwosci wymienionych w zataczniku nr 4 Ustawy o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001
r.

Odpady obojetne - odpady, ktdre nie ulegaja istotnym przemianom fizycznym, chemicznym lub
biologicznym; sg nierozpuszczalne, nie wchodza w reakcje fizyczne ani chemiczne, nie powoduja
zanieczyszczenia srodowiska lub zagrozenia dla zdrowia ludzi, nie ulegaja biodegradacji i nie
wplywaja niekorzystnie na materie, z ktorg si¢ kontaktuja; ogdlna zawarto$¢ zanieczyszczen w
opadach oraz zdolnos¢ do wymywania, a takze negatywne oddziatywanie na srodowisko odcieku
musza by¢ nieznaczne.

Gromadzenie odpaddw - dziatanie, umieszczanie w pojemnikach, segregowanie i magazynowanie
odpadow, ktére ma na celu przygotowanie ich do transportu do miejsc odzysku lub
unieszkodliwienia.

Zagospodarowanie terenu budowy - rozmieszczenie, zgodne z przepisami i zasadami wiedzy
technicznej, na terenie budowy maszyn i innych urzadzen technicznych, skladowisk odpadow.
Instrukcja bezpiecznego wykonywania robdt budowlanych - sposéb zapobiegania zagrozeniom
zwigzanym z wykonywaniem rob6t budowlanych oraz sposob postepowania w przypadku
wystapienia tych zagrozen. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ i bezpieczenstwo
wykonywanych robdt rozbiérkowych, zgodnos¢ z projektem rozbidrki, Specyfikacja oraz
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zaleceniami Inzyniera Projektu. Dokumentacja projektowa, Specyfikacja oraz dodatkowe
dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru Wykonawcy stanowig cze$sé umowy, a
wymagania wyszczegolnione w choc¢by jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy, tak jakby
zawarte byly w catej dokumentacji. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej
zapfacie i przyjmuje sig, ze jest wigczony w ceng umowy.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia robot wszystkie

przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

Stosowanie przepiséw ochrony srodowiska ma by¢ szczegolnie stosowane przy:

- lokalizacji baz, sktadowisk, drog dojazdowych

- zabezpieczeniu przed: wystapieniem pozaru, zanieczyszczeniem powietrza pyltami i gazami,
zanieczyszczeniem zbiornikdéw i ciekdbw wodnych Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow
ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy,
wymagany przez odpowiednie przepisy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone rob6t i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane
do robo6t od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét.

2. MATERIALY
Nie dotyczy.

3. SPRZET

3.1 Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Roboty moga by¢é wykonane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprze¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera Projektu.
Sprzet uzywany do robo6t powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi nadzoru kopi¢ dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny by¢ montowane, eksploatowane i obstugiwane
zgodnie z instrukcja producenta oraz spetnia¢c wymagania okreslone w przepisach dotyczacych
systemu oceny zgodnosci. Powinny by¢ utrzymywane w stanie zapewniajagcym ich sprawne
dzialanie, stosowane wylacznie do prac do jakich zostaty przeznaczone i obstugiwane przez
przeszkolone osoby.

NARZEDZIA:

Miotki, przecinaki, kilofy.

Mioty udarowe elektryczne i pneumatyczne.

Szlifierki elektryczne do ciecia stali.

Liny stalowe do transportu elementéw.

Wozki i taczki.

Aparaty acetylenowo - tlenowe.

SPRZET | SRODKI TRANSPORTOWE:

Sprezarki spalinowe z miotami pneumatycznymi.

Samochody - wywrotki.

Przenosniki tasmowe.

Ladowarka.

Koparka.

Pomosty rurowe przesuwne i nieprzesuwne.

DZwigi samojezdne o udzwigudo 5T
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4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow. Przy ruchu na
drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.

Transport na placu rozbiérki mozna wykonywac przy uzyciu przenosnikow

tasmowych, wozkéw kotowych lub taczek. Nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na zabezpieczenie
wszystkich elementdéw o ostrych krawedziach, mogacych powodowaé uszkodzenie ciata. Pochylnie
badz schody tymczasowe stuzace do transportu nie moga przekracza¢ nachylenia 15° dla pochylni i
60° dla schodow.

Srodki transportu do wywozenia odpadow stosowaé w zaleznosci od posiadanych

przez Wykonawce robdét rozbiorkowych.

Zalecane samochody samowytadowcze. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz zgodnie z
dokumentacja projektowsa, wymaganiami, Specyfikacja oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem prac rozbidérkowych przy budynku nalezy w pierwszej kolejnosci przygotowac
oraz zabezpieczy¢ teren wokét obiektu. Przygotowanie terenu powinno polega¢ na ogrodzeniu,
uprzatnieciu niepotrzebnych przedmiotéw, gruzu itp. oraz umieszczeniu na widocznym miejscu
napisdw informacyjnych o grozacym niebezpieczenstwie oraz zakazie wstgpu na przedmiotowy
teren 0sob nie zatrudnionych przy robotach rozbiérkowych.

W miejscu wykonywania robdt rozbidérkowych oprdcz programu robo6t i zarzadzenia lub
pozwolenia na ich prowadzenie powinien znajdowac¢ si¢ dziennik robdt. Zawiera on: oznaczenie
nieruchomosci, Kkiedy i przez kogo zostalo wydane pozwolenie na dokonanie rozbiorki,
protokolarne stwierdzenie czy stropy i inne konstrukcyjne czesci obiektu, na ktérych w czasie
trwania robdt beda musieli stawaé lub przebywaé pracownicy posiadaja dostateczna wytrzymatose,
opis srodkdw zabezpieczajacych przeznaczonych do uzycia w czasie trwania robét, date zatozenia i
usuniecia urzadzen pomocniczych przeznaczonych dla zapewnienia zdrowia i zycia ludzi oraz
wszelkie inne okolicznosci mogace mie¢ wplyw na bezpieczenstwo zycia lub zdrowia
zatrudnionych.

Do prac rozbiérkowych mozna przystapic¢ dopiero po uprawomocnieniu si¢ uzyskanego pozwolenia
na rozbidrke w oparciu o zatwierdzony projekt rozbiorki.

Przed rozpoczeciem zasadniczych robot rozbidrkowych nalezy wykonaé tzw. roboty rozbiérkowe
rozpoznawcze majace na celu dokladne okreslenie stanu technicznego podstawowych i
zasadniczych elementéw konstrukcji nosnej obiektu. Jest to informacja konieczna i bardzo istotna
dla prowadzenia zasadniczych robét rozbiorkowych.

Na budowie powinna znajdowaé si¢ w oznaczonym miejscu apteczka oraz numery telefonow
alarmowych.

5.2. Roboty wykonawcze

Prace wykonywa¢ powinna brygada montazowa. Kazdemu z pracownikéw wchodzacych w skiad
grupy nalezy scisle wyznaczy¢ czynnosci i podac¢ kolejnos¢ ich wykonania. Pracownicy ci powinni
zna¢ przepisy BHP obowigzujace przy robotach rozbidrkowych i wyburzeniowych, i zasady
stosowanej przy tych robotach sygnalizacji.
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Roboty powinny by¢ prowadzone pod statym nadzorem osoby do tego uprawnionej.

Osoba ta powinna by¢ stale obecna na placu budowy.

Kierownik budowy przed rozpoczeciem rob6t rozbiérkowych, wyburzeniowych jest zobowiazany
do zapoznania cztonkdéw brygady ze sposobem bezpiecznego prowadzenia prac oraz sprawdzic¢
znajomos¢ przepisbw BHP poszczegolnych cztonkow brygady. Nalezy kazdorazowo omowié
rowniez szczeg6towo przyjeta sygnalizacje. Z przeprowadzenia szkolenia nalezy sporzadzi¢
protokdt z wyszczegblnieniem przeszkolonych o0sob. Protokdét muszag podpisaé oprocz
prowadzacego szkolenie réwniez przeszkolone osoby.

Kierownik budowy jest rowniez zobowigzany do sprawdzenia czy wszystkie zatrudnione osoby
posiadaja i uzywaja sprawny sprzet ochrony osobistej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt 6. Kontrola jakosci
rob6t wykonania rob6t rozbiorkowych i wykuwajacych polega na sprawdzeniu zgodnosci z doku-
mentacja projektowsa oraz podanymi powyzej wymaganiami.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostki przedmiarowania nalezy przyja¢ wg. KNR-u dla poszczegdlnych robot rozbiorkowych
lub wykuwajacych.

7.2. Zasada obmiaru

Zasady przedmiarowania nalezy przyja¢ wg. KNR-u dla poszczegdlnych robot rozbiérkowych
lub wykuwajacych.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 8.

8.1. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowg i ST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacja projektows i SST,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Roboty rozbiorkowe

Cena jednostkowa obejmuje :

zapewnienie niezbednych czynnikdw produkciji,

wykonanie rob6t podstawowych oraz rob6t i czynnosci pomocniczych,
oczyszczenie stanowisk pracy,

wyniesienie materiatu z rozbiorki w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050: 1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania ogdlne

BN-8318836-02 Przewody podziemne Roboty ziemne.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 luty 2003 w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002r w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikOw podczas pracy.

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r o odpadach.
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B — 2 Betonowanie konstrukcji kod CPV 45262311-4

| Grupa robot - 45.2 |

[Klasa rob6t - 45.26 |

Kategoria robot
45262311-4 Betonowanie konstrukcji

1. WSTEP

Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych w obiektach niekubaturowych.

Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji betonowych w obiektach niekubaturowych.

Niniejszy zakres robot betonowych ma zastosowanie do wszystkich robdt betonowych ujetych
w dokumentacji projektowej tj:

o przygotowaniem mieszanki betonowej,

wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

uktadaniem i zaggszczaniem mieszanki betonowej,

pielegnacja betonu.

Okreslenia podstawowe

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu. Zaczyn
cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikdbw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwosé betonu - stosunek masy wody, ktdra zdolny jest wchiongé beton, do jego masy w
stanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesi¢ciokrotng wartos¢ cisnienia wody w
MPa, dziatajacego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli
zamrazania i odmrazania probek betonowych, przy ktdrej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. C8/10) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na sciskanie. Liczba po literze C oznacza wytrzymatos¢ gwarantowana RbG w MPa.
Whytrzymatos¢ gwarantowana betonu na sciskanie RbG - wytrzymatos¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na sciskanie kostek szesciennych o boku 150
mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma PN-B-06250.
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2. MATERIALY
Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej reguluja odpowiednie polskie normy.

2.1 Cement - wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkdw).

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone $swiadectwo jakosci (atest). Kazda
partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi
uzyskaé akceptacje Inspektora nadzoru.

Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegaé
nastepujacym badaniom:

- 0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1 ;1996, PN-EN 196-3;1996,
PN-EN 196-6;1997,

- sprawdzenie zawartosci grudek

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego musza
spetnia¢ nastepujace wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

- poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut,

- koniec wigzania - najpdzniej po uptywie 10 godzin.

Przy oznaczaniu rownomiernosci zmiany objetosci:

- wg proby Le Chateliera - nie wiecej niz 8 mm,

- wg proby na plackach - normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegaja sprawdzeniu zawartosci grudek
(zbrylen), nie dajacych si¢ rozgniesé¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Nie dopuszcza si¢
wystepowania w cemencie wigkszej niz 20% cigzaru cementu ilosci grudek niedajacych sie
rozgnies¢ w palcach i nierozpadajacych si¢ w wodzie. Grudki nalezy usungé poprzez przesianie
przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykaza
niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) - sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamknicte (budynki lub
pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

- cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
scianach).

Podioza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazyndéw zamknigtych
powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement
nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie terminu trwalo$ci podanego przez wytwdrni¢, w przypadku przechowywania w
sktadach zamknigtych.

Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne s$wiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywana osobno w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.
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2.2 Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie¢ statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia
uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczeg6lne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
umocnionym i czystym podiozu w spos6b uniemozliwiajacy mieszanie sig.
Kruszywa grube powinny wykazywaé¢ wytrzymatos¢ badang przez $ciskanie w cylindrze zgodna z
wymaganiami normy PN-B-06714.40.
W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.
W kruszywie grubszym zawartos$¢ podziarna nie powinna przekraczac¢ 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wicksze niz:
- 1/s najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w swietle migdzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Do betondw klas B30 i wyzszych nalezy stosowac wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki
50, o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.
Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie¢ pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w
placowce badawczej wskazanej przez zamawiajacego, a wyniki badan spetniaja wymagania
dotyczace grysdw granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiadac nastepujagcym wymaganiom:
- zawartos$¢ pytow mineralnych - do 1%,
- zawartos$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) - do 20%,
- wskaznik rozkruszenia:
- dla gryséw granitowych - do 16%,
- dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%,
- nasigkliwos¢ - do 1,2%,
- mrozoodpornos¢ wedlug metody bezposredniej - do 2%,
- mrozoodpornos$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
- reaktywnosc alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna
wywotywacé zwigkszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,
- zawartos$¢ zwigzkow siarki — do 0,1%,
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,
- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej
wg normy PN-B-06714.26.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos¢ poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ miesci¢ w granicach:
- do 0,25 mm -14+19%,
- do 0,50 mm - 33+48%,
- do 1,00 mm -53-76%.
Piasek powinien spenia¢ nastepujace wymagania:
- zawartos$¢ pytow mineralnych - do 1,5%,
- reaktywnosc alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna
wywotywaé zwiekszenia wymiardéw liniowych ponad 0,1%,
- zawartos$¢ zwigzkow siarki - do 0,2%,
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,
- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej
wg normy PN-B-06714.26,
- w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.
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Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,

- 0znaczenie zawartosci grudek gliny, ktdre oznacza si¢ podobnie, jak zawartos¢ zanieczyszczen
obcych,

- 0znaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego

peinych badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikdéw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci

alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy

PN-B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie

lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i1 ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca

kontrolg wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania receptury roboczej

betonu.

2.3 Woda zarobowa - wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wode do betonu przewiduje si¢ czerpa¢ z wodociggdw miejskich, to woda ta nie wymaga
badania.

2.4 Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

- napowietrzajacym,

- uplastyczniajacym,

- przyspieszajagcym lub opOzniajgcym wigzanie. Dopuszcza sig¢

stosowanie domieszek kompleksowych:

- napowietrzajaco-uplastyczniajacych,

- przyspieszajaco-uplastyczniajacych.

Domieszki do betondbw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub
Instytut Drog i Mostow oraz posiada¢ atest producenta.

2.5 Beton
Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujace
wymagania:
- nasigkliwosc¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,
- mrozoodpornosc¢ - ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymatosci na sciskanie

nie wigkszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg

normy PN-B-06250,
- wodoszczelnos¢ - wigksza od 0,8MPa (W8),
- wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Skfad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonéw i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiada¢
najmniejszej jamistosci.
Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé
niezbgdna urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42%
przy kruszywie grubym do 16 mm.
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Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastepujaco:
-z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3-"5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rozng, ale nie
wigksza od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,
- za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona
przez wibrowanie charakteryzuje si¢ najwigksza masa objgtosciows.
Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika wi/c
charakteryzujacego mieszanke betonowa nalezy okreslic doswiadczalnie. Wspo6iczynnik ten
wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach
w/c (mniejszych i wickszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze
stosowanych materiatow. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna
skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowej.
Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:
- 380 kg/m3 - dla betonu klas B15,
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych (srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), srednia wymagang
wytrzymatos¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 RbG.
Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowa wg normy PN-B-06250
nie powinna przekraczac:
- wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,
- wartosci 3,5-5-5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa
do 16 mm,

- wartosci 4,5-5-6,5% - dla betonu narazonego na staty dostap wody przed zamarznigciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie
PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢ podczas
projektowania jej sktadu i nastgpnie przy wytwarzaniu.
Dopuszcza si¢ dwie metody badania:
- metoda Ve-Be,
- metoda stozka opadowego.
R&znice pomigdzy zatozong konsystencja mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w
normie
PN-B-06250 nie moga przekraczac:
- +20% wartosci wskaznika Ve-Be,
- £10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokona¢ aparatem
Ve-Be.
Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza si¢ na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.
Materialy dodatkowe
Papa termozgrzewalna

— Dane techniczne:

— papa paroizolacyjna z bitumu modyfikowanego SBS na osnowie z widkniny szklanej,

— grubos¢ 2,5 mm,

— gramatura 3,8 kg/m2,

— wodoszczelnosé przy 60 kPa,

— wodoszczelna przy dziataniu chemikaliow,
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Siatka do zbrojenia 0 oczku 15x15¢cm

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢
odbywac¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszanek
wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory z
butawami o srednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w
plaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujace sig
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywacé przy pomocy mieszalnikow samochodowych
(tzw. gruszek). llosc¢ ,,gruszek™ nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac¢ przy
pomocy pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dhuzszy niz:

- 90 min. - przy temperaturze+15°C,

- 70 min. - przy temperaturze +20°C,

- 30 min. - przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robo6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

5.1 Zalecenia ogdlne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastagpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczego6towego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora
nadzoru) obejmujacej:

- wybor sktadnikow betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposdb wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposdb transportu mieszanki betonowe;j,

- kolejnos¢ i sposdb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,

- sposbb pielegnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczeg6lnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

- prawidlowos¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnosc¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkosé
otuliny,
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- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

- prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg
konstrukcje (kanatow, wpustow, saczkow, kotw, rur itp.),

- gotowosc sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250

i PN-B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2 Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej
Whytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywaé si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zadane w ST wymagania.
Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z
doktadnoscia:
- 12% - przy dozowaniu cementu i wody,
- £3% - przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.
Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.
Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny byé sprawdzane co najmniej raz w
miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2 minuty.
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej
fatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy
wylocie.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra
spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:
- wibratory wgicbne stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie
poziomej,
- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawg wibratora,
- podczas zageszczania wibratorami wgitebnymi nalezy zagtebia¢ butaweg na gitebokos¢ 5*8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-5-30 s., po czym
wyjmowac¢ powoli w stanie wibrujacym,
- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,5 m,
- belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt
pomostow i charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci;
- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tatg) wibracyjna w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,
- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
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Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w Projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do
powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego,
luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze  przygotowanie  odpowiedniego  oswietlenia, zapewniajacego  prawidiowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3 Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarzni¢ciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na
prébkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz
35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy
zabezpieczy¢ miejsce rob6t za pomocg mat lub folii.

5.4 Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewac¢ w ciaggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobeg.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

5.5 Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowiazujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien migdzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,
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- peknigcia i rysy sg niedopuszczalne,

- rébwnos$¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-10260; wypuklosci i wglgbienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
Ostre krawegdzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nierdwnosci wyrownaé za
pomocg tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

6. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT ORAZ KONTROLI
JAKOSCI

6.1 Podstawa odbioru robét betonowych

1. Podstawe dla odbioru rob6t betonowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe przez producentow,

d) protokoéty odbioru poszczeg6lnych etapdw robot szczegdlnie zanikajacych, jezeli odbiory te nie
byty odnotowywane w dzienniku robot,

e) protokdty odbioru materiatow i wyrobdw,

f) wyniki badan laboratoryjnych materiatdw i wyrobdow, jesli takie byty zlecane przez budowe (np.
w odniesieniu co do radioaktywnosci lub zdrowotnosci niektorych wyrobdw),

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku

6.2 Zgodnosé robot z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng
oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

6.3 Odbior robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

e pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z
dokumentacja projektows i ST,

e inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

6.4 Odbior koncowy
Odbioér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia rob6t betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot
zawartych w umowie.

6.5 Badania kontrolne betonu
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:
1 prébka na 100 zarobow
1 prébka na 50 m3 betonu,
3 probki na dobe,
6 probek na parti¢ betonu.
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Probki pobiera sie losowo po jednej, roéwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-B-06250.

jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymatos¢ nizsza od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycigtych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej
klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkdéw wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie
tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w
okresie krotszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobraé¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobu
uktadania i zageszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie
nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250.

Probki trzeba przechowywaé¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z
norma PN-B-06250.

Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez bada¢ na probkach wycietych z konstrukcji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu
wykonywania betonu po 12 probek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub srednicy probki
100 mm. Prébki nalezy przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni
zgodnie z normga

PN-B-06250.

Zaleca si¢ bada¢ mrozoodpornos¢ na probkach wycigtych z konstrukciji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek reprezentujacych
dang parti¢ betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skiadnikdw i sposobu wykonywania betonu
po 6 probek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub
srednicy 100 mm.

Probki przechowywacé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy
PN-B-06250.

Dopuszcza si¢ badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukcji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wlasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takze
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejsza ST oraz ewentualnie inne,
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikow betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.
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Zestawienie wymaganych badan wg PN-B-06250:

Rodzaj badania Metoda badania|Termin lub czgstos¢ badania
wedliug
Badania |1) Badanie cementu -[PN-EN  196-3|Bezposrednio przed
sktadniko |czasu wigzania -  statos¢|j.w. uzyciem kazdej
w betonu |objetosci dostarczonej partii
- obecnosci grudek PN-EN 196-6
- wytrzymatosci PN-EN 196-1
Jw. 2) Badanie kruszywa Jw.
- skiadu ziarnowego PN-EN 933-1
- ksztattu ziaren PN-EN 933-3
- zawartosci pytow PN-EN 933-9
- zawartqs’ci zanie- PN-B-06714/12
czyszczen
- wilgotnosci PN-EN 1097-6
Jw. 3) Badanie wody PN-B-32250 Przy rozpoczeciu robot i w
przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia
JW. 4) Badanie dodatkow i|PN-B-06240 i
domieszek Aprobata
Techniczna
Badanie |Urabialnos¢ PN-B-06250 Przy rozpoczeciu robot
mieszanki
betonowej
Jw. Konsystencja Jw. Przy projektowaniu recepty
i 2 razy na zmiane robocza
Jw. Zawartos¢ powietrza Jw. Jw.
Badanie |1 ) Woytrzymalos¢ najj.w. Po ustaleniu recepty i po
betonu sciskanie na nrabkach wvkonaniu — kazdei  partii
Jw. 2)  Whytrzymatos¢  na|PN-B-06261 W przypadkach technicznie
sciskanie —  badania|PN-B-06262 uzasadnionych
Jw. 3) Nasigkliwosé¢ PN-B-06250 Po ustaleniu recepty, 3 razy
w okresie wykonywania
konstrukceii i raz na 5000 m
Jw. 4) Mrozoodpornosé Jw. Jw.
Jw. 5) Przepuszczalnosé|j.w. jw.

6.6 Tolerancja wykonania

Wymagania ogolne

Rozroznia si¢ tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Przyjeto klasg tolerancji N1
Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczace tolerancji specjalnych z
podaniem:

a) zmian wartosci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typow odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza wartosciami
podanymi w normie, facznie z okreslonymi parametrami i wartosciami dopuszczalnymi,

c) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegdlnych elementéw konstrukciji.
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Dokladno$¢ pomiarow odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach
projektowych.

Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi
podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami scian lub stupéw.
Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowac¢ wartosci réznoimienne w
stosunku do ukladu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze
systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujace.

System odniesienia

Przed przystapieniem do rob6t na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta
osnowa geodezyjng stanowigce przestrzenny uklad odniesienia do okreslania usytuowania
elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
Dopuszczalne odchylenia elementu o diugosci L (w mm) powodujace jego skosnosé¢ (odchylenie od
obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wigksze niz:

L/100 < 20 mm przy Klasie tolerancji N1,

L/200 < 10 mm przy Klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krawegdzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wigksze niz:

2 mm przy klasie tolerancji N1,

1 mm przy Klasie tolerancji N2

6.7 Zgodnosé robot z dokumentacja projektowa i ST
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng
oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

6.8 Odbior robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot
zgodnie z dokumentacja projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

6.9 Odbior koncowy
Odbioér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia rob6t betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot
zawartych w umowie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m® (metr szescienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci
przedmiarowej przyjmuje sie¢ ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie
potraca si¢ rowkow, skoséw o przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm .

8. ODBIOR ROBOT
Opisano w pkt. 6.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci za wykonane roboty jest cena ryczattowa opisana w harmonogram robot oraz

przedstawionej kalkulacji. Harmonogram ten poréwnywany bedzie z harmonogramem postepu

robot sporzadzanym na placu budowy przez Wykonawcg.

9.1 Cena ryczattowa

Cena ryczattowa uwzglednia:

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcii,

wykonanie deskowania,

- oczyszczenie deskowania,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- ulozenie mieszanki betonowej z zaggszczeniem i pielggnacja,

- wykonanie przerw dylatacyjnych,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworow, jak rowniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

- rozbiérke deskowan, rusztowan i pomostow,

oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wiasnoscig Wykonawcy, materiatow

rozbiorkowych,

wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa

wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu

wigzania.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania

wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomoca miotka Schmidta typu N.

PN-B-06712  Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.

PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytow mineralnych.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Metoda przesiewania.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci

ziaren i nasigkliwosci

PN-B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-D-96000 PN-1SO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy

dotyczace zarzadzania jakoscig i zapewnienie jakosci.

10.2 Inne Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

- 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji betonowych i zelbetowych,
- 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych,
- Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
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B — 3 Obrobki blacharskie kod CPV 45261310

| Grupa robot - 45.2 |

[Klasa rob6t - 45.26 |

Kategoria robot
45261310 Obrobki blacharskie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym w postgpowaniu przetargom
oraz przy zlecaniu, realizacji i odbiorze robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6lne”

1.4. Ogéblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w
ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

_ Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

_ Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

_ Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

_ Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich,

_ nha opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje
dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokryé¢
dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.
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2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska

Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-
92122. Grubo$¢ blachy 0,5 mm do 0,6 mm, obustronnie ocynkowana metoda ogniowa — réwna
warstwa cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwa pasywacyjng majaca dziatanie antykorozyjne
I zabezpieczajace. Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.2.3. Blacha tytanowo-cynkowa gr. 0,6 mm produkowana zgodnie z norma DIN EN 988

Blacha tytanowo-cynkowa jest materiatem budowlanym ekologicznie bezpiecznym i nie zawiera
zadnych sktadnikdw, ktore moga uwalnia¢ si¢ do atmosfery w wyniku korozji atmosferycznej lub
podczas pozaru. Elementy budowlane wykonane z cynku tytanowego nie wymagaja zabiegow
eksploatacyjnych i nie potrzebuja warstwy ochronnej, pasywacji lub konserwacji chemicznej.
Tworzaca si¢ w wyniku dziatania tlenu atmosferycznego naturalna warstewka ochronna jest tak
samo nietoksyczna, jak sam material podstawowy. Stop ten w kontakcie z powietrzem
atmosferycznym w wyniku wietrzenia tworzy naturalna, szczelng i dobrze przylegajaca warstewke
ochronng, ktéra powoduje to, ze elementy budowlane z blachy tytanowo-cynkowej sa wyjatkowo
trwate.

Ze wzgledu na powstawanie tej warstewki ochronnej w sposob naturalny blacha tytanowo-cynkowa
jest szczegblnie odporna na zmiany klimatyczne i przez caty diugi okres swego uzytkowania nie
wymaga zabiegéw konserwacyjnych.

Charakterystyka fizykochemiczna

Gestos¢ wiasciwa 7,2 g/cm 3

Temperatura topnienia 418 °C

Graniczna temperatura rekrystalizacji > 300 °C
Modut sprezystosci E min. 80 000 N/mm
Wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej . = 0,017 -0,0221 mm/m °C
Charakterystyka mechaniczna

Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rr min. 150 N/mm 2
0,2% granica Rp 0,2 min. 100 N/mm 2
Rozszerzalnos¢ graniczna przy rozerwaniu min. 40%
Twardos¢ w skali HB lub HV min 40

2.2.4. Inne blachy ptaskie:

- blacha stalowa powlekana powlokami poliestrowymi na stronie licowej 25 mikrometréw lub 35
mikrometréw, na stronie spodniej powtoka epoksydowa 10 mikrometrow, grubos¢ blachy 0,5-0,55
mm, arkusze o wymiarach 1000x2000mm lub 1250x2000 mm,

- blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

2.2.5 Podstawowe materiaty:

Blacha stalowa ocynkowana grubosci 0,50 — 0,60 mm, blacha tytanowo-cynkowa gr. 0,6 mm,
spoiwo cynowo-olowiowe LC-60, rynny dachowe wiszace z blachy tytanowo-cynkowej
0 przekrojach zgodnych z dokumentacja, rury spustowe blachy tytanowo-cynkowej o przekrojach
zgodnych z dokumentacja, haki rynnowe, uchwyty do rur spustowych, materiaty pomocnicze: koiki
drewniane, Iaczniki mechaniczne, blachowkrety ocynkowane, podkiladki gumowe, kapturki
maskujace.

3. SPRZET

3.1. Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST

3.2. Sprzet do wykonywania robét

- Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
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-Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego
wplywu na jakos¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.
Podstawowy sprzet do wykonywania obrébek blacharskich:

elektronarzegdzia reczne jak: wiertarka udarem, elektowkretarki, nozyce do ciecia blach, miotek
gumowy, miotek drewniany, néz blacharski, kleszcze blacharskie, gictarka do blach, szczypce
techniczne, palnik gazowy z butla gazows,

4. TRANSPORT
4.1. Og6Ine wymagania dotyczace transportu podano w OST.

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatow i urzadzen stosowaé nastepujace sprawne technicznie srodki
transportu:

- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

- ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Materiaty
nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwosciag przesuwania si¢ podczas transportu. Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji
poziomej wzdtuz srodka transportu. Jezeli dtugos¢ elementéw z blachy dachowkowej jest wigksza
niz dtugos¢ pojazdu, wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy za- i wyladunku oraz
przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow obowigzujacych w
transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktdre nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe musza spetnia¢ wymag. przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robo6t podano w OST

5.2. Podokienniki zewnetrzne

Projektowane obrobki blacharskie podokiennikow zewnetrznych nalezy klei¢ do podiozy klejem
np.: Dspersionkleber Firmy Sto lub rownowaznym. W tym celu wszystkie krawedzie podokienne
ociepli¢ styropianem zgodnie z technologia przewidziang w systemach BSO. Powierzchnig¢
styropianu zabezpieczy¢ jak w przypadku powierzchni $cian warstwg bazowa z kleju
wzmocnionego siatka z widkna szklanego. Przed wklejeniem podokiennikow, jednokrotnie
zagruntowac¢ powierzchnig krawedzi podokiennej. Na tak przygotowane pasy podokienne
rownomiernie nanosi¢ paca grzebieniowa klej na catej powierzchni. Nastepnie klei¢ obrobki
blacharskie.

Uwaga. Podokienniki zewnetrzne nalezy przyklei¢ przed dociepleniem osciezy okiennych. Warstwa
przyklejanych pasow ocieplajacych oscieza powinna docisngé od gory przyklejong wczesniej
obrobke blacharska. Styki obrobki blacharskiej z elementami stolarki otworowej i $cianami
wykonczy¢ silikonem (trwale plastycznym). Po zamontowaniu podokiennikéw zewnetrznych
nalezy zabezpieczy¢ je foliag przed zabrudzeniem lub uszkodzeniem w trakcie wykonywania innych
robo6t wykonczeniowych.
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5.3. Inne obrdbki blacharskie

5.3.1. Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.3.2. Obrdbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6
mm mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robot nie
mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.

5.3.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy
przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw
wody z obszaru dylatacji.

5.4. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

5.4.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przekrycia powinny
by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podiuznym.

5.4.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podiozu powinny by¢
wyrobione koryta odwadniajace o przekroju trojkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowa¢ koryt
0 przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdhuz scian attykowych, scian
budynkéw wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.4.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekracza¢ 25,0 m.

5.4.4. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i
trapezowym podioze wokdt wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢
poziome — w celu osadzenia kotnierza wpustu.

5.4.5. Wopusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta.
Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od
elementéw ponaddachowych.

5.4.6. Wloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoscia zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami mogacymi
sta¢ si¢ przyczyna niedroznosci rur spustowych.

5.4.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.3.8. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999, uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-
94701:1999 i PN-B-94702:1999

5.4.9. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-
EN 607:1999.

5.4.10. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonoéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

b) taczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; zlacza powinny by¢ lutowane na
catej dtugosci,

c) mocowane do uchwytdw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.4.11. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

b) taczone w zlgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztagczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,
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c) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odst¢pach nie wigkszych niz 3 m w sposéb
trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych
gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej
na gtebokos¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
normowymi, wymaganiami dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

Kontrola migdzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokryé¢ z blachy przeprowadza si¢ sprawdzajac
zgodnos¢ wykonanych

rob6t z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN
502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-
2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Uznaje si¢, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci materiatdw i pokrycia
dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa robot jest:

- dla robdt — Krycie dachu blacha i obrobki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni
nie potraca sie¢ urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50
m2,

- dla robdt — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robot — stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
normami, dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna i zatwierdzonymi zmianami podanymi
w dokumentacji powykonawczej

8.2. Ogolne wymagania odbioru obrobek blacharskich

8.2.1. Roboty zwigzane z wykonywaniem obrdbek blacharskich, wymagaja odbioréw czesciowych.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktérych dostep
pOzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.2.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podkiadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c) doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem,

d) szczelnosci potaczen.

8.2.3. Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.2.4. Odbioru koncowego obrobek blacharskich nalezy dokona¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
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8.2.5. Podstawe do odbioru obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych stanowig nastepujace
dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czegsciowy podioza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentow obrobek,

c) zapisy dotyczace wykonywania robot i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, ktdre powinny zawierac:

-zestawienie wynikéw badan migdzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t pokrywczych z dokumentacja,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skilad tej dokumentacji powinien wchodzi¢
program utrzymania pokrycia — obrébek blacharskich.

8.2.6. Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrdébek blacharskich
oraz ich potaczenia z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych
zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne
wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, obrdbki blacharskie nie
powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- poprawic¢ roboty i elementy obrébek i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia,
obnizy¢ ceng,

- w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania — rozebra¢ obrobki w miejscach, w
ktorych nie

odpowiadaja one wymaganiom i ponownie je wykonac.

8.3. Odbidr obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.3.1. Sprawdzenie prawidiowosci potaczen poziomych i pionowych,

8.3.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, scian, kominéw, wietrznikow, wiazow
itp.,

8.3.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,

8.3.4. Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.4. Zakonczenie odbioru

8.4.1. Odbioru pokrycia z blachy potwierdza si¢ protokotem, ktéry powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Obrobki blacharskie

P1aci si¢ za ustalong ilo§¢ m2 obrébek blacharskich wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
-przygotowanie,

- zakup i dostawe materiatu do miejsca wbudowania,

- zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potaczen,

- sprawdzenie szczelnosci potaczen,

- badania kontrolne i odbiory,

- ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.
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9.2. Rynny i rury spustowe

Placi sie za ustalona ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

- zakup i dostawe materiatu do miejsca wbudowania,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
- sprawdzenie szczelnosci potaczen,

- ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Do wykonania robot objetych ST maja zastosowanie w szczegd6lnosci nizej wymienione przepisy i
normy.

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 roku w sprawie
ogoélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, zm.: Dz. U. z 2002 r.
Nr 91, poz. 811.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych,

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156 z 2006 roku
poz. 1118 z p6zn. zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatdow Budowlanych z dnia 28.03.1972
r.(Dz. U. Nr 13z dn. 10.04.1972r.),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r., poz. 881).

10.1 Normy:

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych
z blachy miedzianej lub cynkowe;.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z blachy
miedzianej uktadanych na ciagltym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych ze
stali uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2: Aluminium.
PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal
odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych
z blachy ze stali odpornej na korozje, ukfadanych na ciaggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych
z blachy aluminiowej, ukfadanych na ciagtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
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PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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B — 4 Roboty zbrojarskie kod CPV 45262310-7

| Gruparob6t - 45.2 |

[Klasa robét - 45.25 \

| Kategoria rob6t - Roboty zbrojarskie kod CPV 45262310-7 \

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zbrojarskich
przewidzianych do wykonania w ramach robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem zbrojenia
konstrukcji zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu przygotowanie i montaz zbrojenia przewidzianego w projekcie przy wykonywaniu:

- szycia scian budynku pretami,

- montazu pretdw wzmacniajacych nadproza okienne,

oraz wszystkich innych nie wymienionych wyzej elementow zelbetowych, jakie wystepuja
przy realizacji umowy.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
obiektéw budowlanych. Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie Robét zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrola jakosci robdt i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm oraz okresleniami podanymi w ST
-00.00 ,,Wymagania ogdlne” a mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonywaniu robot zbrojarskich - nalezy rozumie¢ wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem robét zbrojarskich zgodnie z ustaleniami projektowymi,

- procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, ,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje
poszczegblne operacje robocze — procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty techniczne
I instrukcje,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania jakosciowe wykonanych robét zbrojarskich.

- prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o srednicy do 40

mm.

- Zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do niej naprezen w
spos6b czynny
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1.5. OgoIne wymagania dotyczace Robot
Ogo6lne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST - 00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materialow

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym
w odpowiednich normach. Prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w kregach lub prostych
wiagzkach zaopatrzonych w przywieszki zawierajace:

- znak wytwarcy,

- $rednice nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii i znak obrébki cieplnej,

- atest hutniczy.

2.1.1. Rodzaje stali zbrojeniowej

Stal jest stopem zelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn). Krzem
(Si). fosfor (P), siarka (S), chrom (Cr). nikiel (Ni), miedz (Cu). molibden (Mo), wolfram M.
Jej gestos¢ wynosi 7850 kg/m3

Stal zbrojeniowa zaleSnie od jej whasciwosci mechanicznych zalicza sie do odpowiedniej
klasy. Rozrdznia sie pig¢ Klas tej stali: A-O. A-I, A-ll, A-ll1 i A- 1IIN. W kazdej z tych klas
stali zbrojeniowej wyro6znia si¢ jej gatunki.

2.1.2. Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej

Klasa i gatunek oraz $rednice pretdw stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodne z projektem.
Nizej podano ogolne zasady doboru stali gatunkow najczesciej stosowanych w praktyce. Prety ze
stali klasy AO gatunku St0S-b sg uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w
konstrukcjach z betonu oraz jako zbrojenie nosne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej
klasie betonu. Prety ze stali klasy A-I gatunku St3SX-b, St3SY -b i St3S-b stosuje si¢ jako zbrojenie
nosne w konstrukcjach pracujacych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w
konstrukcjach narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie cisnienia gazéw lub cieczy oraz w
konstrukcjach pracujacych w srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia tych
konstrukcji przed korozja. Ze stali klasy A-1 gatunku St3SY-b nalezy wykonywac¢ uchwyty
montazowe elementow prefabrykowanych. Prety ze stali klasy A-11 gatunku 18G2-b stosuje sie jako
zbrojenie nosne w konstrukcjach pracujacych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i
dynamicznym, w podwyzszonej temperaturze, narazonych na drgania sejsmiczne, na dzialanie
cisnienia gazow i cieczy, gwaltowne dziatanie cisnienia powietrza (podmuch) oraz pracujacych w
srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia konstrukcji przed korozja. Oprocz
pretdw jako zbrojenie konstrukcji Zelbetowych stosuje sie druty o srednicy 3-5 mm. W elemencie
zelbetowym prety nosne zaleca si¢ wykonywa¢ ze stali jednego gatunku. W szczegdlnych
wypadkach dopuszcza si¢ stosowanie w jednym przekroju pretow z réznych gatunkéw i klas stali
od A-0 do A -IIl N, pod warunkiem uwzglednienia ich wytrzymatosci i zakresow stosowania. W
wypadku stosowania w konstrukcjach lub elementach z betonu blach we¢ztowych, marek itp.
Wykonuje sie je ze stali St3S i projektuje wg PN-90/B-03200 Stal zbrojeniowa z importu (a takze
inne gatunki stali, nie wymienione wyzej) mozna stosowac wytacznie po uzyskaniu odpowiedniego
dokumentu dopuszczajagcego do obrotu i stosowania w budownictwie. Stal zbrojeniowa jest
dostarczana jako walcéwka w kregach srednicy 55-do-100 cm i masie do 1000 kg lub w postaci
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pretow dlugoscilO do 12 m Prety ze stali klasy A-0 i A-l sg okragte gtadkie a ze stali wyzszych klas

okragte zebrowane.

2.2. Wymagania szczegotowe dla materiatow

2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji Zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem
Kontraktu stosuje

sie stal klasy:

- A 1l gatunku 18G2 - stal zbrojeniowa

- A 0 gatunku StOS - stal zbrojeniowa

- S355 —kotwy fundamentowe

Elektrody ER 1.46

2.2.2. Wlasnosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
2.2.2.1. Prety okragle, zebrowane ze stali gatunku 18G2
wg PN-H-84023/6 o nast¢pujacych parametrach:

- $rednica preta w mm 6 + 40

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 355

- wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm(min) w MPa 490 + 620
- wytrzymaltos¢ charakterystyczna w MPa 355

- wydtuzenie (min) w % 20

- zginanie do kata 90° brak pgknie¢ i rys w ziaczu.

2.2.2.2. Prety okragle, zebrowane ze stali gatunku St0S
wg PN-H-84023/6 o nast¢pujacych parametrach:

- $rednica preta w mm 5,5 + 40

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 200

- wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 320 + 550
- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 200

- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 190

- wydtuzenie (min) w % 24

- zginanie do kata 180° brak peknig¢ i rys w ztaczu.
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2.2.3. Drut montazowy
Do montazu pre¢tow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

2.2.4. Podkladki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie podktadek dystansowych i stabilizatoréw wylacznie z betonu.
Podktadki dystansowe moga by¢ przymocowane do pretow.

2.3. Deklaracja zgodnosci

Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy, w ktérym musza by¢ podane:

- nazwa wytworcy,

- 0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplnej.
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3. SPRZET

3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w ST-00.00. Wymagania og6lne” pkt. 3. Sprzet
uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien spetniaé¢
wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu
jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczna
gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony
zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla
obstugi. Powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzgt ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny byé¢ odpowiednio
przeszkolone.

3.2. Sprzet do wykonania robdét zbrojarskich

Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujace urzadzenia:

- urzadzenia i maszyny do prostowania pretow cienkich (walcowki) oraz do prostowania pretéw
cienkich dostarczanych w odcinkach prostych — np. prosciarka automatyczna

- urzadzenia do ciecia pretéw zbrojeniowych na odpowiednig diugos¢ — np. nozyce elektro -
mechaniczne

- urzadzenia do ksztattowania pretow zbrojeniowych — np. gietarka

- urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretdw zbrojeniowych — np. spawarka elektryczna
wirujaca

Sprzet nalezy przyja¢ zgodnie ze specyfikacja lub inny zatwierdzony przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Og6lne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00.00 .Wymagania ogdlne". Prety do
zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu w sposob zapewniajacy
uniknigcie trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal
zbrojeniowg nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, posortowang wg wymiarow i gatunkéw. Odgiete
prety zbrojeniowe powinny by¢ skladowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w
sposob nie powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty sktadowane by¢ winny w magazynie
zamknigtym, w kregach, posortowane wg wymiardw i gatunkow

5. WYKONANIE ROBOT
Og06lne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w ST-00.00 "Wymagania ogdlne™.

5.1. Organizacja robot

Wykonanie robdt powinno by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostanie
przez Inzyniera. Wykonawca przedstawi Inzynierowi lub/i Inspektorowi nadzoru do akceptacji
projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty zbrojeniowe.

5.2. Dokumenty, ktore nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumenty dostarczone przez Wykonawce w trakcie budowy musza speinia¢ wymagania ST
»Wymagania ogolne”. Rysunki robocze dostarczone przez Wykonawce przedstawiajace szczegdty
giecia, zestawienia stali i uklad zbrojenia. Na rysunkach przedstawiajagcych sposéb ukiladania
zbrojenia nalezy okresli¢ nastepujace elementy: wymiary, przekroje, odstepy, uktad i liczbe pretow
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oraz potaczenia z oznaczeniami kodowymi pozwalajacymi na poprawne utozenie stali zbrojeniowej
bez odwotywania si¢ do szczeg6towych rysunkéw roboczych

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN
91/S-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektows. Zbrojenie
elementdw zelbetowych jest obecnie przygotowywane w warsztatach zbrojarskich wyposazonych w
niezbgdne urzadzenia i maszyny. Te warsztaty sa urzadzane na placu budowy badz na terenie
zaplecza przedsigbiorstwa wykonawczego (jako tzw. Zbrojarnie centralne). Dostarczona stal
zbrojeniowa (kregi, prety, szkielety zbrojenia) powinna by¢ na budowie sktadowana na placu
magazynowym na podkiadach drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) badz
przenosnych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno uktada¢ tej

stali bezposrednio na gruncie. Prety zbrojeniowe nalezy segregowa¢ wedtug Klas i gatunkow,
srednicy i dtugosci. Stal w kregach uktada si¢ na placu magazynowym na ptask (do o$miu warstw)
lub opierajac jeden krag o drugi. Przygotowanie i obrobka zbrojenia obejmuja takie czynnosci jak:

- czyszczenie,

- prostowanie,

- Ciecie,

- giecie i montaz

5.3.1. Czyszczenie pretéw

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspotprace (przyczepnosé) betonu i stali
w konstrukcji. Nalezy wiec usunagé z powierzchni pretdw zanieczyszczenia smarami, farba olejng
itp., a takze tuszczaca si¢ rdza (lekki nalot rdzy nie tuszczacej sie nie jest szkodliwy). W celu
usunigcia farb olejnych badz zatluszczenia stosuje si¢ opalanie lampami benzynowymi (po
wypaleniu si¢ zanieczyszczen prety wyciera sig; jesli jest to niezbedne - rOwniez papierem
sciernym). Nalot rdzy tuszczacej si¢ mozna usunaé za pomoca szczotek drucianych. W razie
potrzeby nalezy zastosowac piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy
oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone
farba olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi
tluszcze. Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ woda stodka. Stal
pokryta luszczaca si¢ rdza i zablocona, oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Mozliwe sa rOwniez inne sposoby czyszczenia stali
zbrojeniowe]j akceptowane przez Inzyniera.

5.3.2. Prostowanie pretéw

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, miotkdw, prostowarek. Dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania
zbrojenia musza byc¢ proste. Dlatego - w przypadku wystepowania miejscowych zakrzywien -
nalezy te prety wyprostowaé przed przystapieniem do dalszej obrobki (cigcia itd.). Prety
zbrojeniowe w kregach mozna prostowaé przez wyciaganie za pomoca np. wciagarki. lub
mechaniczne prostowanie pretdw przy uzyciu prostowarek mechanicznych . Niekiedy dopuszcza
si¢. zwlaszcza prety wiekszych srednic, prostuje sie recznie za pomoca Klucza zbrojarskiego, na
stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

5.3.3. Ciecie pretdéw zbrojeniowych

52



Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i
wyprostowane prety tnie sie na odcinki diugosci wynikajacej z projektu. Wskazane jest
Sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze (zwlaszcza w
przypadku pretow wiekszych srednic) nozyce mechaniczne o napgdzie

elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczesnie wigcej niz jeden pret.
Ciecia mozna rowniez przeprowadzaé¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez
ciecie palnikiem acetylenowym.

5.3.4. Odgiecia pretdw, haki

Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje norma
PN-B-03264 (2004).

Minimalna odlegtos$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing

WYnNOosi:

- 10 d dla stali A-111i A-II

- 5d dla stali A-1, A-O.

Na zimno, na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow o srednicy d <12 mm.

Prety o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktorych zagigciu ulegaja jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego. Nalezy stosowac srednice zagiecia

rowng co najmniej 20d. Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretdbw montazowych powinna
spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage, przy odbiorze hakow i
odgie¢ pretow, na ich zewnetrzng strong. Niedopuszczalne sa tam pekniecia powstate podczas
wyginania. Pocigte prety sa nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w
projekcie.

Prety mozna wygina¢ recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w blacie
stotu zbrojarskiego lub za pomoca gictarek recznych lub za pomoca gietarek mechanicznych.
Mozna przy tym jednoczesnie wygina¢ wigcej niz jeden pret. Wygigte prety zbrojeniowe i
strzemiona montuje si¢ bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci szkieletow
zbrojeniowych. Zbrojenie ptyt mozna uktada¢ od razu w deskowaniu. Najpierw na deskowaniu
oznacza si¢ kreda lub otdwkiem ciesielskim rozstaw pretdw nosnych (gtéwnych) i rozdzielczych.
Nastepnie rozktada si¢ prety nosne i na nich uktada si¢ i od razu taczy prety rozdzielcze usytuowane
u dotu ptyty. P6zniej montuje si¢ prety rozdzielcze w zagieciach pretdw nosnych, a na koncu prety
u gory piyty.

5.4. Montaz zbrojenia

5.4.1. Wymagania ogolne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzglgdem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie. W konstrukcj¢ mozna wbudowa¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nie
tuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudowywac¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byla wystawiona na
dziatanie stonej wody. Minimalna grubos¢ otuliny zewngtrznej w $wietle pretdw i powierzchni
przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

0,07m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosé¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie
materialdow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. Ustawianie elementéw zbrojenia powinno
by¢ wykonywane wedtug przygotowanych schematéw zapewniajacych kolejnosé¢ robot, przy ktorej
wczesniej utozone elementy beda umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktada¢
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po odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb
zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen podczas betonowania i zagg¢szczania mieszanki
betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu

tak, aby grubos¢ otuliny odpowiadata wartosciom podanym w projekcie. Wykonujac zbrojenie
nalezy umiesci¢ elementy instalacji elektrycznych zgodnie z ich projektem.

5.4.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w Dokumentacji Projektowej. Zbrojenie
konstrukcji Zelbetowych mozna ogdlnie podzieli¢ na nosne (nazywane tez gtownym) i
uzupetniajace, gdzie zbrojenie nosne okreslone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych,
natomiast zbrojenie uzupelniajace stosowane jest jako technologiczne. Zbrojenie konstrukcji
wykona¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-B-3264:2002.

5.4.2.1. Laczenie pretdw za pomoca spawania

Spawanie zbrojenia nalezy wykona¢ po uzyskaniu aprobaty Inzyniera.

Dopuszcza si¢ nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:

- czolowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

5.4.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania

Dopuszcza si¢ tgczenie na zaklad bez spawania (wiazanie drutem) pretow prostych.

5.4.2.3. Skrzyzowania pretéw

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewa¢ lub faczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony, o srednicy 1 mm uzywa si¢ do 1gczenia pretow o
srednicy do 12 mm. Przy s$rednicach wiekszych nalezy stosowaé¢ drut o srednicy 1.5 mm. W
szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych ze
strzemionami.

5.4.3. Zasady BHP

Stoty warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknigtych lub pod wiatami z umocowanymi od
strony nawietrznej ostonami. Stanowiska po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatka o wysokosci
1m, o oczkach max 20mm. Podczas cigcia preta nozycami nalezy pret oprze¢ obustronnie na
koztach lub stole zbrojarskim. Cigcie nozycami pretow o srednicy wigkszej niz 20 mm jest
zabronione. Przy mechanicznym cigciu pretow nie wolno chwyta¢ reka pretdw w odleglosci
mniejszej niz 50cm od nozyc tnacych. Prety o srednicy wigkszej, niz 20mm moga by¢ gigte tylko
mechanicznie. Zakladanie pretdbw na mechanicznej gietarce dopuszczane jest tylko przy
unieruchomionej tarczy gietarki Zabronione jest przebywanie pracownikdéw na terenie ogrodzonym
wzdhiz wyciaganego preta w czasie prostowania zbrojenia Sktadowanie zbrojenia na pomostach
przeznaczonych wytacznie do pracy zbrojarzy jest zabronione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robdt podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci Robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacija
Projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.
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6.1.1. Kontrola zbrojenia

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace badania:
- Sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem

- Sprawdzenie stanu powierzchni, wymiarow, masy wg normy PN-H-93215

6.1.2. Kontrola jakosci robdét zbrojarskich

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane,
aby nie uleglo uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas ukladania i zageszczania mieszanki
betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia
pretow betonem. Stosowaé nalezy réznego rodzaju wkiadki i podktadki dystansowe (z zaprawy,
stali. tworzyw sztucznych). Zbrojenie powinno by¢ potaczone drutem wigzatkowym w sztywny
szkielet. Obecnie szkielety zbrojeniowe przygotowuje si¢ najczgsciej poza placem budowy i gotowe
umieszcza si¢ w deskowaniu. Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola
ta polega na sprawdzeniu zgodnosci utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm.
Sprawdza si¢ wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubosé¢ otuliny), rozstaw strzemion,
polozenie ztaczy, dugosc zakotwienia itp.

Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowac¢ w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Og06lne wymagania dotyczace obmiaru Rob6t podano w ST-00.00 "Wymagania ogdélne".

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t, zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze robét.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST-00.00 "Wymagania ogolne".

8.1. Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Bezposrednio przed przystagpieniem do robot zbrojarskich nalezy dokona¢ odbioru deskowania.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.1.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z

dokumentacja projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inzyniera 0 wykonaniu robot

8.1.2. Zakres robot
Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inzyniera
lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.2. Odbior koncowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu Inzyniera w dzienniku budowy
zakonczenia robdt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania
elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien podlega¢ sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

- zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby pretdw w poszczegolnych przekrojach, rozstawu
strzemion,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
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Do odbioru Rob6t majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST 00.00 ,,Wymagania
ogblne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ST 00.00. ,,Wymagania
0gblne”. Sposob platnosci okresla umowa o wykonanie rob6t budowlano — montazowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-1SO 6935-1:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-1SO 6935-1/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. — Dodatkowe wymagania.

PN-1SO 6935-2:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-1SO 6935-2/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane — Dodatkowe
wymagania.

PN-82/H-93215. Walcowka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-H-84023/06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze

otoczenia.

PN-B-03264:2004 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na goraco ze stali weglowych
zwyklej jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.
PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021 :1997 Ogdlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobdw stalowych
PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia
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B — 5 Roboty §lusarskie kod CPV 45421160-3

| Grupa robét - 45.4 |

| Klasarob6t - 45.42 |

| Kategoria robot - 45421160-3 Roboty $lusarskie |

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét slusarkich.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robdt slusarskich w zakresie

— montazu katownikdw, stanowigcych wzmocnienie nadprozy okiennych,

— montaz kraty zabezpieczajacej naswietle
wynikajacych z zakresu prac przewidzianych w projekcie budowlanym obiektu. Obejmuja prace
Zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robot.

1.3.Zakres robdt objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie rob6t okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z dostawa i montazem slusarki.

Zakres prac obejmuije:

- wykonanie w wytworni i zabezpieczenie antykorozyjne oraz dostarczenie na plac budowy
wszystkich niezbednych materiatdw,

- wewnetrzny transport materiatdw i narzedzi,

- przygotowanie wszystkich materiatdw i narzedzi, oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcja
technologiczna,

- montaz elementdw i konstrukcji,

- ochrona powierzchni w sasiedztwie robét przed zabrudzeniem lub zniszczeniem,

- uzupetnienie zabezpieczenia antykorozyjnego w miejscach potaczen i ewentualnie w miejscach
uszkodzen,

- uprzatniecie terenu robdt i unieszkodliwienie odpadow,

- udziat w czynnosciach odbiorowych.

W zakres rzeczowy wchodzi dostawa i osadzenie:
- katownikdw stanowigcych wzmocnienie nadprozy okiennych.
- kraty zabezpieczajacej naswietle.
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1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z okresleniami podanymi w OST oraz z PN-1SO
7607-1 ,,Budownictwo. Terminy og6lne”, PN-ISO 7607-2 ,,.Budownictwo. Terminy stosowane
w umowach”, a takze w przywotanych normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét i zastosowanych materiatdw oraz ich
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST.

2. MATERIALY
Ogblne wymagania dotyczace materiatow podano w OST.

2.1. Katownikil20x 80x8 ze stali St3SX
2.2 Kotwy do montazu @12 dt. 150mm
2.3 Elementy stalowe kraty zgodnie z dokumentacja projektowsa.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w OST. Roboty mozna wykonywac przy
uzyciu dowolnego sprzetu nie wptywajacego niekorzystnie na jakos¢ wbudowywanych materiatow;
wiertarka, miotek, poziomica, kombinerki, klucz nastawny, srubokrety, przecinarka do rur, klucz
nasadowy itp. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP i posiadac instrukcje
obstugi.

4. TRANSPORT

Og06lne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w OST.

Slusarka winna by¢ przewozona specjalistycznymi srodkami transportu przystosowanymi do jej
przewozenia, nie wptywajacymi niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych materiatow. W czasie
transportu na miejsce wbudowania musi by¢ zabezpieczona przed uszkodzeniami jej powierzchni
(zadrapania, wgniecenia itp.). Podczas transportu nalezy zwréci¢ szczegblng uwage na
zabezpieczenie go przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie stalowe elementy slusarsko-kowalskie winny zosta¢ wykonane zgodnie z rysunkami
wykonawczymi lub wytycznymi zawartymi w dokumentacji projektowej. Przed rozpoczeciem
montazu nalezy sprawdzi¢ jakos¢ i kompletnosé elementéw przeznaczonych do montazu.
Wszystkie materiaty hutnicze przewidziane do wykonania elementow slusarsko-kowalskich winny
by¢ oczyszczone ze smaru, brudu, rdzy itp. Czynnosci takie jak ciecie, prostowanie, giecie,
wykonywanie otworow powinno odbywac¢ si¢ zgodnie z przedmiotowymi normami i przepisami i
nie powinno powodowa¢ deformacji lub uszkodzen materiatu. Cigcie mechaniczne powinno by¢
wykonane tak, by powierzchni i krawedzie uzyskanych elementow byly proste, czyste i bez
zadziorow. Odchyiki wymiarowe dla elementow do 2m w przypadku nie podania ichw
dokumentacji technicznej winny wynosi¢ 2mm.

Wyagicte elementy stalowe nie powinny wykazywaé peknie¢ i rozwarstwien , zmian w przekroju
materiatu i wgtebien.

Powierzchnie czesci taczonych powinny by¢ oczyszczone , usunigte zagigcia, zadziory po cieciu.
Krawedzie i brzegi przygotowane do spawania powinny by¢ oczyszczone do czystego metalu i
suche. Krawgdzie spawanych elementow winny by¢ przygotowane do spawania zgodnie

58



z wymaganiami przedmiotowych norm. Zigcza spawane nie powinny wykazywaé nastepujacych
wad: pecherzy, wytracen, przyklejen, niewlasciwego przetopu, peknieé, niewtasciwego ksztattu
zlacza. Elementy nie powinny ulega¢ odksztateceniom wskutek wadliwego wykonania spawania.
Powierzchnie elementw stalowych nalezy po uprzednim przygotowaniu powierzchni, poddac
malowaniu. Ostateczny kolor elementw uzgodni¢ z Inwestorem. Powierzchnie do malowania nalezy
przygotowac zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-4.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW

Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

Kontroli jakosci podlega:

- sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatdw na podstawie dowodow dostawy : zaswiadczenia
producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jakosci na opakowaniu materiatu, i
Swiadectw jakosci lub atestéw producentow oraz ogledzin wizualnych,

- sprawdzenie gotowych elementow :

- sprawdzenie wymiaréw wyrobdw,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych potaczen konstrukcyjnych,

- sprawdzenie jakosci wykonczenia powierzchni wyrobow,

- sprawdzenie zabezpieczenia powierzchni przed korozja,

- sprawdzenie jakosci wykonanych robot (wbudowania):

- sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, odchylenia od pionu i poziomu
zamontowanej slusarki wg PN-80/M-02138,

- poprawnos¢ mocowan $lusarki ; rozmieszczenie miejsc i sposobu zamocowania,

- roboty wykonczeniowe wykonanych rob6t: stan i wyglad wbudowanych elementéw , estetyka
wykonanych robot.

Jesli wszystkie wykonane badania dadza wynik pozytywny , to roboty nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia ktdregokolwiek z
wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatdw oraz sposob doprowadzenia do zgodnosci
rob6t murowych z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych
robot.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.0.00 ,,Wymagania og6lne”.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest :
- mb
Jednostka obmiarowa dla pozostatych rob6t jest jednostka miary podana w przedmiarze rob6t dla
danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegotowe zasady obmiaru podane sa w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla rob6t objetych niniejsza specyfikacja np. KNR, KNRR itp.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST-450.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa , ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajacego.

Odbior robot obejmuije:

- 0dbior jakosciowy zastosowanych materiatow,

- sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatdw z dokumentacja

- sprawdzenie prawidtowos$¢ wykonania robot zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6

- sprawdzenie wymiardw ; pomiaréw dokonuje si¢ doktadnosciag do 1mm,

Roboty slusarskie beda odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych beda pozytywne.

Do odbioru koncowego robdt Wykonawca winien dostarczyé:

- zgtoszenie do odbioru koncowego robot,

- protokoty odbiorow czesciowych lub Dziennik budowy z adnotacjami dotyczacymi kontroli robét,
- dokumenty poswiadczajace uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie (atesty,
deklaracje zgodnosci, dopuszczenia itd.),

Wykonawca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.

Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :

- przeprowadzi ogledziny wykonanych rob6t z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacja uzytych
materiatow, sposobdw i jakosci ich montazu, oraz zgodnosci z umowsa, ST i obowigzujacymi
normami i pozostatymi przepisami ,

- zbada wyniki przerowadzonych badan,

- sporzadzi protoko6t odbioru koncowego robét .

Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowa,

- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaly zakonczone,

- wykonane roboty wykazuja powazne wady, wymagajace duzych przerobek lub ze wzgledu na
swoje wady nie nadaje si¢ do bezpiecznego lub poprawnego uzytkowania.

Sporzadzony protokot odbiorczy zawieraé bedzie :

- ocene wynikow wykonanych badan,

- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zaméwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usunigcia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiesci¢ uzasadnienie
decyzji komisji.

Czynnosc¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowa¢ w Dzienniku Budowy.

Protokot winien zosta¢ podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
Wykonawcy.

Protokot odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. Roboty wykonane
niezgodnie z wymaganiami moga by¢ odebrane — z jednoczesnym obnizeniem ich ceny, pod
warunkiem, ze odstepstwa nie obnizaja wiasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W
przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru. W ramach odbioru
koncowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie pomig¢dzy odbiorami jakiekolwiek elementy
robot nie ulegty destrukcji .
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Po zgtoszeniu przez wykonawce usunigcia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy dokonuje
komisyjnego sprawdzenia robét, potwierdzajac fakt usuniecia usterek oddzielnym protokotem oraz
rownoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajagcemu w
ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbgdnych materiatow,

- wykonanie , utrzymanie i rozebranie niezbednych rusztowan i pomostow,

- montaz $lusarki,

- uprzatniecie stanowisk pracy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,

- unieszkodliwienie odpadow,

- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.

Cena uwzglednia réwniez :

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materialowe ,

- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia robdt,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikle z przestawiania sprzetu,
- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi.

Platnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowa w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy PN-EN 14963 Pokrycia dachowe. Podnoszone ciaglte naswietla z tworzywa.
Klasyfikacja, wymagania, metody badan.

PN-EN 1SO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cz¢sc 4; Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe w budownictwie. Warunki wykonania i odbioru.

PN-1SO 3545-1 Rury stalowe i ksztaltki. Symbole stosowane w specyfikacjach technicznych. Rury
stalowe i ksztaltki rurowe o przekroju okragtym.

PN-EN ISO 898-1 Wtasciwosci mechaniczne czgsci ztacznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowej

PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-EN 10223-2 Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Siatka z drutu stalowego o oczkach
szesciokatnych przeznaczona do rolnictwa, do celow izolacyjnych i na ogrodzenia.

PN-EN 10223-5 Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Cz.5: Siatka ogrodzeniowa z drutu
stalowego z potgczeniami przpeplatanymi i wigzanymi.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali , staliwa i zeliwa do
malowania. Ogolne wytyczne.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania.
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PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja . Malowanie konstrukcji stalowych. Og6lne wytyczne.
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony.
PN-C-81911 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81916 Farby epoksydowe grubopowtokowe.

PN-C-81917 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

PN-EN ISO 12944-1 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich . Czes$¢ 1; Ogolne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich . Cze¢$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

PN-EN 1SO 12944-5 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich . Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN 1SO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich . Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 1518 Farby i lakiery. Préba zarysowania.

PN-EN 1SO 2810 Farby i lakiery. Badanie powlok w naturalnych warunkach atmosferycznych.
Ekspozycja i ocena.

PN-EN 1SO 2808 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 3668 Farby i Lakiery. Porownanie barwy farb.

PN-EN ISO 11998 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powlok na szorowanie na mokro i
podatnos¢ na czyszczenie.

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego
wyschnigcia.

PN-EN 12206-1Farby i lakiery. Powtoki na aluminium i stopach aluminium dla budownictwa.
Cz¢sc¢ 1: Powtoki z farb proszkowych.

10.2 Inne

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano — Montazowych

- Instrukcja ITB nr 334/96 Ocieplanie $cian zewnetrznych budynkow metoda lekka.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych ( Dz.U.2003.47.401),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w sprawie
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych (Dz.U.2000.26.313)
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie Sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem
budowlanym ( Dz.U.2004.198.2041 )

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz.U.2004.204.2087)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan , jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci oraz sposobu  oznaczenia wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (
Dz.U.2004.195.2011)
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B — 6 Konstrukcje stalowe — polaczenia spawane kod CPV 45262680-1

| Gruparobot - 45.2 |

[Klasa robét - 45.26 \

Kategoria robét -
45262680-1 Konstrukcje stalowe — potaczenia spawane

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru potgczen spawanych w konstrukcjach stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie potaczen spawanych w konstrukcjach stalowych w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST pkt.2 zat. 1-1.

1.5. OgoIne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST i
poleceniami inspektora nadzoru. Og6ine wymagania dotyczace robdt podano w OST.

2. Materialy
2.1. Materialy podstawowe do spawania
Do konstrukcji spawanych nalezy stosowa¢ materiaty, ktore:
— odpowiadaja gatunkom okreslonym w dokumentacji i maja trwale wybite oznaczenia lub
w inny sposob jednoznacznie okreslony gatunek;
— nie majg: rozwarstwien, wzerdw i ubytkobw powierzchniowych gtebszych niz 5% grubosci
materialu i wigkszych niz 10% powierzchni, rys i peknig¢, wybrzuszen, krzywizny
I zwichrzenia, zendry walcowniczej w strefie potaczen spawanych.
— 2.2. Materialy spawalnicze
Spoiwa i topniki powinny:
— odpowiada¢ gatunkom stali okreslonym w dokumentacji,
— miec¢ zaswiadczenie o jakosci, jesli wymaga tego dokumentacja,
— spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych.
Jesli dokumentacja nie okresla gatunkdw spoin i topnikdw, nalezy przy ich doborze kierowac sie
wskazaniami podanymi w ponizszej tabeli:
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Zalecane gatunki typowych elektrod otulonych

Gatunek stali Rodzaj konstrukcji Elektrody
zalecane zastepcze
St0S R | cienkoscienne do 4mm erubosci ER 142 ER 146
St0S, St28 R | powyzes 4mm grubosci ER 146 -
St3S, St38X, S138Y blachy, ksztaltowniki i rury do 3mm | EA 146 ER 340
orubosci ER 546
15 G2 ANb, 18 G2 4 | blachy i ksztaltownilki EB 150 EB I55
St38, St4S, R45 blachy, ksztaltowniki i ruryv o grubosci | EB 146 -
powyzej 30mm
10 HA blachy, ksztattowniki ES 10 HB ES 10 HA
10 HNAP blachy ES 10 HNB | ES 10 HB

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutow do spawania i topnikdw powinny by¢

zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentéw. Suszenie elektrod
i topnikdw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystapienie na powierzchni otuliny
elektrod, tzw. wykwitow biatych krysztatkéw swiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod
w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny.
Wykwity te dowodzg starzenia si¢ elektrody.

Suszenie elektrod zestarzanych jest bezcelowe, a uzycie zabronione.

Gazy techniczne i karbid powinny by¢ uzytkowane, opakowane, przechowywane i transportowane
zgodnie z obowiazujacymi rozporzadzeniami, przepisami i normami.

Do zlobienia elektropowietrznego nalezy stosowac elektrody grafitowo-wegglowe miedziowane
w gatunku ESW 252 lub inne zgodnie z norma PN-79/E-69010. Do ztobienia tukowego — stosowa¢

elektrody stalowe otulone EC1.

Spoiwa stosowane do spawania elementow obcigzonych dynamicznie lub do spoin o grubosci
ponad 30mm powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci.

Do wykonywania spoin czepnych nalezy stosowac spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy
przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.

3. Sprzet
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia
spawania | dokumentacja konstrukcyjna.

Stan techniczny sprzetu powinien zapewniaé utrzymanie okreslonych parametréw spawania,
przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie powinny by¢ wieksze niz 10%.

Spadki napiecia pradu zasilajacego sprzet spawalniczy nie powinny przekracza¢ 10%.
Eksploatacja sprzg¢tu powinna by¢ zgodna z obowigzujacymi przepisami oraz instrukcja obstugi.
Stanowiska spawalnicze i robocze powinny by¢ odpowiednio urzadzone i zorganizowane:

— spawarki powinny sta¢ poziomo na izolujagcym podwyzszeniu (ok. 10+15cm nad podtozem)
i by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych,
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— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w skrzyniach lub krytych zamykanych
pomieszczeniach,

— spawarki i magazyn elektrod nie powinny by¢ usytuowane dalej niz 50m od stanowiska
pracy,

— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych (opaddéw i wiatru),
oswietlone, z dostateczng wentylacja,

— przy spawaniu w miejscach trudno dostepnych lub o ograniczonej wentylacji spawacz
powinien pracowac z asekuracja (z pomocnikiem),

— stanowisko robocze na wysokosci powinno odpowiadaé¢ przepisom budowlanym i by¢
odebrane przez mistrza budowlanego.

Stanowisko spawalnicze i stanowisko robocze oraz ich stan powinny by¢ przed rozpoczeciem, jak
i w czasie pracy kontrolowane przez bezposredni nadzor spawalniczy.

4. Transport

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. Wykonanie robot
5.1. Spawacze

Spawacze wykonujacy ztacza spawane w konstrukcjach (elementach) klasy 3 powinni mie¢
co najmniej podstawowe kwalifikacje udokumentowane wpisem do ksigzki spawacza.

Spawacze wykonujacy ztacza spawane w konstrukcjach (elementach) klasy 1 i 2 powinni mie¢
aktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do zakresu wykonywanych robét,
udokumentowane wpisem do ksiazki spawacza.

Wazne sg uprawnienia specjalistyczne spawacza wg obowigzujacych norm.

Spawacze wykonujacy ztacza w konstrukcjach klasy 1 i 2 powinni mie¢ cechowniki stalowe
i znakowa¢ nimi wykonane spoiny. Odciski cechownikow powinny by¢ uwidocznione w ksigzce
spawacza.

W przypadku spawania elektrodami z otuling zasadows zaleca si¢ sprawdzi¢ aktualne umiejetnosci
spawaczy w zakresie spawania tymi elektrodami, niezaleznie od posiadanych przez nich uprawnien.

Do ciecia gazowego stali wymagane sa kwalifikacje podstawowe spawacza gazowego
lub umiejetnosci ciecia tlenem potwierdzone $wiadectwem ukonczenia kursu ciecia tlenem
konstrukcji stalowych.

Za powierzenie wykonania ztaczy spawaczom o odpowiednich kwalifikacjach jest odpowiedzialny
bezposredni kierownik robot.
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5.2. Przygotowanie materiatéw do spawania
5.2.1. Wymagania ogdlne

Elementy konstrukcyjne przygotowane do spawania powinny by¢é wykonane zgodnie z
dokumentacja.

Brzegi (krawedzie) do spawania oraz rowki spawalnicze nalezy przygotowa¢ zgodnie z
dokumentacja 1 przedmiotowymi normami.

Powierzchnie przetapiane i przylegajacy do nich pas materiatu (szerokos¢ pasa minimum 20mm)
nalezy przed spawaniem oczysci¢ z rdzy, farby, tluszczOw i innych zanieczyszczen oraz
zawilgocen, az do metalicznego potysku i utrzymaé w stanie czystosci az do momentu spawania.

Stan przygotowania i oczyszczania powierzchni powinien by¢ przed spawaniem skontrolowany
przez bezposredni nadzor oraz spawacza wykonujacego ziacze.

5.2.2. Wymagania szczegotowe
Do przygotowania brzegéw (krawedzi) do spawania dopuszcza si¢ nastepujace metody:

— cigcie i wykonanie brzegéw mechanicznie,

— cigcie gazowe automatyczne i p6fautomatyczne,

— cigcie gazowe reczne z oszlifowaniem wyréwnawczym,

— cigcie gazowe reczne bez oszlifowania brzegdw - dla ztaczy drugorzednych, grubosci
do 15mm, ze stali niskoweglowych w gatunkach do St3S i R35.

Przy cieciu i ukosowaniu gazowym brzegéw do spawania ustala si¢ nast¢pujace wymagania:

— chropowatos¢ ciecia wg PN-76/M-69774; dla spawania recznego — klasa 2, dla spawania
tukiem krytym — klasa 3,
nieliniowos¢ ciecia recznego — 20% grubosci materiatu cigtego, lecz nie wiecej niz 1,5mm,
krawedzie cigte gazowo, a nie przetopione w przypadku stali o podwyzszonej wytrzymatosci
nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez oszlifowanie) na gigbokos¢ 1mm,

— po cigciu gazowym nalezy brzegi oczyscic¢ z pozostatosci zuzla.
Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z nastepujacymi normami:

— spawanie tukowe reczne stali niskoweglowych i niskostopowych — PN-75/M-69014,
— spawanie doczotowe rur stalowych — PN-69/M-69019,
— spawanie tukiem krytym stali niskoweglowych i niskostopowych — PN-73/M-69015.

Skifadanie elementéw do spawania mozna wykonac¢ przez faczenie spoinami czepnymi (jezeli nie
zabraniajg tego normy przedmiotowe) lub ustalanie za pomoca przyrzaddw i szablondw.

Przesuniecia elementow skladanych nie powinny by¢ wigksze niz to okreslaja normy PN-75/M-
69014, PN-69/M-69019 i PN-73/M-69015, lecz nie powinny przekracza¢ wigcej niz 10% grubosci
elementu i nie wigcej niz 3mm.

W przypadku ztaczy o grubosci g>12mm obcigzonych statycznie i wszystkich ztaczy doczotowych
obcigzonych dynamicznie zaleca si¢ stosowanie ptytek wybiegowych na poczatku i koncu ziacza.
Po usunieciu ptytek czota spoin nalezy oszlifowac.

Podczas skladania dopuszcza si¢ stosowanie odksztalcen wstgpnych w granicach niezbednych
do uzyskania prawidtowych ksztaltéw ztaczy spawanych po spawaniu.
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5.3. Przebieg spawania

Proces spawania powinien by¢ zgodny z wymaganiami dokumentacji technicznej. Przed
przystgpieniem do spawania nalezy dokona¢ ogdlnej kontroli przygotowania do spawania, a
w szczegOlnosci nalezy sprawdzic:

— gatunek i stan materiatu,

— stan rowkéw do spawania oraz ustawienie, ptaskos¢ i prostoliniowos¢ elementow

zestawieniowych do spawania,

— kwalifikacje spawaczy,

— materialy pomocnicze do spawania,

— sprzet i stanowisko spawalnicze,

— temperaturg otoczenia (i materiatu).
Spawanie konstrukcji oraz elementéw klasy 1 i 2 powinno przebiega¢ wg opracowanej technologii

spawania. Opracowanie technologii spawania nalezy powierzy¢ specjaliscie z zakresu
spawalnictwa.

Spawanie konstrukcji oraz elementow klasy 3 (najnizszej) zaleca si¢ prowadzi¢ pod nadzorem
personelu technicznego z praktyka spawalnicza, przy przestrzeganiu nastgpujacych zasad:
— w pierwszej kolejnosci wykonywa¢ ztacza, w ktdrych wystepuja najwieksze naprezenia
i odksztatcenia,
— spoiny wykonywa¢ w uktadzie przestrzennym naprzemianlegle,
— skrzyzowania spoin ptaskich wykonywa¢ w ostatniej kolejnosci po wystawaniu catego

wezia,

— pierwsze warstwy diugich spoin rozpoczyna¢ od srodka i wykonywac¢ odcinkami na
zewnatrz,

— spoiny grube bezwzglednie wykonywaé¢ odcinkami, odcinki taczy¢ uktadem kaskadowym
warstw,

— warstwy przetopowe (graniowe) nalezy wykonywac starannie, uzyskujac petny, prawidlowy
przetop; warstwy te nalezy kontrolowag, aby stwierdzi¢, czy nie wystapity peknigcia,

— przy wykonywaniu spoin wielowarstwowych nalezy starannie oczysci¢ poprzednig warstwe
z zuzla oraz sprawdzic¢, czy nie wystepuja lokalne peknigcia,

— spoiny pachwinowe o grubosci powyzej 5mm nalezy wykonywaé wielowarstwowo, spoiny
pachwinowe w zilgczach teowych, a przede wszystkim w zlgczach obcigzonych
dynamicznie, powinny miec lico lekko wklgste, a w ztagczach naroznych — wypukte,

— spoiny o grubosci ponad 25mm wystepujace w skomplikowanych weztach (narazonych na
duze napre¢zenia spawalnicze) nalezy wykonywaé¢ odcinkami, elektrodami zasadowymi
z podgrzewaniem wstepnym elementow do temperatury 150+2000C,

— w przypadku wykonywania ztaczy elektrodami zasadowymi nalezy przestrzegac
dodatkowych wymagan co do spawania i sprawdza¢ umiejetnosci spawaczy pod tym
wzgledem.

67



5.4. Przebieg spawania w utrudnionych warunkach
Przez utrudnione warunki przy spawaniu rozumie si¢:

wzgledna wilgotnos¢ powietrza wigksza niz 80%,

opady atmosferyczne, mgte, mzawke,

wiatr (przeciagi) o predkosci wiekszej niz 5m/s (tj. 18km/h),
temperature otoczenia nizsza od 00C.

Niedopuszczalne jest:

spawanie podczas opaddéw atmosferycznych przy niezabezpieczeni przed nimi stanowisk
roboczych i ztaczy spawanych,

spawanie elektrodami o zawilgoconej otulinie,

spawanie stali niskoweglowych o grubosci wigkszej od 20mm (rury o grubosci wigkszej
od 16mm) w temperaturze ponizej minus 10°C (bez opracowanej technologii spawania
uwzgledniajacej wstepne podgrzewanie),

spawanie stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci o grubosci wigkszej od
12mm (rury o grubosci wickszej od 8mm) w temperaturze ponizej minus 100C (bez
opracowanej technologii spawania uwzgledniajacej wstepne podgrzewanie),

Zaleca sig, aby podczas spawania przy temperaturze powietrza ponizej 00C zaopatrzy¢é miejsce
spawania w ogrzewanie i obudowe w celu zapewnienia otoczeniu temperatury powyzej 00C.

Podczas spawania w ujemnych temperaturach nalezy:

stosowa¢ mozliwie najwicksze natezenia pradu oraz nie dopuszcza¢ do przerywania
spawania,

zabezpieczyc¢ strefe spawania przed wszelkimi przeciaggami, wiatrem itp.,

bezposrednio przed spawaniem osuszy¢ gardziel rowka oraz przylegty pas materiatu
za pomoca palnika (zwlaszcza ztaczy ze spoinami pachwinowymi elementow o grubosci
powyzej 12mm oraz stali o podwyzszonej wytrzymatosci),

usuwacé zuzel po catkowitym wystygnieciu spoiny,

kazda warstwe sprawdzi¢, czy nie wystepuja pekniecia,

stosowac przy grubosci powyzej 20mm (dla rur grubosci 16mm) okladanie spoiny pasami
azbestu, suchym piaskiem itp. celem zmniejszenia szybkosci stygniecia spoiny,

stosowac wstepne podgrzewanie dla stali.

5.5. Prostowanie konstrukcji spawanych

Przy prostowaniu elementdw, ktére w wyniku spawania ulegty odksztatceniu wiekszemu, niz
zezwala dokumentacja lub odpowiednia norma, nie dopuszcza sie:

stosowania sity dziatajacej udarowo,
odksztatcenia na zimno elementéw o grubosci wigkszej od 20mm ze stali niskoweglowych i
0 grubosci ponad 12mm ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci,

przyspieszania stygniecia elementéw podgrzewanych w przypadku stali o podwyzszonej
wytrzymatosci.

Przy prostowaniu na goraco minimalna temperatura grzania nie powinna by¢ nizsza niz 950°C
(1223°K). Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity pekniecia w materiale i spoinach,
oraz przystapi¢ do usunigcia ewentualnych uszkodzen.
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5.6. Naprawa spoin
Spoiny nalezy naprawia¢ wg wskazan kontroli jakosci.

Naprawa spoin w konstrukcjach klasy 1 powinna by¢ uzgodniona z osoba weryfikujaca projekt pod
wzgledem spawalniczym.

Spoiny wykazujace peknigcia, braki przetopu oraz wady niedopuszczalne wg PN-87/M-69772 lub
PN-77/M-70055 nalezy catkowicie lub lokalnie wycia¢ i ponownie wykonac.

Spoiny wykazujace niedopuszczalne wady zewngtrzne nalezy poprawi¢ przez ztagodzenie wad lub
naspawanie wg szczegotowych wskazan kontroli jakosci. Poprawienie spoiny moze wykonywac
spawacz o kwalifikacjach wymaganych do wykonania takiej spoiny.

Przebieg poprawiania wady powinien by¢ taki sam jak przy wykonywaniu spoiny, facznie z
uzyciem tego samego gatunku elektrody.

Po naprawieniu spoiny nalezy dokona¢ ponownej kontroli spoiny wg wskazan kontroli jakosci.
6. Kontrola jakosci
Przebieg prac spawalniczych nalezy kontrolowa¢ w fazach:

— wstepnej,
— biezacej (migdzyoperacyjnej),
— ostatecznej.

W fazie wstepnej nalezy sprawdzic:

— opracowanie i stosowanie technologii spawania dla konstrukcji (elementéw) spawanych
klasy 11 2,

— posiadanie kwalifikacji (uprawnienia) spawaczy,

— dziennik spawania (dziennik budowy),

— dobor i stan materiatéw hutniczych,

— przygotowanie materiatdw do spawania,

— sprzet spawalniczy i stanowiska do spawania (m.in. warunki magazynowania i suszenia
elektrod).

W fazie biezacej (miedzyoperacyjnej) nalezy sprawdzac:

— 0g0Ing zgodnos¢ przebiegu procesu spawania z technologiag spawania w zakresie
kwalifikacji spawaczy, sprzetu, parametrow spawania, kolejnosci spawania,

— zabezpieczenia stanowiska przed wplywami atmosferycznymi,

— jakos¢ wykonania poszczegolnych sciegdbw w przypadku spawania blach grubych ze stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci w utrudnionych warunkach spawania,

— prowadzenie dziennika spawania,

— znakowanie spoin przez spawaczy,

— jakos¢ spoin, ktore po catkowitym wykonaniu konstrukcji lub urzadzenia beda niedostgpne
lub bedzie niemozliwa naprawa (utrudniona) w przypadku ich wadliwosci.

W fazie ostatecznej (po wykonaniu spawania) nalezy sprawdzac:

— prawidlowos¢ uzytych materiatbw przez poréwnanie oznaczen materiatowych na
konstrukcji z dowodami dostawy, dokumentacja techniczng oraz zaswiadczeniami o jakosci
— atestami hutniczymi,

— dziennik spawania (poréwna¢ oznaczenia spoin na konstrukcji z oznaczeniami wpisanymi
do dziennika spawania) i warunki, jakie byty podczas spawania konstrukcji z wymaganiami
technologii,

— oczyszczenie spoin z zuzla i odpryskow,
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— zgodnos¢ diugosci i liczby spoin pachwinowych z dokumentacja,
— wymiary spoin ze szczegdlnym uwzglednieniem spoin pachwinowych,
— jakosc¢ zlaczy spawanych w zakresie wymaganym odpowiednio do klasy konstrukcji.

Kontrola jakosci okresla spoiny wymagajace poprawy. Spoiny poprawione podlegaja ponownemu
odbiorowi.

Kontrolg przez oglgdziny zewnetrzne nalezy obja¢ wszystkie potaczenia spawane.

Potaczenie do kontroli powinno by¢ oczyszczone na szerokosci okoto 20mm z rdzy, farb, zuzla i
innych zanieczyszczen, w przypadkach watpliwych polaczenie musi by¢ oczyszczone do
metalicznego potysku.

Wykryte niedopuszczalne wady nalezy oznaczy¢ i przedstawic¢ do naprawy.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST.

Jednostki obmiaru robét: m, kg, tona. llos¢ robot okresla sie¢ na podstawie kosztorysu ofertowego
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych w OST.

Odbidr ziaczy spawanych powinien by¢ potwierdzony protokotem odbioru. Odbidr ztaczy
spawanych moga przeprowadza¢ kwalifikowani brakarze, kontrolerzy robdt spawalniczych oraz
personel techniczny z praktyka spawalniczg. Za sprawdzenie, czy w poszczegOlnych fazach
wykonawstwa realizowane sg wszystkie wymagania dokumentacji technicznej, norm i warunkow

technicznych oraz za przeprowadzenie odbioru ostatecznego ziaczy konstrukcji spawanej jest
odpowiedzialny bezposrednio kierownik robot.

9. Podstawa platnosci
Placi sie wedtug jednostek jak w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane

— PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. Nr 166 poz. 1360).

— Ustawa z dnia 22 stycznia 2000 r. 0 og6lnym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. Nr 15 poz.

- 179).

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (Dz. U. z 2006r. Nr 156 poz. 1118)
wraz z pOzniejszymi zmianami

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie systemdw oceny

— zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U.
z 2002 r. Nr 209 poz. 1776).
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B - 7 lzolacje termiczne dachow welng mineralng kod CPV 45321000-3

| Grupa rob6t - 45.3 |

| Klasarob6t - 45.32 |

Kategoria robot -
45321000-3 Izolacje termiczne dachdw welng mineralng

1. WSTEP.

1.1.  Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji termiczniej dachow.

1.2.  Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie wszystkich izolacji cieplnych zwigzanych z dociepleniem dachu
spadzistego o konstrukcji drewnianej. Obejmujg prace zwigzane z dostawa materiatdow,
wykonawstwem i wykonczeniem izolacji cieplnych i okladzin zewnetrznych, wykonywanych
na miejscu.

1.3.  Zakres robot objetych specyfikacja.

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastgpujacych roboét:

> wykonanie izolacji cieplnej dachu,
> drobne prace wykonczeniowe.

1.4.  Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi Polskimi
Normami i Ogolng Specyfikacja Techniczna.

1.5,  Ogdblne wymagania dotyczace robat.

Ogo6lne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwiagzanych z wykonywaniem izolacji
cieplnych i okladzin zewnetrznych oraz wszystkie roboty pomocnicze. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja
umowy.

2. MATERIALY.

2.1.  Ogdblne wymagania dotyczace materiatow.

Ogoblne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikacji
Techniczne;.
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2.2.  Welna mineralna.
Do ocieplenia dachu stosowa¢ welne¢ mineralng w postaci ptyt miekkich o gestosci
35-45kg/m°.
W postaci ptyt, filcow i mat.
Wymagania:
> wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,
Y ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowsa twardosé¢ oraz scisliwosc.

Piyty do ocieplania dachéw powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
y  scisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,
) wytrzymalos¢ na rozrywanie sitag prostopadla do powierzchni nie mniejsza niz
2 kPa,
> nasiagkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.

2.3.  Folia paroizolacyjna

Przed utozeniem izolacji termicznej w czgsci mieszkalnej nalezy podtoze oczysci¢ wylozyc
folia paroizolacyjng gr. 0,2 mm o oporze dyfuzyjnym: > 600 m2 * h * hPa / g oraz
przepuszczalnosci pary wodnej: 0,60 g/(m2 (24h)).

2.4. Folia paroprzepuszczalna

Po demontazu istniejacego pokrycia dachu oraz wyprofilowaniu powierzchni dachu nalezy
do krokwi zamocowac¢ za pomoca zszywek foli¢ parporzepuszczalng MAX 2000 G/M2/24H.

2.5.  Plyty OSB3 gr. 83mm

3. SPRZET.
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowaé¢ srodkami transportu do przewozu materialdw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robot objetych niniejsza ST.
Wykonawca powinien dysponowa¢ nastepujacych sprzetem:
»  srodkami transportu do przewozu materiatow,
) sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT.

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikdéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. lzolacja dachua

Piyty z welny mineralnej nalezy uktada¢ pomiedzy elementami konstrukcyjnymi —
krokwiami, jetkami. Po wykonaniu docieplenia przestrzen pomigdzy krokwiami zamkna¢ poprzez
montaz ptyt OSB3 gr. 8mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez wykonawce dokumentéw
dotyczacych stosowanych materiatow z wymogami prawa.
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Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

dostaw materiatow,

badanie podtozy i podktaddw,

prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),
poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,
oceng estetyki wykonanych robot.

~ O S S S~

7. OBMIAR ROBOT.

7.1.  Ogoblne zasady prowadzenia obmiaréw robot.

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach

poszczegOlnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2.  Jednostki obmiarowe.
Jednostka obmiarowa jest 1 m? wykonanego docieplenia oraz 1 m?.
8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbiorow rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Odbior robdt izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowié¢ nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,

protokoty odbioru poszczeg6lInych etapdw robot zanikajacych,

protokoty odbioru materiatdow i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.
Roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Podstawa
ptatnosci sa ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

N~ O S S S

y dostawe materiatow,

) przygotowanie podtoza,

> wykonanie izolacji paroszczelnych i paroprzepuszczalnych,

» docieplenie dachu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy.
PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny

mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania

budynkdw mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004  Komponenty budowlane i elementy budynku. Opd6r cieplny
i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.
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B — 8 Pokrycia dachowe papa kod CPV 45261214-7

| Grupa robot - 45.2 |

[Klasa rob6t - 45.26 |

Kategoria robot
45261214-7 Pokrycia dachowe papa

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania
pokry¢ dachowych papowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej
Szczeg6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie pokry¢ dachowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru lub Kierownika robét..

2.0. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg OST.
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2.2. Termozgrzewalna podkiadowa

Papa termozgrzewalna podkfadowa gr. 3,8 mm
Dane techniczne:

Typ osnowy, Gramatura [g/mz], Technologia Tkanina szklana: Min 180

g/m2
Srednie wydtuzenie, (elastycznosé) wzdhiz/ w poprzek [%)] 212
Srednia sita zrywajaca wzdtuz / w poprzek [N/5cm)] 1000/ 1000
Srednia grubosé asfaltowej powtoki wodoodpornej: nad osnowsa / suma nad i
pod osnowg [mm]
Catkowita grubos¢ papy [mm] 3,8 £5%
Gietkos¢ na watku @ 30 mm / Sptywnos¢ [°C] -8/ +80

2.3 Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia gr. 5,2 mm
Dane techniczne:

Typ osnowy, Gramatura [g/m?], Technologia Wioknina poliestrowa,

250,
Srednie wydtuzenie, (elastycznosé) wzdhiz/ w poprzek [%)] 50/50
Srednia sita zrywajaca wzdtuz / w poprzek [N/5cm)] 1000 / 800
Srednia grubosé¢ asfaltowej powtoki wodoodpornej: nad osnowsa / suma nad i pod 23741
osnowg [mm] ’ ’
Catkowita grubos¢ papy [mm] 5,2
Gietkos¢ na watku @ 30 mm / Sptywnosc¢ [°C] -20/ +100

2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypeniaczami na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998

25. Roztwor asfaltowy do gruntowania Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

3.0. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu sprzetu wg p.3 ,,Wymagania ogolne” a przy
montazu papy termozgrzewalnej zastosowac butle gazowa z osprzgtem do klejenia arkuszy z papy
termozgrzewalnej.

4.0. TRANSPORT
W(g punktu 4.0 specyfikacji OST.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Pokrycie papowe

5.1.1. W pokryciach zastosowa¢ pape podkiadowa i pape wierzchniego krycia dla pokry¢ papa
termozgrzewalna.
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5.1.2.  Przy ociepleniu dachu ptytami styropianowymi, ptyty mocowaé¢ klejem
elastomerobitumicznym lub klejami poliuretanowymi oraz tacznikami mechanicznymi.

5.1.2. Potaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajacymi z dachu
elementami powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu
odksztatcen dachu na tynk.

5.1.3. Do Kklejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé¢ wyltacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych..

5.1.4. Grubos¢ warstwy lepiku migdzy podkitadem i pierwsza warstwa papy i kolejnymi powinna
wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

5.1.5. Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢
przesunicte wzgledem siebie.

5.1.6 Uktadanie papy metoda zgrzewania

Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej, wielkos¢ spadkow dachu
oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych ina tej podstawie precyzyjnie rozplanowaé roztozenie
poszczegblnych paséw papy na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego
projektu pokrycia z rozplanowaniem paséw papy szczegOlnie przy bardziej skomplikowanych
ksztattach dachu. Dokladne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatow.
Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:
0° C w przypadku pap modyfikowanych SBS,+5°C w przypadku pap oksydowanych.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opaddw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego
oprzyrzadowania, a takze od wstepnego wykonania obrobek detali dachowych (ogniomurdw,
Swietlikow itp.).

Przy matych pochyleniach dachu do 5% papy nalezy uktada¢ pasami réwnolegtymi do okapu, przy
wigkszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na spowodowang duzag masa
mozliwos¢ osuwania si¢ ukladanych pasow podczas zgrzewania). Minimalny spadek dachu
powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu elementéw konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne
odprowadzenie wody.

Przed utozeniem papy nalezy ja rozwinag¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nastepnie
po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycigciu zwinaé ja
z dwdch koncéw do srodka. Miejsca zaktadow na utozonym wczesniej pasie papy (z ktérym
taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciagna¢ szpachelka w celu
wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12 - 15 cm).

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podioza oraz spodniej warstwy
papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rbwnomiernym
rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje t¢ czynnos¢, cofajac si¢ przed rozwijana rolka.

Miarg jakosci zgrzewu jest wyplyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci
zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisna¢
zaklad, uzywajac watka dociskowego z silikonowsa rolka.

Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit si¢ wyplyw masy o zadanej szerokosci.
Silny wiatr lub zmienna predkosc przesuwania rolki moze powodowa¢ zbyt duzy lub niejednakowej
szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.
Arkusze papy nalezy taczyc¢ ze soba na zaktady:

— podtuzny 8 lub 10 cm,

— poprzeczny 12-15 cm.

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem
najczesciej wystepujacych w okolicy wiatrow. Zaklady nalezy wykonywaé ze szczeg0lna
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starannoscia. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$é wykonania
zgrzewdw. Miejsca zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) iponownie
sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypa¢ posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia
estetyki dachu.

W poszczegolnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak, aby
zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty si¢. Aby unikna¢ zgrubien papy na
zaktadach, zaleca si¢ przyciecie naroznikéw uktadanych pasow papy lezacych na spodzie zaktadu
pod katem 45°.

6.0. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty do pokrycia

a) Wymagana jakos¢ materiatow pokryciowych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rowno rzednym dokumentem.

b) Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

c) Odbiér materiatdow pokryciowych powinien obejmowaé¢ zgodnos¢ z dokumentacja projektowsa
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdbw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci

wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;j.

d) Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

e) Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7.0. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest:

— dla robot pokryciowych — m2 pokrytej powierzchni,

llos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podioza

Badania poditoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czgéciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do krycia pofaci dachowych, sprawdzenie réwnosci powierzchni podioza
nalezy przeprowadza¢ za pomoca faty kontrolnej o dlugosci 2 m lub za pomoca szablonu z
podziatka milimetrowa. Przeswit migdzy sprawdzang powierzchnia a tata nie powinien przekroczy¢
5 mm.

8.2. Odbidr robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czg¢sciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktérych dostep poOzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czegsciowy powinien obejmowacé sprawdzenie:

— podioza ,

— jakosci zastosowanych materiatow,

— doktadnosci wykonania poszczegdlInych warstw pokrycia,

— doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich pofaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzaé¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czg¢sciowy podioza oraz

poszczegblnych warstw lub fragmentow pokrycia,

— zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

— protokoty odbioru materiatow i wyrobow.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia.

8.2.1. Odbidr pokrycia z papy termozgrzewalnej

Sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i odrywanie paska
papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm, z tym, ze pasek papy nalezy naciag¢ nad miejscem
przyklejenia papy, sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiorow
czesciowych i koncowego przez pomiar szerokosci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na
kazde 100 m2. Doktadno$¢ pomiarow powinna wynosi¢ do 2 cm.

9.0 PODSTAWA PELATNOSCI

Pokrycie z papy termozgrzewalnej.

Placi sie za ustalona ilos¢ m? pokrycia z przygotowaniem podtoza, warstwy ocieplenia i warstwy
wierzchniej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa zgrzewalna na welonie z wiokien szklanych.

78



B - 9 Izolacje cieplne scian kod CPV 45321000-3

| Grupa robot - 45.2 |

[Klasa rob6t - 45.25 |

Kategoria robot
45321000-3 Izolacje cieplne $cian

1. WSTEP
Przedmiot robét budowlanych
Postanowienia wchodzace w sktad niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza robét budowlano-
montazowych remontu dachu i elewacji budynku mieszkalnego wielorodzinnego WspéInoty
Mieszkaniowej przy ul. Sienkiewicza 11 w Grudziagdzu
Wyszczegblnienie robot:
e Docieplenie scian ptytami styropianowymi
e Docieplenie scian ptytami polistyrenu ekstrudowanego
2. MATERIALY
Materiaty przewidziane w zatozeniach do wykonania termomodernizacji budynku winny posiada¢
aprobaty techniczne wydane przez upowaznione organy aprobujace, certyfikaty i atesty
dopuszczajace do stosowania w budownictwie.
Materialy nie odpowiadajace wymaganiom - materialy nie spelniajace wymagan Specyfikacji
Technicznej zostang usuniete z placu budowy, jezeli zostana jednak zastosowane, roboty
moga zostaé odrzucone a platnosci wstrzymane.
Przechowywanie i magazynowanie materiatow:
a) materialy beda magazynowane w odpowiedni sposob przez caly czas trwania robot,
w celu zapobiegania ich zanieczyszczenia oraz utrzymania ich jakosci i przydatnosci do robot.
b) materiaty z rozbidrki, powinny by¢ w zaleznosci od rodzaju:
- Wywozone na wysypisko
- utylizowane
- poddane recyklingowi
— zlomowaniu.
2.1 Styropian samogasnacy wediug PN-B-20130;1999 (EPS), ptyty styropianowe do docieplenia
musza rowniez spetnia¢ dodatkowe wymagania:
a) wymiary ptyt 50x100, grubos¢ zgodna z projektem
b) powierzchnia ptyt szorstka po krojeniu z blokdw ptaska lub profilowana
c) krawedzie ptyt ostre, bez wyszczerbien, proste lub profilowane, sezonowane od 2-6
tygodni w zaleznosci od technologii produkcji
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2.3 Polistyren ekstrudowany

-—

= © o ||Nf| o ol
o

[Wiasciwosci [jednostka]  [[XPS 25 | XPS 30 IXPS 50 IXPS 70 |
proste, na proste, na
zakonczenie krawedzi proste proste, na zakiadke, zaktadke, pioro- |[zaktadke, pidro-

pidro-wpust

wpust

wpust

gladka(l) lub

gadka (1, L, N) lub

powierzchnia karbowana(IR) karbowana (IR) gradka gradka
|gestosé 32-42kg/m* [[30 - 39 kg/m? 33 - 42 kg/m® |35 - 47 kg/m® |
[format [125cmx60cm  [[125cmx60cm  |125 cm x 60 cm|[125 cm x 60 cm |
reakcja na ogien [Euro E E E E
klasa]
wspoczynnik 0,035 W/mK 0,032 W/mK 0,033 W/mK (0,033 W/mK
przewodzenia ciepta A
lopér cieplny Rd 0,50 m2K/W 11,15 m2K/W 1,15 KW [[1,15 mKwW |
naprezenie sciskajace przy
10% odksztatceniu > 250 kPa > 300 kPa > 500 kPa > 700 kPa
nasiakliwos¢ woda przy
dtugotrwatym zanurzeniu [|<0,70 <0,35 <0,30 <0,30
Wit [%]

3cm,4cem,5¢cm, 6 ([4em,5cm, 6 ||4cm,5¢cm, 6
grubos¢ ptyty d [mm] 2cm cm, 8 cm, 10 cm, 12 |lcm, 8 cm, 10 cm, 8 cm, 10

cm cm cm

2.3

Materialy dodatkowe

2.3.1 Akrylowa masa dyspersyjna

Akrylowa masa

dyspersyjna

do

wykonywania

hydroizolacji i

zabezpieczen

wodochronnych, przeznaczona do gruntowania, uszczelniania, Klejenia, zbrojenia. Produkt
wymiesza¢ z cementem portlandzkim CEM | 35,5.

Dane techniczne:

e Ggstose (w 23°C) EN ISO 2811 1,2 g/cm3

e Zaw. cze¢scl statych VIQP 033/VILS 001 64%

e Odczyn pH VIQP 011 7,5-8,5

e Gestos¢ strumienia dyfuzji pary wodnej V DIN EN 1SO 7783-2 3 g/(m2 d)

e Wspdiczynnik dyfuzji pary wodnej sd DIN EN 1SO 7783-2 8,5m

e Wspdiczynnik dyfuzji pary wodnej u DIN EN ISO 7783-2 5700

e Kapilarne podciagganie wody DIN EN 1062-3 0,005 kg/(m2 h1/2)

e Przyczepnos¢ do betonu, cegty ceramicznej PN-EN 1542:2000 > 1,5 MPa

e Przyczepnos¢ do tynku cementowo-wapiennego, ptyt G-K PN-EN 1542:2000 > 1,2 MPa

e Przyczepnos¢ miedzywarstwowa PN-EN 1542:2000 > 1,5 MPa

e Maksymalne naprezenie rozciagajace PN-EN ISO 527 > 2,0 Mpa

e Odporno$¢ na zmeczenie powitoki wzmocnionej tkaning z widkna szklanego ZUAT
15/1V.13/2002 brak peknig¢ i innych uszkodzen

e Wydhuzenie przy maksymalnym napregzeniu PN-EN ISO 527 > 25 %

e Wodoszczelnos¢ powtoki ZUAT 15/1V.13/2002 brak przecieku przy cisnieniu 0,5 MPa
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e Mrozoodpornos¢ po 50 cyklach zamrazania i odmrazania okreslona:

- zmianami wygladu powtoki (ZUAT 15/1V.13/2002) - bez zmian, mozliwe zmatowienie
- wodoszczelnoscig powloki brak przecieku przy cisnieniu 0,5 MPa

2.3.2. Mineralna zaprawa klejaca
Dane techniczne:
Barwa: cementowo szara
Gestos¢ stwardniatej zaprawy DIN 18555 1,4 g/cm3
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie DIN 18555 3-4 N/mm? przy zginaniu po 28 dniach
Wytrzymatos¢ na $ciskanie DIN 18555 9 N/mm? po 28 dniach
Modut dynamiczny E po 28 dniach TP PE-PCC 6500-7500 N/mm?
Wsp. dyfuzji pary wodnej p EN I1SO 7783-2 15-35
Wsp. przewodzenia ciepta DIN 4108 0,87 W/(m-K)

2.3.3. Mineralna zaprawa klejaca i zbrojaca

Dane techniczne:
Barwa: Naturalna biel
Gestos¢ stwardniatej zaprawy DIN 18555 1,6 g/cm?
Wytrzymatos$¢ na rozciagganie przy zginaniu po 28 dniach: DIN 18555 3 N/mm?
Wytrzymatos¢ na $ciskanie po 28 dniach DIN 18555 7 N/mm?
Modut dynamiczny E po 28 dniach TP PE-PCC 5000-6000 N/mm?
Wsp. dyfuzji pary wodnej p EN I1SO 7783-2 15-35
Nasigkliwosé w EN 1062-3 0,14 kg/(m2-vh)
Wsp. przewodzenia ciepta DIN 4108 0,87 W/(m-K)
Srednia grubosé¢ warstwy zbrojonej: 3-5 mm

2.3.4 Siatka zbrojaca

Siatka zbrojaca z widkna szklanego
Impregnowana przeciwalkalicznie
Splot gazejski
Szerokos¢ 110 cm
Wyglad: biata z zo6ttymi pasami 10 cm wyznaczajacymi zaktad
Dane techniczne:
Cigzar powierzchniowy VIAS 003 >155 g/m2)
Rozmiar oczek VIAS 001 6x6 mm
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie w stanie po dostarczeniu EN 1SO 13934-1 >1750 N/50mm
Wytrzymato$¢ na rozciagganie po 28 dniach w warunkach badania wg ETAG2: EN ISO 13934-1
>1000 N/50mm

2.3.5. Srodek gruntujacy

Dane techniczne

Gestosc (DIN 53217) 1,5 g/cm?®

Zawartosc¢ czesci statych (VIQP 033/VILS 001): 74 %

Odczyn pH (VIQP 011) 11-12

Ekwiwalentna grubos¢ warstwy powietrza sd (PN-EN 1SO 7783-2 ?): 0,01 m
Wsp. dyfuzji pary wodnej n 3) (PN-EN ISO 7783-2 2)) 30

Wsp. przenikana wody w (PN-EN 1062-3) 0,043kg/(m? h*?)

Schnigcie w ciggu ok. 6 h (+20°C / 65% wilgotnosc)
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Dalsza obrébka po ok. 24 h. Catkowita sylifikacja po ok. 4-5 dniach.

2.3.6. Silikatowy srodek gruntujacy

Cechy produktu
— wodoodporny

— mrozoodporny

— paroprzepuszczalny

— krystaliczne wiazanie z podiozem
— reguluje chtonnos¢ podioz

Dane techniczne
— zuzycie od 50 do 300 ml/m?

— pHok. 10-11
— kolor po wyschnigciu bezbarwny
— ilos¢ warstw: 2

2.3.7 Obrzutka renowacyjna

Cechy produktu
— paroprzepuszczalna

— wodoodporna
— mrozoodporna
— wysoka przyczepnosé¢ do zawilgoconych i zasolonych podtozy.
— duza wytrzymato$¢ mechaniczna
Dane techniczne
—  gestosé objetosciowa swiezej zaprawy: ok. 1,80 g/cm®
—  gestosé objetosciowa stwardniatej zaprawy: ok.1,60 g/cm®
— wytrzymatos¢ na $ciskanie po 28 dniach: kategoria CSIV
— przyczepnos¢ do podioza: >0,5 MPa;
— penetracja wody po badaniu absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym
wody: >5mm
— absorpcja wody spowodowana podciaganiem kapilarnym: < 0,3kg/m?min®®
— wspdtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej p: > 15
— uziarnienie: do 2,0mm
— grubos¢ warstwy: 5mm

2.3.6 Kolki plastikowe do styropianu odpowiadajace wymaganiom instrukcji 1TB 334/2002
atestowane zalecane przez producenta systemu docieplenia.

2.3.7 Listwa dolna z blachy aluminiowej o profilu poprzecznym ceowym mocowana do sciany za
pomoca kotkdw rozporowych w linii cokotu budynku.

2.3.8 Listwy narozne katowe aluminiowe z wklejona siatka z widkna szklanego.
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3. SPRZET
Sprzet uzywany do nakfadania izolacji winien odpowiada¢ wymaganiom instrukcji producentow,
Swiadectw dopuszczenia i aprobat technicznych dla danego rodzaju izolacji.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw izolacyjnych powinny odbywac¢ sie tak,
aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny, z uwzglednieniem wytycznych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 DOCIEPLENIE PRZY ZASTOSOWANIU PLYT STYROPIANOWYCH

Piyty styropianowe nalezy ukiada¢ na podtozu réwnym nieodksztalconym, gtadkim, suchym
wolnym od plam olejowych i pytu. Temperatura powietrza i podioza w czasie uktadania izolacji
powinna by¢ wyzsza od 5 stopni i nizsza od 35 stopni C.

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchni¢ izolowana nalezy oczyscic z luznych frakcji pytu i
zanieczyszczen. Luzne frakcje i pyly nalezy usuna¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.
Zatluszczenia nalezy usuna¢ przez ich wypalenie palnikiem gazowym. Ujawnione po oczyszczeniu
wszelkie ubytki i uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Elementy wystajace nalezy
sku¢ i zeszlifowa¢, natomiast mniejsze zagte¢bienia wypetnic¢ zaprawa wyroéwnujaca.

Podloze nalezy gruntowa¢ firmowymi roztworami zalecanymi przez producentOw materiatow
izolacyjnych, zgodnie z podang technologia.

Piyty styropianowe nalezy taczyé¢ na styk czotowy. Wykonanie ocieplenia rozpoczaé¢ od ulozenia
najnizszej warstwy ptyt, opartej na metalowej listwie cokotowej przymocowanej do muru. Wyzsze
warstwy uktada¢ mijankowo, tak aby ich potaczenia pionowe nie tworzyty linii proste;.

Zaprawe klejaca nalezy nanies¢ na wewngtrzng strone ptyty metoda pasmowo-punktowsa.

Polega ona na wykonaniu ciagtej pryzmy obwodowej (o szerokosci min. 3 cm) przy krawedzi ptyty
i rbwnomiernym roztozeniu na catej powierzchni 6-8 plackow o srednicy 8-12 cm. W sumie nalezy
nalozy¢ taka ilos¢ masy, aby pokrywata co najmniej 40 % powierzchni ptyty (po dobiciu piyty do
podioza min 60 %) i zapewnita w ten sposob odpowiednie polaczenie piyty ze $ciana.

Bezposrednio po natozeniu zaprawy klejacej ptyte nalezy przylozyé¢ do podioza, a nastgpnie dobi¢
do zadanego potozenia tak, aby grubos¢ zaprawy pod ptyta nie przekraczata 1,00 cm. Przy rownych
i gtadkich podtozach, dopuszczalne jest rownomierne rozprowadzenie zaprawy paca zgbkowang po
calej powierzchni ptyty, tak aby po przyklejeniu tworzyta warstwe o grubosci 2-5mm. Do
wykonania warstwy zbrojonej mozna przystapi¢ po odpowiednim zwiazaniu zaprawy klejacej i po
ewentualnym wykonaniu dodatkowego mocowania mechanicznego (przecigtnie po trzech dniach).
Powierzchnia ptyt styropianowych przed wykonaniem warstwy zbrojonej powinna by¢ réwna
czysta, stabilna i odpylona, o ile ptyty po przyklejeniu byty szlifowane. Na powierzchni¢ piyt
nalezy rozprowadzi¢ paca zebatg zaprawe klejaca i zatopi¢ w niej siatke z widkna szklanego. Siatke
zaleca si¢ zatapia¢ pionowymi pasami i zaszpachlowaé¢ na gtadko tak, aby byta catkowicie
niewidoczna i jednoczesnie nie

stykata si¢ bezposrednio z plytami styropianowymi. Po odpowiednim czasie schnigcia zaprawy
(okoto 3 dni) mozna naklada¢ tynk zewnetrzny. Nalezy unika¢ prac przy bezposrednim
nastonecznieniu, dziataniu deszczu i przy silnym wietrze.

W zwigzku z tym dla uzyskania wymaganej trwatosci warstwy te powinny by¢ wykonane starannie,
zgodnie z rezimem technologicznym zalecanym przez producenta systemu w odpowiednich
warunkach atmosferycznych i terminach.

Dodatkowo do wysokosci 3 m nalezy utozy¢ dodatkowa warstwe siatki.

Tynk cienkowarstwowy nalezy naklada¢ na przygotowane, zagruntowane podloze w postaci
warstwy o grubosci kruszywa, przy pomocy gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiatu
nalezy sciggna¢ i1 przemieszac¢. Powstala powierzchni¢ zatrze¢ przy uzyciu pacy z tworzywa
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sztucznego. Tynk mozna zaciera¢ w pionie /poziomie, ruchem okreznym lub na krzyz uzyskujac
zadang fakture .Czas pracy (pomigdzy natozeniem masy a zatarciem) zalezy od chtonnosci podtoza,
temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Nalezy doswiadczalnie ustali¢ maksymalng
powierzchnie mozliwag do wykonania w jednym cyklu technologicznym(natozenie i zatarcie).
Materiat nalezy naktadac¢

metoda ,,mokre na mokre”, nie dopuszczajac do zaschnigcia zatartej partii przed potozeniem
nastepnej. W przeciwnym razie miejsce potaczenia bedzie widoczne.

Przerwy technologiczne nalezy z gory zaplanowa¢ na przyktad w naroznikach i zatamaniach
budynku, pod rurami spustowymi, na styku koloréw itp.

Tynkowang powierzchnie nalezy chroni¢ zaréwno w trakcie prac jak i w okresie wysychania tynku,
przed bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i opadow atmosferycznych.

5.2 DOCIEPLENIE PRZY ZASTOSOWANIU POLISTYRENU EKSTRUDOWANEGO

Podloze bitumiczne musi by¢ wysezonowane, dobrze zwigzane (odparowana woda z catej grubosci
powloki). Ptyty ocieplajace hydrofobizowane przed Kklejeniem nalezy przeszlifowaé. Piyty
termoizolacyjne opiera¢ na odsadzce fawy fundamentowej, a jesli jest to niemozliwe podeprzec je
podczas wigzania.

Klej poliuretanowy -piane na ptyte styropianowa naktada¢ czterema pionowymi pasami o srednicy
ok. 3 cm z zachowaniem réwnych odstepdw co 20-30 cm miedzy pasami oraz 2—-3 cm od krawedzi
piyty (dla ptyt szerszych niz 1000 mm nalezy natozy¢ wiecej pasoéw). Bezposrednio po natozeniu
pianki odczeka¢ ok. 3-5 minut (dla temperatury ok. 23<C) i 6-7 minut dla temperatury ok. 0= C
(przed wstepnym naskorkowaniem). Nastepnie przytozy¢ do zaizolowanej sciany i dokona¢ korekty
ustawienia przy pomocy faty montazowej. Ustawienie ptyt mozna korygowaé¢ do 10 minut od ich
przylozenia do zaizolowanej powierzchni. Przy naroznikach stosowa¢ podpory do momentu
zwigzania kleju, tj. ok. 10 minut. Po uptywie 2 godzin ptyty gotowe sa do dalszej obrobki. W strefie
cokotowej wymagane jest zastosowanie dodatkowo mocowania mechanicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Zasady kontroli jakosci robot.
Program zapewnienia jakosci bgdzie zawierac:

a) organizacje wykonywania robét, w tym terminy i spos6b prowadzenia prac;

b) organizacje ruchu na placu budowy wraz z oznakowaniem robot;

c) bezpieczenstwo i higieng pracy;

d) wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie zawodowe;

e) wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegolnych

elementow robot;

f) system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli sterowania jakoscia wykonywanych

prac budowlanych;

g) wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi

h) rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku

materiatow;

i) sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utrata ich wiasciwosci w czasie
transportu;.
Gwarancje wysokiej jakosci robot termoizolacyjnych daje przeprowadzenie czesciowych odbioréw
robot, ktore powinny obejmowacé kolejne etapy prac ekipy wykonawczej. Przygotowanie
powierzchni scian pod ukiad ociepleniowy na wstepie , nastepnie odbior jakosci mocowania do
podioza materiatu termoizolacyjnego. Dalej wykonanie warstwy ochronnej i jakos¢ wykonania
faktury elewacyjnej z masy tynkarskiej. Wyglad elewacji po pracach termomodernizacyjnych
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powinien by¢ jednolity (dopuszcza si¢ niejednolity odcien od barwy w miejscach naprawy tynku po
hakach rusztowan, przy czym najwigkszy wymiar plam nie powinien by¢ wigkszy niz 20 cm).
System ociepleniowy musi spetnia¢ nastgpujace warunki:
a) niedopuszczalne jest wystepowanie nierdbwnosci na powierzchni  materiatu
termoizolacyjnego wicksze niz 3mm
b) siatka zbrojaca powinna by¢ napieta i catkowicie wcisnigta w masg tynkarska
c) grubos¢ warstwy klejacej przy pojedynczej siatce powinna wynosi¢ nie mniej niz 3mm i
nie wigcej niz 6mm
d) sasiednie pasy siatki zbrojacej powinny by¢ przyklejone na zaklad nie mniejszy niz 50
mm w pionie i w poziomie
e) narozniki otworéw okiennych i drzwiowych powinny by¢ wzmocnione przez wtopienie
fragmentow siatki zbrojacej o wymiarach 20x35cm (pod katem 45 st. do poziomu)
f) siatka zbrojaca przyklejona na jednej scianie nie moze by¢ ucigta na krawedzi naroznika —
nalezy ja wywingé na sasiednia sciang pasem o szerokosci ok 15 cm, w taki sam sposob
nalezy wywinga¢ siatke na oscieze okienne i drzwiowe.
g) w celu zwiekszenia odpornosci warstwy ociepleniowej na uszkodzenia mechaniczne, na
wszystkich naroznikach pionowych i poziomych nalezy przed przyklejeniem siatki wstawic¢
perforowane katowniki wzmacniajace.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robadt jest:

Dla robét izolacyjnych - m? powierzchni wykonania izolacji. Z powierzchni izolacji potraca sie
powierzchnie wigksze od 1,0 m%

Ocieplenie osciezy oblicza si¢ w m? jako iloczyn wysokosci w swietle krawedzi osciezy i ich szerokosci.
Ochronne narozniki aluminiowe oblicz si¢ w [m].

Zasada obmiaru

[los¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Dokumenty koncowego przejecia robdt wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia catej
wymaganej dokumentacji pomocniczej odbiorowe;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg platnosci jest ztozona przez Wykonawce oferta. Realizacja ptatnosci odbywa si¢ na
podstawie protokotu odbioru oraz prawidlowo wystawionej i przyjetej przez inspektora nadzoru
faktury VAT w formie i terminie okreslonym umowa na roboty budowlane.

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m2 wykonanej izolacji, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- oczyszczenie podkiadu, X

- wykonanie izolacji termorenowacyjnej

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wszystkie roboty wykonywaé¢ zgodnie z obowiazujacymi w Polsce normami i normatywami.
Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydane zaréwno przez wiadze
panstwowe jak lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob
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zwigzane sg z prowadzonymi robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
regut i wytycznych w trakcie realizacji robot.
Najwazniejsze z nich to:
a) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w sprawie
dopuszczenie do stosowania w budownictwie nowych materiatdbw oraz nowych metod
wykonania robot budowlanych.
b) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych.
) wytyczne techniczne producenta systemu termoizolacyjnego
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B — 10 Roboty murarskie kod CPV 45262500-6

| Grupa rob6t - 45.2 |

[Klasa robét - 45.25 \

Kategoria robét -
45262500-6 Roboty murarskie

1. WSTEP

Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest wykonywanie i odbior rob6t murowych. Konstrukcje te moga by¢
wykonywane z ceramiki budowlanej. Spoiwem sa zaprawy murarskie wapienne, wapienno-
cementowe, cementowe, specjalne.

Zakres stosowania
Warunki podane w ST dotycza konstrukcji murowych i murowanych fragmentéw budynkow,
wznoszenie $cian i $cianek dzialowych wznoszonych w technologiach stosowanych

w budownictwie przemystowym, eksploatowanych w warunkach nie narazonych na destrukcyjne
dziatanie srodowiska.
Podane warunki techniczne nie dotycza konstrukcji "murowanych kanatdw i studzienek
wodociggowo-kanalizacyjnych, zbiornikéw wodnych, piecow przemystowych itp. konstrukcji, ktére
wymagaja stosowania materiatdbw i technologii murowania odbiegajacych od przyjetych w
budownictwie mieszkaniowym i ogolnym.
Niniejszy zakres rob6t ma zastosowanie do wszystkich rob6t murarskich t.j

e Sciany z cegty petnej,
Sciany z bloczkéw betonowych,
Sciany z bloczkdw betonu komérkowego,
Scianki dziatowe z bloczkéw betonu komdrkowego,
Przemurowania $cian i ubytkow.

2. MATERIALY

2.1 Zaprawy cementowo-wapienne

Zaprawy stosowane powszechnie do wznoszenia konstrukcji murowych powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych .

Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowac¢ w ten sposob, ze do zarobionego woda ciasta
wapiennego wsypuje si¢ uprzednio przygotowana mieszanke cementu i piasku., nastepnie przerabia
si¢ az do uzyskania jednolitej zaprawy.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicznie.
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Zaprawe nalezy przygotowac, w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesni po
jej przygotowaniu; poszczeg6lne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciagu :

b) zaprawa cementowo-wapienna - 3 godziny,

C) zaprawa cementowa - 2 godziny,

d) zaprawa Aspol ZK - 2 godziny,

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robot murowych nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub
kopalniany. Stosowanie kruszywa pochodzacego z wod stonych, z gruzu ceglanego lub
betonowego, zuzli itp. dopuszcza sig, jezeli jego przydatnos¢ bedzie potwierdzona wynikami badan
laboratoryjnych. Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z obowigzujaca norma
panstwowa.

Do przygotowania zapraw mozna stosowa¢ kazda wode zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior i
innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie panstwowej dotyczacej
wody do celéw budowlanych . Niedozwolone jest uzycie wdd morskich, $ciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajacych tluszcze organiczne, oleje, glony i mut.
Niedozwolone jest rowniez uzycie wdd mineralnych nie odpowiadajacych warunkom
wymienionych w normie panstwowej.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w przypadku uzycia cementu
hutniczego temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C. W przypadku koniecznosci uzyskania zaprawy bialej lub o wymaganym zabarwieniu mozna
stosowac cement portlandzki biaty lub dodawa¢ barwniki mineralne.

Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkdw uplastyczniajacych,
odpowiadajacych wymaganiom obowigzujacych norm i instrukcji.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna.

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zaleznosci od przeznaczenia zaprawy.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5}
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

2.2 Cegla budowlana

Cegta budowlana petna powinna bez otwordéw lub z otworami prostopadtymi do ptaszczyzny
uktadania cegiet w murze. Catkowita powierzchnia otworéw — do 10 % powierzchni cegty.
Kazda cegta powinna by¢ cechowana znakiem wytworni. W niniejszym opracowaniu przyjeto
cegte ceramiczng pelng
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klasy 15. Cegta przy uderzeniu miotkiem w stanie powietrzno-suchym powinna wyda¢ dzwigk
czysty /metaliczny/, a nie sttumiony. Odpornos¢ cegty na uderzenie powinna by¢ taka, aby
cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty nie rozpadta si¢ na kawatki. Moze
natomiast wystapi¢ peknigcie cegty lub jej wyszczerbienie.

Liczba cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

dla 15 sprawdzanych cegiet — 2 szt.

dla 25 sprawdzanych cegiet — 3 szt.

dla 40 sprawdzanych cegiet — 5 szt.

Cegta rozbiérkowa powinna odpowiada¢ pod wzgledem klasy tym samym warunkom co cegta

nowa. Cegte rozbiorkowg nalezy sprowadza¢ na budowe po uprzednim odgrzybieniu, jezeli

zostato ono stwierdzone.

Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym peknieciem

przechodzacym przez cata grubosc cegly o diugosci powyzej 6 mm nie moze przekraczac:

a)dla cegty klasy 5 — 15% cegiet badanych,

b) dla cegty klasy 7,5, 10, 15 i 20 — 10% cegiet badanych.

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadza¢ na budowie nastgpujace badania:

a) sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

b) przeprowadzenie préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiardw i ksztattu cegty,

— liczby szczerb i peknigg,

— odpornosci na uderzenia,

— przetomu ze zwroceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty przez probe dorazng lub jezeli cegta ma

by¢ przeznaczona na konstrukcje odpowiedzialne, nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym

(szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

Cegta przeznaczona do muréw, na ktérych przewiduje si¢ wykonanie tynkow, powinna by¢

zbadana na obecnos¢ szkodliwej zawartosci rozpuszczalnych soli. Po badaniu na cegtach nie

powinny wystapi¢ wykwity i naloty. Dopuszcza si¢ wystepowania nalotdéw, ktérych nie mozna

zdja¢ z powierzchni probki za pomoca ostrego narzedzia.

W zaleznosci od klas, cegte nalezy uzywa¢ do rob6t murowych, zgodnie z zaleceniami po-

danymi w PN —68/B-12001

Nasigkliwos¢ cegty budowlanej petnej klasy 20 i 15 nie powinna by¢ wyzsza niz 22%, klasy 10

— nie wyzsza niz 24%, a klasy 7,5 i 5 nie okresla si¢. Do $cian zewngtrznych zaleca si¢

stosowac cegte o nasigkliwosci nie Wigkszej niz 16 %.

Wymiary i dopuszczalne odchyiki :

e dlugosc 250 mm +/- 6 mm
e szerokos¢ 120 mm +/- 4 mm
e grubosc¢ 65 mm +/- 3 mm

Bloczki z betonu komérkowego

o  Wymiary: 59x24x24 cm, 59%24x12 cm.

e Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na
sciskanie.

e Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

e Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.
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Bloczki z betonu

o Wymiary: 38x25x14 cm,
e Odmiany: B 15.
e Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujac do murowania scianek i zamurowywania otworéw, powinien wykaza¢
sie mozliwoscia korzystania z elektronarzedzi, drobnego sprzetu budowlanego /kielnia, poziomica,
skrzynia do zapraw, weciagarka elektryczna lub reczna, inwentaryzowane kobyiki murarskie,
warstwo-pion/.

4. TRANSPORT

Do transportu pionowego materiatbw murarskich przewidziano zurawie okienne i wciggarki
elektryczne lub reczne. Jako srodki transportu poziomego uzywaé nalezy taczek stalowych i
dwukotowych wdzkow — japonek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow,

b) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rdbwnomiernie na catej ich diugosci. W miejscu potaczenia
muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac¢ strzepia zazgbione koncowe,

c) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej |
cegly nalezy murowa¢ nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych,

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

e) Przy murowaniu cegta sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze
polewa¢ lub moczy¢ w wodzie,

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow,

f) Mury grubosci mniejszej niz | cegta (25 cm) moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej
0°C.

g) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np.
przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robot po dhuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.2. Mury z cegty pelnej

Spoiny w murach powinny mie¢

* 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm,
a minimalna 10 mm,

* 10 mm w spoinach pionowych podluznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokladnie wypetnione zaprawa. W scianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypemnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Stosowanie
potdwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potdéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 1.5%
catkowitej liczby cegiet.

» Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegla nowa i rozbiorkowa), nalezy przestrzegac
zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.
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* Polaczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci rézniacej
si¢ wiecej niz 0 5mm nalezy wykonywac¢ na strzgpia zazgbione boczne.

5.3. Mury z cegty dziurawki.

Mury z cegty dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty petnej. W
naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowaé
normalng cegle pelna. W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki
ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wykonane z cegty petne;.

5.4. Mury z cegty kratowki.

* Cegte kratdwke nalezy stosowac przede wszystkim do zewngtrznych $cian nosnych, samonosnych
i ostonowych. Mozna ja rowniez stosowa¢ do murowania scian wewnetrznych.

o Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach
zaglebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

* Cegly w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujace si¢ w nich szczeliny miaty kierunek

pionowy.

» Cegly przed ulozeniem w murze zaleca si¢ nawilza¢ przez polewanie woda. Wiazanie cegiet
kratdbwek w murze zgodne z zasadami wigzania cegly petnej.

» Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin pionowych - 10
mm. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i -2 mm, a dla
spoin pionowych=5 mm.

5.5. Sciany warstwowe

» Wewngtrzne czgsci scian warstwowych wykonywa¢ wg zasad podanych w punkcie 9.1 z
wmontowaniem w co 3-4 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej nierdzewnej lub
zabezpieczonej powlokami antykorozyjnymi o $rednicy 8 mm rozstawionych co 0,8-1,0 m.

» Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozja przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-
epoksydowym.

e Zewngtrzne czesci scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywaé zgodnie z
wymaganiami jak dla czesci wewngtrznych.

» Zewnetrzne czesci scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywac ze szczegolna
starannoscia, tak aby lico miato prawidlowe wigzanie i spoiny o jednakowej grubosci. Licowke
uklada¢ z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomoca pionu,
powinny wykazywa¢ doktadne krycie przy dopuszczalnej

tolerancji szerokosci spoin do 3 mm. Bloczki, pustaki i cegty w murze nalezy uktada¢ tak, aby
znajdujace sie w nich szczeliny miaty kierunek pionowy.

Bloczki i cegly przed utozeniem w murze zaleca si¢ nawilza¢ przez polewanie woda. Przed
przystapieniem do murowania bloczki, cegty i pustaki nalezy oczysci¢ z kurzu. Wigzanie w murze
zgodne z zasadami wigzania ceglty petnej czyli wigzanie pustakOw w murze powinno zapewnic¢
przykrywanie spoin pionowych dolnej warstwy z przesunigciem pustakdw obu

warstw wzgledem siebie nie mniej niz o 5 cm.

Scianki dziatowe z bloczkéw (ptyt) z betonu komérkowego nalezy wykonywaé zgodnie z zasadami
opisanymi w punkcie dotyczacym scian.

Murowanie $cian rozpoczyna¢ od wytrasowania lica scian na $cianach bocznych, suficie i stropie z
wyznaczeniem ewentualnych

otworow. Po ustawieniu i wypoziomowaniu oscieznic drzwiowych ukiada si¢ pierwsza warstwe
ptyt w takim potozeniu, aby dtuzsza krawedz byta utozona poziomo. Pod $cianka uktada si¢ pasek
papy o szerokosci ok. 30 cm, ktory wywija sie na scianke podczas wylewania podioza. W ptytach
nalezy wykona¢ wgtebienia na usztywniajace przepony oscieznicy. Piyty z wycietymi wgtebieniami
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wsuwa si¢ gtgboko w oscieznice. Miejsca puste migdzy oscieznica a ptytami wypeinia si¢ zaprawg .
Oscieznice stalowe od strony styku ze $cianka i zaprawa gipsowa nalezy doktadnie powlec asfaltem
lub innym preparatem antykorozyjnym. Wykonawca moze zaproponowa¢ inny materiat na $cianki
dziatowe. Scianki

grubosci mniejszej niz 12 cm nalezy dodatkowo wzmocni¢ przez utozenie w co trzeciej warstwie
zbrojenia systemowego lub zastosowac zbrojenie z bednarki. Dopuszczalne odchyiki wymiarowe
dla scianek przyjmowac wg tabeli ponizej.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1 Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamoOwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
e prdby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiardw i ksztattu cegty i bloczkow,
liczby szczerb i peknigg,
odpornosci na uderzenia,
przetomu ze zwrdceniem szczegolnej uwagi na zawarto$é margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty przez prébe dorazng nalezy ja poddad
badaniom laboratoryjnym (szczeg6lnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materiatdw i
wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla murow przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchylek Dopuszczglne odchylki [mm] _ _
mury spoinowane mury nie spoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
— na 1 metrze dlugosci 3
— na calej powierzchni 10
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3
— na wysokosci kondygnacji 6
— na calej wysokosci 20
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dlugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu 5
—na 1 m dlugosci 1 10
— na catej dtugosci 10
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Odchylenia wymiarow otworéw w Swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokos¢ | +6, -3 +6, -3
wWysokos¢ +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10
6.4 Badanie konstrukcji murowych
Badanie konstrukcji murowych obejmuje:
° sprawdzenie prawidtowosci wigzan,
. sprawdzenie grubosci wigzan i ich wypetnienie,
. sprawdzenie wychylenia powierzchni od ptaszczyzny,
. sprawdzenie prostopadtosci krawedzi,
. sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru,
. sprawdzenie poziomosci warstw,
. sprawdzenie Kkata,
. sprawdzenie  prawidlowosci zamurowania otworéw, o0sadzenia oscieznic
drzwiowych, nadprozy,
. sprawdzenia liczby uzytych potéwek i innych cegiet utamkowych,
6.5 Ocena wynikéw badan
Ocen¢ otrzymanych wynikébw z przeprowadzonych badan nalezy wykona¢ zgodnie

z obowiagzujagcymi normami.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robét jest — m* muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Podstawa odbioru robt murowych

1. Podstawe dla odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna wymieniona

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe przez producentow,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot szczegdlnie zanikajacych, jezeli odbiory te nie
byty odnotowywane w dzienniku robot,

e) protokdty odbioru materiatow i wyrobdw,

f) wyniki badan laboratoryjnych materiatdw i wyrobdw, jesli takie byty zlecane przez budowe (np.
w odniesieniu co do radioaktywnosci lub zdrowotnosci niektorych wyrobdw),

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

2. Odbidr robot murowych powinien si¢ odbywaé przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (oscieznic).
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8.2 Wymagania ogolne

Roboty murowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong dokumentacja projektowo-
kosztorysowa. W przypadku ujawnienia btedow w dokumentacji lub powstania okolicznosci
zmuszajacych do odstepstwa od projektu, decyzje o dalszym sposobie prowadzenia robét wydaje
inspektor nadzoru.

Cegta oraz elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu. Cegte
oraz elementy porowate suche nalezy przed wbudowaniem nawilzy¢ woda. Mury nalezy uktadac
warstwami, z przestrzeganiem prawidet wigzania, grubosci spoin oraz zachowaniem pionu i
poziomu. Mury powinny by¢ wznoszone mozliwie rownomiernie na catej dtugosci. ROznica
poziomu poszczegdlnych czesci muru w trakcie wykonywania  budynku  nie  moze
przekracza¢ 4 m dla muréw z cegty i 3 m dla muréw z blokdw i pustakdw, przy czym w miejscu
potaczenia muréw wznoszonych niejednoczesnie nalezy zostawiaé strzepiag zazg¢bione koncowe.
W przypadku gdy zachodzi koniecznos¢ zastosowania wigkszej roznicy poziomdéw, niz podano
wyzej, nalezy zostawié strzepia uciekajace lub stosowa¢ przerwy dylatacyjne. Przy murach
licowanych licowka o wymiarach cegly lub o wymiarach umozliwiajacych konstrukcyjne
zwigzanie z murem, warstwa licowa powinna by¢ murowana tgcznie z catoscig muru na tej samej
zaprawie.

8.3 Wymagania szczeg6lowe

W zaleznosci od rodzaju uzytych do murowania elementdéw, nalezy przestrzegac
nastepujacych wymagan:

Mury z bloczkéw gazobetonowych

W murach zwyktych grubos¢ spoin poziomych powinna wynosi¢ 12 mm i nie moze by¢
wigksza niz 17 mm i mniejsza niz 10 mm. Spoiny pionowe powinny mie¢ grubos¢ 10 mm i
nie moga by¢ grubsze niz 15 mm i ciefisze niz 5 mm. Dla stupéw o przekroju 0,3 m? lub
mniejszym, przenoszacych obciazenia uzytkowe, dopuszczalne odchytki w grubosci spoin
nalezy zmniejszy¢ o potowe.

W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoin, w ktérych uktada si¢ zbrojenie, powinna
by¢ przynajmniej o 4 mm wigksza niz grubos¢ zbrojenia przy zachowaniu jednak
maksymalnej grubosci spoiny 17 mm.

W murach nie przewidzianych do otynkowania lub spoinowania mur powinien by¢ catkowicie
wypetniony zaprawa.

Liczba elementéw potéwkowych w murze nosnym niezbrojonym nie moze przekracza¢ 15 %, a w
murach zbrojonych 10 % ilosci bloczkéw w tym murze.

Nie wolno zastepowaé bloczkéw samych potdéwkowych. Rodzaj i marke zaprawy oraz grubosci
muru okresla dokumentacja projektowa. Odchyiki w grubosci muru dla muréw petnych o grubosci
¢wiartki, pot i jednego bloczka nie moga przekracza¢ wielkosci dopuszczalnych odchytek od
odpowiednich wymiaréw bloczkéw uzytej do danego muru. Przy grubosci muru ponad 1 cegla
dopuszczalna odchyitka dla muréw petnych wynosi +/- 10 mm.

8.4. Odbior robot murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkdéw i innych robot
wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,

94



e) protokéty odbioru materiatdw i wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.5. Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcii,
e wykonanie robdt podstawowych oraz robét i czynnosci pomocniczych,
e zakup materiatow,
e montaz i demontaz rusztowan dla scian do wysokosci 4,50 m,
e 0Czyszczenie stanowisk pracy,
e wyniesienie materiatu z rozbiérki w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru,
e wewngetrzny transport poziomy materiatdw na przecigtng odlegtos¢ oraz transport pionowy
na wysokos¢ do 18 m.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania 1 Kkryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komarkowy.
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B — 11 Stolarka okienna i drzwiowa kod CPV 45421100-5

| Grupa robét - 45.4 |

| Klasarob6t - 45.42 |

Kategoria robét -
45421100-5 Stolarka okienna i drzwiowa

1. WSTEP

Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonywania i odbioru stolarki budowlanej
okiennej i drzwiowej wraz z oszkleniem oraz osadzenie ich we wiasciwym miejscu.

Zakres stosowania

Warunki techniczne maja zastosowanie wykonania i wbudowania stolarki okiennej
i drzwiowej.

2. MATERIALY

stolarka okienna drewniana, stolarka drzwiowa drewniana, stolarka drzwiowa stalowa, pianka
poliuretanowa.

2.1 Stolarka okienna

Projektowana stolarka okienna Ok1, Ok5, Ok6 — drewniana z zachowaniem istniejgcego
podziatu i sposobu otwierania skrzydet okna, jednoramowa z debowego drewna klejonego. Szyba
termo, oszklenie podwdjne. Catkowity wspdtczynnik przenikania ciepta dla okna nie wigkszy niz
Umay = 1,3 [W/(m*xK)]. Okno pomalowa¢ w kolorze biatym.

Parapety zewngtrzne - z blachy ocynkowanej gr. 0,60mm.

Projektowana stolarka okienna Ok2, Ok3, Ok4, — drewniana z zachowaniem istniejacego
podziatu i sposobu otwierania skrzydet okna, jednoramowa z debowego drewna klejonego. Szyba
termo, oszklenie potrojne, jedna szyba pokryta powloka cieptochronng. Catkowity wspdiczynnik
przenikania ciepta dla okna nie wigkszy niz Ugmax = 1,3 [W/(m?xK)]. Okno pomalowaé w kolorze
biatym.

Parapety wewngtrzne — z drewna klejonego, pomalowane w kolorze biatym.

Parapety zewngtrzne - z blachy ocynkowanej gr. 0,60mm.

Projektowana stolarka okienna Ok7, Ok8, Ok9, Ok10 — drewniana z zachowaniem istniejacego
podziatu i sposobu otwierania skrzydet okna, jednoramowa z debowego drewna klejonego. Szyba
termo, oszklenie potrojne. Catkowity wspotczynnik przenikania ciepta dla okna nie wigkszy niz
Ugmay = 1,3 [W/(m*xK)]. Okno pomalowa¢ w kolorze biatym.

Parapety wewngtrzne — z drewna klejonego, pomalowane w kolorze biatym.

Parapety zewngtrzne - z blachy ocynkowanej gr. 0,60mm.

Uwaga: Przed zamdéwieniem stolarki sprawdzi¢ wymiary oraz ilos¢ i poréwnac z projektowanymi.

Projektowana stolarka okienna OKk11l - drewniana z zachowaniem istniejacego podziatu
I sposobu otwierania skrzydet okna, jednoramowa z dgbowego drewna klejonego. Szyba termo,
oszklenie podwajne. Catkowity wspotczynnik przenikania ciepta dla okna nie wigkszy niz Umax) =
1,3 [W/(m?xK)]. Okno pomalowaé w kolorze biatym.

Parapety zewngtrzne - z blachy ocynkowanej gr. 0,60mm.
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Uwaga: Przed zamowieniem stolarki sprawdzi¢ wymiary oraz ilos¢ w lokalu mieszkalnym
i poréwnac z projektowanymi.
2.2 Stolarka drzwiowa

Projektowana stolarka drzwiowa Dzl — skrzydio drzwi wejsciowych do budynku
i oscieznica drewniana dg¢bowa, stolarka wyposazona w okucia budowlane, komplet klamek
i zamek z wktadka patentowa. Drzwi pomalowaé w kolorze orzech. Catkowity wspoiczynnik
przenikania ciepta dla drzwi nie wigkszy niz U(max) = 1,7 [W/(m*xK)]. Przeszklenie szktem
bezpiecznym.

Projektowana stolarka Dgl, Dg2 - stolarka drewniana debowa, dwuskrzydiowa,
stolarka wyposazona w okucia budowlane, komplet klamek i zamek z wktadka patentowa. Drzwi
pomalowa¢ w kolorze orzech.

Uwaga: Przed zamowieniem stolarki sprawdzi¢ wymiary oraz ilos¢ w lokalu mieszkalnym
i poréwnac z projektowanymi.

2.3 Okucia budowlane
Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.
Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku ta kich
norm - wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.
Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farba
ftalows, przeciwrdzewna.
3. SPRZET
3.1 Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego
wplywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.
4. TRANSPORT
4.1 Transport materiatow:
Do transportu materiatow stosowaé nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
-samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wbudowywanie stolarki okiennej
Przed osadzeniem okien nalezy sprawdzi¢ dokiadnos¢ wykonania oscieza, do ktorych ma
przylega¢ oscieznica, w przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawié i oczyscic.
5.2 Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej w osciezy
W  sprawdzone i przygotowane oscieze, tj. o naprawionych uszkodzeniach i nieréwnosciach
oraz oczyszczonych z pytu powierzchniach, nalezy wstawic stolarke okienng na pod ktadkach
lub listwach.
W zaleznosci od rodzaju tacznikdw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w
sposdb trwaty ich elementy kotwigce w osciezach.
W oséciezach bez wegarkdw uszczelnienie styku z oknem, przed przenikaniem wody i
powietrza, moze by¢ dokonane nastgpujacymi sposobami:

e W trakcie osadzania okna - ulozy¢ na powierzchni osciezy warstwe kitu trwale pla-

stycznego i docisna¢ oscieznice do wegarka,
e uszczelnienie pianka montazowsa po osadzeniu oscieznicy okiem.
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Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na

1 m wysokosci okna, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dlugosci elementéw oscieznicy.
Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm. Rdznice
wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm przy diugosci przekatnej do 1
m, 3 mm —do 2 m, 4 mm - powyzej 2 m dlugosci przekatnej.

Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu. Skrzydta powinny rozwiera¢ si¢ swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy
zamykaniu dociskac¢ skrzydta do oscieznicy.

Zamocowania oscieznic nalezy dokona¢ za pomoca tacznikéw typu zaczepOw, gwintowanyc
hakéw do oscieznic, wkretow wkrecanych do drewnianych klockéw w osciezy kotew Z, tulei
rozpieranych itp. Mocowanie oscieznic za pomoca gwozdzi do oscieza jest zabronione.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢c pod wzgledem termicznym przez wypelnienie szczeliny
miedzy oscieznica a osciezem pianka montazowa.

5.3 Wbudowywanie oscieznic drzwi w mury

Doktadno$¢ wykonania oscieza powinna by¢ zgodna z wymaganiami wykonywania robét mu-
rowych. Odlegtosci migdzy punktami mocowania oscieznicy nie powinny by¢ wigksze niz 75
cm, a maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy - nie wigksze niz 30 cm.

Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy mocowaé¢ za pomoca kotew lub hakdéw
osadzanych w murze, albo przybija¢ do klockéw drewnianych osadzonych uprzednio w osciezu.
Klocki o ksztalcie $cigtego ostrostupa (zapewniajacym dobre utwierdzenie w osciezu) nalezy
wykona¢ z tat o przekroju co najmniej 6x10 cm i przed osadzeniem zabezpieczy¢ przed korozja
biologiczng. Oscieznice powinny mie¢ réwniez zabezpieczone przed korozja biologiczng powie-
rzchnie od strony muru.

Szczeliny powstate pomiedzy osciezem i oscieznicg po osadzeniu oscieznicy w sciany
zewnetrzne nalezy wypeni¢ na obwodzie materiatem izolacyjnym.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakosci wykonanych robot

Badania w czasie prowadzenia robot polegaja na sprawdzaniu przez inspektora nadzoru na biezaco,
W miar¢ postepu robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdbw zgodnosci
wykonywanych rob6t z wymaganiami ST. W szczeg6lnosci obejmuja:

- prawidtowos¢, bezpieczenstwo prowadzonych robot.

- zgodnos¢ robdt z ustaleniami przetargowymi

6.2. Wymagania szczegolowe

W szczegolnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- sprawdzanie dokumentow dopuszczenia materiatdw do stosowania,

- kontrolg prawidtowosci wykonania robot

- kontrole poprawnosci i jakosci wykonania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Kontrola jakosci robot obejmuje nastepujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng

- sprawdzenie materiatdw

- sprawdzenie wypoziomowania stolarki

- sprawdzenie trwalosci potaczen

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

Obmiar rob6t polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonanych rob6t oraz podaniu
rzeczywistych ilosci uzytych materiatow. Obmiar robdét obejmuje roboty objete umowa oraz
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ewentualne dodatkowe roboty nieprzewidziane, ktorych koniecznos¢ wykonania uzgodnione bedzie
w trakcie trwania robdt, pomiedzy Wykonawca, a inspektorem nadzoru.

7.1.1. Jednostka i zasady obmiarowania:

Jednostkag obmiaru jest jednostka miary podana w przedmiarze robét dla danej pozycji
kosztorysowe;.

7.1.2. Szczeg6towe zasady obmiaru podane sa katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robdt objetych niniejsza specyfikacja np. KNR lub KNNR

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robdt koncowych. Jezeli
wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami norm kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiagzany jest doprowadzi¢ roboty
do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Zasady rozliczania platnosci

Platnos¢ na zasadach obowiazujacych w kontrakcie i harmonogramie rzeczowo-finansowym
okreslonym w umowie,

Przyjete pozycje kosztorysowe obejmuja wszelkie roboty niezbedne do wykonania, w celu
osiagnigcia zakladanej Kontraktem jakosci danego elementu oraz w celu osiagnigcia zakladanej
Kontraktem korzysci, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.

Cena robot obejmuje koszty wykonanie wszystkich czynnosci technologicznych oraz koszty
uzytych wszystkich potrzebnych materiatéw sprzetu pomocniczego jak rowniez koszty:

- roboty przygotowawcze, pomiary, transport poziomy i pionowy materiatdw z rozebranych
elementow,

- ukfadanie, segregowanie materiatow rozbiérkowych na placu budowy,

- koszty zatrudnienia robotnikdw i pracownikdéw nadzoru na budowie,

- sprawdzenie prawidiowosci wykonanych robot, koszty naprawienia uszkodzen powstatych w
czasie wykonywania robot, zawinionych przez wykonawcow, utrzymania czystosci i porzadku
stanowisk roboczych,

- czynnosci zwigzanych z likwidacja stanowisk roboczych,

- koszty sktadowania gruzu na wysypisku,

- koszty opracowania projektu i harmonogramu rozbiorek wraz z kosztami koniecznych uzgodnien i
pozwolen,

- Zwigzane z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy na budowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 78:1993 Metody badan okien. Forma sprawozdania badan.

PN-EN 78/Ak:1993 Metody badan okien. Forma sprawozdania badan.

PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-88/B-1 0085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania Zmiany 1

Bl 4/92 poz. 18

PN-88/B-1 0085 Zmiana 2.

PN-B-06200: 1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania odbioru.

Wymagania podstawowe.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikow

profilowanych na zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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PN-71JH-97053 Ochrona przed korozja. Matowanie konstrukcji stalowych. Ogélne

wytyczne

PN-B-94025: 1998 Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wierzchnie z klameczka.
PN-B-94423:1998 Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze.

Tulejki tozyskowe, podkiadki i nakretki kotpakowe.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych, (tom I, 11, I1I, 1V, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.
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B — 12 Tynkowanie kod CPV 45410000-4

| Grupa robét - 45.4 |

| Klasa robot - 45.41 |

| Kategoria robot - 45410000-4 Tynkowanie \

1. WSTEP
Przedmiot opracowania
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkow:

e cementowo-wapiennych,

e cienkowarstwowych mineralnych,

e tynkdw renowacyjnych.
Zakres robot objetych
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie tynkow wewnetrznych.

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1 Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociaggowa wodg pitna.
Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd za-
wierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2 Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski
do zapraw budowlanych", a w szczegéblnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - $rednioziarnisty odmiany 2.
Do gfadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.
2.3 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy
budowlane zwykte".
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w przypadku uzycia
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cementu hutniczego temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C. W przypadku koniecznosci uzyskania zaprawy biatej lub o wymaganym
zabarwieniu mozna stosowac cement portlandzki biaty lub dodawac¢ barwniki mineralne.
Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajacych,
odpowiadajacych wymaganiom obowigzujacych norm i instrukcji.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna.

2.4 Gips szpachlowy

Gips szpachlowy, stosowany do wykonania gtadzi gipsowych scian oraz gtadzi $cianek i
sufitow z ptyt gipsowo - kartonowych powinien odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych.
Gips do wykonania gtadzi gipsowych nalezy przygotowywaé¢ w nastepujacy sposob:
do naczynia z czysta woda wsypuje sie gips powoli po catej powierzchni lustra wody az
do momentu, gdy woda przestanie go wchtania¢. Nastepnie po odczekaniu 5 minut nalezy
mase doktadnie wymieszac¢ tak, aby nie byto w nim grudek. Przygotowana zaprawa powinna
mie¢ konsystencje gestej smietany, bez zbrylen i pecherzy. llos¢ przygotowanego zaczynu
powinna by¢ taka, aby go mozna byto wyrobi¢ w ciaggu 10—15 minut. Wilgotnos¢ podtoza nie
powinna by¢ wieksza niz 6%.

Pomieszczenia, w ktérych zostaty wykonane $wieze gtadzie gipsowe, powinny by¢ dobrze
wietrzone, az do catkowitego wyschniecia. Temperatura w pomieszczeniu nie powinna by¢
nizsza niz +5°C, ani wyzsza niz +18°C.

2.5 Siatka Leddchowskiego

Zamocowac¢ siatke Leddchowskiego wstrzeliwang na kotki, z wywinieciem szerokosci 25cm na
sciany pomieszczenia.

2.6 Tynki cienkowarstwowe mineralne: tynk o fakturze wskazanej w dokumentacji

projektowej
Tynk cienkowarstwowy mineralny - trwaty 1 odporny na mikropekniecia, paroprzepuszczalny,
hydrofobowy.
Mineralny tynk cienkowarstwowy

Gestosc DIN 18555 1,4-15 glcm®”

Wsp. dyfuzji pary wodnej p EN ISO 7783-2 7 15-35

Wsp. przenikana wody w PN-EN 1062-3 <0,04-0,06 kg/(m* h™)

Wytrzymatos¢ na sciskanie (28 dni) DIN 18555 5,0-7,0 N/mm*™

DIN 18555 2,4-3,0 N/mm*™

Wytrzymato$é na rozcigganie przy

zginaniu (28 dni)
Modut dynamiczny E (28 dni) TP BE-PCC 5000-7000 N/mm*™

Wsp. przewodzenia ciepta DIN 4108 0,87 W/(m K)

2.7 Silikatowy §rodek gruntujacy
Cechy produktu
— wodoodporny

— mrozoodporny

— paroprzepuszczalny

— krystaliczne wiazanie z podiozem
— reguluje chtonnos¢ podioz

Dane techniczne
— zuzycie od 50 do 300 ml/m?
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— pHok. 10-11
— kolor po wyschnigciu bezbarwny
— ilos¢ warstw: 2

2.8 Obrzutka renowacyjna
Cechy produktu
— paroprzepuszczalna

— wodoodporna
— mrozoodporna
— wysoka przyczepnosé¢ do zawilgoconych i zasolonych podtozy.
— duza wytrzymatos¢ mechaniczna
Dane techniczne
—  gestosé objetosciowa swiezej zaprawy: ok. 1,80 g/cm®
—  gestosé objetosciowa stwardniatej zaprawy: ok.1,60 g/cm®
— wytrzymatos$¢ na $ciskanie po 28 dniach: kategoria CSIV
— przyczepnos¢ do podioza: >0,5 MPa;
— penetracja wody po badaniu absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym
wody: >5mm
— absorpcja wody spowodowana podciaganiem kapilarnym: < 0,3kg/m?min®®
— wspbtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej p: > 15
— uziarnienie: do 2,0mm
— grubos¢ warstwy: 5mm

2.9. Tynk renowacyjny podkitadowy
Cechy produktu:
— paroprzepuszczalny

— wysoka porowatosé¢
— wodoodporny
— mrozoodporny
— hydrofobowy
— wysoka przyczepnosé¢ do zawilgoconych i zasolonych podtozy.
— magazynuje krystalizujace sole
Dane techniczne
— gestosé objetosciowa swiezej zaprawy: ok. 1,60 g/cm3
— gestos¢ objetosciowa stwardniatej zaprawy: ok.1,40 g/cm3
— wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach: kategoria CSI|I
— przyczepnos¢ do podioza: > 0,4 MPa
— porowatosc otwarta: > 45 %
— absorpcja wody spowodowana podcigganiem kapilarnym: > 0,3kg/m2min0,5
— wspbtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej p: < 18
— uziarnienie: do 2,0 mm
— grubos¢ warstwy: do 10mm do 20 mm
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2.10 Tynk renowacyjny nawierzchniowy

Cechy produktu:
paroprzepuszczalny

hydrofobowy
magazynuje krystalizujace sole
mrozoodporny
wodoodporny
wysoka przyczepnos¢ do zawilgoconych i zasolonych podiozy.
wysoka porowatosc¢
zawiera tras
Dane techniczne
gestosé objetosciowa swiezej zaprawy: ok. 1,50 g/cm3
gestosé objetosciowa stwardnialej zaprawy: ok.1,20 g/cm3
wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach: kategoria CSlI
przyczepnos¢ do podtoza: >0,4 MPa
porowatos¢ otwarta: > 40 %
absorpcja wody spowodowana podcigganiem kapilarnym: > 0,3kg/m2min0,5
wspotczynnik przepuszczalnosci pary wodnej p: < 15
grubos¢ warstwy: 10-25 mm
uziarnienie: do 2,0 mm

2.11 Gladz renowacyjna
Cechy produktu

wodoodporna
mrozoodporna
paroprzepuszczalna
hydrofobowa

wysoka przyczepnos¢
do obrabiania na mokro

Dane techniczne:

gestos¢ objetosciowa swiezej zaprawy: ok. 1,50 g/cm3
gestos¢ objetosciowa stwardniatej zaprawy: ok.1,20 g/cm3
wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach: kategoria CSI
wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach: >0,5 MPa
przyczepnos¢ do podtoza: >0,25 MPa;

uziarnienie: do 0,3 mm

grubos¢ warstwy: 2mm
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3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot i srodowisko. Liczba i wydajnosé sprzetu
powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie
robot.
Sprzet niezbedny do wykonania robét tynkarskich:

— szczotki do czyszczenia podioza

— kielnie

— szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych

— pace

— pedzle

— mieszarki mechaniczne

— mieszadta

— pojemniki na zaprawg

— pojemniki na wode

— drabiny

— rusztowania

4. TRANSPORT
Transportowane materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dzialaniem
niekorzystnych czynnikow atmosferycznych (deszcz, mroz).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciaggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkdw zabezpieczajacych, zgodnie z
»Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”. W
okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2 Przygotowanie podloza

Podtoza tynkdw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100p. 3.3.2.
Spoiny w murach ceglanych

- W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na giebokosci 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usunaé¢ 10-proc. roztworem
szarego mydta lub wypemiajac je lampag benzynowa.

- Nadmiernie sucha powierzchnig¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3 Wykonywanie tynkow zwyklych

Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzegac¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100p. 3.3.1.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza lub podkiadu
powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.
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Tynki zwykle kategorii Il i 1l naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposdb standardowy.

Tynki zwykte kategorii 1V zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien si¢ skiada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkdw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkOw nienarazonych na
zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych - w
proporcji 1:1:2.

5.5 Wykonywanie tynkéw mineralnych cienkowarstwowych

Podtoze powinno by¢: stabilne, dostatecznie sztywne, odpowiednio dtugo sezonowane, suche,
rowne, oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnosé¢ tynku, zwilaszcza z kurzu, brudu,
wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej.

Wyrob dostarczany jest w postaci gotowej do uzycia masy. Nie wolno faczy¢ go z innymi
materiatami, rozciencza¢ ani zageszczac. Bezposrednio przed uzyciem mase nalezy przemieszaé w
celu wyréwnania konsystencji.

Nakfadanie masy: Mase¢ nalezy rozprowadzi¢ na przygotowanym podiozu (rownomiernie na catej
powierzchni) przy pomocy watka lub pedzla lub maszynowo.

Tynkowanie Tynkowanie powierzchni lub przyklejanie oktadzin mozna rozpoczaé po catkowitym
wyschnieciu masy, tj. po uptywie ok. 4-6 godzin od momentu jej naniesienia.

Przygotowanie masy tynkarskiej

Przygotowujac tynk do naktadania rgcznego, materiat z worka nalezy wsypa¢ do wiadra i
przemiesza¢ na sucho — w czasie transportu mogia nastapi¢ segregacja kruszywa. Nastepnie
mieszanke przesypa¢ do pojemnika z woda (proporcje podane sa w Danych Technicznych) i
miesza¢ recznie lub mechanicznie az do uzyskania jednolitej masy. Rozrobiong mase nalezy
odstawi¢ na 10 minut i ponownie wymiesza¢. Po przygotowaniu trzeba ja wykorzysta¢ w ciagu ok.
1,5 godziny. W trakcie pracy powinno si¢ co pewien czas przemiesza¢ mase¢ w celu ujednorodnienia
konsystencji. W przypadku uzycia agregatu tynkarskiego mieszanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z instrukcja uzycia urzadzenia. Poziom dozowanej wody trzeba ustawi¢ tak, aby konsystencja
narzucanego tynku zapewniata uzyskanie prawidlowej faktury tynku. Nakladanie masy i
fakturowanie

Masg mozna naktada¢ na podioze recznie lub maszynowo. Wykonanie rgczne polega na naniesieniu
tynku w postaci warstwy o grubosci kruszywa za pomoca gladkiej pacy ze stali nierdzewnej.
Nadmiar materiatu nalezy $ciagna¢ z powrotem do wiadra i przemiesza¢. Wraz z nanoszeniem
masy i zgarnianiem jej nadmiaru nalezy za pomoca gtadkiej pacy powierzchnig tynku rownomiernie
wygladzaé, uzyskujac zadang fakture. Tynk nie wymaga dodatkowego zacierania. Naktadanie
maszynowe prowadzi¢ nalezy za pomocag specjalnych agregatow tynkarskich. Mase natozong
maszynowo mozna zagtadzi¢ (jak przy naktadaniu recznym) lub pozostawi¢ bez zagtadzania.
Uwaga: Przed wykonaniem tynku nalezy zapozna¢ sig z instrukcja tynkowania producenta wyrobu,
przed jego zastosowaniem.

5.6 Wykonanie tynkéw renowacyjnych

Podloze: W przypadku prowadzenia prac na bardzo chtonnym podiozy, nalezy je wstepnie zwilzy¢
woda. Obrzutke renowacyjng nalezy nanies¢ rownomiernie na ok. 50% powierzchni za pomoca
agregatu tynkarskiego lub kielni tynkarskiej, przy zachowaniu grubosci warstwy do 5mm. Rynk
renowacyjny podkiladowy nalezy nanie$¢ réwnomiernie na catg tynkowana powierzchnig i
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wyréwnaé fatg. Ostateczne wyréwnywanie - zatarcie paca z tworzywa sztucznego, metalowg lub
filcowa - wykonac nalezy po rozpoczeciu jego wiazania (po ok. 1,5h)

Tynk renowacyjny nawierzchniowy nalezy nanies¢ rownomiernie na catg tynkowana powierzchnig.
Nastepnie tynk wyrownaé¢ tatg typu H s$ciagajac nadmiar zaprawy tynkarskiej prostopadle
do kierunku naktadania. Tak obrobiona powierzchnig¢ pozostawi¢ do wstepnego zwigzania tynku Po
tym czasie nalezy $cina¢ tynk flata trapezowa, az do uzyskania réwnej powierzchni. Zatrze¢
powierzchnie tynku paca styropianowsa z gabka lub filcem.

Po zarobieniu gtadz renowacyjna nanies¢ na tynkowana powierzchnig, wygtadzi¢ paca ze stali
nierdzewnej. Ostateczne wyréwnywanie wykonaé po rozpoczeciu jego wigzania.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Zasady ogoblne

Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrolg robét i jakosci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, witaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badania materiatéw oraz jakosci wykonania
robot.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatbw oraz robot
z czgstotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Probki do badan beda z zasady pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod
pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na
jego zlecenie wykonawca ma obowiazek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce
usunicte lub ulepszone z jego wiasnej woli. Probki dostarczone przez wykonawce do badan
wykonywanych przez zarzadzajacego realizacja umowy beda odpowiednio opisane i oznakowane,
w sposob zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.
Zarzadzajacy realizacja umowy moze pobiera¢ probki i prowadzi¢ badania niezaleznie
od wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy sa
niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatdbw i robot z projektem wykonawczym i szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan
i pobierania prébek zostang poniesione przez wykonawce.

6.2  Kontrola podlozy

Przed przystapieniem do tynkowania podioze nalezy podda¢ ogledzinom, a w przypadku
watpliwosci co do jego stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy poditoza nalezy
przeprowadzi¢ nastepujace proby:

— wycierania — powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usuna¢ za pomoca
szczotki lub zmy¢ woda, a tynkowaé¢ po wyschnigciu;

— sprawdzenia srodka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomoca lampy kwarcowej
pojawia si¢ zielononiebieskie swiatto fluoroscencyjne $wiadczace o wystepowaniu na
powierzchni srodka antyadhezyjnego. Mozna go usung¢ za pomoca wody z dodatkiem
detergentu. Miejsca, ktorych nie mozna zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie — zeskrobac
lub usunaé przez piaskowanie;
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— skrobania — polega na sprawdzeniu powierzchni podtoza za pomoca metalowego narzgdzia.
Z1uszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang szczotka lub cykling, a
nastepnie pokry¢ srodkiem gruntujacym z wypetniaczem mineralnym;

— zwilzania — podloze nalezy namoczy¢ za pomocag szczotki lub pedzla. Jesli jasne plamy
ciemnieja w ciggu 3-5 minut, swiadczy to, ze podtoze jest wystarczajaco chtonne.

6.3 Kontrola materiatow

Badan materiatdbw dokonywaé¢ bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polega¢
na sprawdzeniu dokumentéw s$wiadczacych o dopuszczeniu wyrobow do obrotu oraz terminéw
przydatnosci do uzycia.

Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

6.4  Kontrola w czasie wykonywania robot

Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacja
techniczna, instrukcjami producentéw wyrobdw tynkarskich oraz ze sztuka budowlana.

6.5  Kontrola w czasie odbioru robot

Badanie przyczepnosci tynku do podloza

Materiaty, ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktore budza pod
tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

Badanie kontrolne przeprowadza si¢ przez opukiwanie tynku lekkim mitotkiem. Po odgtosie nalezy
ustali¢, czy tynk dobrze przylega do podioza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwigk
gluchy). W przypadkach watpliwych mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci
tynku do poditoza wg PN-71/B-04500.

Badania grubosci tynkdow

Badania kontrolne polegaja na wycigciu pigciu otwordw o srednicy okoto 30 mm w ten sposob, aby
podioze bylo odstonigte ale nie naruszone. Odstonicte podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar dokonuje sie z doktadnoscia do 1 mm. Za przecietng grubosé tynku
uznaje si¢ $rednig wartos¢ z pomiardw w pieciu otworach.

W przypadku badania tynkéw o powierzchni wiekszej niz 5000 m? nalezy na kazde 1000 m® wyciaé
jeden dodatkowy otwor.

Badania wygladu powierzchni tynku

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza si¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych i
pomiaru. Gladkos¢ powierzchni otynkowanej ocenia si¢ przez potarcie tynku dioniag. Wymagania
dotyczace wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby warstw tynku, sposobu
wykonania i kategorii tynku okreslono w normie PN-70/B-10100.

Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nastepujace wady:

e wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, plesn itp.,

e zacieki w postaci trwatych §ladéw na powierzchni tynkdw,

e odstawanie, odparzenia i pgcherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscia tynku do
podtoza.

Badania prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

Peknigcia na powierzchni tynkow sa niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkow surowych, w ktorych
dopuszcza si¢ wioskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajace na skutek obecnosci
niezgaszonych czastek wapna, gliny itp. sa niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych, pospolitych,
doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkéw surowych sa dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na
10 m? tynku.

Widoczne miejscowe nierownosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania
tynku (np. slady wygladzania kielnig lub zacierania packa) sa niedopuszczalne dla tynkow
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doborowych, a dla tynkéw pospolitych dopuszczalne sa o szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz
diugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m* powierzchni otynkowanej.
Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii
prostej nalezy przeprowadza¢ za pomoca przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi faty
kontrolnej o diugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe
- odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza si¢ przez pomiar
wielkosci przeswitu miedzy tata (lub wzornikiem) a powierzchniag lub krawedzig tynku z
doktadnoscia do 1 mm.
Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza sie
za pomoca faty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowsa poziomicg albo za pomoca poziomicy
murarskiej, pionu i taty kontrolnej o odpowiedniej diugosci.
Sprawdzenie kata migdzy przecinajacymi si¢ ptaszczyznami nalezy przeprowadzaé¢ katownicg i tata
kontrolng. Badanie polega na pomiarze przeswitu migdzy tata i powierzchnia tynku w odlegtosci 1
m od wierzchotka mierzonego Kata.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnig tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu. Powierzchnie pilastrow i stupow oblicza si¢ w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym.
Powierzchnig tynkdw stropow plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle
scian surowych na ptaszczyzne pozioma.
Powierzchnig stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie¢ w rozwinieciu wedtug wymiaréw w
stanie surowym. Z powierzchni tynkdw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,
obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?.
llos¢ tynkow w m okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr podloza
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych.
Podtoze Jezeli odbiér podioza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbior tynkdéw
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej diugosci
laty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 4mm
W pomieszczeniu,
— poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztwordw soli przenikajacych z podioza, pilsni itp.,
— trwale slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za wykonana i odebrana ilos¢ m? powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robot
na wysokosci do 4 m,

przygotowanie podtoza,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
wykonanie tynkdw,

reperacja tynkdw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy

PN-85/B-04500

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
PN-B-30020.-1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czes¢ B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 ,, Tynki", wydanie ITB — 2003 rok.

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
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B — 13 Roboty malarskie kod CPV 45442100-8

| Grupa robét - 45.4 |

| Klasarob6t - 45.44 |

Kategoria robét -
45442100-8 Roboty malarskie

1. WSTEP
Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania sa warunki techniczne wykonywania i odbioru rob6t malarskich.
Zakres stosowania
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie nastgpujacych robot malarskich:
e malowanie tynkow
e malowanie elementow stalowych.

2. MATERIALY
2.1 Srodek gruntujacy
Dane techniczne
Gestosc (DIN 53217) 1,5 g/cm?
Zawartosc¢ czesci statych (VIQP 033/VILS 001): 74 %
Odczyn pH (VIQP 011) 11-12
Ekwiwalentna grubos¢ warstwy powietrza sd (PN-EN 1SO 7783-2 2)): 0,01 m
Wsp. dyfuzji pary wodnej p 3) (PN-EN ISO 7783-2 2)) 30
Wsp. przenikana wody w (PN-EN 1062-3) 0,043kg/(m? h1/2)
Schnigcie w ciggu ok. 6 h (+20°C / 65% wilgotnosc)
Dalsza obrobka po ok. 24 h. Catkowita sylifikacja po ok. 4-5 dniach.

2.2 Fraba elewacyjna silikonowa
Gestosé PN-EN ISO 2811-2 1,5 glcm3D

-| -2 2) - 4) 2
Gestos¢ strumienia dyfuzji pary PN-EN ISO 7783-2 200-400 gl(m? d)

wodnej V

Ekwiwalentna grubo$é warstwy PN-ENISO 7783-22 <0.1 m
powietrza sd

Wsp. dyfuzji pary wodnej p PN-EN ISO 7783-2 2 500-600

Wsp. przenikana wody w PN-EN 1062-3 0,I» kg/(m? h12)
Wsp. przepuszczalnosci CO: i PN-EN 1062-6 76 g/(m? d)
Opdr dyfuzyjny CO2 p PN-EN 1062-6 1210

Jasnosé DIN 53778 91 %
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2.1 Emulsja gruntujaca

- emulsja paroprzepuszczalna
- mieszanina wodnej dyspersji zywic syntetycznych, srodkdw odpieniajacych,
I konserwujacych,
- gestos¢ emulsji: ok. 1,0 g/cm3
- lepkosc¢: 60 cP ( Brookfield DV 11+S05 20 rpm)
2.3 Grunt do emalii alkidowej

- Kolor: biaty

- Wyglad powloki: gtadka

- Lepkosc¢: 20+2°C, [mPas] 820 + 1040

- Ggstos¢ 20+0,5°C, [g/cm3] 1,70

- llos¢ warstw 1-2

- Czas schniecia powloki, 23+2°C, (st. 3), [h] 24

- Nanoszenie drugiej warstwy, [h] po 6
2.4 Emalia alkidowa

- Wyglad powtoki: poétmat

- Lepkos¢ Brookfield RVT, 20+2°C, [mPas] 800 - 2600
3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ recznie.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja nie korzystnego
wplywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.
4. TRANSPORT
Do transportu materiatdw stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
-samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki ogolne przystapienia do robdt malarskich
Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych  przewidzianych pod malowanie powinna by¢
nie wigksza, niz to podano w tabeli. Malowanie tynkow o wyzszej wilgotnosci niz podana
w tabeli moze powodowa¢ powstawanie plam, a nawet niszczenie powtoki malarskie;.
Pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywa¢ po zakonczeniu robo6t poprzedzajacych, a w
szczegolnosci po catkowitym ukonczeniu robdt budowlanych i instalacyjnych, wodociggowych,
kanalizacyjnych, centralnego  ogrzewania, elektrycznych, zalozenia ceramicznych urzadzen
sanitarnych (bialy montaz) oraz armatury oswietleniowej, dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu
stolarki okiennej i drzwiowej
Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé tynku przeznaczonego do malowania

Rodzaj powioki  farby Najwicksza wilgotnos¢ podtoza, %
masy
Farba olejna, olejno-zywiczna i syntetyczna|3
(np. ftalowa)
Farba emulsyjna 1

5.2 Srodek gruntujacy

Nanosi¢ pedzlem, szczotka lub watkiem. Nie stosowaé natrysku hydrodynamicznego. Preparat
schnie fizycznie przez odparowanie wody oraz chemicznie przez reakcje z podtozem (sylifikacja).
Przy wysokiej wilgotnosci powietrza i/lub niskiej temperaturze proces schnigcia moze si¢ wydhuzy¢
5.2 Farba silikatowa krzemianowa

Nanoszenie pedzlem, watkiem lub natrysk urzadzeniem airless.
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Po ok. 8 godzinach (przy +20°C i wilgotnosci wzglednej 65%) mozliwos¢ dalszej obrdbki. Przy
wysokiej wilgotnosci powietrza i/lub niskiej temperaturze czas schnigcia moze ulec wydtuzeniu.
6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa dla robot malarskich jest metry kwadratowe powierzchni.
7.2. Zasada obmiaru
Zasady przedmiarowania podane sa3 w KNR 02-02 rozdziat 15. llo$¢ robdt okresla sie
na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
8.1 Odbidr materialow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbior materiatdw powinien obejmowa¢ sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.
Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ po-
srednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli produ-
centa, stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatdw z dokumentacja techniczna oraz wiasci-
wymi normami.
Materiaty, w ktorych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzace
watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robot poddane badaniom jakosci przez upo-
waznione laboratoria.
8.2 Odbiér podkladu
Podtoza tynkowe powinny pod wzgledem dokiadnosci i réwnosci wykonania odpowiadaé
wymaganiom dla tynkdw zwyktych lub pocienionych ze szpachlowek gipsowych. Powierzchnie
tynkow przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastepujacy sposob:
wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej
zaprawy, z ktorej tynk byt wykonany i zatarte w taki sposob, aby naprawione miejsce
rownato si¢ z powierzchnig tynku; powierzchnie tynkow nowych lub uprzednio malowanych
nalezy przed malowaniem oczysci¢ z kurzu, w zaleznosci od rodzaju powtoki malarskiej nowe
tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne powinny by¢ zagruntowane.
Powierzchnie stalowe powinny by¢ przygotowane jak dla warunkéw zewnetrznych.
Metalowe pokrywki puszek instalacji elektrycznej powinny by¢ niezaleznie od przewidywanego
rodzaju powtoki na powierzchni¢ scienng — pokryte farba rdzochronng na pyle cynkowym.

8.3 Kryteria oceny jakosci i odbior powierzchni przygotowanej do malowania
Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastgpujace:

e Dbadanie powierzchni tynkdéw nalezy wykonywa¢ po otrzymaniu protokotu z ich przy-
jecia,

e badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadzac¢ dopiero po zamocowaniu i wbudo-
waniu elementéw przeznaczonych do malowania, bezposrednio przed przystagpieniem do
robot malarskich,

e Dbadanie materiatdw nalezy przeprowadza¢ bezposrednio przed ich uzyciem,

e badanie podkiadéw nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 2 dniach od daty ich
ukonczenia.
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Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ przy temperaturze powietrza nie nizsze] niz +

5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 65%.

8.4 Badanie podtozy

Badanie podtozy powinno obejmowac :

e sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego lub ce-
mentowego nalezy przeprowadza¢, przez ze skrobanie warstwy tynku o grubosci okoto 4
mm i zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1°/0. Tynk
jest dostatecznie skarbonizowany, gdy zwilzone miejsca pozostang bezbarwne lub zabarwia
sie¢ na blador6zowo, natomiast intensywne zabarwienie rozowe swiadczy o
niedostatecznym skarbonizowaniu tynku,

e sprawdzenie odttuszczenia powierzchni stali itp. nalezy wykonaé przez polanie badanej
powierzchni woda; proba daje wynik dodatni, jesli woda sptywajac nie tworzy smug i
nie pozostawia kropli.

85 Badanie materialow

Badanie materiatow powinno obejmowac :

e sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzaé na podstawie zapisow w dzienniku budowy i
zaswiadczen o jakosci materiatbw wystawianych przez producentéw oraz wynikow
kontroli, stwierdzajacych zgodnos¢ przeznaczonych do uzycia materiatdw z wymaganiami
dokumentacji  technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub ze
swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

e materiaty, ktorych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢
zbadane przed uzyciem.

Badanie warstw gruntujacych obejmuje:

e sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych po wierzchni tynkow — przez kilkakrotne po tarcie
dtonig podktadu i sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypuja si¢ ziarenka piasku,

e sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody;
gdy wymagana jest mata nasigkliwosé, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu po winna
wystapi¢ nie wczesniej niz po trzech sekundach,

e sprawdzenie wsiagkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10
m2 farbg podkladowa; podkilad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natozeniu nastgpnej
warstwy powlokowej wystapia roznice w potysku wzglednie w odcieniu powloki, przy
sprawdzaniu wyschnigcia nalezy mocno przycisngé tampon z waty o grubosci okoto 1 cm
ciczarkiem o masie 5 kg na przeciag kilkunastu sekund; powierzchni¢ nalezy uznaé¢ z
wyschnigta, jezeli po odjeciu tamponu widkienka waty nie przylgnety do powierzchni
podkiadu,

8.6 Ocena jakosci.
Jezeli wszystkie badania przewidziane dadza wynik dodatni, wykonang oktadzing nalezy uznaé
za zgodnag z wymaganiami normy. W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik
ujemny, nalezy albo calo$¢ odbieranych robo6t oktadzinowych, albo tylko ich niewtasciwie
wykonang cz¢$¢, uznaé za niezgodng z wymaganiami normy i niniejszych warunkéw
technicznych. W razie uznania catosci robét za niezgodne z wymaganiami normy, nalezy
ustali¢, czy trzeba catkowicie lub czgsciowo odrzuci¢ roboty, czy tez po dokonaniu poprawek
mozliwe jest doprowadzenie ich do zgodnosci z wymaganiami normy, a nastepnie przedstawienie
do ponownego odbioru, ktérego wynik jest ostateczny.

114



8.7 Badanie gotowej okladziny
Powinno polega¢ na sprawdzeniu:

e nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie oktadziny w kilku
dowolnie wybranych miejscach: gtuchy dzwigk wskazuje na nie przyleganie oktadziny
do podkiadu,

e prawidtowosci przebiegu spoin przez naciagnigcie cienkiego sznura wzdluz

dowolnie wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar odchylen
z doktadnosciag do 1 mm (sprawdzenie za pomocg poziomnicy i pionu murarskiego),
e prawidlowosci uksztattowania powierzchni okladziny przez przytozenie

w prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m w dowolnych
miejscach powierzchni okladziny 1 pomiar wielkosci przeswitu za pomoca
szczelinomierza z dokladnosciag do 1 mm,

e wizualnym szerokosci stykow i prawidtowosci ich wypetnienia, a w przypadkach
budzacych watpliwosci - przez pomiar z doktadnoscia do 0,5 mm,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalona iloé¢ m? wykonanej oktadziny $cian ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatdw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- oczyszczenie podkiadu,

- wykonanie robot malarskich,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farba
miemulsyjnymi

PN-69/B-40285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bez-
wodnych

PN-80/C-04401 Pigmenty. Ogdlne metody badan

PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczanie trwatosci na $wiatto

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Og6lne wytyczne

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne
BN-75/6113-1,6 Farba chlorokauczukowa do gruntowania
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B — 14 Roboty izolacyjne kod CPV 45320000-6

| Grupa rob6t - 45.42 ‘

|Klasarobét - 4542 |

| Kategoria rob6t - Roboty izolacyjne kod CPV 45320000-6 |

1. Wstep

1.1 Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa roboty izolacyjne.

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wtérnych izolacji scian na gruncie.

1.2 Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1., a objetych zaméwieniem. Odstepstwa od wymagan
podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot
o0 niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.3 Zakres robdt objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie metoda iniekcji wtérnych
izolacji poziomych (przepon), strukturalnych i kurtynowych w budynkach.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wilasciwosci materiatow
wykorzystywanych do rob6t izolacyjnych, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych
oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw izolacji wtérnych wykonywanych metoda
iniekcji (chemiczng).

1.4 Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,,Wymagania 0ogolne” a takze zdefiniowanymi ponizej:

Podloze - element budynku, w ktorym wykonana ma by¢ izolacja wtérna.

Przepona (izolacja pozioma) - wytworzona w murze bariera zabezpieczajaca przed kapilarnym
podcigganiem wilgoci, umozliwiajaca uzyskanie w dalszym czasie, w strefie muru nad przepona,
obszaru normalnej wilgotnosci.

Kompozycja iniekcyjna (iniekt) - gotowy lub przygotowany przed rozpoczeciem prac
iniekcyjnych preparat, ktory penetrujac przestrzen w przekroju poprzecznym muru tworzy
chemiczna blokade przeciw wilgoci podciaganej kapilarnie.

Koncowka iniekcyjna - urzadzenie pozwalajace na wprowadzenie kompozycji iniekcyjnych pod
cisnieniem do wywierconego otworu iniekcyjnego w murze.

Wilgotnos¢ masowa materialu [%] - stosunek masy wody zawartej w materiale do masy
materiatu suchego wyrazony w %.

Sorpcja - wymiana pary wodnej pomiedzy powietrzem z otoczenia a materiatem porowatym, az do
osiaggniecia punktu rownowagi.
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Wilgotnosé sorpcyjna [%] - stosunek masy pary wodnej wchionigtej przez materiat z otoczenia
przy stanie rownowagi, w konkretnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych, do masy materiatu
suchego, wyrazony w %.

1.5 Ogdblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektows, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogo6lne wymagania
dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

1.6 Dokumentacja wykonania izolacji wtérnych metodami chemicznymi

Odtwarzanie izolacji metoda iniekcji nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowej
rob6t renowacyjnych i Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru rob6t
budowlanych.

Powinna ona zawiera¢ co najmniej nastgpujace informacje i rozwiazania:

— inwentaryzacje 1 opis stanu istniejacego z opisem zakresu i rodzaju zniszczen
oraz uszkodzen, nalize oraz okreslenie przyczyn zawilgocenia i zasolenia murow a takze
innych zniszczen,

— analize stanu technicznego budynku oraz sprawdzenie budowy przegrod (np. metoda
wiercen prébnych), w ktérych odtworzona bedzie izolacja,

— na podstawie wstepnych badan okreslenie zakresu, sposobdw i warunkow technicznych
odtworzenia izolacji (rodzaj iniekcji, materiat iniekcyjny, $rednica i rozstaw otwordw
iniekcyjnych) i wykonania robét renowacyjnych.

W ramach analizy przyczyn zawilgocenia konieczne moze by¢ okreslenie:

— warunkoéw gruntowo-wodnych,

— wplywu uksztattowania terenu na zawilgocenie spowodowane przez wody naptywowe,

— stanu systemu odprowadzajacego wody opadowe,

— innych zrodet wody i wilgoci (uszkodzen instalacji wod-kan, nieszczelnosci dachow, okien
itp.),

— stanu istniejacych izolacji,

— udziatu wilgoci podciagganej kapilarnie, na podstawie bilansu wilgoci,

— rozkladu zawilgocenia i zasolenia przegrod wraz z okresleniem rodzajow i Stezen
wystepujacych soli,

— obecnosci lub braku grzybdw, z ewentualng ekspertyza mykologiczna,

— warunkow cieplno-wilgotnosciowych (wilgo¢ kondensacyjna, mostki termiczne).

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty do wykonania iniekcji przegrod budynkow powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.1 Woda

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna. Woda pochodzaca
z innych zrodet musi odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

2.2 Materialy do iniekcji

Odtwarzanie izolacji metoda iniekcji moze by¢ wykonywane z jedno- lub dwusktadnikowych
wyrobow o konsystencji:

— ptynnej, wytwarzanych na bazie zywic, silikonow itp., gotowych do stosowania preparatow
w formie dostarczonej przez producenta badz po ich rozcienczeniu lub zmieszaniu
sktadnikow,

— sypkiej, przeznaczonych do zmieszania z woda lub innym sktadnikiem ptynnym, preparatow
na bazie cementu.
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Warunki przyjecia na budowe wyrobow do iniekcji
Wyroby do iniekcji moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegblnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej
I niniejszej specyfikacji technicznej,

— sa wilasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknigc)
i oznakowane w sposob umozliwiajacy ich peing identyfikacje (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spelniaja wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow
lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spelniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robot iniekcyjnych powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t iniekcyjnych:

— preparatéw szkodliwych dla zdrowia i zycia ludzi oraz materiatdw nieznanego pochodzenia,

— preparatdbw iniekcyjnych  nieposiadajacych  certyfikatu WTA  potwierdzajacego
ich skutecznos¢,

— preparatdbw do zesklepiania otwor6éw i wypetniania pustek w postaci rozcienczonych
szlaméw, tradycyjnych zapraw cementowych i/lub wapiennych, itp. materiatow.

Warunki przechowywania wyrobéw do robét iniekcyjnych

Wymagania ogdlne odnosnie przechowywania i magazynowania preparatow iniekcyjnych powinny
by¢ zgodne z wytycznymi podanymi w ST ,,Wymagania ogélne”.

Wyroby iniekcyjne konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a poni zej +3510. Wyroby pakowane w worki
powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podiodze, w ilosci warstw
nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac
wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materialy mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

2.2.1 Penetrujaca blokada przeciw kapilarnemu przenikaniu wilgoci w konstrukcjach
murowanych

Dane techniczne:
— rodzaj produktu: penetrujaca blokada pozioma i pionowa przeciw kapilarnemu przenikaniu

wody w konstrukcjach murowanych,
— postac: szary proszek,
— orientacyjne zuzycie dla blokady poziomej: 1,5kg/mb muru szerokosci 40cm,
— Orientacyjne zuzycie dla blokady pionowej: 3,8kg/m? przy 0,6cm grubosci,
— wielkos¢ opakowania: 25kg,
— cigzar nasypowy: 1,15 kg/dm3+10%
— gestosé objetosciowa na pozioma: 1,6 kg/dm3+10%
— ilos¢ wody dla blokady poziomej: 18 | wody na 25 kg,
— los¢ wody dla blokady pionowej: 15 | wody na 75 kg piasku i 25kg preparatu,
— grubos¢ warstwy izolacji pionowej: od 0,5cm dol,2cm
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— temperatura stosowania na zewnatrz: -30 do +40°C

— odpornos¢ na: wody gruntowe agresywnosci XA2, pH od 4,5 do 12,5, scieki bytowe, wodg
pitng chlorowang i basenowa XD2, z natryskow, oleje mineralne spozywcze i
transformatorowe, wode deszczowa, rzek, jezior i rowdéw melioracyjnych

— Euroklasa reakcji na ogien izolacji: Al,

— Cczas mieszania z woda: ~4min. (3000br/min)

— czas przydatnosci po zmieszaniu z woda: 60 min.

— Czas sezonowania: iniekcja bez sezonowania, izolacja pionowa 10 dni w wilgoci >85%

— Nanoszenie termoizolacji z zewnatrz: >1 dzien

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1 Sprzet do wykonywania robot iniekcyjnych

Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢é wymagania producenta systemu,
w szczegOlnosci w zakresie rodzaju i typu urzadzenia oraz pakeréw do cisnieniowego podawania
preparatow w otwory.

Do wykonywania robot iniekcyjnych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia:

— do wiercenia: wiertarka elektryczna, elektropneumatyczna wiertnica bezwibracyjna
wyposazona W wiertla; przy wiekszych grubosciach muréw wiertarka powinna by¢
wyposazona w prowadnice pozwalajaca na zachowanie statego kata pochylenia otwordw,

— do odpylenia odwiertow - odkurzacz przemystowy, pompka, sprezarka,

— do podawania preparatu w otwory - iniektor (urzadzenie membranowe lub tlokowe do
iniekcji niskocisnieniowej) lub pompa iniekcyjna z koncowkami iniekcyjnymi i wezem
iniekcyjnym, sprezarka,

— pomocnicze - waga do odwazania preparatow, metrowka, latarka, lejek do grawitacyjnego
wlewania preparatu iniekcyjnego, lanca do wypetniania otworéw wyprawa, termometr,
wilgotnosciomierz, naczynie i wiertarka z mieszadtem wolnoobrotowym do przygotowania
zapraw.

4. TRANSPORT

Wyroby do rob6t iniekcyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego lub innymi.

Materiaty iniekcyjne w opakowaniach nalezy ustawia¢ réwnomiernie obok siebie na catej
powierzchni tadunkowej srodka transportu i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwania sie
w trakcie przewozu.

Srodki transportu do przewozu preparatdw iniekcyjnych workowanych oraz materiatow ptynnych
w pojemnikach, kontenerach, itp., musza umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobow przed
zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wodg nalezy dowozi¢ w
szczelnych i1 czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach
po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz
substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Warunki przystapienia do robo6t iniekcyjnych
Do odtwarzania izolacji metoda iniekcji mozna przystgpi¢ po wykonaniu szczegotowych badan
wstepnych zawilgocenia (bilansie wilgoci) umozliwiajacych wybor optymalnej metody i materiatu
do iniekcji oraz po sprawdzeniu i przygotowaniu muru do iniekcji, a takze ustaleniu przebiegu
iniekcji i ewentualnym wykonaniu wstgpnych iniekcji, pozwalajacych na okreslenie rzeczywistego
zuzycia materiatu do iniekcji oraz na oszacowanie czasu trwania nasycenia muru.
5.2 Wymagania dotyczace przygotowania muru do iniekcji
Przed rozpoczeciem robot iniekcyjnych nalezy oceni¢ stan techniczny muru, odstoni¢ i oczysci¢ pas
muru, w ktorym wykonywana bedzie izolacja wtorna. Luzne fragmenty muru nalezy usunac,
uzupetni¢ ubytki, zasklepi¢ rysy, a fugi oczysci¢ i wyspoinowa¢ zgodnie z wymaganiami
szczegOtowej specyfikacji technicznej, odpowiednio do wskazdwek producenta systemu.
Informacje o wiasciwosciach muru i jego jednorodnosci najlepiej ustali¢ wykonujac wiercenia
prébne.
5.3 Warunki prowadzenia robdt iniekcyjnych
Roboty iniekcyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji
(karcie technicznej) producenta materiatow iniekcyjnych. Najczesciej temperatura powietrza
I podtoza (muru) w czasie wykonywania iniekcji powinna by¢ nie nizsza niz i nie wyzsza od +30°C.
Zabronione jest wykonywanie iniekcji poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez
producenta stosowanych preparatéw iniekcyjnych.
Roboty iniekcyjne prowadzone ponizej poziomu gruntu nalezy wykonywaé¢ w wykopach
0 szerokosci nie mniejszej niz 60 cm. Jezeli glebokos¢ wykopu przekracza 1 m, to wykop nalezy
wykona¢ ze skarpami (2 m dla skat zwartych, jednorodnych odspajanych mechanicznie)
lub o $cianach pionowych umocnionych deskowaniem. Rodzaj wzmocnienia zalezy od kategorii
gruntu danego miejsca.
5.4 Wymagania dotyczace wykonania izolacji metoda iniekcji
5.4.1 Wymagania ogdlne
Przeprowadzenie  prac iniekcyjnych  nalezy  powierzy¢  wykonawcy  posiadajacemu
udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu takich prac.

W zaleznosci od stosowanej metody otwory wykonuje sie jedno-, dwu- lub wielorzgdowo.
W murach wykonanych z kamieni niechtonnych (np. granit) otwory nalezy wykonywa¢ w spoinach.
W murach wykonanych z materiatéw chtonnych (np. piaskowiec, cegta) otwory dla wprowadzenia
preparatu nalezy wykonywa¢ w materiale konstrukcyjnym muru a nie w spoinie. llosci zuzycia
materiatow najlepiej wyznaczy¢ poprzez iniekcje probng lub przez zastosowanie odpowiedniego
dla danej metody wspoiczynnika odnoszacego sie do zuzycia materialtdbw przy wykonywaniu
iniekcji jednostronnej, okreslonego przez producenta systemu.

Otwory, w ktorych stwierdzono niewielkie spekania, zarysowania muru nalezy zala¢ mlekiem
wapiennym lub zabezpieczy¢ w inny sposob zalecany przez producenta systemu.
Proces iniekcji cisnieniowej nalezy przeprowadza¢ z duza ostroznoscia, przy regulacji cisnienia.
Przy gwaltownej zmianie cisnienia na manometrze proces iniekcji nalezy przerwac i rozpoczac¢
od nowa od minimalnego cisnienia.
W trakcie iniekcji nalezy na biezaco kontrolowa¢ zuzycie materiatu iniekcyjnego. Zuzycie
okreslonego preparatu do iniekcji nie jest w kazdym przypadku jednakowe, zgodne ze zuzyciem
teoretycznym okreslonym przez producenta systemu. Rzeczywiste zuzycie zalezy od faktycznego
stanu muru, porowatosci materiatu z ktdrego jest wykonany, jego zawilgocenia oraz obecnosci rys
I pustek. Dlatego zalecane jest okreslanie koniecznego zuzycia materiatu do iniekcji oraz czasu jego
tloczenia na podstawie wiercen i iniekcji prébnych.
Przy nieprzeprowadzaniu iniekcji probnych przyjmuje si¢ zuzycie podawane przez producenta
systemu.
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W razie potrzeby tzn. przy niedostatecznym wysyceniu preparatem iniekcyjnym izolowanej
przegrody lub przy zbyt matym zuzyciu preparatu nalezy wykona¢ dodatkowe iniekcje
doszczelniajace (reiniekcje).

5.4.2 Wykonanie iniekcji

Wysokos¢ linii nawiercania otworow wyznacza sie tam, gdzie siega najsilniejsze zawilgocenie Aby
to ustali¢, nalezy sku¢ w obszarze zawilgocen tynk i okresli¢ wysokos¢, na ktorej cegta wyraznie
zmienia kolor na ciemny. Zwykle wysokos¢ ta nie przekracza 1m nad tawa fundamentowsa i
nie powinna przekracza¢ poziomu gruntu, ale gdy budynek stoi na gruncie gliniastym lub mur
fundamentowy nie jest zaizolowany przed wnikaniem wilgoci z gruntu cala powierzchnia, otwory
zazwyczaj wykonuje si¢ na wysokosci poziomu gruntu.

W murach grubszych niz 24cm nawierca si¢ od wewnatrz lub od zewnatrz budynku dwa rzedy
otworow wiertarka udarowa (nie miotem udarowym) wierttem o srednicy 20 do 24mm pod katem
~45° bez przewiercania na wylot. Minimalna liczba otworéw wynosi 10 na metr biezacy sciany, po
pig¢ w obu rzedach.

Otwory moga tez byé nawiercane z obu stron sciany lub pod innym katem, ale tak, aby na 1m?
izolacji poziomej zuzywane byto ~3,8kg preparatu na metr kwadratowy przekroju poziomego muru
I maksymalny odstep migdzy otworami wewnatrz sciany nie przekraczat 20cm.

Zaczyn preparatu mozna wlewa¢ konewka z waskim dziobkiem lub lejkiem do catkowitego
napetnienia naturalnie wilgotnych lub wczesniej nawilzonych otworéw. N przypadku bloczkow
betonowych otwory wierci si¢ tylko w jednej linii w pionowych fugach.

Do 20cm nad gornymi otworami nalezy odku¢ tynk, i pogtebic¢ fugi nanies¢ opisang ponizej izolacje
pionowa.

5.4.3 Wykonanie izolacji pionowej

Mur nalezy doktadnie oczysci¢ z sladow tynku i wykwitow, najlepiej z uzyciem malej tarczy
diamentowej zamontowanej na szlifierce katowej z regulowanymi obrotami, fugi pogkebi¢ do 0,5-
lcm. Czyszczenie wykona¢ groszkownica, meslem, szczotka na wiertarce lub w inny sposob.
Izolacje pionowa wykonuje si¢ z zaprawy 0 nastepujacym sktadzie: | czes¢ wagowa penetrujacej
blokady przeciw kapilarnemu przenikaniu wilgoci w konstrukcjach murowanych, 3 czesci piasku
ostrego ptukanego i 0,6 czesci wody. Przy mieszaniu zaprawy poczatkowo obserwuje sie duza
sucho$¢ mieszaniny - preparat stopniowo rozpuszcza si¢ w wodzie w ciggu 2 do 3 minut. llos¢
wody moze sie¢ zmienia¢ nieznacznie w zaleznosci od wilgotnosci piasku. W praktyce ilos¢ wody
powinna by¢ tak dobrana, aby zaprawa dawala si¢ narzuca¢ (przylepiata si¢ do cegty)
I jednoczesnie przy narzucie grubosci 2,5cm nie byto sptywania zaprawy. Pierwsza warstwe
zaprawy wciera si¢ (wciska) szpachelka w uprzednio lekko nawilzone podioze. Gdy pierwsza war-
stwa zacznie wigza¢ narzuca si¢ reszte masy. Natozong mase z Hydrostopu-Iniekcyjnego i piasku
zatrzec¢ jak zwykty tynk.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Badania przed przystapieniem do robot iniekcyjnych

Przed przystapieniem do roboét iniekcyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania wstepne izolowanych
przegrod oraz kontrolg jakosci materiatdw, ktore beda wykorzystywane do wykonywania robot
a takze kontrole przygotowania przegrody do iniekcji.

6.2 Badania wstepne

Przed przystapieniem do iniekcji nalezy przeprowadzi¢ badania wstepne umozliwiajace okreslenie
rodzaju iniekcji, srednicy i rozstawu otworow iniekcyjnych oraz zuzycia i czasu ttoczenia preparatu
iniekcyjnego, ktérych nie przeprowadzono w trakcie opracowywania dokumentacji projektowe;.
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W celu okreslenia rzeczywistego zuzycia iniektu najlepiej przeprowadzi¢ wiercenia i iniekcje
prébna.

6.3 Kontrola jakosci materiatow

Materiaty uzyte do wykonania iniekcji powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 2
niniejszej ST.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— w protokole przyjecia materiatbw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty
swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobow iniekcyjnych,

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposéb przechowywania
materiatow,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

6.4 Badania przygotowania przegrody do iniekcji
Przed iniekcja kontrola powinna by¢ objeta budowa przegrody (muru) w zakresie:

— wytrzymatosci i statecznosci przegrody,

— grubosci i stopnia jednorodnosci przegrody,

— obecnos¢ pustek, kawern,

— wystepowania rys i spekan (szerokosc i diugosc rys),

— wykonczenia zewngtrznego i wewnetrznego przegrody (powiok).

Po przeprowadzeniu prac przygotowawczych, nalezy sprawdzic:

— prawidiowos¢ odstoniecia i oczyszczenia pasa przegrody, w ktorym wykonywana bedzie
iniekcja,

— obecnos¢ luznych fragmentow muru, niewypetnionych ubytkdw, niezasklepionych rys,

— sposob przygotowania fug (oczyszczenia i wypetnienia),

— wilgotnos¢ i temperature przegrody oraz powietrza.

Wyglad powierzchni przegrody nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym
swietle dziennym lub sztucznym. Wilgotnos¢ i temperature nalezy oceni¢ za pomoca odpowiednich
przyrzadow (wilgotnosciomierz, termometr).

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej ST, odnotowane
w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.5 Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot iniekcyjnych
z dokumentacja projektowa, wymaganiami niniejszej ST i kartami technicznymi lub instrukcjami
producentow wyrobow stosowanych do iniekcji.

Przed rozpoczeciem iniekcji nalezy sprawdzi¢ rozstaw, gigbokosé, liniowos¢ otwordw oraz stopien
ich czystosci. W trakcie iniekcji nalezy kontrolowa¢ czy nie nastgpuje za szybkie wnikanie ptynu
iniekcyjnego, co moze wskazywaé¢ na obecnos¢ kawern i spekan w murze. Podczas wykonywania
prac iniekcyjnych nalezy kontrolowa¢ na biezaco i dokumentowac¢ w formie protokotu co najmniej
nastepujace dane i parametry:

— warunki wilgotnosciowe (ewentualnie obcigzenie woda przy iniekcjach kurtynowych)
oraz zasolenie panujace w przegrodzie w czasie robot,

— wilgotnos¢ wzgledna powietrza,

— temperature konstrukcji, materiatu iniekcyjnego i powietrza,

— wykonywac¢ rysunki z przebiegiem rys i usytuowaniem ponumerowanych otworow,

— informacje dotyczace przegrody: grubos¢, rodzaj i materiaty z ktorych jest wykonana,

— informacje o stosowanych materiatach iniekcyjnych: nazwa preparatu iniekcyjnego, rodzaj
I zasad dziatania oraz producent preparatu iniekcyjnego, inne zastosowane materiaty,
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— informacje dotyczace technologii prac: rodzaj iniekcji, odstepy pomigdzy otworami,
glebokos¢ i kat nachylenia otwordw, w iniekcji cisnieniowej - rodzaj pompy i cisnienie
podczas iniekciji,

— zuzycie materiatu (iniektu) - zaktadane i rzeczywiste.

6.6. Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych rob6t iniekcyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacja projektowa 1 niniejsza ST oraz zmianami naniesionymi
w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdow,
— prawidtowosci przygotowania przegrod (poditozy),
— prawidtowosci wykonania i skutecznosci izolacji wtornej (badania biezace).
Przy badaniach w czasie odbioru robdt niezbedne sa wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania. W szczegdlnosci konieczny jest protokot
dokumentujacy kontrolg procesu iniekcji, prowadzony na biezaco w trakcie izolowania przegrody.
Przy odbiorze robot kontroli nalezy podda¢:

— ciaglos¢ izolacji wtornej,
zgodnos¢ rozstawu otworow z wymaganiami SST i zaleceniami producenta systemu,

— sposdb wykonania iniekcji w naroznikach scian,

— dokladnos¢ zasklepienia otworéw,

— stan nasycenia przegrody.

Badania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz w zakresie rozstawu otworéw poprzez pomiar
przeprowadzony z dokladnosciag do 0,1 cm.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST,
opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.7 Badania po wykonaniu robét

Po wykonaniu izolacji wtdrnej metoda iniekcji nalezy stworzy¢ odpowiednie, czyli zgodne
z zaleceniami dokumentacji projektowej i SST, warunki do wysychania przegrody. Po uptywie 6
tygodni i dodatkowo 6 miesigcy od przeprowadzenia iniekcji nalezy sprawdzi¢ jej skutecznosé
poprzez pomiar wilgotnosci masowej przegrody powyzej izolacji wtornej (na wysokosci 30 cm i 55
cm od poziomu gornych otwordw iniekcyjnych) i okreslenie spadku wilgotnosci masowej. Jezeli
wilgotnos¢ masowa jest zblizona do wilgotnosci sorpcyjnej, a spadek wilgotnosci masowej wynosi
co najmniej 70%, to nalezy uznac ze przeprowadzone roboty iniekcyjne sa skuteczne.

7. OBMIAR ROBOT

Og0lne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem izolacji wtoérnych metoda iniekcji elementami
ulegajacymi zakryciu sg prace przygotowawcze do wykonania iniekcji oraz proces przeprowadzania
iniekcji. Odbior koniecznych do przeprowadzenia prac przygotowawczych musi by¢ dokonany
przed rozpoczeciem iniekcji.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej ST. Wyniki badan
nalezy poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.

W trakcie wykonywania iniekcji nalezy przeprowadza¢ badania wymienione w pkt. 6. Wyniki
badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi iniekcji podanymi w pkt. 5.
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Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé¢ prace przygotowawcze
I przeprowadzanie iniekcji za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa
oraz SST.
Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny prace przygotowawcze lub iniekcja okreslonej
powierzchni przegrody nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac
i rodzaje materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci w pracach przygotowawczych
lub wykonania reiniekcji. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢
badania nieodebranych prac przygotowawczych lub nieprzyjetej iniekcji okreslonej powierzchni
przegrody.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
8.2 Odbior czesciowy
Odbidr czegsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czgsciowego
rob6t dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak
przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.
8.3 Odbior ostateczny (koncowy)
8.3.1 Zasady przeprowadzania odbioru koncowego
Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowsa oraz SST.
Odbior ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
8.3.2 Dokumenty do odbioru koncowego
Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,
— SST ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,
— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,
— protokoty odbioru robot ulegajacych zakryciu, w tym protokot spisywany w trakcie
prowadzenia prac iniekcyjnych w zakresie podanym w pkt. 6. niniejszej specyfikaciji,
— protokoty odbioréw czgsciowych,
— karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszace si¢ do zastosowanych materiatow,
— wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej
ze stron.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedlozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6. niniejszej ST, poréwnac je
z wymaganiami podanymi w pkt. 5.oraz dokona¢ oceny wizualne;.
Roboty iniekcyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne,
a dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne 1 prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.
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Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny izolacja wtérna wykonana metoda iniekcji
nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé¢ niezgodnosci izolacji
z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5. niniejszej ST i przedstawic¢ ja ponownie do odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika, nie powoduja
nieszczelnosci izolacji oraz nie ograniczaja jej trwatosci, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode
na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia
w stosunku do ustalen umownych,
— w przypadku, gdy nie sag mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowiazany jest
wykona¢ iniekcje ponownie i powtornie zgtosic ja do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego
i wykonawcy. Protokdt powinien zawieraé:
— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
— ocene wynikow badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania prac iniekcyjnych z zamdwieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
— zamawiajacym a wykonawca.
8.3.3. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu izolacji wtérnej po uzytkowaniu
wtym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad, a takze ocena badan skutecznosci wykonanej izolaciji,
przeprowadzonych po 6 tygodniach i po 6 miesigcach od wykonania iniekcji.
Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
izolacji, z uwazglednieniem zasad opisanych w pkt. ,Odbiér ostateczny (koncowy)”
oraz na podstawie oceny wynikow badan skutecznosci izolacji, przeprowadzonych zgodnie z pkt.
6.niniejszej specyfikacji.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej
a negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosic wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach izolacyjnych.
9. PODSTAWA  ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH I PRAC
TOWARZYSZACYCH
9.1 Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robot iniekcyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robot iich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow
czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajagcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.
9.2 Podstawy rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres robot iniekcyjnych
Podstawy rozliczenia robot iniekcyjnych stanowia okreslone w dokumentach umownych (ofercie)
ceny jednostkowe i ilosci robot zaakceptowane przez zamawiajacego.
Ceny jednostkowe wykonania izolacji wtérnych uwzgledniaja:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,
— 0obstuge niezbednego sprzetu,
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— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie robot na wysokosci do 4,5 m, od poziomu ich ustawienia,
— zabezpieczenie elementdw nieprzeznaczonych do izolowania,
— przygotowanie materiatéw izolacyjnych i materiatbw pomocniczych,
— przygotowanie przegrod do robot,
— demontaz przed robotami iniekcyjnymi i montaz po wykonaniu robét elementow, ktére
wymagaja zdemontowania w celu wykonania prac izolacyjnych,
— wyznaczenie trasy przebiegu linii wiercen,
— trasowanie otwordw,
— wykonanie odwiertow,
— oczyszczenie otwordw,
— wypehienie pustek w murze, a w iniekcji wielostopniowej iniekcje wstepna,
— udroznienie otwordw lub ponowne ich nawiercenie,
— przygotowanie mieszaniny iniekcyjnej,
— wykonanie iniekcji, a w iniekcji wielostopniowej iniekcji wiasciwej i ewentualnie iniekcji
aktywatora,
— zaslepienie otwordw,
— wykonanie izolacji pionowej,
— usunigcie wad i usterek, w tym reiniekcje oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie
wykonywania robot,
— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatdw w sposéb podany w niniejszej ST
— likwidacje stanowiska roboczego,
— utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentow i
wymaganiami podanymi w niniejszej ST
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1.Normy
1. PN-EN1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
2. PN-EN1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego - Oznaczanie wspoéiczynnika nasiakliwosci
kapilarnej
3. IoPN-E#\I772-4:2001 Metody badan elementdw murowych - Czes¢ 4 Okreslenie gestosci, gestosci
objetosciowej oraz porowatosci catkowitej i otwartej elementéw murowanych z kamienia naturalnego.
4. PN-EN772-5:2002 Metody badan elementéw murowych - Czes¢ 5: Okreslenie zawartosciaktywnych soli
rozpuszczalnych w elementach murowych ceramicznych.
5. PN-EN772-11:2002 Metody badan elementéw murowych - Czes¢ 11
6. PN-EN 772-11:2002/A1:2005 Okreslenie absorpcji wody elementow murowych z betonu kruszywowego,
kamienia sztucznego i kamienianaturalnego ~ spowodowanej podcigganiem  kapilarnym oraz
poczatkowejabsorpcji wody elementéw murowych ceramicznych.
7. PN-EN ISO  12571:2002  Cieplno-wilgotnosciowe wiasciwosci materiatow i wyrobow
budowlanych - Okreslanie wiasciwosci sorpcyjnych.
8. PN-C-04504:1992  Analizachemiczna - Oznaczanie ggstosc produktow chemicznych ciektych i statych
w postaci proszku.
9. PN-C-04963:1989  Analizachemiczna - Oznaczanie pH wodnych roztwordw produktéw chemicznych.
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10.2 Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z
pOzniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2010 r. Nr
138, poz. 935).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2010 r. Nr 243, poz. 1623).
Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (tekst jednolity Dz. U.
z 2009 r. Nr 152, poz. 1222 z p6zniejszymi zmianami).

10.3 Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z
pOzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz
sposobu oznaczania wyrobdw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz.
2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r.
Nr 120, poz. 1126).

10.4.Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych - Wymagania og6lne Kod CPV
45000000-7, wydanie 3, OWEOB Promocja - 2011 .

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, czgs¢ C - Zabezpieczenia i izolacje,
zeszyt 5 ,lzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne cze¢sci podziemnych budynkow”, wydanie
ITB - 2011 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych, tom 1, cz¢$¢ 3, wydanie
Arkady - 1990 .

Maciej Rokiel - ,Hydroizolacje w budownictwie”, wydanie 2, Dom Wydawniczy MEDIUM,
Warszawa 2009 r.

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych ,,Wykonanie
przepony poziomej zabezpieczajacej przed podciaganiem kapilarnym wilgoci w scianach przy
uzyciu preparatu AQUAFIN-F” - Schomburg Polska Sp. z 0.0.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ,\Wtdérne izolacje poziome
wykonywane metoda iniekcji cisnieniowej preparatem ADEXIN HS 2” - Deitermann Polska Sp. z
0.0.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych ,,Wykonanie iniekcji przeciw
wilgoci podciaganej kapilarnie z zastosowaniem preparatu Kiesol” - Remmers Polska Sp. z 0.0.
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B - 15 Roboty ziemne przy wykonywaniu wykopdéw kod CPV 45112400-9

| Grupa robét - 45.1 |

| Klasa robét - 45.12 |

| Kategoria robot - 45112400-9 Roboty ziemne przy wykonywaniu wykopow |

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét ziemnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t ziemnych przy wykonywaniu wykopow.

Niniejsza specyfikacja nie ma zastosowania do robdt ziemnych zwigzanych z budowa kolei, drog
samochodowych, budowli wodnych i rob6t melioracyjnych oraz rob6t zwigzanych
z zaktadaniem rurociggow lub instalacji - wykonywanych poza placem budowy.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t ziemnych w czasie
budowy lub modernizacji obiektow kubaturowych i obejmuja:

a) wykonanie wykopdw w gruntach nieskalistych (kat. I-V),

b) pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu,

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Wykop fundamentowy dla obiektéw budowlanych kubaturowych okresla dokumentacja,
ktora powinna zawierac:
- rzuty i przekroje obiektéw,
- plan sytuacyjno-wysokosciowy,
- nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach,
- Sposob zabezpieczenia i odwodnienia wykopdow,
- wyniki techniczne badan podtoza gruntowego,
- szczegotowe warunki techniczne wykonania robét (np. wymagane zageszczenie zasypki,
nasypu itp.).
1.4.2. Glghokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej dna robot ziemnych po wykonaniu
zdjecia warstwy ziemi urodzajne;.
1.4.3. Wykop ptytki - wykop, ktorego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.
1.4.4. Wykop sredni - wykop, ktérego gtcbokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.5. Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.
1.4.6. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypdw,
potozony w obrebie obiektu kubaturowego.
1.4.7. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub
wykonania nasypow, potozone poza placem budowy.
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1.4.8. Odkiad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w
czasie wykonywania wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac
zwigzanych z tym obiektem.
1.4.9. Wskaznik zagegszczenia gruntu - wielkosé¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru:
Is=pd/pds
gdzie:
P4 - gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/md),
pa - maksymalna gegstos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy
wilgotnosci optymalnej, okreslona w normalnej prébie Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzaca do oceny zageszczenia gruntu
w robotach ziemnych, badana zgodnie z normg BN-77/8931-12 [5]
(Mg/m?®).
1.4.11. Wskaznik réznoziarnistosci - wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalnos¢ gruntéw
niespoistych, okreslona wg wzoru:

U=d60/d10

adzie:

dgo - $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm), dio -

srednica oczek sita, przez ktdre przechodzi 10% gruntu (mm).
1.4.12. Pozostate okreslenia podstawowe i definicje wynikajace z polskich norm, przepiséw i
literatury technicznej:
- dziennik budowy - dokument wydany przez odpowiedni organ nadzoru budowlanego zgodnie z
obowiazujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robét.
- kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,
- ksigzka obmiaru - ksigzka z ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow
i ewentualnie dodatkowych zatagcznikdéw; wpisy w ksigzki obmiaréw podlegaja potwierdzeniu
przez Inspektora nadzoru,
- laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzania wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatdw oraz robot,
- polecenie Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy,
- projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;.

2. MATERIALY

2.1. Zrodla uzyskania materiatow (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrddia wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatdw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrddta w sposéb ciagly spetniaja wymagania SST w czasie postepu
robot.
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2.2. Pozyskiwanie materialdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych organéw wiadzy na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek Zrédet miejscowych, wiaczajac w to zrodta wskazane
przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty
przed rozpoczeciem eksploatacji zrodia.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych
oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi
nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan ilosciowych 1 jakosciowych
materiatdw z jakiegokolwiek zrodia.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materiatdw do robdt, chyba ze postanowienia ogdlnych lub
szczegbtowych warunkéw umowy stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru
beda formowane w haldy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu
robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odkiad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zadnych wykopoéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty
wyszczego6lnione w dokumentach umowy.

Eksploatacja zrodet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi
na danym obszarze.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy be¢da one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i wiasciwosé do
robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skiadowania materialtdbw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawcg.

2.4. Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypéw moga by¢ wywiezione
poza teren budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robo6t ziemnych i za
zezwoleniem Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdw, nie bedac nadmiarem objetosci
robot ziemnych, zostaty za zgoda Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren
budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie

prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej objetosci
gruntow przydatnych ze zrodet wiasnych, zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypow, powinny by¢é wywiezione przez
Wykonawce na odktad. Zapewnienie terendw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajacego,
o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na
terenie budowy gruntow, ktérych czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu
zamarznigcia lub nadmiernej wilgotnosci.
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3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru,
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru
I uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze
by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow
umowsy, zostana przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.

3.2. Sprzet do robdt ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykazaé sie¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zry-warki,
koparki, fadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, zgarniarki, réwniarki,
urzadzenia do hydromechanizacji itp.),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

- sprzgtu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatdw.
Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym
W umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga by¢
dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drdég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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4.2. Transport gruntow

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do
kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zaladunku oraz odlegtosci
transportu. Wydajnos¢ s$rodkow transportowych powinna by¢é ponadto dostosowana do
wydajnosci sprzgtu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odlegtosci nie
zostaly wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowag oraz za jakosé
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektows,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow robo6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji
projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek
btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt
bedg oparte na wymaganiach sformulowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatdbw i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz
inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Dokladnosé wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pdzniejszemu zasypaniu nalezy
wyznaczy¢ przed przystapieniem do wykonywania rob6t ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopéw pod fundamenty budynkdéw zasadnicze linie budynkéw i krawedzi
wykopOow powinny by¢ wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem
wykonywanych robo6t ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno by¢
sprawdzane przez nadzor techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.
Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z dokladnosciag do +/- 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktéw zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wigksze niz +/— 10 cm.
Ra&znice w stosunku do projektowanych rzednych robot ziemnych nie moze przekroczyé¢ +1 cmi -
3cm.

Szerokos¢ wykopu nie moze rozni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +/- 10 cm, a
krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zatlaman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ si¢ od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci
wyrazonej tangensem kata. Maksymalna giebokos¢ nierdwnosci na powierzchni skarp nie
powinna przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tata 3-metrowa.
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5.3. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym
okresie trwania robdt ziemnych.

W czasie robdt ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny rowkéw odwadniajacych,
umozliwiajacych szybki odptyw wod z wykopu.

Zrédta wody odstonigte przy wykonywaniu wykopow, nalezy uja¢ w rowy i/lub dreny. Wody
opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa rob6ot ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

6.1.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania
rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robo6t zgodnie z
dokumentacja projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora
nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawiera¢: a) cz¢s¢ 0gbling opisujaca:

- organizacj¢ wykonania rob6t, w tym terminie i sposéb prowadzenia robdt,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- bhp,

wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0sOb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegoélnych
elementow robot,

- system (sposOb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych
robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposdb oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarow, nastaw
mechanizmOw sterujacych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi
nadzoru,

b) czesé szczegbtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkdw przed utrata ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczeg6lnych elementow robét,

- sposbdb postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.

133



6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robot ziemnych

6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami
specyfikacji okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacja projektowa.

Szczeg6lIng uwage nalezy zwrdcic na:

e wilasciwe ujecie i odprowadzenie wdd opadowych, .

» wilasciwe ujecie i odprowadzenie wysigkdw wodnych.

6.2.2. Sprawdzenie jakosci wykonania robét

Czynnosci wchodzace w zakres sprawdzania jakosci wykonania robét okreslono w pkt. 6.1.
6.3. Badania do odbioru wykopu fundamentowego

6.3.1. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu ziemnego podaje tablica 3.

Tablica 3

Badana cecha Minimalna czestotliwos$¢ badan i pomiaréw

Pomiar szerokosci wykopu ziemnego Pomiar tasma, szablonem, tata o dtugosci 3 m i poziomica lub
niwelatorem, w odstepach co 20 m

Pomiar szerokosci dna wykopu

Pomiar rzednych powierzchni wykopu ziemnego

Pomiar pochylenia skarp
Pomiar réwnosci powierzchni wykopu

Pomiar réwnosci skarp

Pomiar spadu podtuznego powierzchni wykopu omiar niwelatorem rzednych w odstepach co 20 m oraz w punktach
watpliwych

6.3.2. Szerokos¢ wykopu ziemnego

Szerokos¢ wykopu ziemnego nie moze rozni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej
niz £ 10 cm.

6.3.3. Rzedne wykopu ziemnego

Rzedne wykopu ziemnego nie moga rézni¢ si¢ od rzgdnych projektowanych o wigcej niz
-3cm lub +1 cm.

6.3.4. Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze rdzni¢ si¢ od pochylenia projektowanego o wigcej niz 10%
wartosci pochylenia wyrazonego tangensem kata.

6.3.5. Réwnosé¢ dna wykopu

Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone fatg 3-metrowa nie moga przekracza¢ 3 cm.
6.3.6. ROwnos¢ skarp

Nieréwnosci skarp, mierzone tatg 3-metrowa nie moga przekracza¢ £10 cm.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
zostang odrzucone. Jesli materialy, nie spelniajagce wymagan zostang whbudowane lub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na
wlasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny by¢é ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wadg za nie majaca
zasadniczego wptywu na jakosc robot i ustali zakres i wielkos¢ potracen za obnizong jakosé.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacija
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o
zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robdt.
Bledne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot

Diugosci pomiedzy wyszczegblnionymi punktami skrajnymi  beda obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej.

Jesli ST wiasciwe dla danych robdt nie wymagaja inaczej, objetosci beda wyliczone w m jako
dlugos¢ pomnozona przez sredni przekrdj wg objetosci wykopu w stanie rodzinnym.

W przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy ilosci robdt ziemnych obliczenie wg obmiaru w
wykopie nie jest mozliwe, nalezy jak ilos¢ oblicza¢ wg obmiaru na srodkach transportowych lub
nasypie z uwzglednieniem wspotczynnika spulchnienia gruntu, podanym w tablicy nr 1 z tym, ze
dolne wartosci stosowaé¢ w nasypach przed ich zageszczeniem, a gérne przy obliczaniu objetosci
na jednostkach transportowych.

llosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach, zgodnie z
wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda zaak-
ceptowane przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne s$wiadectwa
legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robét.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom
SST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagty zachowanie doktadnosci wg
norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot, a
takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar

robo6t podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposéb zrozumiaty
I jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w karcie ksiazki obmiaréw. W razie braku miejsca, szkice moga by¢ dotaczone w
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formie oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiardw, ktérego wzoOr zostanie uzgodniony z
Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czegsciowemu,

c¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdInego postepu robot.

Obioru robot dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajacego.
Gotowos¢ danej czesci robo6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowa-

dzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje si¢ wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét
dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu

do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym
fakcie Inspektora nadzoru.

Odbior ostateczny rob6t nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentdéw, o ktérych
mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikow badan i pomiardéw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwiaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych rob6t w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowg i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wyko-
nywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
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8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokot

odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona
w trakcie realizacji umowy,

2. szczegOtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace
lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i w. PZJ,
6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST i w.
PZJ,

7. opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikdw badan i pomiaréw
zataczonych dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,

8.  rysunki (dokumentacje) na wykonanie robo6t towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robdt wiascicielom urzadzen,

9. geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi
ich wykonanie.

8.5. Odbioér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbior ostateczny robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdélne

Podstawa pflatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarows ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawceg w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt beda obejmowac:

* robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

. wartos¢ zuzytych materialtdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,

» wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

» koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
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Ceny jednostkowe moga by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi. Do cen
jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Organizacja ruchu

Koszty zwigzane z organizacja ruchu obejmuja:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami, projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektora
nadzoru i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robaét,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia, zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

C) oplaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i
drenazu,

f) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych. Koszt utrzymania

organizacji ruchu:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatet.

Koszt uruchomienia i likwidacji dotyczacych organizacji ruchu obejmuje:

a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,

c) koszty zwigzane z organizacja ruchu publicznego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

B-02.01.01 Roboty ziemne przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty obiektow
kubaturowych w gruntach kat. 1-V

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.
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B — 16 Roboty w zakresie placéw utwardzonych kod CPV 45233222-1

| Grupa robot - 45.2 |

[Klasa rob6t - 45.23 |

Kategoria robot
45233222-1 Roboty w zakresie placéw utwardzonych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru nawierzchni utwardzonych przy budynku.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do wykonania rob6t w zakresie :

1. Wyprofilowanie i zageszczenie podioza.

2. Rozmieszczenie na wyprofilowanym podlozu podsypki cementowo-piaskowej wraz z jej
przygotowaniem.

3. Zageszczenie podsypki wibratorem.

4. Wyrdwnanie warstwy podsypkowej szablonami.

5. Ulozenie kostki betonowej z przecigciem na krawedziach.

6. Ubicie kostki wibratorem.

8. Wypetnienie spoin piaskiem z uprzednim jego przesianiem.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Chodniki jezdnie - wydzielone i umocnione powierzchnie drogi,

ulicy lub placu przeznaczone wytacznie dla ruchu pieszego lub

samochodowego.

1.3.2. Betonowa kostka brukowa-ksztaltka wytwarzana z betonu metoda

wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub dwoch warstwach
potaczonych trwale w fazie produkc;ji.

1.3.3. Koryto - wykop stuzacy do wbudowania konstrukcyjnych elementéw chodnika lub jezdni,
wykonany zgodnie z projektowanym przekrojem podiuznym i poprzecznym w planie pasa
drogowego.

1.3.4. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy zageszczony, w ktorym wykonano koryto chodnika.
1.3.5. Podsypka - warstwa wyréwnawcza utozona na podiozu, majaca za zadanie wyréwnanie
roznic w grubosci warstw materiatu zastosowanego do wykonania nawierzchni chodnikowych lub
jezdni oraz uzyskanie wiasciwego spadku nawierzchni.

1.3.6. Pozostale okreslenia sa zgodne z obowiagzujacymi, odpowiednimi polskimi normami.
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1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

W trakcie wykonywania rob6t Wykonawca ponosi odpowiedzialnoscig za bezpieczenstwo ruchu
drogowego i 0s6b trzecich w obrebie placu budowy oraz za utrzymanie oznakowania, urzadzen
ostrzegawczych i zabezpieczajacych na przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY

2.1 Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materialty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociaggowa wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych", a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0 —2 mm.

2.3. Betonowe kostki brukowe grubosci 6 cm spelniajacej ponizsze wymagania.

2.3.1 Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow. Powierzchnia gérna
kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklgsniecia nie powinny
przekracza¢ 2 mm.

2.3.2. Wymiary kostki betonowej

Gr. 6 cm, dlugos¢ 20cm, szerokosé: 10 cm

Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dtugosci £ 3 mm,

- na szerokosci £ 3 mm,

- na grubosci £ 5 mm.

2.3.3. Wytrzymalos$¢ na sciskanie

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie po 28 dniach ($rednio 6-ciu kostek) nie powinna byc mniejsza niz 60
Mpa. Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50
Mpa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.3.4. Nasiakliwosé

Nasigkliwos¢ kostek powinna wynosi¢ nie wigcej niz 5%.

2.3.5. Mrozodpornosé

Mrozoodpornosé nie powinna by¢ mniejsza niz F 50.

2.3.6. Scieralnos¢ na tarczy Boehmego nie powinna przekracza¢ 4mm. Warunkiem dopuszczenia
do stosowania betonowej kostki brukowej jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez
IBDiM.

2.4 Obrzeza betonowe

Obrzeza betonowe 100 x 30 x 8 cm, gat. | . Do kazdej partii dostarczonej na budowe musi by¢
dotaczone swiadectwo jakosci (atest).

Obrzeza niebarwione, naturalnego koloru.
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3. SPRZET

Roboty zwigzane z utozeniem chodnika z Dbetonowych kostek brukowych na matych
powierzchniach wykonuje si¢ recznie. Na duzych powierzchniach mozna stosowaé¢ mechaniczne
urzadzenia uktadajace. Do zaggszczania podioza i nawierzchni nalezy stosowac ptyty wibracyjne.

4. TRANSPORT

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany
do kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci
transportu. Wydajnos¢ srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do
wydajnosci sprzgtu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odlegtosci nie
zostaly wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wytyczne wykonania nawierzchni z kostki

Warstwe nosng nalezy wykona¢ jako podsypke cementowo-piaskowa 1 : 5 gr. 5 cm.

Przed przystapieniem do rob6t nalezy wykarczowac istniejace zakrzewienie.

Warstwe $cieralng z kostki betonowej nalezy utozy¢ na podsypce, ktdrej grubos¢ po zageszczeniu

powinna wynosi¢ 5 cm.

Na podsypke nalezy zastosowac :

- piasek normalny 0 — 2 mm,

- piasek tamany 0,075 — 2 mm,

- mieszanke piasku naturalnego z piaskiem tfamanym1: 1,

- mieszanke cementowo-piaskowa 1 : 5 z piasku naturalnego i cementu portlandzkiego marki
32.5.

Szerokos¢ szczeliny przyjeto 3 mm. Wypenianie szczelin musi by¢ prowadzone w sposéb ciagty w

miar¢ postepu robdt. Po wypetnieniu szczelin powierzchnig nalezy oczysci¢. Nastepnie utozone

kostki nalezy ubi¢ wibratorem ptytowym z ostona z tworzywa sztucznego dla ochrony kostki przed

uszkodzeniem i zabrudzeniem. Po ubijaniu nalezy uzupemni¢ wypelnienie szczelin do petnej

wysoKkosci.

Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie

w kierunku poprzecznym ksztaltek. Ubijanie wibratorem nie nalezy stosowa¢ na mokrej

powierzchni. Do wypelnienia szczelin nalezy uzy¢ piaski zwyktego z domieszka cementu 1 : 4. W

nawierzchni nalezy uksztattowac spadek w celu odprowadzenia powierzchownie wody opadowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli jakosci robot

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne
i dostarcza ich wyniki Inspektorowi Nadzoru. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien
wykonywac¢ w zakresie i z czestotliwoscig gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robét, lecz
nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach n/n specyfikacji.

6.2. Badania i pomiary w trakcie wykonywania i odbioru robot

6.2.1.Sprawdzenie jakosci materiatow

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatow nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w p.2
n/n specyfikaciji.
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6.2.2.Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa.

6.2.3.Sprawdzenie nieréwnosci nawierzchni

Sprawdzenie nieréwnosci nawierzchni nalezy przeprowadzaé¢ co najmniej raz na kazde 150-300 m?
utozonego chodnika i miejscach watpliwych. Sprawdzenie nalezy wykona¢ co najmniej raz na 50 m
chodnika. Przeswit pomigdzy tata 4-merowa a nawierzchnia chodnika nie moze przekroczya 1,0
cm.

6.2.4.Sprawdzenie profilu podtuznego chodnika lub jezdni

Sprawdzenie profilu podtuznego nalezy przeprowadza¢ przez niwelacje, biorac pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m. Odchylenia od projektowanej niwelety
chodnika w punktach zatamania niwelety nie powinny przekraczag +/- 3.0 cm

6.2.5.Sprawdzenie profilu porzecznego

Sprawdzenie profilu poprzecznego nalezy przeprowadza¢ za pomoca Szablonu z poziomica, cO
najmniej raz na kazde 150-300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co
50 m. Dopuszczalne odchylenia od przyjetego profilu wynosza +/- 0,3 %.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja
projektows i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o
zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Biedne
dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu miesiecznej
platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawcg i Inspektora nadzoru.

Obmiar robét wykonuje sie w m?.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbior podkladu

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot

e po wykonaniu wykopu,

podczas wykonywania warstwy podktadowej,

podczas uktadania kostki betonowej,

podczas uktadania obrzezy,

po catkowitym wykonaniu robét
i0r powinien obejmowac¢:
sprawdzenie materiatéw,
sprawdzenie prawidlowosci utozenia warstwy podkitadowej,
sprawdzenie w czasie wykonywania podktadu jego grubosci w dowolnych
3 miejscach w pomieszczeniu: badania nalezy przeprowadzi¢ metoda
przektuwania z doktadnosciag do 1 mm,

O e o o

Od
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sprawdzenie réwnosci podktadu przez przykitadanie w dowolnych miejscach i
kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej odchylenia stanowiace przeswity miedzy
tata i pod ktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm,

sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym
spadkiem za pomoca dwumetrowej taty kontrolnej i poziomnicy; odchylenia nalezy
mierzy¢ z doktadnosciag do 1 mm,

8.2 Odbidr koncowy robot
Odbidr nawierzchni powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowsa,
sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

sprawdzenie grubosci nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikdw
pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

sprawdzenie wytrzymatosci nawierzchni na $cieralnosc; badanie nalezy

przeprowadzi¢ na prébkach kontrolnych,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow kostki; badania prostoliniowosci nalezy
wykonaé za pomoca naciggnietego prostego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia
1 mm, a szerokosci spoin za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci za wykonane roboty jest cena ryczattowa opisana w harmonogram robot oraz
przedstawionej kalkulacji. Harmonogram ten poréwnywany bedzie z harmonogramem postepu
robot sporzadzanym na placu budowy przez Wykonawcg.

9.1 Cena ryczattowa

Cena ryczattowa obejmuje :

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstuga sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
- oczyszczenie podioza,

- wykonanie koryta,

- wykonanie podtoza,

- ulozenie kostki i kraweznikow,

- 0Czyszczenie miejsca pracy,

likwidacja stanowiska roboczego.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-57/S-06100. Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej.
PN-74/S-96017. Drogi samochodowe. Nawierzchnie z pityt kamienno-betonowych
I betonowych.

PN-59/S-96019. Drogi samochodowe. Nawierzchnie klinkierowe.

PN-74/S-96022. Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z betonu asfaltowego.
PN-58/5-96026. Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej nieregularnej.
PN-64/S-96032. Drogi samochodowe. Nawierzchnie z asfaltu lanego.

PN-64/8845-01. Chodniki z ptyt betonowych. Warunki techniczne wykonania odbioru.
BN-80/8845-02. Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawienia i odbioru.
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B — 17 Profilowanie i zageszczenie podloza kod CPV 45111200-0

| Grupa robot - 45.1 |

| Klasa robot - 45.11 |

Kategoria robot
45111200-0 Profilowanie i zaggszczenie podioza

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z profilowaniem i zagg¢szczeniem podtoza gruntowego.

1.2. Zakres stosowania

Szczegb6towa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Zakres rob6t obejmuje :

Profilowanie i zagg¢szczanie podtoza wykonywane mechanicznie w gruncie kat. Il - 1V pod
warstwy konstrukcyjne nawierzchni.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robot oraz za ich zgodnosc¢ z Projektem Wykonawczym, ST oraz z poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

1.0 Piasek posadzkowy

3. SPRZET

Rodzaj sprzetu nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu.

Sprzet uzyty do wykonania koryta musi by¢ zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Wyhbor srodkéw transportowych nalezy do Wykonawcy. Muszg one zapewni¢ bezpieczny
zatadunek, transport i roztadunek sprzgtu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podsypki piaskowej

Paliki lub szpilki nalezy ustawi¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera.

Roboty mozna wykona¢ rowniez recznie bez uzycia sprzetu mechanicznego.

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu podioza nalezy sprawdzi¢ czy istniejace rzedne sa zgodne z
projektem. Zaleca sig¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze
niz projektowane rzedne podtoza, bezposredni po wyprofilowaniu nalezy przystapié¢ do
zageszczenia podtoza. Wskaznik zageszczenia zostat okreslony w dokumentacji projektowe;j.
Jezeli po wykonaniu powyzszych robot nastapi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi
natychmiast do uktadania warstw podbudowy, to powinien zabezpieczy¢ podioze przed
nadmiernym zawilgoceniem np. przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez
inspektora nadzoru.

Jezeli przygotowane podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystapic¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:
e szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze sie rézni¢ od szerokosci
projektowanej o wigcej niz +10 cm i-5 cm,
e nieréwnosci podtuzne koryta nie moga przekracza¢ 20 mm,
e spadki winny by¢ zgodne z dokumentacja Projektowg z tolerancja +/- 0,5 %,
e roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta i rzgdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1cm, -2 cm,
e 0% w planie nie moze by¢ przesunigta o +/- 5 cm,
e wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wg PN-B-06714-17[2],
e wilgotnos¢ gruntu podtoza powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja-20%
do +10%.
Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od w/w
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci 10 cm, wyréwnane i powtdrnie
zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowsa jest -1 m2 wykonanego i odebranego koryta.

Obmiar polega na okresleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniu rzeczywistych ilosci
wbudowanych materiatow.

Obmiar robét obejmuje roboty objete umowa oraz dodatkowe i nieprzewidziane, ktorych
potrzebe wykonania uzgodniono z Inzynierem Budowy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne"” pkt.9. Przy kazdym odbiorze
robdt zanikajacych nalezy potwierdzi¢ ich odbiér wpisem do Dziennika Budowy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor ustali zakres i termin wykonania robot
poprawkowych, zakres i

wielkos¢ potracen za obnizong jakos¢ lub poleci ponowne wykonanie robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
profilowanie dna koryta,
zageszczenie,
utrzymanie podtoza,
przeprowadzenie pomiardw i badan,
uprzatniecie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
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B — 18 Rusztowania montaz kod CPV 45262120-8, rusztowania demontaz kod CPV
45262110-5

| Grupa rob6t - 45.2 |

[Klasa robét - 45.25 |

Kategoria robét -
45262120-8 Rusztowania montaz
45262110-5 Rusztowania demontaz

1. WSTEP
Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonywania i odbioru rusztowan zewnetrznych
Zakres stosowania
Warunki techniczne dotycza:
e ustawienia i rozbidrki rusztowan zewngtrznych

Uwaga: Ustawienia i rozbiorki rusztowan zewnetrznych oraz prace na rusztowaniach
w poblizu napowietrznych instalacji przy budynku nalezy prowadzi¢ ze szczegdlng
ostroznoscia.

2. MATERIALY

Rusztowanie robocze — to konstrukcja budowlana ,tymczasowa, z ktorej moga by¢ wykonywane
prace na wysokosci , stuzaca do utrzymywania oséb ,materiatdw i sprzetu. Rusztowanie ochronne
to konstrukcja budowlana ,tymczasowa ,shuzgca do zabezpieczenia przed upadkiem z wysokosci
ludzi i przedmiotéw. Rusztowanie systemowe to konstrukcja budowlana , tymczasowa ,w ktorej
wymiary siatki konstrukcyjnej sa jednoznacznie narzucone przez wymiary elementow rusztowania ,
stuza do utrzymywania 0sob.

2. Rusztowania nalezy wykonywa¢ tylko z materiatdw wchodzacych w sktad danego systemu
rusztowania , stanowiacych integralng czes¢ catego rusztowania.

3. Parametry rusztowania , ktére winny by¢ okreslone w projekcie technicznym i dokumentacji
rusztowania to :

e Wysokosc¢ rusztowania ,

e Wysokosc¢ przesta ,

e dlugosc przesta ,

e szerokosc przesta ,

4. Elementami rusztowania wchodzacymi w sktad danego kompletu rusztowania sg :

e stezenie ptaszczyzny pionowe ( zamknigte ramy ze wzmocnieniem naroznym , ramy drabinowe z
wlazami, sztywne potaczenia pomiedzy poprzecznicami i rurami pionowymi , klamry stezen, oraz
inne elementy uzywane jako wzmocnienia pionowe) ,

e stezenie plaszczyzny poziomej ( ramy , piyty ramowe, klamry stezen i sztywne polaczenia
pomiedzy

poprzecznicami i podtuznicami oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienie poziome ),
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e stupki poreczowe ( rura z *tacznikami, umozliwiajaca zamontowanie poreczy ostatniej
kondygnacji rusztowania ) ,

e stezenie wspornikow ( rura zakonczona facznikami , stuzaca do podparcia wspornikow
rozszerzajacych rusztowanie , w razie potrzeby ) ,

e wezel — miejsce roziagcznego potaczenia 2-0ch lub wiecej elementéw rurowych ,

e stezenie wzdtuzne ,

e stojaki , poprzecznice , podhuznice , podtuznice wzmacniajace,

e odciag-element aczacy rusztowanie z kotwa w elewacji budynku,

e pomosty robocze — podesty , ktore tworza miejsce do pracy pomigdzy dwoma stojakami ,

e wspornik — element konstrukcyjny rusztowania , zamontowany na konstrukcji nosnej , stuzacy do
ukladania dodatkowych pomostow roboczych lub daszkéw ochronnych,

e podstawki ( sztywna ptyta , shuzaca do roztozenia nacisku na wieksza powierzchnig ) ,

e fundament rusztowania , dzwigar mocujacy (samodzielnie przenoszacy obciazenie ),

e rama pozioma -element rusztowania pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji poziome;j
, Sktadajacy sie z 2-6¢h podituznic potaczonych poprzeczkami,

e rama pionowa — gidéwny element pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji pionowej ,
sktadajacy si¢ z 2-6ch stojakdw potaczonych poprzeczkami ,

e kotwy — elementy wmontowane lub przytwierdzone do elewacji budynku w celu zamontowania
odciagu,

e konstrukcja osiatkowania -siatki ochronne , zabezpieczaja rusztowanie przed upadkiem z
wysokosci przedmiotow i materiatdw budowlanych ,

e porecz gtdwna , porgcz posrednia , kraweznik zabezpieczajacy , zabezpieczenie boczne ,

e podstawki srubowe, ztacza ( krzyzowe, obrotowe, rownolegte, wzdtuzne itp).

3. SPRZET
1. Przy montazu rusztowan uzywa Si¢ sprzetu systemowego dla danego rusztowania .
2. Wymagania ogdlne dla sprzetu podano w Ogblnej Specyfikacji Technicznej (OST).

4. TRANSPORT

4.1 Transport materiatow:

Do transportu materiatow stosowaé nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
-samochdd dostawczy o tadownosci 5 - 10 ton.

5. WYKONANIE ROBOT
Montaz i demontaz rusztowania powinien by¢ wykonywany przez osoby przeszkolone w zakresie
montazu i demontazu rusztowan.

5.1.Montaz rusztowan
Montaz rusztowania powinien by¢ zgodny z PN-65/B-50505 i Warunkami Technicznymi Montaz
powinien by¢ przeprowadzony pod nadzorem o0s6b upowaznionych do kierowania robotami
budowlano-montazowymi. Sa dwa rodzaje rusztowan: niskie do 20 m i wysokie do 40 . Przy
poziomej siatce konstrukcyjnej rusztowania dla rusztowan przysciennych rozstaw stojakow w
zaleznosci od wielkosci obciazenia przewidzianego PN-70/B-50500 zestawiono w tabeli. Dopuszcza
si¢ inny rozstaw podtuzny i poprzeczny stojakdw w zaleznosci od potrzeb budowy, pod warunkiem
nie przekroczenia maksymalnego rozstawu podluznego podanego w tabeli oraz zachowania
minimalnego rozstawu poprzecznego :

e 1,05 dla rusztowan typu lekkiego,

e 1,35dla rusztowan typu cigzkiego.
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Dla rusztowan konstrukcyjnych rozstaw stojakow rusztowania
nie powinien przekraczaé :

e 2,50 mw Kierunku podtuznym,

e 2,00 mw kierunku poprzecznym;
Przy pionowej siatce rusztowania wysokos$¢ kazdej kondygnacji rusztowania
powinna wynosi¢ 2,00 m, liczac od wierzchu pomostu az do wierzchu pomostu
nastepnej kondygnacji.

Rozstaw stojakdéw w zaleznosci od obciazenia rusztowania

Typ rusztowania i zakres oljMaksymalny rozstaw stojakoy
podtuznym, rjpoprzecznym, 1

Lekki (100-150 kG/m?) 2,50 1,05-1,35

Dopuszcza si¢ stosowanie mniejszych wysokosci kondygnacji rusztowania, jednak nie mniej niz
1,80 m.
Na przygotowanym podtozu nalezy utozy¢ podkiady prostopadle do sciany budowli w sposob
zapewniajacy docisk calg dolng ptaszczyzng podkiadu do powierzchni podioza. Na podkiadzie
nalezy ustawi¢ podstawki oporowe. Podloze gruntowe powinno mie¢ nognos¢ > 1,0 kG/cm?.
Przy montazu pierwszej kondygnacji rusztowania kolejno§¢ czynnosci powinna by¢
nastepujaca:
W pierwszej kondygnacji rusztowania nalezy na stojaki stosowac rury o dtugosci 3,6 i 5,4 m na
zmiang tak, aby na kazdym podktadzie ustawic¢ jedna rurg dtugosci 3,6 m i jedna diugosci 5,4 m.
Przy ustawianiu nastgpnego sasiedniego stojaka nalezy ukfad rur odwrdéci¢ tak, aby rzad
zewngetrznych stojakow zawierat kolejno rury o ditugosci 3,6 m; 54 m; 3,6 m itd. Rozstaw
osiowy stojakdw powinien wynosic¢ :

— w kierunku podtuznym rusztowania 2,0 m,

— w kierunku poprzecznym rusztowania 1,35 m.
Na podtuznice nalezy stosowac¢ rury diugosci 54 1 3,6 m. Podluznice nalezy mocowaé¢ do
stojakbw po ich stronie wewnetrznej za pomoca ztacz krzyzowych — bezposrednio pod
poprzecznicami.
Na poprzecznice powinny by¢ stosowane rury o dtugosci 1,8 m.
Mocuje si¢ je do stojakdw za pomoca ztacz krzyzowych bez-;. posrednio nad dtuzycami.
Poprzecznice nalezy montowa¢ na wysokosci 0,60-r-0,90 m liczac od podstawki oporowej do osi
poprzecznicy.
Szerokos¢ pomostu nie powinna by¢ mniejsza niz 1 m. Pomosty robocze moga by¢ uktadane na
catej wysokosci rusztowania lub na czesci wysokosci, zaleznie od ustalen instrukcji dla danego
typu rusztowania lub dokumentacji technicznej. Kazda konstrukcja rusztowania powinna miec¢
minimum dwa pomosty robocze.
Najwyzszy pomost rusztowania nie moze by¢ usytuowany nizej niz 1,80 m, liczac od
najwyzszego miejsca pracy do poziomu pomostu.
Pomosty robocze i zabezpieczajace powinny by¢ zamknigte poreczami gtdwnymi i posrednimi z
rur mocowanych ztagczami krzyzowymi do stojakdéw. Pierwsza porecz powinna by¢ mocowana
na wysokosci 0,60 m, druga zas na wysokosci 1,1 m od poziomu pomostu roboczego.
Majac na uwadze dopuszczalne obciazenie stojakow, nalezy przyjmowaé utozenie pomostow
na rusztowaniu w nastepujacych ilosciach:
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— na rusztowaniu niskim — wszystkie kondygnacje rusztowania,

— na rusztowaniu wysokim — do 30 m wysokosci — 10 kondygnacji rusztowania, od 30
do 40 m wysokosci — 6 kondygnacji rusztowania.

Montaz pozostatych kondygnacji rusztowania przeprowadza si¢ podobnie jak pierwszej

kondygnacji, jednak z nastgpujacymi zmianami:

a) stojaki nalezy sktada¢ z rur o dtugosci 5,4 m; w ostatniej (najwyzszej) kondygnacji
powinny by¢ rury o roznej dtugosci, tj. 1,8 m, 3,6 m lub 5,4 m w taki sposéb, aby w
rzedach byta zapewniona ostateczna jednakowa wysokos¢ wszystkich stojakow,

b) podtuznice wyzszej kondygnacji powinno sie¢ montowac¢ dopiero po zakonczeniu
montazu poregczy kondygnacji bezposrednio nizej potozonej,

C) poprzecznice powinny by¢ zaktadane po umocowaniu podtuznie.

Rusztowania o wysokosci przekraczajacej 7,2 m wymagaja stezen z rur o dtugosci 3,6 m.

W rusztowaniach niskich stosuje si¢ stezenia tylko w ptaszczyznie pionowej — co piate

przesto, tj. co 10 m. W rusztowaniach wysokich stosuje si¢ stezenie pionowe co drugie

przesto do potowy wysokosci, a na catej wysokosci rusztowania — co czwarte przesto.

Stezenia poziome nalezy zaktada¢ co 10 m liczac od pierwszej kondygnacji nad terenem.

Montaz stezen nalezy rozpoczynac¢ po zmontowaniu | i 1l kondygnacji rusztowania oraz po

doktadnym sprawdzeniu prawidtowego potozenia wszystkch elementdéw rusztowania.

Przed rozpoczgciem montazu Il kondygnacji rusztowania nalezy umocowaé¢ | i |l

kondygnacje do scian budowli. Rusztowania nalezy oprze¢ o sciang budowli przez

dosunigcie poprzecznie do lica sciany lub do statych elementéw konstrukcyjnych budowli.

Zakotwienie rusztowania powinno by¢ wykonane w sposdb uniemozliwiajacy oderwanie

rusztowania od s$ciany budowli pod dziataniem np. sity wiatru, mimosrodowych obcigzen

statycznych, obciazen dynamicznych lub ew. nierbwnomiernego osiadania rusztowania.

Kazde zakotwienie powinno wykazywaé wytrzymato$¢ na wyrywanie nie mniejsza niz 250

kG. Zakotwienie nalezy umieszcza¢ symetrycznie na catej powierzchni rusztowania, przy

czym odlegtos¢ migdzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekracza¢ 5,0 m, a w pionie

4,0 m. Rusztowanie przyscienne o diugosci mniejszej od 10 m traktowac nalezy jako

nietypowe, wymagajace opracowania projektu uwzgledniajagcego odpowiednie

wzmocnienia i dobre zakotwienie.

Kotwienie rusztowania przy zastosowaniu stalowych rozp6r okiennych mozna stosowaé¢ w

budynkach, ktorych mury sa wykonane z cegty petnej lub sitowki (klasy min. 75) i na

zaprawie marki min. 30.

Piony komunikacyjne powinny by¢ wykonywane jako oddzielne segmenty rusztowania,

ale ztaczone z nig w trwaty sposob. Odlegtos¢ miedzy pionami komunikacyjnymi nie

moze przekracza¢ 40 m, a odlegtos¢ stanowiska pracy najbardziej oddalonego od srodka
pionu komunikacyjnego nie moze przekracza¢ 20 m. Piony powinny by¢ montowane
jednoczesnie ze wznoszeniem rusztowania. Piony komunikacyjne powinny by¢

wyposazone w:

- drabinki, ktérych porecze powinny wystawa¢ o 40 cm ponad poziomem pomostu

roboczego,

- ptyty warstwowe z poreczami ochronnymi. Daszki ochronne i inne zabezpieczenia nalezy

wykonywac¢ zgodnie z przepisami bhp. Rusztowanie rurowe powinno by¢ zabezpieczone

instalacja odgromows . Przebiegajace w poblizu montowanego lub demontowanego rusz-
towania napowietrzne linie energetyczne powinny by¢ wyltaczone spod napigcia na
okres prac montazowych.

Ustalono, ze do montazu rusztowania najodpowiedniejsza ilosciowo jest brygada 5-0séb.

Demontaz rusztowan
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Pierwszg czynnoscig jest ustalenie kolejnosci rozbiorki — przez kierownika rob6t z majstrem
nadzorujacym prace brygady.

W czasie rozbiérki na rusztowaniu i w jego poblizu nie moga przebywaé pracownicy
niezatrudnieni przy rozbiorce.

Rusztowania stojakowe rozpoczyna sie¢ demontowaé od odejmowania poreczy bortnicy i
krzyzulcow najwyzszego pomostu, a nastgpnie rozbiera si¢ pomost, zdejmuje leznie i schodnie.
Wszystkie elementy opuszcza sie  na linach przez krazki lub przez
przetaczanie.

Rozbidrke rusztowan drabinowych rozpoczyna si¢ od zdejmowania krzyzulcow i poreczy,

6. KONTROLA JAKOSCI
Zgodnie z zasadami zawartymi w OST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa dla rusztowan sg metry kwadratowe zarusztowania powierzchni.
7.2. Zasada obmiaru

Szczegbtowe zasady okresla KNR 02-02 rozdziat 16.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbiér rusztowan

Przed rozpoczeciem czynnosci zwigzanych z odbiorem catosci wykonanej konstrukcji
rusztowania powinny by¢ najpierw sprawdzone elementy rusztowania i materialu uzyte do
konstrukcji. Materiaty powinny by¢ sprawdzane na podstawie zaswiadczen z kontroli (atesty)
stwierdzajace zgodnos¢ zastosowanych materiatdbw i czesci sktadowych z wymaganiami
~Warunkdéw technicznych wykonania”. W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone protokdty
zaktadu produkcyjnego odnosnie przeprowadzonych badan wytrzymatosciowych rur na
rozcigganie i na zginanie oraz ztaczy na rozcigganie.

Odbidr catosci rusztowania polega na stwierdzeniu prawidtowosci montazu konstrukcji
rusztowan i jego wymiaréw, prawidtowego stanu technicznego uzytych elementow oraz
zgodnosci z wymaganiami ,,Warunkow technicznych wykonania i odbioru robot budowlano-
montazowych”.

Rusztowanie moze by¢ przekazane do uzytku po komisyjnym przyjeciu zmontowanego
rusztowania na podstawie protokotu zdawczo - odbiorvzego oraz stosownym wpisie do
dziennika budowy.

Na rusztowaniu nalezy powiesi¢ tabliczke znamionowa okreslajaca dopuszczalne obcigzenia
pomostow roboczych.

8.2 Przeglad rusztowan
W trakcie eksploatacji rusztowania powinny by¢ poddawane nastepujacym przegladom :
e codziennie przez brygadziste uzytkujacego rusztowanie,
e 0 10 dni przez konserwatora rusztowania
e doraznie przez komisje z udziatem Inspektora nadzoru, majstra budowy i brygadzisty
uzytkujacego rusztowanie.
Badania dorazna nalezy przeprowadza¢ po silnych wiatrach, burzach, diugotrwatych opadach
atmosferycznych, lub innych przyczyn grozacych bezpieczenstwu wykonywania robot
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budowlanych, bezposrednio po ustaniu dziatania danej przyczyny i przed dopuszczeniem do
wykonywania robot na rusztowaniu.
Wyniki z przegladu nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

8.3 Dopuszczalne odchyiki

Dopuszczalne odchytki wierzchotkow stojakow ram powinny nie przekraczagé :

e 15 mm przy wysokosci rusztowania ponizej 10 m,

e 25 mm przy wysokosci rusztowania rownej i powyzej 10 m.
Odchytki od pionu ramy w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz 10 mm.
Odchyiki od poziomu ram poziomych oraz podhuiznic wzdhiz osi podtuznej rusztowania nie moze
by¢ wigksze niz +/- 50 mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Roboty przy rusztowaniu
Cena jednostkowa obejmuje :
e zapewnienie niezbednych czynnikdw produkciji,
wykonanie rob6t podstawowych oraz rob6t i czynnosci pomocniczych,
zakup materiatow,
montaz, demontaz i przestawienie rusztowan,
oczyszczenie stanowisk pracy,
wyniesienie materiatu z rozbiérki w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych .

2.Dz. U.178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas uzytkowania
maszyn przez pracownikoéw podczas pracy.

3. Ustawa 0 systemie oceny zgodnosci .

4.Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

5. Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie srodkdéw ochrony indywidualnej

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu
Techniki Budowlanej.

7. Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
8.PN-M-47900-Rusztowania stojgce metalowe robocze .0g6lne wymagania i badania i
eksploatacja.

9. PN-EN 39 - Rury stalowe do budowy rusztowan.

10. PN-EN 74 - Zlacza , sruby centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych nosnych
wykonywanych z rur stalowych.

11.PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na
placu budowy .

12. PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych.
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