OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Szczegélowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem
konstrukcji stalowych wymiana bramy przy ul. Bernardynskiej 3 schodow zelbetowych
balustrady i wycieraczki w wejsciu gléwnym przy ul. Przemyslowa 28 oraz
zabezpieczenie antykorozyjne tych elementow.

ST-01. -ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM I STALA

Szczegélowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem
schodow zewnetrznych .

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem schodéw zewnetrznych 1
bramy stalowej .

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczna
W zakres robot wehodzi: schody zewngtrzne

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania og6lne".
Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane

z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilo$ci mniejszej od minimalnej
dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspoOtpracujacymi z betonem w ilo$ci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej
dla konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow
mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c- wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym
Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formownia elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.




1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢é zgodne

z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki
okreslone w:

-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207,
po6z. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,
poz. 881),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166,
poz.1360, z p6zniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegolowe
2.2.1. Skladniki mieszanki betonowej

2.2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw
wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

* marki ,,25”- do betonu klasy B7,5-B20

* marki ,,35”- do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-B-30000:1990,

¢) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwatly,
wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

* oznaczenie,

* nazwa wytworni i miejscowosci,

* masa worka z cementem,

+ data wysylki,

 termin trwalo$ci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz
z wynikami badan.

e) Warunki magazynowania i okres sktadowania: Miejsca przechowywania cementu moga
by¢ nastgpujace:

* dla cementu pakowanego (workowanego):

- skltady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokow przed opadami),

- magazyny zamknig¢te (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

2.2.1.2. Kruszywo do betonu



Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ statoscig cech fizycznych
1 jednorodnos$cig uziarnienia pozwalajagca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegolne rodzaje 1 frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy skladane oddzielnie
na umocnionym i czystym podtozu w taki sposob aby nie ulegaly zanieczyszczeniu
1 nie mieszaty si¢.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-
32250. Zaleca si¢ stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga
przeprowadzania badan. Nalezy pobierac ja ze zbiornika posredniego.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania fundamentéw i pltyt mozna stosowaé mieszank¢ betonowa
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowa wykonywang
w Wytworni.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spelnia¢ wymagania norm.
Odbidr stali zbrojeniowej na budowie
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego
dotaczonego przez wytworce stali. Tre§¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami
powyzej przytoczonych norm.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podzialem wg wymiaréw i gatunkéw. Nalezy dazyé, by stal byla
magazynowana W miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub
zanieczyszczenie.

2.2.4. Podkladki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub /
oraz z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do prgtow. Nie dopuszcza sig
stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretéw stalowych.

2.2.5. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami
normy. Materialy stosowane na deskowania nie moga deformowac si¢ pod wpltywem
1 warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia si¢ z mieszankg betonowa

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem podszybia, fundamentéw, $cian fundamentowych,
scianek, ptyt, schodow zewnetrznych, plyt podjazdu dla niepelnosprawnych moga by¢
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
- dozownikami wagowe o odpowiedniej dokladnosci z aktualnym $wiadectwem



legalizacji,
- odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do wykonania deskowan:
- sprzetem ciesielskim,

3) do przygotowania zbrojenia:

- gietarkami,

- nozycami,

- prostowarkami,

- innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.

4) do ukladania mieszanki betonowe;j:
- pojemnikami do betonu,
- wibratorami wglebnymi o odpowiedniej $rednicy,

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i speinia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne
technicznie 1 spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu
drogowym.

4.1. Transport skladnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu, przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robét. Kruszywo przewozone
na samochodach ci¢zarowych nalezy umie$ci¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed spadaniem Iub przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwal na biezaco i na wlasny
koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonania robét

Roboty zwigzane z wykonaniem plyty 1 §cian podszybia, fundamentow, Scian
fundamentowych, $cianek, ptyt, schodéw zewnetrznych, plyt podjazdu dla
niepetnosprawnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 1
PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczaé¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowanie elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementow
deskowan uniwersalnych umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne;.
Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy
stosowane na deskowania nie mogg deformowaé si¢ pod wplywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z masg betonowa.
Zaleca si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami

-4 -



o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwoch prostokatnych do siebie $cian, szczegodlnie
w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywaé¢ roéwniez wtedy, gdy
nieprzewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie
potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmian¢ rozmieszczenia zbrojenia
powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (widry, wode, 1od, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzaltkowy
itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaré6w nominalnych przewidzianych projektem nalezy
przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$ci¢
z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem
(smary, oliwa) lub farbag olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do
catkowitego usuni¢cia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujagcymi zmian we
wlasciwos$ciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretdw nie powinna przekraczaé
4 mm, w przypadku wigkszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.
Prety ucina si¢ z doktadnos$cig do 1 cm.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci rownej grubos$ci otulenia.
Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretow
stalowych jest niedopuszczalne.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdow wzgledem siebie
i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej
5.2.5.1. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia,
zgodno$¢ rzgdnych =z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek
dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz
+5°C, zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow.
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposéb postepowania na

wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
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losci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznig¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatos$ci co najmniej 15MPa.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-
88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
1 drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych 1 zelbetowych polega
na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz niniejszej SST.
Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

6.1. Zakres kontroli i badan

6.1.1. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana
przez Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.2. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.3. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na: kontroli miejsca przechowywania czynnikoéw produkcii,
sprawdzeniu urzadzen do wazenia 1 mieszania, sprawdzeniu betoniarki, sprawdzeniu
samochodoéw do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji 1
obrobki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych
etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne”
(ST-00).

1. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot powinien dokonywac inspektor nadzoru inwestorskiego, a w razie
potrzeby réwniez autor projektu przy udziale przedstawiciela Wykonawcy robot.
Po zakonczeniu wszystkich rob6t nalezy dokona¢ komisyjnego odbioru koncowego.
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Wymagana jako$¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania
0golne”’(ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-88/B-06250 Beton zwykty

2.PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

3.PN-EN 197-1:2002 Cement. Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

4.PN-EN 197-2:2002 Cement. Czeg$¢ 2: Ocena zgodnosci

5.PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci
objetosci

6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

7.PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

8.PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
9.PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane

10.PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety Zebrowane - Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju

11.PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane -
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

12. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 po6z. 1126, Nr 109/00
poz. 1157, Nr 120/00 péz. 1268, Nr 5/01 pdéz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.1
190, Nr 115/01 p6z. 1229, Nr 129/01 p6éz. 1439, Nr 154/01 pdz. 1800, Nr 74/02 p6z. 676)
[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr
75/02 poz. 690 1 nowelizacja w 2004 r.)

ST-01.01.04 -KONSTRUKCJE STALOWE

Szczegolowa specyfikacja techniczna na roboty budowlane zwigzane z wykonaniem
konstrukeji stalowych wymiana bramy przy ul. Bernardynskiej 3 balustrady i
wycieraczki w wejSciu gléwnym przy ul. Przemyslowa 28 oraz zabezpieczenie



antykorozyjne tych elementow

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych oraz zabezpieczenie antykorozyjne
tych elementow.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Stal
2.1.1. Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-
EN 10025:2002
(1) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 Katowniki dostarczane sa
o dtugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugos$ci do
4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigkszej. Krzywizna ramion nie powinna przekraczac |
mm/m.
(2) Blachy uniwersalne
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm 1 dlugo$ciach: dla grubosci do 6 mm - 6,0 m dla grubosci 8-
25 mm - do 14,0 m z odchyltka do 250 mm.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogigte.

Wykonywane sg jako zamknigte (rury kwadratowe).

Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY.
Dtugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wlasno$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom poda-

nym w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigc,
pecherzy 1 naderwan.

- Na powierzchniach czolowych niedopuszczalne s3 pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia nie-
metaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne
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jezeli:
- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki
o grubosci wieksze;j.

2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory po-
winien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu osta-
tecznego odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w
czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaly usuniete. Cechowanie elementow farbg na
elemencie.

2.2. Laczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane.

2.2.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy
uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac
elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukeji
stalowych narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny mie¢:
- zaswiadczenie jakosSci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obo-
wigzujacych norm i wymaganiami producenta.

2.3. Skladowanie materialow i konstrukcji

Materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do
wyladunku mniejszych elementdow mozna uzy¢ weciggarek lub wciggnikéw. Elementy
cigzkie, dlugie 1 wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocag zawiesi 1 usztywni¢ dla za-
bezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane
w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne materialow
Do wykonywania powlok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne
jest stosowanie wylacznie systemowych zestawdw malarskich.



3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu
Do transportu 1 montazu konstrukcji nalezy uzywaé zZurawi, weciagarek,
dzwignikow, pod-no$nikéw i innych urzadzen.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych

* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie
z technologia spawania

* Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

- sprz¢t pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpo-
zarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng
wentylacja; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych
moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznos$ci. Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

Materialy malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
sposob aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziordéw, zuzla,
naciekdéw 1 rozpryskéw metalu po cigciu.
Miejscowe nierdwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby 1 zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien
1 rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, polozenie i1 wielko§¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje si¢ wedlug wilasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami
nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie wigksza od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i1 grani jesli wady te mieszczg si¢ w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pgknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.
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(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika
budowy.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnos¢

5.4.2. Montaz
Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstale
podczas transportu i sktadowania.

5.5. Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
norm.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy
powierzchni¢ przedmucha¢ sprgzonym powietrzem.

Gruntowanie Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca srodkow
gruntujacych, bedacych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z karta
techniczng Producenta.

Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢é wykonywana za pomocg materiatldw
bedacych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczng Producenta.
Metody nanoszenia materiatow malarskich:
- malowanie pedzlem,
- nanoszenie watkiem,
- natryskiwanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi.
Kontrola robo6t obejmuje:
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),
- kontrole prawidlowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia
z oceng jednorodnos$ci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),
- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtloki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z
wartoscig podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢
te okresla si¢ jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaré6w w miejscach wskazanych przez
Inzyniera; grubos¢ okresla si¢ metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powloki
malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.
- oznaczenie przyczepnosci powloki malarskie;j.

7. OBMIAR ROBOT
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Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
(ST-00).

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace o podano w ST ,,Wymagania ogélne”(ST-00).

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada
wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa jako$ci materiatow, jak réwniez dziennik
wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czgsciowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST , Wymagania
0golne”’(ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i

wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy 1 okreslenia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogoélne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrdbka
strumieniowo-§cierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
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