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D. 00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwiazanych z realizacja zadania: ,,Rozbiorka budynkéw usytuowanych na nieruchomosci przy ul.
Kujawskiej 30 w Bydgoszczy”.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy realizacji
robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne, wspoélne dla robot objgtych
Specyfikacjami Technicznymi wymienionymi w spisie tresci.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

1.4.1.Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu stwierdzajaca jego przydatno$¢ do stosowania w
budownictwie

1.4.2.budowla — kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak: lotniska
drogi, linie kolejowe, mosty, wiadukty, estakady, tunele, przepusty, sieci techniczne, wolno stojace maszty
antenowe, wolno stojace trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne
(fortyfikacje),
ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne,
oczyszczalnie §ciekow, sktadowiska odpadow, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i
podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze
czesci budowlane urzadzen technicznych (kottow, piecow przemystowych, elektrowni wiatrowych i innych
urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia jako odrgbne pod wzgledem technicznym czgsci
przedmiotow sktadajacych si¢ na cato$¢ uzytkowa,

1.4.3.Budynek — obiekt budowlany, ktory jest trwale zwiazany gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomoca
przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach

1.4.4.Dokumentacja powykonawcza — dokumentacja robdot z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi

1.4.5.Dokumentacja robot — projekt wykonawczy, dziennik robot, protokoty odbiorow czesciowych i koncowych,
w miar¢ potrzeby rysunki i opisy stuzace realizacji robot, operaty geodezyjne

1.4.6.Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego
zakonczeniu.

1.4.7.Dziennik Budowy - opatrzony pieczgcia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania

dokonywanych odbiorow Robot, przekazywania polecen
i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego, Wykonawca i
projektantem.

1.4.8.grupy, klasy, kategorie robot — grupy, klasy, kategorie robot okreslone w rozporzadzeniu Komisji (WE) nr
213/2008 z dnia 28 listopada 2007 r. (Dz. Urz. UE L 74 z 15 marca 2008 r.)

1.49.Inzynier — oznacza osobg fizyczna, osobg¢ prawna albo jednostke organizacyjna wyznaczona przez
Zamawiajacego do dzialania jako Inzynier dla celow Kontraktu wymieniong w zataczniku do oferty lub
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1.4.10.

1.4.11.

1.4.12.

1.4.13.

1.4.14.

1.4.15.

1.4.15.

1.4.16.

1.4.17.

1.4.18.

1.4.19.

1.4.20.

1.4.21.

1.4.22.

1.4.23.

inna osobg fizyczna, prawng albo jednostkg organizacyjna wyznaczona w razie potrzeby przez
Zamawiajacego, z powiadomieniem Wykonawcy. Funkcja Inzyniera obejmuje rowniez wystgpujace w
Rozdziale 3 Prawa Budowlanego — funkcje Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

Ksigzka Obmiaréw - akceptowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego zeszyt z ponumerowanymi
stronami stuzacy do wpisywania przez Wykonawcg obmiaru dokonywanych Robdt w formie wyliczen,
szkicow 1 ew. dodatkowych zalacznikow. Wpisy w Ksiazce Obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania Robot, zgodne z Dokumentacja Projektowa i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Normy europejskie — normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski
Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,,standardy europejskie (EN)” lub ,,dokumenty
harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogélnymi zasadami dzialania tych organizacji

Obiekt budowlany —
a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
b) budowla stanowiaca cato$¢ techniczno— uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami
C) obiekt matej architektury
Objazd tymczasowy - droga specjalnie  przygotowana i  odpowiednio  utrzymana
do przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedzial tolerancji nie zostal okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju Robdt budowlanych.

Polecenie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych
spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.

Prace towarzyszace — prace niezbgdne do wykonania robdt podstawowych niezaliczane do robot
tymczasowych

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Przedmiar robot — zestawienie przewidzianych do wykonania robot podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych
szczegblowy opis oraz wskazanie Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR), z
wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robot podstawowych

Przedsigwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub calkowita
modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie
i przekroju podtuznym) istniejacego polaczenia.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje,
charakterystyke 1 wymiary obiektu bgdacego przedmiotem Robot.

Rekultywacja - Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Roboty budowlane — budowa, a takze pace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiorce
obiektu budowlanego
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1.4.24. Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktore po wykonaniu sa mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogow jako$ciowych oraz uwzgledniaja przyjety stopien zagregowania (scalenia)
robot

1426. STWIOR - Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot

1.4.27.  Slepy Kosztorys - wykaz Robét z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.28.  Teren robot — przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenia zajmowana
przez urzadzenia zaplecza robot

1.4.29. Urzadzenia budowlane — urzadzenia techniczne zwiazane z obiektem budowlanym zapewniajace
mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia instalacyjne,
w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i
place pod $mietniki

1.430.  Wyréb — rzecz, bez wzgledu na stopien jej przetworzenia, przeznaczona do wprowadzenia do obrotu lub
oddania do uzytku, z wyjatkiem artykutéw rolno-spozywczych oraz srodkéw zywienia zwierzat,

1.431.  Wyrob budowlany — rzecz ruchoma, bez wzgledu na stopien jej przetworzenia , przeznaczona do obrotu,
wytworzona w celu zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzana do obrotu
jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potaczeniu
stanowigcym integralna cato$¢ uzytkowa i majaca wplyw na spelnienie wymagan podstawowych, o
ktorych mowa w art. 5 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (DZ.U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2016 oraz z 2004 r. Nr 6, poz. 41)

1.4.32. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsigwzigeia budowlanego, stanowiaca odrebna cato$é konstrukeyjng lub
technologiczna, zdolna do samodzielnego spehienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu Robot zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Roboty powinny by¢ oznakowane zgodnie z Instrukcja ,,Oznakowanie robot prowadzonych — w pasie
drogowym”. Wykonawca ma obowiazek zna¢ wszystkie ustawy i zarzadzenia wladz centralnych, narzadzenia
wladz lokalnych oraz inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktore w jakikolwiek sposob sa zwiazane z
realizacja robot lub moga wptywac na sposob przeprowadzenia robot.

Wykonawca powinien utrzymywac roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno byc¢
prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadawalajacym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru.

1.5.1. Przekazanie placu budowy.

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w Szczegétowych Warunkach Umowy przekaze Wykonawcy plac
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnym i administracyjnymi, lokalizacj¢ i
wspotrzgdne punktow gtownych trasy oraz reperow, dziennik budowy i ksigge obmiaréw robdt oraz 1
egzemplarz dokumentacji projektowej i 1 komplet ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali
na wilasny koszt.

1.5.2. Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia placu budowy oraz utrzymania
ruchu publicznego na placu budowy, w sposob okreslony w ST D.00.00.00, w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego robot.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, =zainstaluje i bedzie obslugiwal tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: ogrodzenia, o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, zapory itp.,
zatrudni dozorcoéw i podejmie wszelkie inne §rodki niezb¢dne dla ochrony robot, bezpieczenstwa pojazdow i
pieszych.
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Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien 1 w nocy tych zapor i znakow, dla ktorych jest
to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace
powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwieéci publicznie przed ich rozpoczeciem W sposob
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo$ciach okreslonych przez Inzyniera, tablic
informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne beda utrzymywane
przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sig, ze jest wiaczony w
cene kontraktowa.

1.6. Dokumentacja Projektowa.

1.6.1. Niniejsze ST sa opracowane na podstawie Dokumentacji Projektowej
1.6.2. Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego jeden egzemplarz dokumentacji projektowe;.

1.6.3. Jezeli w trakcie wykonywania robot okaze si¢ koniecznym uzupetnienie dokumentacji projektowej
przekazanej przez Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i ST na wilasny koszt w czterech
egzemplarzach i przedtozy je Inzynierowi do zatwierdzenia.

1.6.4. Dokumentacja projektowa, ST, oraz dodatkowe przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowia czes$¢
Umowy, a wymagania wyszczeg6lnione w cho¢by jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby
zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow
obowiazuje nastgpujaca kolejnos¢ ich waznosci:

1) Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne,

2) Dokumentacja Projektowa.

1.6.5. Wykonawca nie moze wykorzysta¢ bltedow lub opuszczen w Dokumentach Przetargowych, i
Umowie, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

1.6.6. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja projektowa i ST.
Dane okres$lone w dokumentacji projektowej i ST beda uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne
sa odchylenia w ramach okres§lonego przedziatu tolerancji.

1.6.7. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé bliska zgodnosé z
okre§lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
Jezeli zostata okreslona warto$§¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji, albo obie te wartosci, to roboty
powinny by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy tych materiatow lub elementow budowli nie znajdowaly si¢
W przewazajacej mierze w poblizu wartosci granicznych.

1.6.8. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pelni zgodne z dokumentacja projektowa lub ST, ale
osiagnigta zostanie mozliwa do zaakceptowania jakos¢ elementu budowli, to Inzynier moze zaakceptowac takie
roboty i zgodzi¢ si¢ na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potracenia od ceny kontraktowe;j,
zgodnie z ustaleniami szczegdétowymi kontraktu i ST.

1.6.9. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pemi zgodne z dokumentacja projektowa lub ST, i
wplynie to na nie zadawalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostana zastapione innymi, a roboty
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.7. Przestrzeganie prawa i odpowiedzialno$ci wobec prawa.
1.7.1. Wykonawca ma obowiazek zna¢ wszystkie ustawy i zarzadzenia wladz centralnych, zarzadzenia wtadz
lokalnych oraz inne przepisy, instrukcje, oraz wytyczne, ktore w jakikolwiek sposob sa zwiazane z realizacja

robot lub moga wplywac na sposdb przeprowadzenia robot.

1.7.2. W czasie prowadzenia robét Wykonawca powinien przestrzegaé i stosowaé wszystkie przepisy
wymienione w ust.1.
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1.8. Ochrona wlasnos$ci publicznej i prywatnej .

1.8.1. Wykonawca jest zobowiazany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnos$ci publiczne;j i
prywatnej.

1.8.2. Jezeli w zwiazku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych dziatan
ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci publicznej lub prywatnej, to Wykonawca
na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzona wtasno$¢. Stan naprawionej wiasnosci powinien by¢ nie gorszy
niz przed powstaniem uszkodzenia.

1.8.3. Wykonawca jest w pelni odpowiedzialny za ochrong urzadzen uzbrojenia terenu takich jak: przewody,
rurociagi, kable teletechniczne itp., oraz uzyska u odpowiednich wladz bedacych wtascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego odnosnie dokladnego potozenia tych
urzadzen w obrebie placu budowy.

1.8.4. O zamiarze przystapienia do robdt w poblizu tych urzadzen, badz ich przetozenia Wykonawca powinien
zawiadomi¢ wtascicieli urzadzen i Inzyniera.

1.8.5. Wykonawca jest zobowiazany w okresie trwania realizacji kontraktu do wlasciwego oznaczenia i
zabezpieczenia przed uszkodzeniem tych urzadzen.

1.8.6. O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych Wykonawca bezzwlocznie
powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bgdzie z nimi wspotpracowat
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.8.7. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia urzadzen
uzbrojenia terenu wskazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.9. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania roboét.

1.9.1. Wykonawca ma obowiazek znaé¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska

1.9.2. W szczegblnosci Wykonawca powinien zapewnic spelnienie nastepujacych warunkow:
a) Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewngtrzne drogi transportowe powinny by¢ tak dobrane,
aby nie spowodowac zniszczen w Srodowisku naturalnym.
b) Powinny zosta¢ podjete srodki na zabezpieczajace przed:
- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdéw wodnych pytami, paliwem, materiatami bitumicznymi, mi
oraz innymi szkodliwymi substancjami;
- zanieczyszczeniem powietrza pytami oraz gazami;
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu;
- mozliwoS$cia powstania pozaru.
¢) Praca sprzetu budowlanego uzywanego podczas realizacji robdt nie moze spowodowaé zniszczen w
srodowisku naturalnym poza pasem prowadzonych robot.

1.9.3. Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

1.9.4. Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony §rodowiska obciazaja Wykonawce.

1.10. Utrzymanie ruchu publicznego przez budowe i w jej obrebie.

1.10.1. Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego w obrgbie obiektu w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego.

1.10.2. W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal wymagane znaki
drogowe i elementy zabezpieczenia ruchu takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze, sygnaty itp. zapewniajac w
ten sposdb bezpieczenstwo ruchu pojazdow i pieszych.

1.10.3. Utrzymanie ruchu publicznego przez teren budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest
wlaczone w ceng
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1.10.4. Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzien i w nocy zapor i znakoéw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

1.10.5. Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
1.11. Ochrona przeciwpozarowa.

1.11.1. Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

1.11.2. Materialy tatwopalne bgda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem oséb trzecich.

1.11.3. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.
Wykonawca musi stosowaé si¢ do obowiazujacych ograniczen obciazen osi pojazdow podczas transportu
materiatdw i sprz¢tu na drogach publicznych poza granicami placu budowy.

1.13. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higiena pracy.

1.13.1. Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzegaé wszystkich przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowiazek zadba¢, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

1.13.2. Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, oraz sprzet dla ochrony zycia i
zdrowia osob zatrudnionych na terenie budowy i dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

1.13.3. Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzyma¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu
prowadzacego roboty ujete kontraktem.

1.14. Ochrona i utrzymanie robot.

1.14.1. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
robo6t od daty rozpoczecia do zakonczenia i odbioru koncowego robot.

1.14.2. Wykonawca begdzie utrzymywaé roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadawalajacym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru koncowego.

1.14.3. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpoczad roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godz. po otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY.
2.1. Zrédla zaopatrzenia w materialy i wymagania jako$ciowe.

2.1.1. Zrodha uzyskania wszystkich materialéw powinny by¢ wybrane przez Wykonawce —z wyprzedzeniem,
przed rozpoczeciem robdt. Nie poézniej niz 3 tygodnie przed zaplanowanym uzyciem materiatow Wykonawca
dostarczy Inzynierowi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrodla wytwarzania lub
wydobywania, wymagane $wiadectwa badan laboratoryjnych i reprezentatywne probki materiatow do
zatwierdzenia.

2.1.2. W przypadku nie zaakceptowania przez Inzyniera materialu ze wskazanego zrddta, Wykonawca
przedstawi do akceptacji Inzyniera material z innego zrodta.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

2.1.3. Zatwierdzenie partii materiatlow z danego zrodta nie oznacza, ze wszystkie materialy z tego Zzrodta beda
przez Inzyniera dopuszczone do wbhudowania.

2.3. Kontrola materialow.

2.3.1. Wszystkie materiaty przewidziana do uzycia podczas budowy beda przed dopuszczaniem do robdt
podlega¢ inspekcji, pobieraniu probek, badaniom 1 ewentualnej dyskwalifikacji przy stwierdzeniu
niezadowalajacej jakosci.

2.3.2. Jakiekolwiek roboty, do ktorych uzyto nie badanych materiatlow, bez zgody Inzyniera, beda traktowane
jako wykonane na ryzyko Wykonawcy. Materialy o niewlasciwych cechach zostana usunig¢te i wymienione na
wlasciwe na koszt Wykonawcy.

2.3.3. Jezeli nie wskazano inaczej, wszystkie odsytacze do norm, specyfikacji, instrukcji i wytycznych zawarte w
umowie dotycza ich wydania aktualnego w dniu ogloszenia przetargu.

2.3.4. Probki materiatu powinny by¢ pobierane przez Wykonawcg, z zastosowaniem urzadzen zaakceptowanych
przez Inzyniera, pod nadzorem Inzyniera i z taka czestotliwoscia, jak okreslono w SST.

2.4. System kontroli materialow prowadzony przez Wykonawce.

2.4.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za kontrolg robot i jakosci materiatdw. Wykonawca powinien zapewnic
odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprz¢t. Zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbgdne do pobierania probek i badan materiatow oraz robot. System kontroli prowadzony przez
Wykonawce powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera.

2.4.2. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania i inspekcj¢ materialtdow oraz robot z czgstotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w SST. Wykonawca
powinien dostarczy¢ , ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt badawczy sa prawidtowa wykalibrowane i
odpowiadaja wymaganiom normowych procedury badan. Pomieszczenia laboratoryjne powinny by¢
utrzymywane w stanie czystosci, a wszystkie urzadzenia w dobrym stanie technicznym. Inzynier powinien mie¢
nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu inspekcji. Inzynier bedzie przekazywac
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych,
sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy Personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te sa tak
powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wynik badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycia do robdt badanych
materiatdw 1 dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagni¢cia w pracy laboratorium Wykonawcy
zostana usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

2.4.3. Minimalne wymaganie co do zakresu badan i ich czg¢stotliwo$§¢ zostaty okreslone w specyfikacjach. Jezeli
jakies nie zostato okreslone to Wykonawca powinien ustali¢ jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié
wykonanie robot zgodnie z kontraktem. Ustalenia takie powinny by¢ zatwierdzone przez Inzyniera.

2.4.4. Pobieranie prébek.- Probki powinny byé pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Do czasu opracowania polskich wytycznych w tym zakresie
Wykonawca stosowaé moze odpowiednia procedure zagraniczna, np. procedur¢ ASHTO. Inzynier powinien
mie¢ zapewniona mozliwo§¢ udzialu w pobieraniu prébek Na zlecenie Inzyniera Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza watpliwosci co do  jakosci ,0 ile
kwestionowane materialy nie zostana przez Wykonawcg usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Probki
dostarczone przez Wykonawcg do badan wykonywanych przez Zamawiajacego powinny by¢ odpowiednio
opisane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

2.4.5. Badania.- Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami polskich norm. W
przypadku gdy polskie normy nie obejmuja badania wymaganego w SST stosowa¢ mozna wytyczne krajowe lub
normy zagraniczne, albo inne procedury zaakceptowane przez inzyniera. Wykonawca powinien przekazywac
Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej po ich zakonczeniu. Wyniki badan powinny by¢
przekazywane Inzynierowi na formularzach przez niego zaaprobowanych.

2.4.6. Raporty z badan - Wykonawca powinien przechowywa¢ kompletne raporty ze wszystkich badan i
inspekcji i udostgpniac je na zyczenie Zamawiajacego.
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2.4.7. Oplata za badania. - Wykonawca zobowiazany jest da zorganizowania i prowadzenia systemu kontroli
materiatdéw i robot, wlaczajac w to pobieranie probek, badania i inspekcje w ramach kosztow wliczonych do
ceny jednostkowej poszczegdlnych robot.

2.5. Badania prowadzane przez InZyniera.

2.5.1. Inzynier po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce,

ocenia zgodno$¢' materiatdw 1 robot z wymaganiami specyfikacji na podstawie wynikow badan dostarczonych
przez Wykonawcg. Ponadto maze on przeprowadzi¢ niezalezne badania i inspekcje w celu okreslenia
przydatnosci materiatow do robot.

25.2. Jezeli przeprowadzona przez Inzyniera weryfikacja systemu kontroli robot prowadzanego przez
Wykonawcg wykaze, ze system ten nie jest w pelni wiarygodny, to Inzynier moze polecic Wykonawcy
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo moze opiera¢ si¢ wylacznie na wiasnych badaniach
przy ocenie zgodnoS$ci robdt ze specyfikacjami.

2.5.3. Powtorne lub dodatkowe badania zlecone przez Inzyniera nie beda optacone przez Zamawiajacego, ale
beda traktowane jako wypelnienie przez Wykonawce warunkow kontraktu.

2.5.4. Jezeli okaze si¢ konieczne przeprowadzenie przez Inzyniera badania materiatow w przypadku gdy badania
Wykonawcy zostaty uznane za niewazne, to calkowitym kosztem tych badan zostanie obciazony Wykonawca i
koszty te zostana potracone z biezacych ptatnosci za okreslone roboty bedace przedmiotem badan.

2.5.5. Niezalezne badania prowadzone przez Inzyniera poza systemem kontroli Wykonawcy, wykonywane w
ramach biezacej kontroli robdt, do jakosci ktérych Inzynier nie ma zastrzezen, bgda optacane w calosci przez
Zamawiajacego.

2.6. Certyfikaty i deklaracje.
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace:
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okre§lonymi na podstawie PN, aprobat technicznych oraz wilasciwych przepisow i dokumentow
technicznych.
- Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z PN lub aprobata techniczng w przypadku wyrobow dla
ktorych nie ustanowiono PN, jezeli nie sa objete certyfikacja i ktore spetniaja wymogi ST.
W przypadku materiatow, dla ktoérych w/w dokumenty sa wymagane w SST kazda partia dostarczona do robot
bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajaca w sposdb jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie
spehniaja tych wymagan beda odrzucone.

2.7. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

2.7.1. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

2.7.2. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy. Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.8. Przechowywanie materialéw.

2.8.1. Materiaty powinny by¢ przechowywane w sposob zapewniajacy zachowanie ich jakosci i
przydatno$¢ do robot. Sktadowane materiaty, jezeli nawet byly badane przed rozpoczgciem przechowywania,
moga by¢ powtornie badane przed wiaczeniem do robodt. Sktadowanie powinno by¢ prowadzone w sposob
umozliwiajacy inspekcj¢ materiatow.

2.8.2. Skladowanie materiatdw maze odbywaé si¢ w pasie drogowym, miejscach zaaprobowanych przez
Inzyniera. Dodatkowe powierzchnie poza pasem drogowym, jesli okaza si¢ konieczne, powinny by¢ uzyskane
przez Wykonawce na jego koszt. Tereny prywatne moga by¢ uzywane do skladowania materialdéw na podstawie
pisemnego zezwolenia wlasciciela. Kopie tego zezwolenia powinny by¢ dostarczone do Inzyniera na jego
zyczenie.
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2.8.3. Wszystkie miejsca czasowego sktadania materialow i lokalizacji wytworni powinny by¢ po zakonczeniu
robot doprowadzone przez Wykonawcg do ich pierwotnego stanu, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera, bez
dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego.

3.SPRZET.

3.1. Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprze¢tu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzgt uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST i by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.

3.2. Liczba i wydajno$¢ sprzetu begdzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

3.3. Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania robot ma by¢ stale utrzymywany w
dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on odpowiadal wymaganiom ochrony $rodowiska i
przepisom dotyczacym jego uzytkowania.

3.4. Wykonawca zobowiazany jest do dostarczenia Inzynierowi kopii dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania, w przypadkach gdy wymagaja tego przepisy.

3.5. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow kontraktu,
zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.
4. TRANSPORT.

4.1. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

4.2. Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

4.3. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelniaé wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i na innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajace warunkom kontraktu, na polecenie Inzyniera beda usunigte z placu budowy.

4.4. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.0go6lne zasady wykonania robét.

5.1.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie ze Szczegélowymi Warunkami Umowy,

oraz za jakos$¢ zastosowanych materialow i wykonanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami ST oraz poleceniami Inzyniera.

5.1.2. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreSlonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pi$mie przez Inzyniera.

5.1.3. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot
zostana, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

5.1.4. Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.
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5.1.5. Inzynier bedzie podejmowac decyzje we wszystkich sprawach zwiazanych z jakos$cia robot, ocena jakosci
materiatdw i postgpem robot, a ponadto we wszystkich sprawach, zwigzanych z interpretacja dokumentacji
projektowej i SST oraz dotyczacych akceptacji wypetniania warunkéw Umowy przez Wykonawcg.

5.1.6. Inzynier bedzie podejmowac decyzje w sposob sprawiedliwy i bezstronny.

5.1.7. Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementéw robot beda oparte na
wymaganiach  sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w SST, a takze ~w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzglgdni wyniki badan materiatlow i robot, rozrzuty
normalnie wystgpujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana kwestig.

5.1.8. Inzynier jest upowazniony do kontroli wszystkich robot i kontroli wszystkich materiatow dostarczonych
na budoweg lub na niej produkowanych, wlaczajac przygotowanie i produkcje materiatow. Inzynier powiadomi
Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materialy i roboty, ktore nie spetniaja wymagan
jakosciowych okreslonych w dokumentacji  projektowej i w SST. Z odrzuconymi materiatami nalezy
postgpowac jak w pkt.2.4.

5.2. Wadliwos¢ robét spowodowanych przez poprzednich wykonawcow.

Jesli wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST, a
zaistniata wadliwo$¢ tych robot spowodowana zostala robotami wykonanymi poprzednio przez innych
wykonawcow, to Inzynier zleci taki sposob postgpowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby
wyeliminowaé ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty zlecone przez Inzyniera na koszt
Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Program zapewnienia jakosci.

6.1.1. Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera Programu
Zapewnienia Jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

6.1.2. Program zapewnienia jakos$ci (PZJ) powinien zawierac:

a) cze$¢ 0godlna opisujaca:

- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- bhp,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje

i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢é wykonania poszczegdlnych elementow robot,

- system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jako$cia wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaré6w i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujacych, a takze wyciaganych wnioskéw i  zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i formg przekazywania tych informacji Inzynierowi;

b) czes¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i1 urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz z
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo - kontrolne,

- rodzaje i 1lo$¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utrata ich wlasciwosci w czasie trans
portu,

- sposob i procedure¢ pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo§¢ pobierania probek, legalizacja i
sprawdzenie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementéw robot,

- sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.
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6.2. Zasady kontroli jakoSci robot.

6.2.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robot i jakosci materiatow.
Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium sprzet,
zaopatrzenie 1 wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.

6.2.2. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajacy.

6.2.3. Wykonawca bedzie przeprowadzaé badania i pomiary materialdw oraz robdt z czgstotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST.

6.2.4. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ sa okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, to Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z kontraktem.

6.2.5. Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane narzedzia i sprzgt badawczy
posiadaja wazna legalizacj¢, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

6.2.6. Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

6.2.7 .Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplynaé ujemnie na wyniki badan, Inzynier
natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materialéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostana usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢
tych materiatow.

6.2.8. Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie prébek.

6.3.1. Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienistwem
wytypowane do badan.

6.3.2. Inzynier bedzie mie¢ zapewniona mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu probek.

6.3.3. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostana przez Wykonawce usunigte lub
ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko ~ w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.3.4. Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Probki  dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary.

6.4.1. Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

6.4.2. Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piSmie ich
wyniki do akceptacji Inzyniera.
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6.5. Raporty z badan.

6.5.1. Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
p6zniej jednak niz w terminie okreslonym w PZJ.

6.5.2. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wg dostarczonego przez niego
wzoru lub innych przez niego zaakceptowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera.

6.6.1. Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i materiatow u Zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materialow.

6.6.2. Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez
Wykonawcg.

6.6.3. Inzynier moze pobiera¢ probki materialow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo
oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnos$ci materiatlow i robot z dokumentacja
projektowa i SST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania
probek poniesione zostang przez Wykonawcg.

6.7. Badanie materialéw na znak bezpieczenstwa lub zgodno$é z Normami i Aprobata Techniczng.
Zgodnie z pkt. 2.5. niniejszej specyfikacji Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore
posiadaja:
1/ Certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat oraz wiasciwych przepi-
sow 1 dokumentow technicznych.
2/ Deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub Aprobata techniczna,
w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa obj¢te
certyfikacja okreslona w pkt. 1 i spetniaja wymogi ST.
W przypadku materiatow, dla ktorych w/w. dokumenty sa wymagane przez aktualnie obowiazujace przepisy (w
tym (¥*)), kazda partia dostarczona do robdt bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace W Sposob
jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone
przez Wykonawcg Inzynierowi. Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.
(*) - Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 24 lipca 1998 r. w
sprawie okreslenia wykazu wyrobow budowlanych nie majacych istotnego wptywu na
spelnienie wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug
uznanych zasad sztuki budowlanej.
- Zarzadzenie Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z dnia 9 listopada 1999 r.
w sprawie wykazu wyrobéw wyprodukowanych w Polsce, a takze wyrobéw importowa-
nych do Polski po raz pierwszy, mogacych stwarza¢ zagrozenie albo stuzacych ochronie
lub ratowaniu zycia, zdrowia lub srodowiska, podlegajacych obowiazkowi certyfikacji na
znak bezpieczenstwa i oznaczania tym znakiem, oraz wyrobow podlegajacych obowiaz-
kowi wystawiania przez producenta deklaracji zgodnosci.
- Pozostale aktualnie obowiazujace przepisy.

6.8. Dokumenty budowy.

6.8.1. Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i
Wykonawceg w okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do konica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i  beda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
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Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata
technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty begda oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone data i podpisem kierownika budowy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:
a) dat¢ przekazania Wykonawcy placu budowy,
b) datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;,
¢) uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia
jakosci 1 harmonogramow robot,
d) terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegodlnych elementow robot,
e) przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
f) uwagi i polecenia Inzyniera,
g) daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
h) zgloszenia i daty odbioréw robdt zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czgSciowych i koncowych
odbioréw robot,
1) wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
j) stan pogody i temperaturg¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegoétowym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,
k) zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
1) dane dotyczace czynnos$ci geodezyjnych
1) dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
m) dane dotyczace jakos$ci materialow, pobierania probek, oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,
n) wyniki prob poszczegoélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
0) inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inzynierowi do
ustosunkowania si¢.
Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjgcia
lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest
jednak strona kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.8.2. Ksiega obmiaru.

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robot. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza si¢ w jednostkach przyjetych
w kosztorysie ofertowym i wpisuje do ksiggi obmiaru.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialow, orzeczenia o jakosci materialow, recepty robocze i
kontrolne wyniki badan Wykonawcy i Zamawiajacego powinny by¢ gromadzone w formie uzgodnionej w PZJ.
Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie
Zamawiajacego.

6.8.4. Pozostale dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w Dzienniku budowy, Ksiedze obmiaru i w

Dokumentach laboratoryjnych nastepujace dokumenty:

a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania placu budowy,

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencjg na budowie.
6.8.5. Przechowywanie dokumentow budowy.

Dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawione do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.
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7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

7.1.1. Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdot w jednostkach ustalonych w
kosztorysie ofertowym i ST.

7.1.2. Obmiaru dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robot i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

7.1.3. Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiegi obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w
ilosciach podanych w kosztorysie $lepym lub ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia
wszystkich robot.

7.1.4. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesigcznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w kontrakcie lub oczekiwanym  przez Inzyniera i
Wykonawcg.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robot i materialéw.

7.2.1. O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okre$lono inaczej, wszystkie pomiary
dtugosci, beda wykonywane w poziomie wzdhuz linii osiowej.

7.2.2. Wszystkie elementy robot okreslone w metrach, beda mierzone rownolegle do podstawy.

7.2.3. Jesdli ST wiasciwe dla danych robdt nie wymagaja tego inaczej, objgtosci beda wyliczone w m3 jako
dtugos¢ pomnozona przez sredni przekroj.

7.2.4. Tlosci ktore maja by¢é obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami ST.

7.2.5. Tlo§¢ lepiszezy bitumicznych jest okreslona w megagramach.

7.2.6. W przypadku elementow standaryzowanych takich jak rury, siatka ogrodzeniowa, dla ktérych  w atescie
producenta podano ich wymiary lub mase, dane te moga stanowi¢ podstawe obmiaru.

7.2.7. Woda bedzie mierzona w m3,

7.2.8. Wszelkie inne materiaty beda mierzone w jednostkach okre§lonych w dokumentacji projektowej i/lub

SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

7.3.1. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot musza by¢ zaakceptowane
przez Inzyniera.

7.3.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet

wymagaja badan atestujacych to Wykonawca powinien posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

7.3.3. Wszystkie urzadzenia pomiarowe musza by¢ przez Wykonawcg utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Podstawowe zasady i czas prowadzenia obmiaru.

7.4.1. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia powinny by¢ wykonane w sposob zrozumiaty
i jednoznaczny.

7.4.2. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci powinny by¢ uzupelnione odpowiednimi szkicami,
umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru.
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7.4.3. Obmiary powinny by¢ przeprowadzone w obecnosci Inzyniera.

7.4.4. W przypadku robot nadajacych si¢ do obmiaru w kazdym czasie, niezaleznie od ich post¢pu, obmiaru
dokonuje sig:

a) w przypadku miesigcznego fakturowania,

b) w przypadku zakoficzenia danego rodzaju (asortymentu) robot,

c) wypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach,

d) w przypadku zmiany Wykonawcy robot.

7.4.5. Obmiar robo6t zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

7.4.6. Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem..

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

8.1.1. Dokonujacy odbioru robdt ocenie jakos¢ i ilos¢ robdt na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow
badan i pomiaréw po wnikliwej ocenie wizualnej wykonanych robot.

8.1.2. W przypadku, gdy wedtug oceny dokonujacego odbioru, wykonane roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu wykonywanych robdt nie sa gotowe do odbioru Zamawiajacy w porozumieniu z
Wykonawca i Inzynierem wyznacza ponowny termin odbioru.

8.1.3. Dokumentem potwierdzajacym dokonanie odbioru jest protokédt sporzadzony wedlug wzoru okreslonego
przez Zamawiajacego, a w przypadku robot ulegajacych zakryciu zapis do dziennika budowy.

8.1.4. W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja  nastgpujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inzyniera przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu .

8.2.1. Odbioér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na  finalnej ocenie ilosci i jakos$ci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

8.2.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

8.2.3. Odbioru robét dokonuje Inzynier.

8.2.4. Gotowos$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior powinien by¢ przeprowadzony niezwlocznie, nie
pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy.

8.2.5. Jakos¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajacych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary w konfrontacji z
dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2.6. W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wczeéniejszych ustaleni Inzynier
ustala zakres rob6t poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian 1 korekt, oraz dokonania
potracen za wady trwate

8.2.7. Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub dodatkowych Inzynier
uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w ST dotyczacych danej cze$ci robot.
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8.3. Odbidr czesciowy.

8.3.1. Odbiodr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgsci robot wraz z ustaleniem naleznego
wynagrodzenia.

8.3.2. Odbioru czgéciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

8.4. Odbidr ostateczny robot.

8.4.1. Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakos$ci i wartoSci.

8.4.2. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koncowego powinna by¢ stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie
Inzyniera.

8.4.3. Odbiér ostateczny robot nastagpi w terminie ustalonym w warunkach kontraktu liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robdt i kompletnosci oraz  prawidlowosci operatu
kolaudacyjnego.

8.4.4. Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na

podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robo6t z dokumentacja projektowa i SST.

8.4.5. W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyj¢tych w trakcie odbiorow
rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i
poprawkowych.

8.4.6. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub uzupetniajacych komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze
jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegodlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej
dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracenia, oceniajac pomniejszona
warto$¢ wykonanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.4.7. We wszystkich sprawach nie objetych SST beda obowiazywaty przepisy "Instrukcji DP-T14 0
dokonywaniu odbioréw robdt drogowych na drogach krajowych i wojewddzkich".

8.5. Dokumenty do odbioru ostatecznego roboét.

8.5.1. Podstawowym dokumentem do odbioru ostatecznego robot jest protokot odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg ustalonego przez Zamawiajacego.

8.5.2. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

a) dokumentacje¢ projektowa z naniesionymi zmianami,

b) szczegdtowe specyfikacje techniczne,

¢) uwagi i zalecenia Inzyniera, zwlaszcza przy odbiorze robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, i
udokumentowanie wykonania jego zalecen,

d) recepty i zalecenia technologiczne,

e) dziennik budowy i ksiggi obmiaru,

) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ,

g) atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

h) opini¢ technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zataczonych
do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,

i) sprawozdanie techniczne,

j) geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza (Prawa Budowlanego)

k) inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

8.5.3. Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:
a) zakres i lokalizacj¢ wykonanych robot,
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b) wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji ~ projektowej przekazanej przez
Zamawiajacego,

¢) uwagi dotyczace warunkow realizacji robot,

d) datg rozpoczgcia i zakonczenia robot.

8.5.4. W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

8.5.5. Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

8.5.6. Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.6. Odbidér pogwarancyjny.

8.6.1. Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonania robdt zwiazanych z usunigciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

8.6.2. Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu  z uwzglednieniem zasad
odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogolne.

9.1.1. Podstawa platnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostkg¢ obmiarowa
ustalona dla danej pozycji kosztorysu $lepego.

9.1.2. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢
na wykonanie, okre$lone dla tej roboty w pkt. 9 SST i dokumentacji projektowe;.

9.1.3. Cena kosztorysowa jednostki obmiarowej podanej w kosztorysie ofertowym wynika z nastepujacej
formuty kalkulacyjne;j:

Ck=R+M+K;+S+Ky+Z+P

9.1.4. Cena kosztorysowa (Cy) jednostki obmiarowej robot obejmuje:

1/ koszty bezposrednie w sktad ktorych wchodza:
a) robocizna bezposrednia (R),
b) warto$¢ zuzytych materiatow do wykonania jednostki
obmiarowej danej roboty (M)
¢) koszty zakupu materialdéw obejmujace rowniez dowo6z materiatow bezposrednio lub posrednio poprzez
magazyn z miejsca zakupu do stanowiska roboczego na plac budowy (K,),

d) warto$¢ pracy sprzgtu stosowanego przy wykonywaniu  danej jednostki obmiarowej robot wraz z
kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzgtu na plac budowy i z powrotem, montaz i demontaz
na miejscu pracy)- (S),

2/ koszty posrednie (Kp) w sktad ktorych wchodza:

a) Koszty ogolne budowy z urzadzeniem placu budowy takie jak: place personelu budowy nie zaliczane
do ptac bezposrednich (m.in. place kierownictwa, magazynierow, sprzataczek, obstugi itp.), place
dozoru, laborantéw, narzuty na place (podatek, ZUS, $wiadczenia), wynagrodzenia bezoosobowe,
montaz i demontaz zaplecz tymczasowego oraz odpisy z tytulu jego zuzycia, wyposazenie zaplecza w
rozne urzadzenia jak: drogi = tymczasowe, o$wietlenie, agregaty grzewcze, zuzycie paliwa do
ogrzania, amortyzacja, remonty i konserwacja lekkiego sprzetu budowlanego, zuzycie przedmiotow
nietrwatych , oraz narzedzi uzytkowanych na budowie, wydatki dotyczace bezpieczenstwa i higieny
pracy: zuzycie odziezy i obuwia ochronnego oraz urzadzen zwiazanych z zabezpieczeniem miejsca
pracy, $rodkow  higieniczno-sanitarnych i leczniczych, koszty  zatrudnienia pracownikow
zamiejscowych, oplaty zuzycia materiatdw i energii na cele administracyjne budowy, zuzycie
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barakowozow oraz innych przedmiotow nietrwatych uzytkowanych na cele ogélne, koszty podrozy
stuzbowych, uslugi obce na rzecz budowy, oplaty za dzierzawg chodnikéw, placow,  bocznic
uzytkowanych przez budowg, koszty ekspertyz dotyczacych badan materialow, wykonanych robot,
elementdw, ubezpieczenie majatkowe budowy.
b) Koszty zarzadu jednostki gospodarczej takie jak:

place i narzuty na ptace personelu zarzadu, koszty delegacji i przejazdy, eksploatacja stuzbowych
samochodéw osobowych, zakup materialdow biurowych 1  utrzymanie obiektow ogdlnego
przeznaczenia, prace badawcze oraz wydatki zwiazane z usprawnieniem metod wykonywania robot
i organizacji zarzadzania, koszty finansowe jak obstuga kredytow, prowizje bankowej inne optaty,
utrzymanie stolowek, bufetow, domoéw wypoczynkowych oraz innych ustug, inne wydatki oraz
porady prawne, korzystanic z o$rodkdw obliczeniowych, koszty dokumentacji powykonawczej,
reprezentacyjne itp.

3/ zysk kalkulacyjny (Z2), ktory uwzglednia ewentualne ryzyko

4/ podatki (P) obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami

9.1.4. Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.1.5. Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dana pozycje w kosztorysie ofertowym jest
ostateczna 1 wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaplaty za wykonanie robdt objetych ta pozycja
kosztorysowa za wyjatkiem przypadkéw omowionych w warunkach kontraktu.

9.1.6. Zaptata wynagrodzenia nastgpuje wedlug cen jednostkowych, oraz elementéw rozliczeniowych
wymienionych w kosztorysie ofertowym za rzeczywista ilo$¢ wykonanych i odebranych robot okreslonych
szczegdtowo w ST.

9.2. Zaplecze Zamawiajacego.

9.2.1. Wymagania dotyczace Zaplecza Zamawiajacego
Wykonawca w ramach Umowy jest zobowiazany zapewni¢ (udost¢pni¢) Zamawiajacemu
Zaplecze:
a) biuro z wyposazeniem - zamykane pomieszczenie biurowe o0 podstawowym standardzie,
wyposazone w nastgpujace sprzety:
- biurko,
- krzesta i stot,
- wyposazenie umozliwiajace spozywanie positkow,
b) srodki tacznosci - telefon
¢) sprz¢t ochrony osobistej
- kaski ochronne, kamizelki, buty ochronne - 2 komplety
Budowa i urzadzenia pomieszczenia, zakup wyposazenia, oraz utrzymanie i eksploatacja w/w Zaplecza
nalezy do obowiazkéw Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Zarzadzenie ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w
sprawie Dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej - MP Nr 2, poz.29 z 1995 r.

2. Prawo Budowlane

3. Warunki Ogélne Umowy

4. Warunki Szczegoétowe Umowy

5. Dane Przetargowe.
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K. 10.00.00. ROBOTY WYBURZENIOWE (ROZBIORKOWE).

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
wyburzeniowych (rozbiérkowych) w ramach zadania: ,,Rozbidrka budynkéw usytuowanych na nieruchomosci przy
ul. Kujawskiej 30 w Bydgoszczy”.

1.2.  Zakres stosowania ST
Szczegélowe Techniczne stanowia czes¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i
wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Rozbiorka zostaty objete obiekty kubaturowe, ogrodzenia oraz przyczoiki, zakres rozbiorki:
-zabezpieczenie terenu rozbidrki,

-roboty rozbidrkowe

-kruszenie gruzu betonowego,

- podziat elementoéw stalowych,

-wywoz elementow rozbidrkowych na wyznaczony teren

14. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z ST i poleceniami
Inspektora .

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w SIWZ przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz jeden egzemplarz  Dokumentacji —
inwentaryzacja i ekspertyza techniczna i jeden komplet ST.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa zawiera:
Przedmiary roboét i Specyfikacje Techniczna

1.4.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia Terenu Rozbiorki w okresie trwania realizacji rozbiorki, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego Robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym
ogrodzenia, porgcze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do
ochrony Robdt. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest
wlaczony w ceng umowna.

1.4.4. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. W okresie trwania rozbiorki Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Budowy w nalezytym porzadku
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony §rodowiska na terenie i wokét Terenu rozbidrki oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb
lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac si¢ do tych wymagan, bedzie mial szczegdlny wzglad na:
1) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami

toksycznymi,
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b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoS$cia powstania pozaru.

1.4.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na
terenie wykonywania prac, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i
pojazdach.

Materiaty tatwopalne bgda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostgpem o0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat
realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.4.6. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz, bedacych wtascicielami tych urzadzen, potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania rozbiorki.
Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwg czasowa dla wszelkiego rodzaju
Robot, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i
powiadomi¢ Inspektora i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczgcia Robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora Nadzoru a i zainteresowane wiadze oraz bedzie
z nimi wspolpracowal, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca
bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Okreslenia podstawowe:

Inspektor Nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzoru nad realizacja Robot i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez Inspektora Nadzoru rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawcg obmiaru dokonywanych Robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie
dodatkowych zatacznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacja Projektowa i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej
dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;j.

,»Slepy Kkosztorys” — wykaz Robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialow

Materialy z rozbiorki zostana sktadowane w obrgbie placu rozbiorki.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materialow

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrgbie Terenu Rozbidrki w miejscach uzgodnionych z

Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.
Sktadowanie materiatow wg asortymentu z zachowaniem wymogow bezpieczenstwa.

3. SPRZET
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Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych Roboét. Sprzet uzywany do Robot powinien byé zgodny z oferta Wykonawcy i
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST; w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprz¢t powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. Liczba i wydajno$¢ sprzetu
bedzie gwarantowacé przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w Dokumentacji Przetargowej,
ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub
wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z
normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowa¢ si¢ bedzie do wustawowych ograniczen obciazenia na 0§ przy transporcie
materiatdw/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wladz co do przewozu
nietypowych tadunkéw i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora.
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktore nie wplyna niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych Roboét. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robodt zgodnie z
zasadami okre$lonymi w Dokumentacji Przetargowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym
umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga byé uzyte przez
Wykonawceg pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog publicznych na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Rozbidrki.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowa oraz za jakosé,
Za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Przetargowa, z wymaganiami ST, oraz poleceniami Inspektora.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Roboét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé zatozong jakosé
Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole Robot i jako$¢ robot rozbiorkowych. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wilaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
wykonania Robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary, badania materiatdow oraz Robot z czgstotliwoscia zapewniajaca
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Przetargowej i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sa okre$lone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku gdy nie zostaty one tam okre$lone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢
wykonanie Robot zgodnie z Umowa.

7. Dokumenty budowy
7.1.Dane ogolne

Protokot przekazania placu Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i
Wykonawce.

Dziennik Rozbiorki.

Zapisy w Dzienniku Rozbidrki beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony rozbidrki.

Kazdy zapis w Dzienniku Rozbiorki bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata
technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
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Zataczone do Dziennika Rozbiorki protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i
opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora.
Do Dziennika Rozbidrki nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:
- dat¢ przekazania Wykonawcy Terenu Rozbiorki,
- datg przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Przetargowej
- terminy rozpoczegcia i zakonczenia poszczegdlnych elementow Robot,
- przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
Robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora,
- daty zarzadzania wstrzymania Robot, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbiorow Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czg$ciowych i
ostatecznych odbioréw Robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Rozbiorki beda przedtozone Inspektorowi
do ustosunkowania si¢.

Whis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawcy Robét.

7.2. Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z elementéw
Robo6t. Obmiary wykonanych Roboét przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie
1 wpisuje do Rejestru Obmiarow.

7.3. Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw rozbidrki zalicza si¢ nastgpujace dokumenty:
- pozwolenie na realizacje¢ zadania budowlanego,
- protokoly przekazania Terenu Budowy,
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru Robot,
- protokoty narad i ustalen,
- korespondencj¢ na budowie.

7.4. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy begda przechowywane na Terenie Rozbidrki w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora i przedstawione do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

8. OBMIAR ROBOT
8.1. Ogolne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa i
ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych Robot
i 0 terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w
Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich
Robot. Bledne dane zostana poprawione wedtug instrukcji Inspektora na pismie.

Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesigeznej platnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcg i Inspektora.

8.2. Czas przeprowadzenia obmiaru
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Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem Roboét, a takze w przypadku
wystgpowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot podlegajacych
zakryciu przeprowadza sig przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia bgda wykonywane w sp0sob zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi  szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiarow, ktorego wzor zostanie uzgodniony z inspektorem.

9. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi cze¢sciowemu,

¢) odbiorowi koncowemu.

9.1. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloéci i jakoSci

wykonywanych Robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbiér Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robot.

Odbioru Roboét dokonuje Inspektor.

Gotowos$¢ danej czgsci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Rozbiorki i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora. Odbioér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie pdzniej niz w ciagu 3 dni
od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Rozbiorki i powiadomienia o tym fakcie Inspektora .

Jako$¢ 1 ilos¢ Roboét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie konfrontacji z Dokumentacja
Przetargowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

9.2. Odbiér czeSciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czegsci Robot. Odbioru czgSciowego Robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robét dokonuje Inspektor.

9.3. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokot odbioru ostatecznego Robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
1. Dokumentacj¢ Przetargowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, je§li zostata sporzadzona
w trakcie realizacji Umowy.
2. Szczegbdtowe Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupehiajace lub zamienne).
3. Dzienniki Rozbidrki i Rejestry Obmiarow (oryginaly).
4. Geodezyjna inwentaryzacje powykonawczg .
5. Kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej.

W przypadku gdy wedlug komisji Roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisjg¢ Roboty poprawkowe lub uzupetniajace bgda zestawione wedlug wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania Robot poprawkowych i Robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

9.4. Odbiér koncowy

Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych Robot zwiazanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
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10. PODSTAWA PLATNOSCI
10.1. Ustalenia Ogolne

Podstawa platnoéci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawceg za jednostke obmiarowa ustalong dla
danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest warto§¢ (kwota) podana przez
Wykonawceg w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Szczegotowej Specyfikacji
Technicznej i w Dokumentacji Przetargowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bgda obejmowac:

- robocizng bezposrednia wraz z kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkow i transportu na plac budowy,
- warto$¢ pracy sprz¢tu wraz z kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

K.13.00.00. BETON.

K-13.02.02. Beton konstrukcyjny
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z
wytworzeniem i wbudowaniem betonu podbudowy klasy C6/8 i C12/15 w ramach zadania : ,Rozbidrka
budynkéw usytuowanych na nieruchomosei przy ul. Kujawskiej 30 w Bydgoszczy™.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji.

Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych ponizej:

- beton C6/8 umocnienia skarpy

- beton C12/15 cokotu pod ogrodzenie

1.3.Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot, oraz kontroli ich jakosci i
jakosci materiatow zwiazanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej,

- uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

- pielgegnacja betonu,

- pracami pomiarowymi i pomocniczymi,

- wykonaniem niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w ST.

- wykonaniem i demontazem deskowan,.

1.4. Ogo6lne wymagania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét, oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i zaleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY.

2.1. Skladniki mieszanki betonowej.

2.1.1. Cement.
Cement jako najwazniejszy sktadnik betonu powinien posiadaé nastgpujace wiasciwosci: maty skurcz
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szczegolnie w okresie poczatkowym, wydzielanie matej iloSci ciepta przy wiazaniu.

Celem otrzymania betonu o duzym stopniu nieprzepuszczalnosci i trwalego, a wigc odpornego na
dziatanie agresywnego srodowiska nalezy stosowaé wylacznie cement portlandzki, niskoalkaliczny bez
dodatkow, o podwyzszonej odpornosci na wptywy chemiczne.

Do wykonania betonu klasy C 20/25 (B25) i nizszych zaleca si¢ cement klasy min 32,5 N. Dla betondéw
klasy C25/30, C30/37 (B30, B35 i B40) nalezy stosowa¢ cement klasy 42,5 N, a dla betonu klasy C35/45 (B45) i
wyzszej cement klasy 52,5 N.

Wymaga sig aby uzywany cement charakteryzowat si¢ nastgpujacym sktadem :

- zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3Si- 50+60%
- zawarto$¢ glinianu trojwapn.-C3Al-mozliwie niska 4+6%

- zawarto$¢ alkaliow do 0,6%

- zawarto$¢ C4AF+2+C3A < 20%.

Swiadectwa jakosci - atesty przesyla producent cementu lub z braku takiego nalezy uzyska¢ swiadectwo
jakosci wystawione przez laboratorium, ktére badato cement. Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, z
ktorej jest atest z wynikami badan cementowni mozna ograniczy¢ do oznakowania wytrzymatosci na $ciskanie.
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-EN 197-1:2012.

Nie dopuszcza si¢ wystgpowania w cemencie grudek nie dajacych si¢ rozetrze¢ w palcach. Wykonawca
winien dokonaé kontroli cementu przed uzyciem go bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego w
laboratorium niezaleznym 1 przekaza¢ nadzorowi inwestorskiemu kopie wszystkich §wiadectw tych prob,
dokonujac jednoczesnie odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy. Obowiazkiem nadzoru inwestorskiego
jest nakazanie powtdrnego badania tej samej partii cementu gdyby zaistnialo podejrzenie obnizenia jako$ci
cementu.
Kontrola cementu winna obejmowac:

- oznaczenie czasu wiazania wg PN-EN 197-1:2012

- oznaczenie zmiany objgtosci wg normy jak wyzej

- sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) cementu nie dajacych si¢ rozetrze¢ w palcach i

nierozpadajacych si¢ w wodzie.
Cement nalezy przechowywac i transportowa¢ w sposob zgodny z postanowieniami normy
BN-88/67-31-08.

2.1.2. Kruszywo.
Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania wg normy PN-EN 12620+A1:2010

2.1.3. Woda.

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-EN 1008:2004
"Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw." Woda powinna pochodzi¢ ze zrodet nie budzacych zadnych
watpliwosci lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody pitnej (z wyjatkiem wod mineralnych) nie wymaga
przeprowadzenia badan. Wymagania techniczne dla wody zarobowe;j:

- 0og6lna zawartosc¢ soli (sucha pozostalos¢ po wysuszeniu w lOSOC ) nie wigcej niz
5000 mg/dcm?®

- zawartos¢ siarczanow - nie wigcej niz 500 mg/decm
- stgzenie jonow wodorowych (pH) - nie mniej niz 4

S 3
- zawartos$¢ cukrow - nie wigcej niz 500 mg/dem

- zawartos¢ siarkowodoru - nie wigcej niz 20 mg/dcm3

Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do zalozonej
wytrzymatosci i stopnia urabialno$ci mieszanki betonowej, biorac pod uwage réwniez ilosci wody zawarte w
kruszywie, w sposob pozwalajacy na zachowanie mozliwie matego stosunku W/C nie wigkszego niz 0,5.

2.2. Mieszanka betonowa.

2.2.1. Wymagania ogolne. Wskazniki.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne
ulozenie mieszanki w wyniku zaggszczenia przez zawibrowanie. Sklad mieszanki betonowej ustala laboratorium
wykonawcy lub wytworni betondw i wymaga on zatwierdzenia przez Inzyniera.

W celu polepszenia wihasciwos$ci mieszanki betonowe i betonu zaleca si¢ stosowanie domieszek
omowionych wcezesniej. Przy projektowaniu skladu mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i
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dojrzewajacej w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 100C° $rednia wymagana
wytrzymatos¢  na  S$ciskanie  nalezy  okresla¢  jako réowna 1,3 Rbu (  RbU wg
PN-EN 1992-2). W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania betonu (np. prasowanie,
odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzgledni¢ wplyw tych
czynnikdbw na wytrzymalo$¢ betonu. Warto$¢ stosunku W/C ma by¢ mniejsza niz 0,50. Stosunek
poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie, powinien odpowiadaé najmniejszej
jamisto$ci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowa

wg PN-EN 206-1 nie powinna przekraczaé:

- warto$ci 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,

- przedziatéw wartoéci podanych w tabeli w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych.

Uziarnienie [mm] 0+16 0+31,5
Zawarto$¢ Beton narazony na 3,5+5,5 3+5
powietrza Warunki atmosferyczne
(%]
Beton narazony na staly dostep 4,5+6,5 4+6
Wody przed zamarznigciem

Przy do§wiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

- stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych powinien by¢ taki jak w
mieszance kruszywa o najmniejszej jamisto$ci

- zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczes$nie zapewniaé niezbg¢dna
urabialno$¢ przy zaggszczaniu przez wibrowanie, oraz nie powinna przekracza¢ 37% - przy Kkruszywie
grubym do 31,5 mm, oraz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.

Ilo$¢ cementu portlandzkiego w mieszance betonowej powinna by¢ wigksza od:

-270 kg/m3 - przy zageszczaniu mechanicznym

- 300 kg/m3 - przy zaggszczaniu recznym
Najwigksza ilo§¢ cementu nie powinna przekraczac:

- 400 kg/m® - dla betonow klas C20/25 (B25) i C25/30 (B30)

- 450 kg/m3 - dla betonow klas > C30/37 (B35)

Tlo$ci te nie dotycza betonéw uktadanych pod woda.
Za zgoda Inzyniera dopuszcza si¢ przekroczenie tych wartosci o 10% w uzasadnionych przypadkach.
Warto$¢ stosunku W/C nie moze by¢ wigksza od 0,5.
Konsystencja mieszanek powinna by¢ nie rzadsza od plastyczne;j.
Zaleca si¢ nastgpujace ilosci zaprawy na m3 betonu:

- 500+550 dm3/m3 - przy ziarnach kruszywa do 16 mm

- 450+500 dm3/m3 - przy ziarnach kruszywa do 31,5 mm

- 400+450 dm3/m3 - przy ziarnach kruszywa do 63 mm

2.2.2. Zasady projektowania sktadu mieszanki.

Do projektowania sktadu mieszanki betonowej moga by¢ zastosowane dowolne metody doswiadczalne
i analityczno-doswiadczalne, bazujace na réwnaniach wytrzymatosci betonu, szczelnosci i konsystencji
mieszanki betonowej, a w niektorych metodach dodatkowo - réwnaniu urabialno$ci mieszanki. Zaleca sig
stosowanie doswiadczalnej metody zaczynowej Wskaznik W/C okresla si¢ w niej analitycznie z réwnania

wytrzymatos$ci betonu, natomiast jego ilo$¢ na 1 m3 ustala si¢ na drodze kolejnych przyblizen przez mieszanie
zmieniajacych sie ilosci zaczynu ze stosem okruchowym o optymalnym uziarnieniu, az do zadanej konsystencji
mieszanki.

Stosunek zmieszania frakcji kruszywa grubego powinien odpowiada¢ najwiekszej szczelnodci
(najmniejszej jamisto$ci) mieszaniny. Stosunek zmieszania piasku z kruszywem grubym powinien zapewniaé
szczelno$¢ stosu okruchowego zblizong do maksymalnej to znaczy nizsza od niej o warto$¢ rzedu 0,01+0,03.

Z dwoch stoséw okruchowych o takiej samej szczelno$ci nalezy wybraé ten, ktéry zawiera mniejsza
ilo§¢ piasku. Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej - z punktu widzenia zuzycia cementu i
najlepszego wykorzystania kruszywa w betonie - mozna réwniez okresli¢ metoda do§wiadczalng. W tym celu z
ustalonym optymalnym sktadem kruszywa grubego wykonuje sig kilka probnych mieszanek betonowych z r6zna
iloscia piasku i iloscig zaczynu (o wymaganym teoretycznie wskazniku W/C), prowadzaca do uzyskania zadanej
konsystencji mieszanki. Za optymalna ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa
zageszczona przez wibrowanie wykaze najwigksza mase objgtosciowa.
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Warto§¢ parametru "A" do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczania wskaznika W/C
W mieszance betonowej nalezy wyznaczy¢ doswiadczalnie. W tym celu nalezy podda¢ badaniu wytrzymatosci
na S$ciskanie kilka probek o rdéznych wartosciach W/C (mniejszych i wigkszych od przewidywanych
teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatow.

Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika W/C w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci
parametru "A" podawanego w literaturze fachowej.

2.2.3. Recepta mieszanki betonoweyj.
Opracowanie recepty mieszanki betonowej obejmuje:
- ustalenie danych i zatozen dotyczacych mieszanki: przeznaczenie i warunki uzytkowania betonu,
- stopien mrozoodpornosci i wodoszczelnosci, warunki formowania, konsystencja, urabialno$¢, porowatosc
mieszanki itp.,
- dobér i badania sktadnikoéw betonu,
- ustalenie wstegpne sktadu mieszanki betonowej wg zasad podanych w punkcie 2.2.2.
- proby i badania kontrolne, korekta sktadu i ustalenie recepty laboratoryjnej,
- opracowanie recepty roboczej.

Recepta laboratoryjna okre$la sktad w jednostkach masy na lm3 mieszanki, w odniesieniu do kruszywa
suchego. Proby kontrolne nalezy przeprowadzaé na zarobach roboczych o objgtosci co najmniej 10 I.
Do celéw produkeyjnych nalezy sporzadzi¢ receptg robocza uwzgledniajac:

- zawilgocenie kruszywa,

- pojemnos¢ betoniarki z uwzglednieniem spgcznienia sktadnikoéw w stanie luznym,

- sposob dozowania sktadnikow,

- warunki temperaturowe w okresie zimowym,

2.2.4. Badania mieszanki betonowej.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej przeprowadza si¢ podczas projektowania jej sktadu i
nastgpnie przy wytwarzaniu betonu. Dopuszcza si¢ dwie metody badani: metode Ve-Be, oraz metodg stozka
opadowego. Porowato$¢ sprawdza si¢ wg PN-EN 206-1:2003. Kontroli konsystencji w trakcie wytwarzania
mieszanki betonowej nalezy dokonac:

- o najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej dla jednej klasy betonu w przypadkach:
a) gdy mieszanki sa wykonane w zaktadach prefabrykacji i przeznaczone do formowania elementéw na
miejscu,
b) gdy mieszanki sa wykonane bezpo$rednio na placu budowy
- 1 raz dla kazdej porcji mieszanki odpowiadajacej pojemno$ci uzytkowej mieszalnika samochodowego, gdy
mieszanka transportowana jest na plac budowy.
Roznice pomigdzy zalozona konsystencja mieszanki betonowej, a kontrolowana metodami normowymi nie
moga przekroczyc:
+ 20% - warto$ci wskaznika Ve-Be
+10% - przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek VO do V3 wg PN-EN 206-1:2003 nalezy wykona¢ aparatem Ve-Be wg PN-EN
12350-3:2011. Dla konsystencji plastycznej (V3) dopuszcza sig na budowie pomiar przy pomocy stozka.

2.3.Materialy do wykonania rusztowan i deskowan.
2.3.1. Drewno.

2.3.1.1. Drewno tartaczne iglaste - wg PN-D95017:1992

2.3.1.2. Tarcica lisciasta dla drobnych elementow tj. kliny - wg PN-D96002:1972

2.3.2. Elementy stalowe rusztowan sktadanych.
- elementy stalowe do budowy rusztowan sktadanych sa elementami zinwentaryzowanymi. Wymiary
zasadniczych elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm.
- dzwigary stalowe i drewniane systemowe
- Sciagi, ksztattowniki $ruby budowlane i maszynowe

3. SPRZET.

Wszelkiego rodzaju sprzgt, maszyny i urzadzenia mechaniczne do wykonywania konstrukcji
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betonowych powinny by¢ sprawne, posiada¢ fabryczna gwarancje, oraz instrukcje obstugi. Sprzet powinien
spelnia¢ warunki BHP. Miejsca lub elementy szczegodlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone rzucajacymi si¢ w oczy napisami lub znakami czerwona farba - np. znak blyskawicy ostrzegajacy
przed porazeniem pradem. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli gtéwnego mechanika budowy, oraz osoby
odpowiedzialnej za sprawy BHP budowy. Obstuga sprzetu powinna by¢ odpowiednio przeszkolona.
Podstawowe wymagania dla sprzetu uzywanego przy wykonywaniu i uktadaniu mieszanki betonowej podano w
rozdziatach 5.1.2.15.1.4.

4. TRANSPORT.

Wymagania dotyczace transportu masy betonowej podano w rozdziale 5.1.3. Pojazdy stuzace do
transportu wewngtrznego kotowego lub szynowego powinny spetnia¢ warunki techniczne wymagane w ruchu
drogowym i kolejowym. Pojazdy i urzadzenia transportowe (np. podajniki tasmowe) speiniajace zadania
szczegblne, wlasciwe danej budowie powinny mie¢ specjalne oznaczenia.

Transport na budowie powinien odbywac¢ si¢ po odpowiednio przygotowanych i wyznaczonych drogach
wewngetrznych, w razie potrzeby ze specjalnymi znakami lub sygnatami ostrzegawczymi, informacyjnymi i
nakazowo-zakazowymi; w tym np. sygnaly dzwigckowe o uruchomieniu: pociagu wozkow, rozpoczeciu
podawania tasmociagiem lub rurociagiem betonu do szalunku wysokich podpdr (aby nie zabetonowaé np.
cztowieka). Transport niegabarytowy powinien odbywac si¢ ze spelnieniem specjalnych warunkow np. z
pilotem. Normalny transport gabarytowy materialow, elementow konstrukcyjnych i urzadzen powinien w
ogo6lnosci zapewniac:

- stabilno$¢ tadunku (stabilno$¢ pozycji zatadowanych materiatdw, urzadzen..) segregacje umiejscowienia
fadunku wedlug jego waznosci, warto$ci, wrazliwosci na uszkodzenia, szkodliwosci oddziatywania na
siebie, a takze kolejnos¢ roztadunku.

- wrazie potrzeby ochrong od wplywow atmosferycznych

- kontrolg zatadunku i wytadunku,

- odpowiednia predkos¢ przewozu zaleznie od rodzaju tadunku.

Transport 0os6b na budowie powinien spetnia¢ ogdlne warunki przewozu osob.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wykonanie betonu.

5.1.1. Beton. Wymagania.
Do konstrukeji nalezy stosowa¢ beton nast¢pujacych klas: C6/8, C12/15, wg PN-EN 206-1.

5.1.2.Wykonanie mieszanki betonowej.

Mieszankg betonowa nalezy wytwarza¢ wylacznie w betoniarkach mieszadlowych o wymuszonym
dziataniu. Zabrania si¢ uzywania betoniarek wolnospadowych. Mieszanke betonowa mozna przygotowaé za
zgoda Inzyniera rOwniez r¢eznie.

Zasady obowigzujace przy recznym przygotowaniu mieszanki nalezy umiesci¢ w Indywidualnych
Wymaganiach Technicznych Wykonania i Odbioru.

Wytwornia mieszanki betonowej powinna by¢ zaopatrzona w szczelny zasobnik cementu, oraz zasieki
na wszystkie rodzaje kruszywa stosowanego do betonu.

Plynne domieszki powinny by¢ przed dodaniem do betoniarki doktadnie wymieszane z czeScia wody zarobowej.

Wytwarzanie mieszanki betonowej odbywa si¢ na podstawie ustalonej przez laboratorium recepty
roboczej. Na recepcie powinny by¢ dokladnie okreslone: rodzaj i ilos¢ sktadnikéw, konsystencja mieszanki i
najkrotszy czas mieszania.

Recepta powinna by¢ na biezaco korygowana w miarg zmiany zawilgocenia kruszywa, zmiany sktadu
betonu lub dostarczenia nowej partii sktadnikow.

Sypkie sktadniki betonu powinny by¢ dozowane automatycznie wylacznie wagowo. Woda i ptynne
domieszki moga by¢ dozowane objgtosciowo. Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi
powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na 2 miesiace i rektyfikowane na rozpoczecie produkcji, a nastepnie
przynajmniej raz w ciagu roku. Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzone co
najmniej raz w miesiacu.

Doktadnos¢ dozowania wynosi:
+ 2% - przy dozowaniu cementu, wody i domieszek
+ 3% - przy dozowaniu kruszywa.
Kolejno$¢ tadowania do betoniarki poszczegdlnych sktadnikéw powinna by¢ nastgpujaca:
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- kruszywo drobne i cement - cze¢$¢ wody - po wstepnym przemieszaniu kruszywo grube i reszta wody. Ptynne
domieszki dodaje si¢ proporcjami razem z woda zarobowa. Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie.
Powinien on by¢ krétszy od 2 min. Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg konsystencji mieszanki i dokonywaé
korekty jej sktadu.
Dopuszczalne réznice w uziarnieniu stosu okruchowego nie wymagajace korekty sktadu roboczego

wyniosa:

+ 10% - dla frakcji piaskowych 0+0,5 mm

+ 5% - dla frakcji piaskowych 0+2,0 mm

+ 20% - dla poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego

5.1.3. Transport i przemieszczanie mieszanki betonowej.
Transport mieszanki do miejsca jej wbudowania powinien by¢é wykonany przy zastosowaniu $rodkéw
uniemozliwiajacych :
- segregacjg sktadnikow,
- zmiang sktadu mieszanki,
- zanieczyszczenie mieszanki,
- zmiany temperatury przekraczajace granice okreslone wymaganiami technologicznymi.
Czas transportu powinien zapewni¢ dostarczenie mieszanki do miejsca jej uktadania, o konsystencji zatozonej w
projekcie. Na bliskie odleglosci nalezy stosowac:
- zasobniki zasypowe przenoszone zurawiem, suwnica lub przewozone wozkiem,
- przenosniki tasmowe,
- przenos$niki pneumatyczne,
- pompy do betonu.
Mieszanka betonowa powinna by¢ dostarczona do miejsca utozenia bez przetadunku.
Pojemniki uzyte do transportu mieszanki musza zapewni¢ mozliwo$¢ stopniowego ich oprédzniania,
oraz powinny by¢ tatwe do czyszczenia i przeptukiwania.
Przeno$niki tasmowe dopuszcza si¢ tylko jednosekcyjne, przy odlegtosci transportu do 10 m.
Maksymalny kat nachylenia tasmy przeno$nika wynosi:
- przy transporcie mieszanki w gorg

a) 180 - dla konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej

b) 15o - dla konsystencji plastycznej
- przy transporcie mieszanki w dot, odpowiednio:

a) 12°, b) 10°.

Przy stosowaniu pomp i przeno$nikdOw pneumatycznych obowiazuja wymagania techniczne
indywidualne, zalezne od rodzaju sprzgtu. Mozna je stosowac przy odlegtosci do 300 m lub przy wysokosci do
35 m, przy duzej ilo$ci mieszanki zapewniajacej ciaglos$¢ betonowania.

Przy transporcie dalekim nalezy stosowac:

- betoniarki samochodowe,

- mieszalniki samochodowe tzw. "gruszki"

- wywrotki wannowe z mieszadtem i bez mieszadta (tylko dla konsystencji ggstoplastycznej i wilgotnej)

Czas transportu mieszanki betonowej we wszystkich $rodkach transportowych z mieszadlem jest zalezny od
wlasciwosci stosowanego cementu i temperatury mieszanki. Czas ten nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min - przy temperaturze otoczenia do 15%C
- 70 min - przy temperaturze otoczenia do 20°C

- 30 min - przy temperaturze otoczenia do 30°C

5.1.4. Ukladanie i zageszczanie mieszanki betonowej.

5.1.4.1.Zalecenia ogdlne.
Rozpoczecie robdt betoniarskich powinno nastapi¢ w oparciu o szczegoétowy program i dokumentacje

technologiczna obejmujaca:

- wybor sktadnikow betonu,

- opracowanie recept laboratoryjnych i roboczych

- sposob transportu mieszanki betonowe;j

- kolejnosc¢ i sposdb betonowania

- wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w przerwach

- kierunki rozdeskowania konstrukcji
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- zestawienie koniecznych badan
Dokumentacj¢ technologiczng opracowuje Wykonawca w uzgodnieniu z Projektantem i Zamawiajacym. W
przypadkach bardziej ztozonych obiektow mostowych dokumentacje taka opracowuje jednostka projektowa we
wspolpracy z Wykonawca, Zamawiajacym upowazniong placéwka naukowo-badawcza.
Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidlowo$¢

wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidtowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia

- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

- prawidtowos¢ wykonania wszelkich robdt zanikajacych takich jak wykonania przerw

- dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.

- prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementéw wbudowanych w beto nowa

konstrukej¢ jak np. deskowan formujacych kanaty i przepony, wpustow i rur
- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania

Przy betonowaniu konstrukcji nalezy zachowac¢ nast¢pujace warunki:

- przed ulozeniem zbrojenia deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym,

- przed betonowaniem nalezy oczysci¢ deskowanie i zbrojenie ze $mieci, brudu, platkow rdzy, ze
szczegblnym zwrdceniem uwagi na oczyszczenie dolnych czesci stupdw i $cian,

- bezposrednio przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ potozenie i stabilno$¢ zbrojenia, oraz sprawdzi¢
grubosci otulin pretow zbrojenia,

- o ile stosuje si¢ deskowanie drewniane jednorazowe nalezy je przed betonowaniem zmoczy¢ woda,

- powierzchnie uprzednio utozonego betonu powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i
przygotowane do polaczenia przez usunigcie szkilwa cementowego, nawilzanie woda i narzut warstewki
kontaktowej. Warstwa ta moze by¢ z gestego zaczynu cementowego 0 grubosci 2+3 mm, lub z zaprawy
cementowej 1:1 o grubosei S mm.

- mieszanka betonowa powinna by¢ ulozona w deskowaniu lub formie w mozliwie krétkim czasie od
momentu jej wykonania, przed rozpoczgciem wiazania cementu. Orientacyjne czasy przetrzymywania
mieszanki wynosza:

a) 1,00 h - przy temperaturze zewngtrznej +20°C
b) 0,75 h - przy temperaturze zewngtrznej > 20%C

c) 1,50 h - przy temperaturze zewnetrznej < 20°¢
d) 0,50 h - przy podgrzewaniu mieszanki lub przy stosowaniu domieszek przyspieszajacych
wigzanie
- dodawanie na stanowisku formowania wody dodatkowej do mieszanki celem poprawienia jej urabialnosci
jest niedopuszczalne,

- betonowanie konstrukcji wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5 C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

Wyjatkowo dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -SOC, wymaga to zgody Inzyniera. Nalezy

wowczas zapewni¢ mieszance betonowej temperatur¢ co najmniej +20 C w chwili jej ukfadania i
zabezpieczy¢ betonowany element przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki

betonowej w chwili oprdzniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz +350C,

- mieszanki betonowej nie nalezy rzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni na ktorg spada. W
przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za posrednictwem rynny zsypowej -
do wysokos$ci 3,0 m, lub leja zsypowego teleskopowego z posrednimi topatkami - do wysokosci 8,0 m.

- wibratory wglgbne powinny pracowaé z czestotliwoscia minimum 6000 drgan/minute. Srednica bulawy
wibratora powinna by¢ nie wigksza niz 0,65 odlegtosci miedzy prgtami zbrojenia, lezacymi w
plaszczyznie poziome;j,

- podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora,

- podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy butawg zaglebia¢ na 5+8 cm w warstwg poprzednia i
przetrzymaé w jednym miejscu 20+30 sek. Wyjmowac wibrator nalezy powoli i W stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zaglgbienia bulawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 promienia skutecznego
promienia dziatania wibratora; odlegto$¢ ta wynosi zwykle 0,35+0,70 m,

- belki i faty wibracyjne powinny charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej swej dtugosci,

- czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym lub belka-tata wibracyjna w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30+60 sek,

- zasigg wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 0,20+0,50 m w kierunku glebokosci i od 1,0+1,5 mw
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kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustala¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstaty
martwe, niezawibrowane pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne,

- wibratory przyczepne nie moga dotykaé¢ do zbrojenia, ani by¢ do niego mocowane,

- w plytach mieszanke betonowa uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy.
Mieszanke zageszczaé belkami-tatami wibracyjnymi, a tam gdzie nie mozna ich przemiesci¢ wibratorami
powierzchniowymi. Grubo$¢ zaggszczanej warstwy nie powinna przekracza¢ 25 cm. W plytach o
grubos$ci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem stosowac wibratory wglebne.

5.1.5. Pielegnacja betonu.

Swiezo wykonany beton nalezy chroni¢ przed gwaltownym wysychaniem, przed wstrzasami
i nadmiernym obciazeniem. Zaleca si¢ bezposrednio po zakonczeniu betonowania przykrycie powierzchni
betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chroniacymi beton
przed deszczem i zabrudzeniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej od +5 C po okoto 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpoczaé pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja przez co najmniej 7 dni. Zraszaé woda. Woda

powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. Przy temperaturze otoczenia +15°C | wyzszej, beton
nalezy polewa¢ woda w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastgpne
dni co najmniej 3 razy na dobg.

Przy temperaturze powietrza nizszej niz +50C mozna w okresie pielegnacji nie stosowaé nawilzania
betonu, natomiast nalezy powierzchnie betonowe zabezpieczy¢ przed utrata wody. Mozna w tym celu beton
przykry¢ wilgotnym piaskiem, matami, folig lub tkaninami.

Betony naparzane nalezy nawilza¢ bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni. Woda uzywana
do polewania betonu w okresie kilku godzin po zakonczeniu naparzania po-winna mieé temperaturg
dostosowana do temperatury elementu.

Duze poziome lub o niewielkim pochyleniu powierzchnie betonu np. ptytowe ustroje nosne czy plyty
pomostowe mozna zabezpiecza¢ przed skutkami szybkiego odparowania wody przez nanoszenie $rodkow
btonotworczych. Srodki te powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:

- utworzenie si¢ szczelnej powloki powinno nastapi¢ nie pozniej niz 24 godziny od chwili po krycia

betonu tym $rodkiem,

- utworzona powloka powinna by¢ elastyczna i mie¢ dobra przyczepno$¢ do betonu S$wiezego

i stwardniatego, oraz nie ulega¢ zmyciu pod wpltywem deszczu.

- $rodek blonotwodrczy nie powinien, przy nanoszeniu przenika¢ glebiej w §wiezy beton niz na 1 mm i

nie powinien wywotywac korozji betonu i stali,

- po spelieniu swej roli ochronnej srodek powinien by¢ tatwo usuwalny z powierzchni betonu np.

przez mechaniczne zdzieranie.

Srodkéw blonotwoérczych nie nalezy stosowa¢ gdy chroniona powierzchnia betonu bedzie taczyta si¢ z
nastgpng warstwa betonu konstrukcji monolitycznej, oraz w przypadku, gdy sa stawiane specjalne wymagania
odnosnie jako$ci pielggnowanej powierzchni np. pod maty izolacyjne.

Swiezo ulozony beton stykajacy si¢ z wodami gruntowymi, a szczeg6lnie biezacymi powinien by¢
chroniony przed ich ujemnym wptywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy izolacyjnej
wodochronnej lub w inny réwnorzedny sposob przez co najmniej 7 dni.

Mtody beton nalezy chroni¢ przed uderzeniami i wstrzasami do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na
$ciskanie co najmniej 15 MPa.

Obciazenie $wiezo zabetonownej konstrukcji ludzmi, lekkimi $rodkami transportu, deskowaniami itp.
dopuszcza sig po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej SMPa. W przypadku
uzytkowania $wiezo zabetonowanych konstrukcji do celow komunikacyjnych nalezy dodatkowo utozy¢ tory z
desek grubosci 36 mm i szeroko$ci 20 cm

5.2. Deskowania.

5.2.1. Cechy konstrukcji deskowania.

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ konstrukeji, oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadku stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢
kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajacych warunkom
PN-EN 1995-2 oraz PN-S-10040.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sily wywotane parciem $wiezej masy
betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu
zageszczenia i obciazenia pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ tatwy ich montaz i
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demontaz, oraz wiclokrotno$¢ ich uzycia.

Tarcze deskowan dla betonéow cieklych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaly przed
wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowania belek o rozpigtosci ponad 3,0 m powinny by¢ wykonane
ze strzalka robocza skierowana w odwrotnym kierunku od ich ugigcia, przy czym wielko$¢ tej strzatki nie moze
by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugigcia tych belek przy obciazeniu catkowitym. Nie dotyczy
to elementdéw betonowanych na istniejacej konstrukcji stalowej, gdzie spdd elementu jest wyznaczony przez
jego uksztaltowanie. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masa betonowa powinny by¢
obficie zlewane woda.

5.2.2. Podzial deskowan wedtug ich zastosowania.

a) Deskowania indywidualne (zwykle) wykonane w calosci z drewna lub z czgSciowym uzyciem
materiatdw drewnopochodnych bezposrednio na miejscu wykonania robot betonowych zelbetowych
konstrukcji  specjalnych , niepowtarzalnych. Stosowanie deskowan indywidualnych (zwyktych) w
innych przypadkach wymaga uzasadnienia koniecznos$cia techniczna lub celowos$cia gospodarcza.

b) Deskowanie z gotowych elementéow jw. lub metalowe z mozliwoscia wielokrotnego uzycia dla
okreslonych elementow, jak belki, stupy, ptyty oraz do wykonania powtarzalnych uktadéw konstrukcji
betonowych lub zelbetowych. Deskowania z gotowych elementoéw dziela si¢ na :

- deskowania przestrzenne,
- deskowania $lizgowe,
- deskowania przesuwne.

5.2.3. Materiaty do deskowan przestawnych.
Drewniane ramy tarcz $redniowymiarowych powinny by¢ wykonane z krawedziakéw sosnowych klasy
II1. Pokrycie tarcz powinno by¢ wykonane z desek sosnowych, §wierkowych lub jodtowych o grubosci 25 mm,
jednostronnie struganych  klasy IV, oraz materialtdbw drewnopochodnych , jak sklejka wodoodporna
baketylizowana 0 cienkich stojach i plyty pilsniowe odpowiadajace
BN-86/7122-11/21, o grubosci zapewniajacej catkowita sztywno$¢ poszycia po wypetnieniu deskowan masa
betonowa.
Tarcze stalowe deskowan przestrzennych powinny by¢ wykonane jako kraty spawane ze stali
walcowanej profilowej a przyspawane do nich poszycia z blachy stalowej grubo$ci minimum 1 mm.
Kraty powinny odpowiada¢ nastepujacym warunkom:
a) zapewniac calkowita sztywnos¢ tarczy i poszycia, oraz szczelnos$¢ na stykach tarcz sasiednich,
b) catkowity cigzar tarczy stalowej przewidzianej do przestawienia rgcznego nie powinien przekraczaé¢ 60 kG,
¢) sposob taczenia poszczegdlnych tarcza powinien zapewniaé sztywno$¢ calego deskowania, oraz wykluczy¢
stosowanie §rub ze wzgledu na nieuniknione zalewanie gwintow mlekiem cementowym i zwigzane z tym
trudno$ci czyszczenia.
5.2.4. Dopuszczalne ugiecia deskowan.
1/400 L - w deskach deskowan widocznych powierzchni betonowych i zelbetowych.
1/250 L - w deskach deskowan niewidocznych powierzchni betonowych lub zelbetowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Wymagane wlasciwosci betonu.

6.1.1. Zalecenia do projektowania betonéw wysokiej wytrzymatosci.

Klase betonu nalezy rozumie¢ jako wytrzymato$¢ gwarantowang wg PN-EN 206-1:2003. Przy
projektowaniu betonu nalezy opiera¢ si¢ na podstawowych wzorach wytrzymatosci (wzoér Bolomey’a),
szczelnosci i wodozadno$ci cementu i kruszywa.

6.1.2. Jako$¢ betonow.
Przed rozpoczgciem betonowania Wykonawca jest zobowigzany okreslic jako$¢ materiatow i
mieszanek betonowych przedktadajac do oceny Inzynierowi:
a) probki materiatow, ktore ma zamiar stosowac¢ wskazujac ich pochodzenie, typ i jako$¢,
b) propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,
c) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkéw i domieszek,
ktore zamierza stosowaé, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany
wskaznik konsystencji wg metody stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s],
d) sposéb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,
e) wyniki probnych badan wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na probach w ksztalcie
szescianu o bokach 15 ¢cm, zgodnie z PN-EN 206-1:2003,
f) okreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czgsci,
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g) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Inzynier wyda pozwolenie na rozpoczegcie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentéow
stwierdzajacych jako$¢ materiatéw i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od przedsigbiorstwa
mieszanek probnych i ich zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny by¢ wykonane na prdobach
przygotowanych zgodnie z propozycjami Wykonawcy zawartymi w punktach a, b, c, d.

Laboratorium badawcze, ilosci probek i sposéb wykonania badan zostana podane przez Inzyniera, ktory
wykonywac bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnos$ci wlasciwosci materiatéw
i mieszanek betonowych zastosowanych z wczesniej przedtozonymi. Sktad betonu musi by zaakceptowany przez
Inzyniera, a wytwornia betonu sprawdzona i dopuszczona.

6.1.3. Wytrzymalos¢ i trwato$¢ betonow.

Celem okreSlenia w trakcie wykonywania betondow ich wytrzymalosci na $ciskanie, powinny by¢
pobrane 2 serie probek w ilo$ciach zgodnych z PN-EN 206-1:2003. Probki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla
kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla kazdego
wykonywanego w obrgbie fragmentu konstrukcji. Probki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udzialem
przedstawiciela Inzyniera ze spisaniem protokoétu pobrania podpisanego przez obie strony. Probki oznakowane
kolejnymi numerami zgodnie z protokdtem pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami Inzyniera i
kierownika robot, gwarantujacymi ich autentycznos¢. Probki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
wskazanych przez Inzyniera przez jedng dobg w formach, a nastgpnie po rozformowaniu zgodnie z PN-EN 206-
1:2003. Pierwsza seria probek zostanie zbadana w laboratorium wskazanym przez Inzyniera w obecnosci
przedstawiciela Wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajacej r6znym okresom twardnienia,
wedtug dyspozycji podanych przez Inzyniera. Wyniki prob zgniatania pierwszej serii probek moga by¢ przyjete
za podstawe rozliczania rob6t pod warunkiem, ze warto$¢ wytrzymato$ci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania
dla kazdego obiektu i rodzaju betonu wyliczona wedtug PN-EN 206-1:2003 bedzie odpowiadata klasie betonu
nienizszej niz wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze celem potwierdzenia
otrzymanych wynikow powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium Urzgedowym probki drugiej serii w
ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajéw betonu:

e betony niezbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks. 30 kg stali/ m® betonu - przynajmniej 10 % probek,
e Dbetony zwykle zbrojone lub spr¢zone - przynajmniej 20 % probek.

W przypadku gdy wytrzymalo$¢ na $ciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w
wyniku zgniecen pierwszej serii probek byla nizsza od wytrzymatosci odpowiadajacej klasie betonu przyjetej w
obliczeniach statycznych i podanej na rysunku, nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium Urzgdowym wszystkie
probki drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki
badan Inzynier moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymac¢ betonowanie, a Wykonawca nie moze z tego
tytutu rosci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium
Urzedowym otrzyma si¢ warto$¢ wytrzymalosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajaca klasie
betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do
rozliczenia robdt. Jesli jednak z tych badan otrzyma si¢ warto§¢ wytrzymalosci na $ciskanie po 28 dniach
dojrzewania nizsza od wytrzymatosci odpowiadajacej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na
rysunkach, Wykonawca bedzie zobowiazany na swoj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji
lub do wykonania innych zabiegbw, ktore zaproponowane przez Wykonawce musza by¢ przed wprowadzeniem
formalnie zatwierdzone przez Inzyniera (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim).

Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obciazaja Wykonawce. Trwalo$¢ betondw okreSlona jest
statoscia okreslonych wiasciwosci w obecnosci czynnikow wywolujacych degradacje. Préba trwatosci jest
wykonywana przez poddanie probek 100 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wlasciwoéci w wyniku tej
proby powinny znalez¢ si¢ w podanych nizej granicach:
zmniejszenie modutu sprezystosci 20 %
utrata masy 2 %
rozszerzalnos¢ liniowa 2 %
wspotczynnik przepuszcezalnosei - do 9 przed cyklami zamrazania 10 cm/sek,
wspotczynnik przepuszczalnos$ci - 8 po cyklach zamrazania 10 cm/sek,

Wykonanie proby trwatosci wedlug wyzej opisanej metody jest bardzo klopotliwe z uwagi na
przewidziang ilo$¢ cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikéw tej proby i innych prob do
uznania Inzyniera pozostawia si¢ jej wykonywanie i zakres tego wykonywania.

6.2. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.2.1. Zakres kontroli.
Zachowujac w mocy wszystkie przepisy dotyczace wytrzymatosci betonu, Inzynier ma prawo pobrania
w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatow lub betonéw celem poddania
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badaniom badZ probom laboratoryjnym.
Kontroli podlegaja nastgpujace wlasciwosci mieszanki betonowe;j i betonu,

badane wg PN-EN 206-1:2003

e konsystencja mieszanki betonowej,
zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe;j,
wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie,
nasigkliwo$¢ betonu,
odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,
przepuszczalnos¢ wody przez beton.
Zwraca si¢ uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajacego m.in.
podzial obiektu (konstrukcji) na cze$ci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie liczebnosei i
termindw pobierania probek do kontroli mieszanki i betonu. Inzynier moze zazada¢ wykonania badan i kontroli
na betonie utwardzonym za pomoca metod nieniszczacych, jako proba sklerometryczna, préoba za pomoca
ultradzwigkow, pomiaru odpornosci itp.

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej.

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i
nastegpnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Rdznice pomigdzy
przyjeta a kontrolowana konsystencja mieszanki nie powinny przekroczy¢:

e + 20 % ustalonej warto$ci Ve-Be,
e +1cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;j.

Dopuszcza si¢ korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wylacznie przez zmiang zawartosci
zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku cementowo-wodnego, ewentualnie przez zastosowanie
domieszek chemicznych.

6.2.3.Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowe;j.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ metoda ci$nieniowa
podczas projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajacych co najmniej raz w czasie
zmiany roboczej podczas betonowania. Zawarto§¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda
cisnieniowa wg PN-EN 12350-7:2011.

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu).

W celu sprawdzenia wytrzymato$ci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ probki o liczbie
okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 probke na 100 zarobow, 1 probke na 50 m3,
1 probke na zmiang robocza oraz 3 probki na parti¢ betonu. Probki pobiera si¢ przy stanowisku betonowania,
losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie przechowuje si¢ i bada zgodnie z PN-EN
206-1.

Ocenie podlegaja wszystkie wyniki badania probek pobranych partii. Partia betonu moze by¢
zakwalifikowana do danej klasy, jezeli wytrzymato$¢ okreslona na probkach kontrolnych 150x150x150 mm
spetnia nastgpujace warunki:

1/ Przy liczbie kontrolnych probek n<15
Rimin= aX Ry
gdzie: R min - najmniejsza warto$¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z ,,n” probek,
Ry - wytrzymato$¢ gwarantowana
a - wspolczynnik zalezny od liczby probek wg tabeli:

Liczba probek -n a

od 3do 4 1,15
od5do 8 1,10
od 9do 14 1,05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetiony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy danej klasie,
spelnione sa nastgpujace warunki (2) i (3):
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Rimin >Rue )
oraz
R >1,2X Ry 3)

gdzie: R - $rednica warto$ci wytrzymato$ciowej badanej serii probek, obliczona wg wzoru (4):
— 1<
R==>R, @)
n-

w ktorym R; - wytrzymato$¢ poszczegdlnych probek.

2/ Przy liczbie kontrolowanych probek n>15 zamiast warunku (1) lub polaczonych warunkow (2) i (3)
obowiazuje warunek (5)

R —164%)R, 5)

w ktorym:

R - érednia warto$é wg wzoru (4),

s- odchylenie standartowe wytrzymatosci dla serii n probek obliczone wg wzoru:

1 —=
Tt ®

W przypadku, gdy odchylenie standartowe wytrzymatosci s, wedtug wzoru (6) jest wigksze od 0,2R wg
wzoru (4), zaleca si¢ ustalenie i usunigcie przyczyn powodujacych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci. W
przypadku gdy warunki (1) lub (2) nie sg spelnione, kontrolowana parti¢ betonu nalezy zakwalifikowaé do
odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach, za zgoda kierownika nadzoru, przeprowadzi¢ mozna
dodatkowe badania wytrzymato$ci betonu na probkach wycigtych z konstrukcji lub elementu, albo badania
nieniszczace wytrzymatosci betonu wg PN-EN 12504-4:2005 lub wg PN-EN 12504-2:2002. Jezeli wyniki tych
badan dodatkowych beda pozytywne, to nadzor mozna uznaé beton za odpowiadajacy wymagane;j klasie.

6.2.5. Sprawdzenie nasigkliwos$ci betonu.

Sprawdzenie nasiakliwo$ci betonu przeprowadza sie przy ustaleniu sktadu mieszanki betonowej oraz na
probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie
wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca si¢ badanie nasigkliwo$ci na probkach z
konstrukcji. Oznaczenie to przeprowadza si¢ co najmniej na 5 probkach pobranych z wybranych losowo réznych
miejsc.

6.2.6. Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu.

Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas ustalenia sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy
stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i
nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca si¢ badanie na probkach wycigtych z konstrukeji.

Do sprawdzenia stopnia mrozoodporno$ci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach
szczegodlnie narazonych na styczno$¢ ze srodkami odmrazajacymi, zaleca sig¢ stosowanie metody przyspieszonej
wg PN-EN 206-1:2003. Wymagany stopienn mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiagnicty jesli po wymagane;j
(150) liczbie cykli zamrazania -odmrazania probek spetnione sg ponizsze warunki:

1. Po badaniu metoda zwykla:
- probka nie wykazuje peknigé,

- laczna masa ubytkow betonu w postaci zniszczonych naroznikow i krawedzi, odpryskow kruszywa itp.

nie przekracza 5% masy probek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do probek nie zamrazanych nie jest wigksze niz

20%.
2. Po badaniu metoda przyspieszona:
- probka nie wykazuje pgknig¢,

- ubytek objgtosci betonu w postaci ztuszezen, odtamkow i odpryskow, nie przekracza w zadnej probce

wartosci 0,05cm3/cm2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.2.7. Sprawdzenie przepuszczalno$ci wody przez beton.
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Sprawdzenie stopnia wodoszczelnoséci betonu przeprowadza sig na probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy
stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000m3 betonu. Wymagany
stopienn wodoszczelno$ci betonu W8 jest osiagnigty, jesli pod cisnieniem wody 0,8 MPa w czterech na sze$¢

probek badanych zgodnie z PN-EN 206-1 nie stwierdza si¢ oznak przesiakania wody.

6.2.8. Zestawienie wszystkich badan.

Na Wykonawcy robot spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wilasne laboratoria lub zlecenie), przewidzianych niniejszymi ST oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Zestawienie wymaganych badan betonu wg PN-EN 206-1:2003 podano w ponizszej tabeli:

punkt
Rodzaj badania wg Metoda badania wg Termin lub czgstotliwosé
PN-B badania
06250:1
988
1) Badania cementu
- czas wiazania 3.1 PN-EN 196-3:1996 Bezposrednio przed uzyciem
- zmiany objetosci 3.1 PN-EN 196-1:1996 kazdej dostarczonej partii
- obecnosci grudek 3.1. PN-EN 196-6:2010
Badania 2) Badania kruszywa
Sktadni- - sktadu ziarnowego 3.2 PN-EN 1097-3:2000
Kow - ksztaltu ziaren 3.2 PN-EN 933-4:2008 jw.
Betonu - zawartos$¢ pytow 3.2 PN-EN 933-8:2001
- wilgotnos¢ 3.2. PN-EN 1097-6:2002
3) Badania wody 3.3. PN-EN 1008:2004 Przy rozpoczgciu robot i w
przypadku stwierdzenia
zanieczyszczen
4) Badania  dodatkow  i|3.4. PN-EN 480-1:2008
domieszek PN-EN 480-2:1999
PN-EN 934-2:2010
$wiadectwo  dopuszczenia
do stosowania
Badanie Urabialnos¢ 4.2. PN-EN 206-1:2003 Przy rozpoczgciu robot
Mieszanki | Konsystencja 4.2, PN-EN 206-1:2003 Przy projektowaniu recepty i 2
Betono- razy na zmiang robocza
Wej Zawartos$¢ powietrza 4.3. PN-EN 206-1:2003 j.w.
1) Wytrzymato$¢ na $ciskanie na | 5.1. PN-EN 206-1:2003 Po ustaleniu recepty i po
probkach wykonaniu kazdej partii betonu
Badanie 2) Wytrzymato$¢ na $ciskanie - |5.2. PN-EN 12504-4:2005 W przypadku technicznego
Betonu badanie nieniszczace uzasadnienia
3) Nasiakliwos¢ 5.2. PN-EN 206-1:2003 Po ustaleniu 3 razy w okresie
wykonywania konstrukcji i 1 raz
na 5000m3 betonu
4) Mrozoodpornos¢ 5.3. PN-EN 206-1:2003 jw.
5) Przepuszczalnos¢ 5.4. PN-EN 206-1:2003 jw.

6.2.9. Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukeiji.

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary nominalne. Podane

nizej w tabeli 3 tolerancj¢ wymiarow nalezy traktowac jako

Indywidualne nie przewiduja inaczej. Dotycza one konstrukcji monolitycznych i wykonanych z

WTW

elementow prefabrykowanych.
Ponadto tolerancje wymiarowe i inne wymagania dotyczace przeset mostéw betonowych i zelbetowych

sa nastepujace:
- Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

a) dtugos¢ przgsta + 2 cm,

miarodajne

tylko wtedy gdy projekt lub
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b) rozpigtos¢ usytuowania tozysk + 1 cm,
¢) o$ podtuzna + 3 cm,
d) usytuowanie w planie belek podtuznych i poprzecznych + 2 cm,
e) wymiary przekroju dzwigaréw + 1 cm,
f) grubos¢ plyty pomostu + 0,5 cm,
g) rzedne wysokosciowe + 1 cm,
- Peknigcia elementdéw konstrukcyjnych sa niedopuszczalne
- Rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze pozostaje zachowane 1 cm otulenie
zbrojenia betonu.
Dtlugosci rys nie powinny przekraczac:
a) dla rys w kierunku dlugosci dzwigara - podwdjnej szerokosci belki, lecz nie wigcej niz 1,0 m,
b) dla rys poprzecznych - potowy szeroko$ci belki, lecz nie wigcej niz 1,0 m,
- Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 1 cm, a powierzchnia, na ktoérej wystgpuja nie wigksza niz 0,5 % powierzchni
odpowiedniej Sciany.

Tabelanr 3
Fundamenty
1. Usytuowanie w planie 2% najwigkszego wymiaru
ale nie wigcej niz 50 mm
2. Wymiary w planie przy szerokosci >2,0m +50mm
3. Wymiary w planie przy szerokos$ci < 2,0 m +20mm
4. Rzedne wierzchu fundamentu +20mm
5. Plaszczyzny i krawedzie — odchylenie od pionu +20 mm
Konstrukcje przesel
1. Usytuowanie w planie (w stosunku do osi) +10mm
2. Wysokosci (h jest wielko$cia podstawowa)

h<0,50mm +5mm
0,50<h<1,50m +10mm
1,50<h<3,00m +15mm
3,00<h<10,00m +0,002mm h

3. Wymiary przekroju porzecznego i inne zblizone

L<0,25mm +5mm
0,25<L.<0,50m +10mm
1,50<L.<3,00m +15mm
3,00<L.<10,00m +20mm
10,00<L +0,002 L

4.  Ogolne wymiary konstrukcji

L<15,0mm +15mm
0,50<L<30,0m +30mm
30,0<L +0,002Lmm

5. Prostoliniowos¢

L<3,00m +10mm
3,00<L<6,00m +15mm
6,00<L<10,00m +20mm
10,00<L<20,00m +30mm
20,00<L +0,0015 L

6. Zwichrzenie (odchylenie w jednym rogu elementu prostokatnego w
stosunku do ptaszczyzny wyznaczonej przez 3 pozostale naroza. L jest
przekatna prostokata)

L<3,00m 10mm
3,00<L<6,00m 15mm
6,00<L.<12,00m 20mm
12,00<L 0,002L
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7. Rodznice poziomu pomigdzy najblizszymi plaszczyznami (w goérze lub na
dole)
h<3,00m 10mm
3,00m<h<6,00m 12mm
6,00m<h<12,00m 15mm
12,00m<h<12,00m 20mm
20,00m<h 0,001 L

6.3. Badania i odbiory konstrukcji betonowych.

6.3.1. Badania w czasie budowy.
Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robot polegaja na sprawdzeniu
na biezaco, w miar¢ postepu robot, jakosci uzywanych materiatdéw i zgodno$ci wykonywanych robot z
projektem i obowiazujacymi normami. Badania powinny obja¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim
takie roboty, ktore przy ostatecznym odbiorze nie beda widoczne, a jako$¢ ich wykonania nie bgdzie mogta by¢
sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
1/ Sprawdzenie materialdbw polega na zatwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadaja przewidzianym
w dokumentacji technicznej i czy sa zgodne ze §wiadectwami jakoS$ci i protokotami odbiorczymi.
2/ Sprawdzenie rusztowan wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tadma, pionem, niwelatorem i poréwnanie z
projektem. Badanie polegaja na stwierdzeniu:
- zgodno$¢ podstawowych wymiaréw z projektem,
- zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,
- zgodno$§¢ przekrojow poprzecznych elementow nosnych,
- wielkosci podniesienia wykonawczego,
- prawidlowosci i doktadnosci potaczen migdzy elementami.
Sprawdzenie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrznych potaczen i przez kontrole dociagnigcia
wszystkich srub w konstrukeji
3/ Sprawdzenie deskowan wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, poziomnica, tata i porownanie z
projektem.
4/ Sprawdzenie zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tata, poziomnica, suwmiarka i porownanie z
projektem.
5/ Sprawdzenie robdt betonowych wykonuje sie wg PN-EN 206-1:2003.
6/ Sprawdzenie podpor jako catosci nalezy wykona¢ przez:
- porownanie przekrojow poprzecznych z projektem,
- sprawdzenie, czy wychylenie z pionu miesci si¢ w granicach dopuszczalnych,
- sprawdzenie, rys, peknig¢ i rakow.
7/ Sprawdzenie korpusow budowli oporowych nalezy wykona¢ przez:
- poréwnanie z projektem usytuowania budowli wzgledem osi korpusu drogowego,
- poréwnanie rz¢dnych z projektem,
- poréwnanie przekrojow poprzecznych budowli z projektem,
- ustalenie, czy nachylenie $cian pionowych jest w granicach dopuszczalnych,
- badania powierzchni betonu pod katem rys, pgknigé i rakéw (gérna powierzchnia ptyty powinna by¢
tak przygotowana, aby szczelina pomigdzy 4 — metrowa lata i powierzchnia betonu nie byta wigksza
niz 10 mm. Powierzchnia betonu nie moze mie¢ lokalnych nierownosci przekraczajacych 2 mm i 5
mm zaglebien, pod warunkiem, ze nierownosci te nie maja ostrych krawedzi).

6.3.2. Badania po zakonczeniu budowy.
Badania po zakonczeniu budowy obejmuja:
1/ Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadzi¢ przez wykonanie pomiaréw na
zgodnos¢ z dokumentacja techniczng w zakresie:
- podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazdow,
- rozpigtosci poszczegdlnych przgset i dlugosci catego obiektu.
2/ Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po
jej zakonczeniu dato wynik niezadowalajacy lub watpliwy.

6.3.3. Badania dodatkowe.
Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonane w czasie budowy lub po jej
zakonczeniu dato wynik niezadowalajacy lub watpliwy.

Tolerancja wykonania fundamentoéw podpor.
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Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza :
- odchylenia $cian w stosunku do pochylen projektowanych < 0,5% wysokosci ,
- wymiary w planie dla elementéw o grubosci < od 60 cm =1 cm,
- rzedne wierzchu + 0,5 cm,
Otulenie zbrojenia liczone jako najkrotsza odleglos¢ od powierzchni preta zbrojeniowego do lica
zbrojonego elementu powinna wynosi¢ minimum:
- 4cm - dla pretéw zbrojenia gldwnego $ciany;

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00.00.”Wymagania ogolne” .
Jednostka obmiaru jest 1 m® betonu wbudowanego w obiekt mostowy . Placi si¢ za wykonana i wbudowana
ilo§¢ betonu zgodnie z projektem i obmiarem ilo$ci betonu..

8. PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena jednostkowa uwzglednia:
- dostarczenie niezbgdnych czynnikéw produkc;i,
- wykonanie deskowania z rusztowaniem,
- wytworzenie lub zakup mieszanki betonowej,
- dostarczenie i ulozenie mieszanki betonowej, z zaggszczeniem i pielggnacja,
- rozbiorke deskowania i rusztowan,
- oczyszczenie stanowiska pracy
- wykonanie badan laboratoryjnych betonu

9. PRZEPISY ZWIAZANE. - Normy i przepisy dotyczace betonu i konstrukcji betonowych wg ST K-
13.00.00.

K.14.00.00. Konstrukcje stalowe ze stali S235

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacji Techniczna M.14.00.00. "Konstrukcje Stalowe" jest to opis robdt obejmujacy
wymagania oraz zasady kontroli jako$ci zar6wno materiatdw i procesow produkcyjnych jak i gotowych
wyrobow zwiazanych z budowa elementéw konstrukcyjnych w ramach zadania: ,,Rozbiorka budynkéow
usytuowanych na nieruchomosci przy ul. Kujawskiej 30 w Bydgoszczy”.

1.2. Zakres stosowania.

Specyfikacja stanowi jeden z dokumentéw przetargowych przedsigwzigcia inwestycyjnego z zakresu
budowy elementéw konstrukcyjnych takich jak:

- tymczasowe wzmocnienie skarpy za pomoca HEA120

- elementy ogrodzen.

W ramach zawartej umowy (kontraktu) na wykonanie robot jest elementem regulujacym sprawy jakos$ci
miedzy Inwestorem (Zamawiajacym) a Wykonawca. Inwestor dla wytwarzania i montazu danej konstrukcji
moze réwniez w umowie z Wytworca ustanowi¢ Specyfikacje, okreslajaca dodatkowe wymagania lub zmiany w
stosunku do ST w zaleznosci od potrzeb.

Przedmiot  niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych
z wykonaniem elementow stalowych.

1.3. Okreslenia podstawowe.
Aprobata - obowiazuje na wszystkie materiaty produkcji krajowej i importowane wbudowane na trwate do
mostow na drogach publicznych. Zgodnie z rozporzadzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane"
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2. MATERIALY.
2.1. Akceptowanie uzytych materialow.

Akceptacja zgloszonych w programach wytwarzania i montazu (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) dostawcow
materialow nie oznacza akceptacji materiatdéw. Wytworca jest zobowiazany do dokumentowania odpowiedniej
jakosci wszystkich partii materialdw. Do budowy mostow stosowa¢ mozna wylacznie materiaty, ktorych
dostawcy posiadaja Aprobaty (pkt. 1.3.).

2.2. Stal konstrukcyjna.

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej.

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywaé stal zgodnie
z PN-EN 1993-1-1:2006. Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce
za zgoda Inzyniera jesli posiadajg Aprobatg Techniczna IBDiM.

2.2.2. Tryb postepowania przy dostawach stali.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukeji musza:
1.Mie¢ nabite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami
2.Spetlia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10025-2:2007,
- dlablach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-EN 10130:2009,
- dla blach zeberkowych wg PN-H-92127:1973,

- dla walcowki, pretow 1 ksztattownikow wg PN-H-93000:1984,

- dla katownikéw wg PN-EN 10056-2:1998,

- dla ceownikow PN-EN 10279:2003,

- dlateownikow wg PN-EN 10055:1999,

- dla dwuteownikow wg PN-H-93407:1991,

2.3. Laczniki i materialy spawalnicze.

Zaméwienia  na laczniki 1 materialy spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji u
zaakceptowanych przez Inzyniera wytworcéw tych materiatdw. Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowiazek
egzekwowania od dostawcow i przechowania atestow potwierdzajacych spelnienie wymagan postawionych w
normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z
dostawa kazdej partii lacznikéw i materialow spawalniczych. Badania, ktore warunkuja wystawianie atestow
Wytworca tacznikéw lub materialow spawalniczych przeprowadza na wlasny kosz.

Materiaty pochodzace z zapaséw Wytworey konstrukcji powinny byé atestowane w  zakresie
ustalonym przez Inzyniera na koszt wlasny Wytworcy konstrukcji. Spelnione musza by¢é wymagania PN-S-
10050:1989 i norm przedmiotowych:

- dlanitbw wg PN-S-10052:1982,

- dla $rub pasowanych PN-H- 84023:1989,

- dla nakretek do $rub PN-EN 1SO 4032:2004,

- dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakrgtka PN-EN 1SO 4035:2004,

- dla podkiadek pod sruby PN-M-82008:1977, PN-M-82009:1979, PN-M-82018:1979,
PN-EN ISO 7089:2004, PN-EN 1SO 4759-3:2004, PN-EN 1SO 7091:2003,
PN-EN ISO 7089:2004,

- dla $rub montazowych wg PN-EN 1SO 4014:2011,

- dlaelektrod wg PN-EN ISO 2560:2010,

- dla drutébw spawalniczych wg PN-EN 12072:2002, PN-EN 404:1999, PN-EN 756:1999,
PN-EN 1668:2000,

- dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-EN 760:1998,

- dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-69356:1967.

Wytworca powinien przestrzega¢ okresOw waznos$ci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych wietrznych pomieszczeniach z zapewnieniem
ochrony przed korozja i w sposdb umozliwiajacy segregacje na poszczegodlne asortymenty. Materialy
spawalnicze nalezy przechowywa¢ pod podtoga w suchych, przewietrznych i ogrzewanych pomieszczeniach.
Laczniki i materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢
oddzielone od pozostatych.
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3. SPRZET.

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt.5.1.2.) i Wykonawca w programie montazu
(pkt.5.1.3.) obowiazani sa do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzet. Inzynier
jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenie dzwigowe i zbiorniki cinieniowe posiadaja wazne $wiadectwa
wydane przez Urzad Dozoru Technicznego (Warszawa ul. Szcze$liwicka 34).

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowiazany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia
jego przydatno$ci. Sprawdzenie powinno odbywaé w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. TRANSPORT.
4.1. Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u Wytworcy.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sig
tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczen mogacych utrzymaé wilgoé. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w
stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwale
sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okre$lonej stalowej konstrukcji
mostowe]j powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiadaé oznaczenia i cechy zgodne @z
PN-EN 10027:1:2007 i PN-EN 10027:2:2007. Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w catym procesie
wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow nalezy przenies¢ 0znaczenia na czgsci pozbawione oznaczen.

4.2. Transport na miejsce montazu.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposob, aby
mogly by¢ transportowane i roztadowane bez powstania nadmiernych naprgzen, deformacji lub uszkodzen.
Zalecane jest transportowanie konstrukeji w takich pozycjach w jakiej bedzie eksploatowana.

Ze wzgledu na tatwosé ich uszkodzenia szczegolnie chronione musza by¢:

- laczniki sworzniowe - w przypadku konstrukcji zespolonych,

- blachy weztowe i przewiazki - w przypadku konstrukcji kratownicowych,

- elementy stykow montazowych - w przypadku konstrukcji skrzynkowych, zespolonych itp.,

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukeji nalezy odpowiednio usztywnic
elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy
stanowigce potaczenia musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy
pomocy $rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby, podktadki, nakretki czy drobne blachy
powinny by¢ przewozone w zamknigtych pojemnikach.

Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we
wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach moga by¢ one transportowane w
innej pozycji jesli beda odpowiednio zabezpieczone przez utrata statecznos$ci i innymi uszkodzeniami. Inzynier
w razie potrzeby moze zada¢ wykonania odpowiednich obliczen. Sposéb mocowania elementow musi
wykluczy¢ mozliwo$é przemieszczenia. przewrocenia lub zsunigeia si¢ ich w czasie transportu. Przewozone
elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob, aby nie przekraczaly zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych
przez normy PN-EN 15273-2:2010
i PN-EN 15273-3:2010.

Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktoregokolwiek z wymiaréw skrajni lub
dopuszczalnych cigzaréw pojazdéw nalezy uzyska¢ zgode oddziatow GDDKIA i Zarzadow Drogowych w
miastach  prezydenckich, przez  ktore przechodzi trasa przejazdu. Konwoj przewozacy czgsci
ponadwymiarowej konstrukcji powinny by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochdd
pilotujacy.

W przypadku sptawiania skrzyniowych fragmentow konstrukcji nalezy skontrolowa¢ ich szczelno$¢ a
po wyltowieniu nalezy konstrukcje starannie oczysci¢ i zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

4.3. Odbiér konstrukeji po roztadunku.

Jesli Inzynier zawart oddzielne umowy na:
- wytworzenie konstrukcji,
- montaz konstrukcji na miejscu budowy,
z roznymi podmiotami gospodarczymi, wowczas Wykonawca montazu musi dokonaé odbioru konstrukcji po

43



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

roztadunku 1 naprawieniu uszkodzen powstatych po roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w
transporcie. Odbidr powinien by¢ dokonany w obecno$ci przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢ przez
Inzyniera zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy przez siebie
wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktore beda uzyte na miejscu budowy np. komplet $rub. Z
dostawy wylaczone sa farby i materialy spawalnicze, ktorych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.
Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujace zastosowanie podczas wytwarzania materialy, procesy
technologiczne oraz wyniki badan odbioréw zgodnie z pkt. 5.2.2.7.

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne
i odpowiadaja zatozonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekraczaé
odchytek podanych wp. 2.4.2.8.i2.8. PN-S-10050:1989.

Je$§li usuwanie odchylek i uszkodzen Inzynier uzna za konieczno$é, to Wytwoérca przedstawia
Inzynierowi do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier moze zastrzec,
jakich prac nie mozna wykona¢ bez obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac ponosi Wytworca
konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow
technicznych. Po zakoniczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecno$ci przedstawiciela
Inzyniera. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja peknigcia lub inne uszkodzenia, element (lub
jego czg$é) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Warunki ogélne.
5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytwércy stalowych konstrukcji i Wykonawcy montazu.

Konstrukcje stalowe moga by¢ wytwarzane jedynie w wytworniach zakwalifikowanych przez
Komisj¢ Kwalifikacyjna Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskiej. Wytworca konstrukcji  powinien
razem z oferta przetargowa dostarczy¢ Inzynierowi kopig¢ $wiadectwa Komisji dla danej wytworni. Wytworca
niec moze przenie§¢ wytwarzania cato$ci lub czeSci konstrukcji do innej wytworni bez zgody Inzyniera.
Zatwierdzeni przez Inzyniera podwykonawcy Wytworcy muszg roéwniez posiadaé swiadectwa Kom. MTiGM

Posiadanie $wiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej MTiGM obowiazuje rowniez przedsigbiorstwa
wykonujace montaz stalowej konstrukcji , jesli montowane przgsta maja rozpigtos¢ Lt>21m, oraz bez wzgledu
na rozpigto$¢ jesli dla zmontowania przegsta konieczne jest wykonanie polaczen spawanych albo na Sruby
sprezajace.

Termin waznosci $wiadectwa 1 jego zakres musza by¢ zgodne z czasem realizacji i1 rodzajem
wytwarzanej lub montowanej konstrukciji.

5.1.2. Program wytwarzania konstrukeji w wytwérni.

Rozpoczecie robdt moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu robot.
Program sporzadzony jest przez Wytwoérce. Program powinien zawieraé¢ deklaracje Wytworcy o zapoznaniu
si¢ z projektem technicznym i Specyfikacji oraz:

- harmonogram realizacji,

- informacja o personelu kierowniczych i technicznych Wytworcy,

- informacja o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji,

- informacja o dostawcach materiatow,

- informacja o podwykonawcach,

- informacja o podstawowym sprzgcie przewidzianym do realizacji zadania,

- projektem technologii spawania,

- sposobem przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

- innymi w informacjami zadanymi przez Inzyniera,

- ewentualne zgloszenie potrzeby uscislen lub zmian w projekcie technicznym.

Program robot musi uwzgledni¢ spelnienie wszystkich wustalen zawartych w  Specyfikacji
Szczegotowej, jezeli taka jest czescia umowy.

Rysunki warsztatowe sporzadza projektant konstrukcji stalowej na zlecenie Wytworcy lub Wytworca
konstrukcji stalowej.

5.1.3. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy.
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Rozpoczecie robdt moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu montazu.
Program sporzadzony jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawiera¢ protokot odbioru konstrukeji
od Wytworcy oraz:

- harmonogram terminowy realizacji,

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji,

- projekt montazu,

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukeji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach
niz przewiduje to projekt techniczny,

- projekt technologiczny wykonania pomostu zelbetowego,

- informacje o podwykonawcach,

- informacje o podstawowym sprzg¢cie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

- projekt technologii spawania,

- projekt technologii wykonania polaczen ciernych (jesli wystepuja),

- sposob zapewnienia badan ujetych w Specyfikacii,

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktdre moga znalezé si¢ w obszarze prac
montazowych,

- inne informacje zadane przez Inzyniera.

Projekt montazu konstrukeji stalowej powinien by¢ wykonany lub akceptowany przez jej projektanta.

5.1.4. Akceptowanie stosowanych technologii.

Jesli jakas z czynnos$ci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w projekcie technicznym,
lub zachodzi konieczno$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyskaé akceptacjg Inzyniera.

5.1.5. Kontrola wykonywania robot.

Inzynier jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynno$ci kontrolnych, badawczych i
odbiorow czegsciowych na czas ktoérych nalezy przerwaé roboty. W zalezno$ci od wyniku badan Inzynier
podejmuje decyzj¢ o kontynuowaniu roboét.

5.1.6. Dziennik wytwarzania konstrukcji i dziennik budowy.

Decyzje Inzyniera sa przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w dziennikach:
- wytwarzania konstrukcji (w Wytworni),
- budowy (w trakcie montazu).

5.2. Wykonanie konstrukcji w wytworni.
5.2.1. Obrdbka elementow.
5.2.1.1. Sprawdzenie wymiarow wyrobow ze stali konstrukcyjnej.

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiar6w 1 prostoliniowo$ci uzywanych
wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby w  ktérych odchytki
wymiarow i ksztattow nie przekraczaja dopuszczalnych odchytek wg
PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.2.

5.2.1.2. Cigcie elementow i obrabianie brzegow.

Cigcie elementdow 1 obrabianie brzegéw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami projektu
technicznego, ale tak by zachowane byly wymagania PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.1.1. Ciecie elementéw mozna
wykona¢ dla stali St3M (St3WD) mechanicznie nozycami lub pila albo dla wszystkich gatunkow stali stosowaé
cigcie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych
rowniez reczne.

Brzegi po cigciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi
powierzchni cigcia nalezy wyréwna¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnia cigcia elementéw
sasiednich.

Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po
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cieciu nalezy wyrownac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r=2mm lub wiekszym. Przy cieciu tlenowym
mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére beda poddane przetopieniu w nastgpnych
operacjach spawania oraz te, ktore osiagnety klase jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4 wg PN-EN 1SO 9013:2008. Po
cigciu tlenowym powierzchnie cigcia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, gratu,
naciekow i rozpryskéw materiatu.

Doktadnos¢ cigcia:

Wymiary liniowe elementu  [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1,5 +2

Powyzsze doktadnosci nie dotycza wymiaru, na ktdrym pozostawia si¢ zapas montazowy.
5.2.1.3. Prostowanie i gigcie elementéw.

Wytwoérca powinien w obecnosci przedstawiciela Inzyniera wykona¢ probne uzycie sprzgtu
przeznaczonego do prostowania i gigcia elementéw. Roboty moga by¢ kontynuowane jesli pomierzone po
probnym uzyciu odchylki nie przekrocza wartosci podanych w PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.2. Wystapienie
peknigé po prostowaniu lub gigciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Podczas giecia nalezy przestrzega¢ zalecen PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.1.2.

Prostowanie 1 gigcie na zimno na prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikéw i
ksztattownikéw dopuszcza si¢ w przypadkach, gdy promienie krzywizny r sa nie mniejsze, a strzalki ugigcia f
nie wigksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w tabeli 1 z PN-S-10050:1989.

W Tabl.1 podaje si¢ wyciag z w/w tabeli dla blach i ptaskownikow.
Przy prostowaniu i gigciu na zimno nie wolno stosowa¢ uderzen, stosowac nalezy sity statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych warto$ci strzatki ugigcia lub promienia krzywizny
podanych w tab.1 prostowanie i giecie elementow stalowych nalezy wykona¢ na goraco po podgrzaniu do
temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 750°C. Obszar nagrzewania materiatu powinien
by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar prostowany lub odksztalcany. Ksztaltowniki nalezy nagrzewac
roOwnomiernie na catym przekroju.

Chlodzenie elementéw powinno odbywaé sie w temperaturze otoczenia nie nizszej +5°C, bez uzycia
wody.

Tabl.1. Najwigksze wartosci strzatek ugiecia f i najmniejszej wartosci promieni krzywizny r dopuszczalne przy
gieciu i prostowaniu na zimno elementow stalowych.

Szkic przekro ju Wzgle—_ Frzy prostowaniu Frzy gieciu
dem osi P2 - F -
R4
A o e | = 1%7400s 50s 1%200s 25%
|
i - 1%¥800b

M= 1%720b aob 1%360b 45b

Y=y
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Wskutek prostowania lub gigcia w elementach nie moga wystapi¢ pgknigeia lub rysy. Sposob ich
ewentualnej naprawy winien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru po uzyskaniu opinii projektanta.
W elementach ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci (18G2A) nie powinny wystapi¢ réwniez miejscowe
zahartowania.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych.

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (+), [mm]

Ponad Do Potaczeniowego Swobodnego

500 1000 0,5 15

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 15 4,0

4000 8000 25 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie wigcej niz
50

5.2.1.4. Dopuszczalne odchylki wymiaréw liniowych.

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos¢ nie zostata podana w dokumentacji
technicznej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl.2 ,przy czym rozréznia
si¢:

- wymiary polaczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjnej zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu,
warunkujace prawidlowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,
- wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.2.1.5. Dopuszczalne odchylki prostosci.

Dopuszczalne odchytki prostosci elementow (pretow Sciskanych, pasow Sciskanych) od podpory do
podpory lub od wezta do wezta stgzen wynosza 1/1000 dtugosci, lecz nie wigecej niz 10mm. Dla elementow
rozciaganych odchytki moga by¢ dwukrotnie wigksze.

5.2.1.6. Dopuszczalne skrecenie przekroju.

Dopuszczalne skrgcenie  przekroju (mierzone wzajemnym przesunigciem odpowiadajacych
sobie punktow przekroju) 1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm.

5.2.1.7. Dopuszczalne odchylki swobodne ksztaltu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych
(poza stykami) podano w tablicy 3.

5.2.1.8. Dopuszczalne odchylki ksztaltu przekroju w obrebie stykéw.
Styki spawane nalezy wykona¢ z taka dokladno$cia, aby wzajemne przesunigcia stykajacych sig

elementow nie przekraczaty 1mm.

Rys.1. Swobodne nie spawane korice blach przy pasowaniu stykajqcych sie elementow.

l 600 l 600 l
4/
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Zaleca si¢ pozostawienie swobodnych, nie zaspawanych blach podczas pasowania stykajacych sig¢
elementéw (dotyczy szczegodlnie stykdw montazowych). Dlugo$¢ niepospawana winna wynosi¢ np. po 600mm
z kazdej strony styku montazowego dla spoin laczacych $rednich dzwigara gtownego z pasem dolnym i blacha
poktadu, oraz 300mm dla potaczen Zeber jezdni. Spoiny te powinny by¢ nastgpnie wykonane jako spoiny typu K
lub 1/2V, po wykonaniu potaczen $rodnika i pasow stykajacych si¢ elementow. Szczegdtowe rozwiazania nalezy
poda¢ w technologii spawania. Rozwiazanie to pokazano na Rys.1.

Tabl.3.

L Rodza je
P odchylek

1. | Odchyti
gftownych
w_ymia— <]
row +
przekro-— ~
Jjow

odchylki
Szkic

Dopuszczalne swobodne  ksztaltu  przekroju  poprzecznego.

Dopuszczalna
wielkosé lub f

wqg tabl. 2

2. |Miepro=- 0,01 wymiaru,

g}ggg_ lecz nie
. wigcej niz
potel 5 mm
Tulk
Scianelk
| b | b |

3. [Przesu- 0,005 h, lecz
nigcie nie wigce j
Tub niZz grubosd
wygiecie £rodnila
Srodnilka

4, [Przesu- 0,01 b, lecz
nigcie hie wigceaj
inn:,_rcl_‘: niz 5 mm
cZasci
poza A
srodni-

b |

5. | Wybrzu- 0,005 wymiaru
sEZenie
blach

A =

5.2.1.9. Dopuszczalne zalamanie przy spoinie czolowej.

Dopuszczalne

zalamanie

przy

spoinie czotowej powinno by¢ nie

odchylenia po przytozeniu linialu o dlugosci 1m.
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5.2.1.10. Dopuszczalne odchylki konstrukeji uzebrowanych.

Dopuszczalne  odchytki  podano powyzej w punkcie dotyczacym dopuszczalnych odchytek
swobodnych przekroju.

Wszystkie elementy konstrukcji uzebrowanych nalezy sprawdzi¢ przez oglgdziny. Pomiary odchytek
w plytach uzebrowanych mozna przeprowadzi¢ wyrywkowo wg wskazan inspektora nadzoru, przy czym
nalezy mierzy¢ co najmniej 10% elementéw ptyty (blachy, zebra, poprzecznice) w strefach $ciskanych i 5% w
strefach rozciaganych. Jezeli mierzone odchytki mierzone wymagania mniejszej normy o wigcej niz 10%,
liczba mierzonych elementow powinna zostac zwigkszona wg
zalecen inspektora nadzoru.
Jezeli w zwigkszonej liczbie mierzonych elementéw odchyiki przekrocza 10% tej liczby, nalezy je usunaé wg
wskazowek w nastgpnych punktach niniejszego ST.

5.2.1.11. Usuwanie przekroczonych odchylek.

Przekroczenie odchyltek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora
Nadzoru wraz z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-
badawczej), czy przekroczone odchylki wptywaja na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad. Inwestor
podejmuje decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchylek (ilosciowe lub jako$ciowe) stanowi jednocze$nie podstawe do
obnizenia umoéwionej ceny za wykonang konstrukcjg, niezaleznie od usunigcia wad.

Wykaz odchyltek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja inwestora stanowia czgs¢
dokumentacji odbioru mostu.

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior elementow w zakresie
usunigcia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i1 brzegow stykowanych z
zachowaniem wymagan PN-S-10050:1989, PN-EN ISO 4287:1999, PN-M-04251:1987,
PN-EN ISO 9013:2008.

5.2.1.12. Czyszczenie powierzchni i brzegéw.

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior elementow w
zakresie usunigcia gradu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow stykowanych z
zachowaniem wymagan PN-S-10050:1989, PN-EN 1S04287:1999,PN-M-04251:1987,
PN-EN ISO 9013:2008.

5.2.2. Skladanie konstrukcji.
5.2.2.1. Spawanie.

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera
projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiadaé uprawnienia panstwowe uzyskane w
systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze
mozna powierzy¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od
posiadanych uprawnien zaleca sprawdzenie aktualnych umiejgtno$ci spawaczy poprzez wykonania
proébnych zilaczy elektrodami  stosowanymi do spawania przemiotowej konstrukcji. (szczegdlnie dotyczy
elektrod zasadowych). Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu
koncach krétkich spoin w odlegtosci 10+15 mm od brzegu, a na dtugich spoinach w odlegtosci co 1m. Nalezy
prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane wszelkie odstepstwa od
dokumentacji technicznej i technologicznej jak rowniez stwierdzenia usterek wykonastwa. Dziennik spawania
powinien by¢ prowadzony na biezaco i tak samo potwierdzony przez Inspektora Nadzoru (kontroli jakosci).
Za potwierdzenie dziennika odpowiedzialny jest bezposredni kierownik robot.

Temperatura otoczenia przy spawania stali niskostopowych o zwyklej wytrzymatosci powinna by¢
wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymato$ci wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest spawanie
podczas opadow atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nim stanowisk roboczych i ztaczy spawania.

W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgo¢ wzglgdna powietrza wigksza niz 80%, mzawka,
wiatry o predkos$ci wigkszej niz 5 m/sek., temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i
uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakoSci.

Powierzchnie taczonych elementdéw na szerokosci nie mniejszej niz 15mm od rowka spoiny nalezy
przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tluszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.

Ukosowanie brzegéw elementow mozna wykona¢ rgcznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
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usuwajac zgorzeling i nierownosci.

Wszystkie spoiny czolowe powinny by¢ podawane lub wykonane taka technologia (np. przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byla jednolita i gladka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia
lub wkleénigcia grani w podtopinie wg PN-EN ISO 17637:2011 wg klasy wadliwosci W1 dla ztaczy specjalnej
jakosci i W2 dla ztaczy normalnej jakosci.

Obrobke spoin mozna wykona¢ rgcznie szlifierka lub frezarka albo stosowa¢ inna obrobke mechaniczna pod
warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegow, rowkow do spawania) nalezy
wykona¢ wg PN-EN 1SO 9692-2:2002.

Do wykonania polaczen spawanych mozna uzywaé wylacznie materialow spawalniczych
przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakoéci. Do
wykonania spoin szczepnych nalezy stosowac spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na
pierwsze warstwy wypetniajace.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutow do spawania i topnikoéw powinny by¢
zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta. Wystapienie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow biatych krysztatow $wiadezy o dlugotrwalym przetrzymaniu
elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w rekcje chemiczna ze sktadnikami otuliny. Wykwity
te dowodza starzenia si¢ elektrody. Suszenie tych elektrod jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Do zlobienia elektropowietrznego nalezy stosowaé elektrody grafitowo-weglowe miedziowane w
gatunku ESW 252 lub inne zgodnie z norma PN-E-69000:1967. Do Zztobienia tukowego - stosowa¢ elektrody
stalowe otulone ECI.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwi¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologia spawania
i dokumentacja konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie odpowiednich parametréw
spawania, przy czym wahania natg¢zenia i napigcia pradu podczas spawania nie moga przekracza¢ 10%.

Czotowe spoiny paséw nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajac do tego plytek
wybiegowych. Ptytki wybiegowe powinny mie¢ ta samg grubos$¢ i ksztalt co spawane pasy. Po przymocowaniu
ptytek (za pomoca zaciskow) spoiny powinny by¢ na nie wprowadzone na dhugo$é co najmniej 25mm. Przy
usuwaniu ptytek wybiegowych nalezy przeprowadzié cigcie w odlegtos$ci co najmniej 3mm od brzegu pasa, a
nastgpnie usunaé nadmiar przez obrobke mechaniczng.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg
rysy lub peknigcia w spoinie lub w materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mieé¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklgs$nigé.
W spoinach nie obrabianych nierdéwnos$¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15% grubosci spawanych
elementow.

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe
nieniszczace badania okresla si¢ wg PN-EN ISO 17637:2011.

Wymaga si¢ zachowania klasy wadliwosci nie wyzszej niz W2 wg PN-EN ISO 17637:2011. Spoiny
powinny by¢ zbadane przeswietleniem zgodnie z planem przeswietleniem zgodnie z planem przeswietleniem
lub badan ultradzwigkowych podanym w projekcie technologii spawania. Na radiogramie powinny by¢ podane:
jego numer, nazwa wytworni oraz wskazniki jakosci obrazu wg
PN-EN 462-1:1998 i PN-EN 462-2:1998. Na konstrukcji obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej
oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na planie przeSwietlen lub badan ultradzwigkowych, a na okres
przeswietlenia spoiny nalezy na konstrukcji umies$ci¢ oznaczenie spoiny z podzialem spoin dtugich.

Wszystkie spoiny czotowe nalezy przeswietli¢ na calej ich diugos$ci. Na podstawie radiograméw
wykonanych wg PN-EN I1ISO 10893-6:2011 oraz wad spoin okreslonych wg
PN-EN I1SO 17637:2011 i wykrytych przeswietleniem wg PN-EN 1712 i PN-EN 1714 nalezy okresli¢ klasg
spoiny zgodnie z PN-EN 12517:2008 i PN-EN ISO 17637:2011. Klasa ta powinna by¢ wpisana do protokotu
badan spoin.

Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci ztacza R1, a normalnej
jakosci klasie R2 wg PN-EN 12517-1:2008. Ztacza za pomoca spoin czotlowych powinny by¢ zbadane na
zginanie wg PN-M-69720:1988. Ztacza te nalezy rOwniez zbada¢ na udarno$¢ samej spoiny, strefy przejecia i
strefy ciepta materiatu wg PN-EN 1SO 5173:2010 .

Spoiny lub ich czgéci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajace wymaganiom nalezy usunaé¢ w
sposdb nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtdrnie
wykonane spoiny w miejscu usunig¢tych nalezy poddaé ponownemu badaniu w pelnym zakresie tacznie z
przeswietleniem.

Przygotowanie brzegow i powierzchni elementéw do spawania.
Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie cigcia wg
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PN-EN ISO 9013:2008 nie byty wigksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy glgbokim przetopie metalu rodzimego nie
wigksze niz dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie przylegajace.

Powierzchnie pracujace na docisk powinny by¢ obrobione. Wspolczynnik chropowatosci Ra tych powierzchni
wg PN-M-04251:1987 nie powinien by¢ wigkszy niz 2,5cm. Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoty
spawalnicze, ktérych wymiary ograniczaja mozliwoscia transportu. Nalezy dazy¢, by jak najwigksza czgs§¢
spoin byta wykonana automatycznie, a zwlaszcza spoiny laczace pasy ze srodnikiem.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.4.4. Wszystkie spoiny
po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jako$ci i odbiorowi. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona marka
spawacza. Wykonawca obowigzany jest dokona¢ badania spoin i udostgpni¢ je do kontroli. Badania
radiograficzne 1 ultradzwickowe wykonywaé moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisje
Kwalifikacyjna MTiGM podczas przewodu kwalifikujacego wytwornig.

Wytworca  zobowiazany jest gromadzi¢ peilna dokumentacje¢ badanh w postaci radiograméw
i protokotow i przekazaé ja podczas odbioru ostatecznego konstrukcji. Inzynier uprawniony jest do zarzadzania
dodatkowych badan stopiwa i zlaczy Spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania
potwierdzajace jakos$¢ robot spawalniczych potwierdzi¢ nalezy wg PN-S-10050:1989 pkt.3.2.8.1 3.2.9.

5.2.2.2. Usuwanie odksztalcen konstrukeji po spawaniu.

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzglgdem
zgodnos$ei ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchylki wigksze od dopuszczalnych musza byé
usunigte. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. i 2.8.
normy PN-S-10050:1989 ma by¢ przygotowany przez Wytworce. Projekt opisujacy zakres robot i sposoby
technologiczne prostowania musza zosta¢ zatwierdzone przez Inzyniera.

Operacja usuwania odksztalcen spawalniczych odbywaé si¢ powinna w obecno$ci przedstawiciela
Inzyniera z przestrzeganiem zalecen PN-89/S-10050. Wystapienie pgknig¢ czy innych uszkodzen w elemencie w
trakcie usuwania lub po usunigciu odksztatcen spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie
danego elementu.

5.2.2.3. Wykonanie elementéw dla montazu wstepnego transportu i montazu na miejscu budowy.

Elementy, ktore nie pozostaja na trwale moscie moga by¢ wykonane wedlug wymagan uzgodnionych
jednorazowo migdzy Wytwoérca a Inzynierem. Wymagania te nie musza spetni¢ warunkéw zawartych w
Specyfikacji Ogodlne;.

5.2.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysylka.

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysytke zabezpieczone wedtug Specyfikacji Technicznej
M.14.02.00. Wykonanie czynnos$ci zwiazanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania nawierzchni i nanoszenia
powlok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

Elementy wysytkowe powinny by¢ zabezpieczone przed przekroczeniem naprgzen i utratg statecznosci
w czasie transportu z Wytworni na miejsce wbudowania.

5.2.2.5. Odbiér konstrukcji u Wytwoércy.

Po wykonaniu montazu probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru
konstrukcji zgodnie z PN-S-10050:1989 pkt 2.8. Odbior polega na komisyjnych oglgdzinach konstrukcji i
sprawdzeniu wynikow wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji
odbierajacej, ktorej sktad ustala Inzynier, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel przedsigbiorstwa montujacego
most. Wytworca powinien przedstawi¢ komisji:

- projekt techniczny i rysunki warsztatowe,

- dziennik wytwarzania,

- atesty uzytych materiatow,

- $wiadectwa kontroli laboratoryjnej,

- protokoéty odbiordw czesciowych,

- protokét z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokoét z
pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji,

- inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.
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5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.
5.3.1. Skladowanie konstrukeji na placu budowy.

Obowiazkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie
go Wytworcy, by mogt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukcji i usuna¢ ewentualne uszkodzenia
powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajac kolejno$é poszczegdlnych faz montazu.

Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé si¢ z gruntem lub woda i dlatego nalezy ja uktada¢ na
podktadach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji
powinien zapewnié.:

- jej statecznos¢ 1 nieodksztatcalno$é,

- dobra przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

- dobra widoczno$¢ oznakowania elementow sktadowych,

- zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, §niegu, zanieczyszczen itp.

W miar¢ mozliwosci nalezy dazy¢ do tego aby dzwigary i belki byly skladowane w pozycji pionowej
(takiej jak w konstrukcjach) podparte w weztach.

5.3.2. Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich polozenia.

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowe przy pomocy dzwigdw musza by¢ podnoszone przy
uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm, brak
przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zaloga).

Wyznaczenie osi podtuznej mostu i tozysk. Na podporach mostu nalezy wyznaczy¢ w sposob trwaty o$
mostu, osie dzwigaréw gldownych i osie tozysk. Osie tozysk nalezy wyznaczyé¢ dla temperatury t,=10°C w
odlegtosciach od osi $rodka tozysk stalych odpowiadajacych doktadnie rozpigto$ciom teoretycznym przgset wg
projektu technicznego i rysunkéw warsztatowych.

Przesunigcie tozysk wzgledem osi podparcia catego mostu nie powinny przekracza¢ 2mm (wzdtuz osi mostu).

Wszelkie uszkodzenie elementéw powstale w czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione
przez Inzyniera i w razie konieczno$ci element musi by¢ zastapiony nowym na koszt wykonawcy robot
montazowych.

5.3.3. WyKkonanie polaczen tymczasowych.

Konstrukcje nitowane lub skrgcane z uzyciem $rub sprezajacych musza byé poczatkowe ztozone za
pomoca §rub montazowych i sworzni. Liczba tacznikow tymczasowych (Srub montazowych 1 sworzni) powinna
by¢ okreslona w projekcie montazu. Projekt musi réwniez przewidywaé kolejno$§¢ wykonywania polaczen
tymczasowych i kolejno$¢ ich zastgpowania przez potaczenia docelowe. Liczba tacznikow tymczasowych musi
zapewni¢ niezmienno$¢ ksztattu konstrukeji oraz jej bezpieczenstwo. Jesli Wykonawca chee zastosowac liczbe
tacznikdw tymczasowych mniejsza niz 35% liczby nitéw lub $rub kazdego potaczenia, to powinien uzyskac
akceptacje Inzyniera.

Elementy drugorzedne ustroju niosacego takie jak: belki podtuzne pomostu, stezenia poprzeczne,
zwiatrowania, tezniki, stlupki lub wieszaki drugorzedne itp. powinny by¢é w czasie montazu na rusztowaniach
zamocowana za pomoca potaczen tymczasowych.

Ostatecznie polaczenie konstrukcji za pomoca lacznikéw docelowych moze by¢é wykonane po
ustawieniu przgsta na takich punktach podparcia, jakie przewidziane sa w fazie eksploatacji.

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologii
spawania zawierajacego plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu
warunkow przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegélnie przy odpowiedniej
temperaturze, wilgotnosci oraz ostonigcia od wiatrow.

5.3.4. Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy.
5.3.4.1. Polaczenia spawane.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w projekcie technicznym.
Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wlaczajac w to spoiny

szczepne) musi byé to zaakceptowane przez Inzyniera wpisem do dziennika budowy. Spawanie nie
przewidzianych w projekcie technicznym uchwytow montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan
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wymaga zgody Inzyniera. Inzynier moze zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania
uchwytéw montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050:1989 pkt 2.4.4.4.
Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturze powyzej 50C. Kazda spoina
konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego ja spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po
wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jako$ci i odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny by¢
przeprowadzone nie wezesniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu.
Badania spoin polegajace na oglgdzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych
wg PN-M-69703:1975 prowadzi przedstawiciel Inzyniera osobiscie. Koszty badan radiograficznych
i ultradzwickowych ponosi Wykonawca, a wykonywaé¢ je moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez
Inzyniera.  Badania  potwierdzajace  jakos¢  robot  spawalniczych,  prowadzi¢  nalezy — wg
PN-S-10050:1989 pkt.3.2.8. i pkt.3.2.9.
Wytworca zobowiazany jest gromadzi¢ peina dokumentacje badan w postaci radiograméw i protokolow i
przekazac ja Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

5.3.4.2. Wykonanie otworow.

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni, wykonywanie otworéw i ich
rozwiercenie do ostatecznego wymiaru nalezy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukcji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny mie¢ prostopadte do elementu.

Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miar¢ mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie

otworéw dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercenie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen
obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowanie go na
whasciwym miejscu. Wszystkie czesci musza by¢ starannie docinigte w czasie wiercenia. Zle wykonane lub
rozwieszone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez Inzyniera.

5.3.6. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni, gdzie
wykonuje si¢ wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja z wylaczeniem ostatniej warstwy
nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powltokg antykorozyjna nalezy dokonczy¢ zgodnie ze Specyfikacja
Technicznag M-14.02.00.

Zaleca sig, na pierwszym dzwigarze od strony gornej wody, pierwszego przesta (liczac wg kilome-
trazu drogi), od strony wewnetrznej umiesci¢ po zakonczeniu malowania schematyczny rysunek konstrukcji z
zaznaczonymi warstwami zabezpieczenia antykorozyjnego dla poszczegdlnych elementow gtdwnych.

Oznaczenie o ktorym mowa powinno zosta¢ naniesione jaskrawym kolorem farby, w miejscu nie
zalewanym przez wode i nie narazonym na zniszczenie z innego powodu. Oznaczenie to, nan0Szone powinno
by¢ niezaleznie od wpisu o malowaniu wniesionego do ksiggi mostowe;.

5.3.8. BHP i ochrona srodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych wykonanie
naruszyloby postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCL
6.1. Obowiazek Wykonawcy.

Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie
od dziatan kontrolnych Inzyniera.
6.2. Odbiory czesciowe.

Harmonogramy odbioréw cze$ciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu si¢ z programem
wytwarzania konstrukcji (pkt 5.1.2.) i programem montazu (pkt 5.1.3.). Harmonogramy stanowia integralna
cze$¢ akceptacji programow. Sposob i zakres odbioréw czesciowych opisane sa w pkt 5. niniejszej ST.

7. OBMIAR.

Jednostka obmiarowa konstrukcji stalowej jest 1 tona z wyjatkiem typowych barier i porgezy, ktore sa
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mierzone oddzielnie w metrach. Do platnosci przyjmuje si¢ tonaz zgodnie z projektem, zwigkszony lub

zmniejszony o ilo$ci wynikajace z zaaprobowanych zmian.

1. Cigzar wlasciwy stali i staliwa nalezy przyjmowaé¢ wg PN. Naddatki wynikajace z zastosowania przez
Wykonawce elementéw zmiennych o wigkszych niz potrzeba wymiarach nie sa zaliczone do tonazu.

2. Cigzar $rub nakretek $ciagéw, sworzni do wspolpracy z betonem oraz podkladek wlicza si¢ do tonazu
konstrukeji wg ich nominalnego cig¢zaru i wymiarow.

3. Nie wlicza si¢ tonazu powlok ochronnych.

4. Cigzar spoin wlicza si¢ do tonazu wg ich nominalnych wymiaréow. Nie potraca si¢ tonazu otworow i wcigé o
powierzchni mniejszej od 0,01m?.

8. ODBIOR KONCOWY.

Odbior koncowy stalowej konstrukcji dokonany jest po ukonczeniu obiektu
Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalaja na dopuszczenie mostu do eksploatacji nalezy sporzadzié
protokoét odbioru koncowego zawierajacy:
1) datg, miejsce i przedmiot spisanego protokotu,
2) nazwiska przedstawicieli:
- Inzyniera,
- jednostki przyjmujacej obiekt w administracje,
- Wykonawcy montazu,
3) os$wiadczenie jednostki przejmujacej obiekt w administracje o przyjeciu od Wykonawcy kompletnej
dokumentacji budowy w sktad ktorej wchodza:
- projekt techniczny z naniesionymi zmianami,
- dziennik wytwarzania w Wytworni,
- dziennik budowy,
- atesty materiatow uzytych w Wytworni i podczas montazu,
- §wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w Specyfikacjach,
- protokoty odbiordéw czesciowych,
- inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu.
4) stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z projektem technicznym i wymaganiami specyfikacji,
5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od projektu, nie majacych wplywu na no$nos¢, walory
uzytkowe i trwato$¢ obiektu (moga mie¢ wplyw na zalezno$¢ za wykonanie roboty),
6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacji,
7) podpisy stron odbioru wg pkt 2 protokédtu.

9. PLATNOSC.

Zaaprobowany tonaz wykonanej konstrukcji wg obmiaru jest ptatny na podstawie ceny jednostkowej
za 1 tong, ktora uwzglednia odpowiednio:

W zakresie wytwarzania konstrukcji-
dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji i wykonanie konstrukcji, ale takze sporzadzenie wszystkich
wymaganych dokumentow, projektéw, rysunkoéw i oznakowan elementow, wykonanie

wszystkich wymaganych badan, umozliwienie przedstawicielowi Inzyniera wykonanie jego czynnoOsci,
dostarczenie konstrukcji na miejsce montazu wraz z kompletem lacznikdw, usunigcie uszkodzen powstatych w
transporcie,

W zakresie montazu konstrukceji na budowie-

odebranie od Wytworcy konstrukcji i dostarczenie pozostalych czynnikéw montazu oraz montaz
konstrukeji, ale takze sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentow, projektow, rysunkow i oznakowan
elementéw, wykonanie wszystkich wymaganych badan, umozliwienie przedstawicielowi Inzyniera wykonanie
jego czynnosci, wykonanie rozbiorki i usunigcie poza

pas drogowy rusztowan i koniecznych urzadzen pomocniczych, zapewnienie bezpieczenstwa osob, ktére moga
znalez¢ si¢ w obszarze prac montazowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-S-10050:1989  Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
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PN-S-10030:1985 Obiekty mostowe. Obciazenia.

PN-S-10052:1982 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
PN-EN 15273-2:2010 Kolejnictwo. Skrajnie. Cze$¢ 2: Skrajnia pojazdow szynowych
PN-EN 15273-3:2010 Kolejnictwo. Skrajnie. Cze$¢ 3: Skrajnie budowli.

PN-EN 12385-1+A1:2009 Liny stalowe. Bezpieczenstwo. Cz¢§¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN ISO 7089:2004 Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A.

PN-EN ISO 4759-3:2004 Tolerancja czgsci zlacznych. Czg$¢ 3: Podktadki okragle do $rub, wkretow i nakretek.
Klasy doktadnosci A i C.

PN-EN 1SO 7091:2003 Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci C.

PN-EN 1SO 7089:2004 Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A .

PN-M-82008:1977 Podktadki sprezyste.

PN-M-82009:1979 Podktadki klinowe dla dwuteownikow.

PN-M-82018:1979 Podktadki klinowe dla ceownikow.

PN-EN ISO 10485:2006 Badanie nakrgtek obciazeniem probnym na stozku.

PN-EN ISO 4759-1:2004 Tolerancje czeéci ztacznych. Cze$é 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i nakretki.
Klasy doktadnosci A, B i C.

PN-EN ISO 898-1:2009 Wiasnosci mechaniczne czg$ci ztacznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowej. Czeéé¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach wiasnosci. Gwint

zwykty i drobnozwojny

PN-EN 20898-2:1998 Wriasnos$ci mechaniczne czgsci ztacznych. Nakretki z okreslonym obciazeniem
probnym. Gwint zwykty.

PN-EN 1SO 4014:2011 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

PN-EN 1SO 4032:2004 Nakretki szesciokatne, odmiana 1. Klasy doktadnosci A i B.

PN-EN 1SO 4035:2004 Nakretki szesciokatne niskie (ze $cieciem). Klasy doktadnosci A i B.

PN-M-80026:1967 Druty okragte ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia

Z.10.00.00. Trawniki

1.  WSTEP.

1.1 Przedmiot Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonywania i odbioru robdt zwiazanych
z zalozeniem i pielegnacja zieleni w ramach zadania: ,,Rozbiorka budynkéw usytuowanych na nieruchomosci
przy ul. Kujawskiej 30 w Bydgoszczy”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p.1.1.

1.3.  Zakres robot objetych Specyfikacja.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z zatozeniem,
modernizacja i pielegnacja zieleni i obejmuja:
» wykonanie nowych trawnikodw wraz z przygotowaniem i uprawa podtoza
» pielegnacja trawnikow

1.4. Okreslenia podstawowe.
1.4.1. Ziemia urodzajna — ziemia posiadajaca wlasciwosci zapewniajace roslinom
prawidtowy rozwgj.
1.4.2. Material roslinny — sadzonki drzew i krzewow.
1.4.3. Bryla korzeniowa — uformowana przez szkétkowanie bryla ziemi z przerastajacymi ja korzeniami rosliny.
1.4.4 Rosliny pojemnikowane — rosliny hodowane w pojemnikach o réznej wielkosci, pozwalajace na sadzenie
roslin od wczesnej wiosny do jesieni, rosliny takie z reguly lepiej i szybciej si¢ przyjmuja.
1.4.5. Forma naturalna — forma drzew do zadrzewien zgodna z naturalnymi cechami
WZrostu.
1.4.6. Forma pienna — forma drzew i niektorych krzewdéw sztucznie wytworzona w szkolce z pniami o
wysokosci 1,5 m, z wyraznym nie przycigtym przewodnikiem i uformowana korona.
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1.4.7. Forma krzewiasta — forma wilasciwa dla krzewoéw lub forma drzewa utworzona w szkotce przez niskie
przycigcie przewodnika celem uzyskania wielopgdowosci.
1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w Specyfikacji D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, p.1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji D.00.00.00 ,,Wymagania
Ogo6lne”

2. MATERIALY.
2.1. Ziemia urodzajna.

Ziemia rodzima — powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robot budowlanych i zmagazynowana w
pryzmach nie wyzszych niz 2m wysokosci. Ziemia pozyskana na miejscu i dostarczona z zewnatrz na plac
budowy nie moze by¢ zagruzowana, przerosnigta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.. W
miejscach, gdzie zaprojektowana zielen narazona jest na szczegélnie zle warunki wzrostu (wysepki,
bezposrednio przy jezdni itp.).nalezy przewidzie¢ zakup humusu (ziemi urodzajnej) do rozestania w miejscu
sadzenia roélin oraz zakladania trawnikow. Uksztattowany teren pod nasadzenia krzewoéw i drzew musi by¢
nizszy od otaczajacych obrzezy, kraweznikow i nawierzchni o ok. 8cm, aby mozna byto zmiesci¢ Sciotke.

2.2. Nasiona traw.

Nalezy stosowaé wylacznie gotowe mieszanki traw w zaleznosci od lokalnych warunkéw.
Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klasg, numer normy, wg ktorej
zostata wyprodukowana, zdolno$¢ kietkowania. Ze wzgledu na bardzo ubogie gleby wystgpujace na terenie
konieczne jest zastosowanie mieszanek na gleby jatowe, piaszczyste, odporne na susze.
2.3.  Nawozy mineralne.

Nawozy mineralne, konfekcjonowane do nawozenia trawnikow powinny by¢ w opakowane, z podanym
sktadem chemicznym (zawarto§¢ NPK). Nalezy je zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie
transportu i przechowywania.

3. SPRZET.

3.1.  Sprzet stosowany do wykonywania zieleni .

Wykonawca przystepujacy do prac powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z
nastgpujacego sprzetu:

- sprzetu do pozyskiwania, przemieszczania i rozscielania ziemi urodzajnej

- sprzetu do uprawy gleby: glebogryzarek, plugu, brony aktywnej, ciagnika rolniczego itp.

- sprzetu do zakladania trawnikow: watu gladkiego, siewnikow, itp.

- sprzetu do pielegnacji drzew i krzewow

- sprzetu do pielegnacji trawnikow

- sprzet do wieszania budek lggowtych: drabiny, ewent. podno$nik koszowy

4. TRANSPORT.

4.1. Transport materialéw do wykonania nasadzen.
Transport materiatow moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy jakosci
transportowanych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Trawniki.

5.1.1. Wymagania dotyczace wykonania roboét zwiazanych z trawnikami

- teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

- przed rozécieleniem ziemi urodzajnej pod trawnik teren nalezy odpowiednio obnizy¢.

- po roztozeniu ziemi urodzajnej teren powinien by¢ obnizony w stosunku do nawierzchni drogi o ok. 2 — 3 cm,
- teren powinien by¢ wyré6wnany i splantowany,

- ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réwna warstwa i wymieszana z nawozami mineralnymi oraz
starannie wyréwnana,

- przed siewem nasion ziemi¢ nalezy watowa¢ watem gladkim
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- przykrycie nasion — przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka,

- po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem,

- w miejscach gdzie brakuje urodzajnej ziemi rodzimej lub nie nadaje si¢ ona do wykorzystania przewidziano
uzupetnienia lub wymiang gruntu rodzimego na ziemig urodzajna,

- wysiew nasion i zakladanie trawnikoéw nalezy prowadzi¢ w okresie od 1 maja do 15 wrze$nia oraz w innych
okresach zaakceptowanych przez Inzyniera,

- naterenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci 2,0-2,5 kg na 100 m2,

- nalezy uzy¢ gotowej mieszanki nasion trawnikowych na tereny suche,

nalezy zniszczy¢ chwasty przy uzyciu herbycydoéw zatwierdzonych przez Panstwowa Inspekcje Ochrony
Roslin, przewidzie¢ siew podstawowy i przynajmniej jeden obowiazkowy dosiew.

5.1.2.

Pielegnacja trawnikow

Pielggnacja trawnikéw obejmuje okres do wytworzenia zwartej murawy

pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiagnie wysoko$¢ okoto10 cm i zacznie si¢
,ktase”,

nastepne koszenia powinny si¢ odbywaé w takich odstgpach czasu, aby wysokos¢ trawy przed kolejnym
koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 — 12 cm. W okresach suszy nalezy wstrzymaé koszenie do
okresu opadow.

ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikéw powinno by¢ wykonane w pierwszej potowie pazdziernika,
koszenia trawnikow w catym okresie pielegnacji powinny si¢ odbywaé w zalezno$ci od wzrostu trawy.
Wysoko$¢ cigeia, nalezy uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy i warunkow atmosferycznych. Nie zaleca
sig¢ cia¢ trawy w tym miejscu nizej niz 5-6¢cm.

chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwaé rgcznie, $rodki chwastobdjcze o selektywnym
dziataniu mozna stosowa¢ po uptywie 6 miesiecy od zatozenia trawnika Nawozenie mineralne — okoto
2,5-3 kg NPK na 100m2 w sezonie wegetacyjnym nalezy wysiewa¢ dzielac dawke na trzy partie, ostatnie
nawozenie bez azotu wykona¢ z poczatkiem wrzesnia.

Mieszanki nawozow nalezy przygotowac tak, aby trawom zapewni¢ sktadniki wymagane w poszczegdlnych
porach roku:

6.

wiosng trawnik wymaga mieszanki z przewaga azotu,

od polowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwigkszajac dawki potasu i fosforu,

ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas,

przewiduje si¢ dosiewy uzupetniajace dla trawnikéw (jeden dosiew obowiazkowy) w przypadku braku
WZIostow,

wysokos$¢ trawy po skoszeniu nie moze przekraczaé 5 cm,

konieczne jest utrzymywanie odpowiedniej wilgotnosci gleby. Nalezy przewidzie¢ w zaleznosci od
warunkow atmosferycznych - podlewanie trawnikow.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola w czasie wykonywania trawnikow polega na sprawdzeniu:
- 0czyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,

- grubo$ci warstwy rozscielonej ziemi,

- prawidlowego uwalowania terenu,

-gesto$ci zasiewu nasion

Kontrola robdt przy odbiorze trawnikdéw dotyczy:

- prawidlowej gestosci trawy (trawniki bez ,.tysin”),

- obecnosci gatunkow niewysiewanych oraz chwastow.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa

Podstawa dokonywania obmiaru okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegodlnych pozycji jest
dotaczony do Dokumentacji Przetargowej przedmiar robot.

Jednostka obmiarowa dla prac agrotechnicznych: m2, m3, 1ha

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacjami i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie okre§lone wymagania zostaty spetnione.
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