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D. 00.00.00.  WYMAGANIA OGÓLNE  

1. WSTĘP. 

 

1.1. Przedmiot SST. 

 Przedmiotem specyfikacji technicznej (ST) są wymagania  techniczne dotyczące wykonania  

i odbioru robót związanych z realizacją zadania: „Rozbiórka budynków usytuowanych na nieruchomości przy ul. 

Kujawskiej 30 w Bydgoszczy”. 

 

1.2. Zakres stosowania ST  

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem  przetargowym i kontraktowym przy realizacji 

robót  wymienionych w p.1.1. 

 

1.3. Zakres robót objętych ST  

 

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują  wymagania ogólne, wspólne dla robót objętych 

Specyfikacjami Technicznymi  wymienionymi w spisie treści.  

 

 

1.4. Określenia podstawowe  
 

Użyte w ST wymienione poniżej określenia należy rozumieć w każdym przypadku następująco: 

 

1.4.1. Aprobata techniczna – pozytywna ocena techniczna wyrobu stwierdzająca jego przydatność do stosowania w 

budownictwie 

 

1.4.2. budowla – każdy obiekt budowlany nie będący budynkiem lub obiektem małej architektury, jak: lotniska 

drogi, linie kolejowe, mosty, wiadukty, estakady, tunele, przepusty, sieci techniczne, wolno stojące maszty 

antenowe, wolno stojące trwale związane z gruntem urządzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne 

(fortyfikacje),   

ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojące instalacje przemysłowe lub urządzenia techniczne, 

oczyszczalnie ścieków, składowiska odpadów, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i 

podziemne przejścia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a także 

części budowlane urządzeń technicznych (kotłów, pieców przemysłowych, elektrowni wiatrowych i innych 

urządzeń) oraz fundamenty pod maszyny i urządzenia jako odrębne pod względem technicznym części 

przedmiotów składających się na całość użytkową, 

 

1.4.3. Budynek – obiekt budowlany, który jest trwale związany gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocą 

przegród budowlanych oraz posiada fundamenty i dach 

 

1.4.4. Dokumentacja powykonawcza – dokumentacja robót z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku 

wykonywania robót oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi 

 

1.4.5. Dokumentacja robót – projekt wykonawczy, dziennik robót, protokoły odbiorów częściowych i końcowych, 

w miarę potrzeby rysunki i opisy służące realizacji robót, operaty geodezyjne 

 

1.4.6. Droga tymczasowa (montażowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdów 

obsługujących zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunięcia po jego 

zakończeniu. 

 

1.4.7. Dziennik Budowy - opatrzony pieczęcią Zamawiającego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, służący do 

notowania wydarzeń zaistniałych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania 

dokonywanych odbiorów Robót, przekazywania poleceń  

i innej korespondencji technicznej pomiędzy Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego, Wykonawcą i 

projektantem. 

 

1.4.8. grupy, klasy, kategorie robót – grupy, klasy, kategorie robót określone w rozporządzeniu Komisji (WE) nr 

213/2008 z dnia 28 listopada 2007 r. (Dz. Urz. UE L 74 z 15 marca 2008 r.) 

 

1.4.9. Inżynier – oznacza osobę fizyczną, osobę prawną albo jednostkę organizacyjną wyznaczoną przez 

Zamawiającego do działania jako Inżynier dla celów  Kontraktu wymienioną w załączniku do oferty lub 
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inną osobę fizyczną, prawną albo jednostkę organizacyjną wyznaczoną w razie potrzeby przez 

Zamawiającego, z powiadomieniem Wykonawcy. Funkcja Inżyniera obejmuje również występujące w 

Rozdziale 3 Prawa Budowlanego – funkcje Inspektora Nadzoru Inwestorskiego 

 

1.4.10. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do kierowania Robotami i do 

występowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy. 

 

1.4.11. Książka Obmiarów - akceptowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego zeszyt z ponumerowanymi 

stronami służący do wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonywanych Robót w formie wyliczeń, 

szkiców i ew. dodatkowych załączników. Wpisy w Książce Obmiarów podlegają potwierdzeniu przez 

Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.  

 

1.4.12. Materiały - wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania Robót, zgodne z Dokumentacją Projektową i 

Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. 

 

 

1.4.13. Normy europejskie – normy przyjęte przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski 

Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako „standardy europejskie (EN)” lub „dokumenty 

harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogólnymi zasadami działania tych organizacji 

 

1.4.14. Obiekt budowlany –  

a) budynek wraz z instalacjami i urządzeniami technicznymi, 

b) budowla stanowiąca całość techniczno– użytkową wraz z instalacjami i urządzeniami 

c) obiekt małej architektury 

1.4.15. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana  

do przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy. 

 

 

1.4.15. Odpowiednia (bliska) zgodność - zgodność wykonywanych Robót z dopuszczonymi tolerancjami, a jeśli 

przedział tolerancji nie został określony - z przeciętnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla 

danego rodzaju Robót budowlanych. 

 

1.4.16. Polecenie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez 

Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, w formie pisemnej, dotyczące sposobu realizacji Robót lub innych 

spraw związanych z prowadzeniem budowy. 

 

1.4.17. Prace towarzyszące – prace niezbędne do wykonania robót podstawowych niezaliczane do robót 

tymczasowych 

 

1.4.18. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem Dokumentacji Projektowej. 

 

1.4.19. Przedmiar robót – zestawienie przewidzianych do wykonania robót podstawowych w kolejności 

technologicznej ich wykonania, ze szczegółowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalających 

szczegółowy opis oraz wskazanie Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robót (STWiOR), z 

wyliczeniem i zestawieniem ilości jednostek przedmiarowych robót podstawowych 

 

1.4.20. Przedsięwzięcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego połączenia drogowego lub całkowita 

modernizacja (zmiana parametrów geometrycznych trasy w planie  

i przekroju podłużnym) istniejącego połączenia. 

 

1.4.21. Przetargowa Dokumentacja Projektowa - część Dokumentacji Projektowej, która wskazuje lokalizację, 

charakterystykę i wymiary obiektu będącego przedmiotem Robót. 

 

1.4.22. Rekultywacja - Roboty mające na celu uporządkowanie i przywrócenie pierwotnych funkcji terenom 

naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego. 

 

1.4.23. Roboty budowlane – budowa, a także pace polegające na przebudowie, montażu, remoncie lub rozbiórce 

obiektu budowlanego 
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1.4.24. Roboty podstawowe – minimalny zakres prac, które po wykonaniu są możliwe do odebrania pod 

względem ilości i wymogów jakościowych oraz uwzględniają przyjęty stopień zagregowania (scalenia) 

robót 

 

1.4.26. STWiOR – Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót  

 

 

1.4.27. Ślepy Kosztorys - wykaz Robót z podaniem ich ilości (przedmiar) w kolejności technologicznej ich 

wykonania. 

 

1.4.28. Teren robót – przestrzeń, w której prowadzone są roboty budowlane wraz z przestrzenią zajmowaną 

przez urządzenia zaplecza robót 

 

1.4.29. Urządzenia budowlane – urządzenia techniczne związane z obiektem budowlanym zapewniające 

możliwość użytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przyłącza i urządzenia instalacyjne, 

w tym służące oczyszczaniu lub gromadzeniu ścieków, a także przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i 

place pod śmietniki 

 

1.4.30. Wyrób – rzecz, bez względu na stopień jej przetworzenia, przeznaczona do wprowadzenia do obrotu lub 

oddania do użytku, z wyjątkiem artykułów rolno-spożywczych oraz środków żywienia zwierząt,  

 

1.4.31. Wyrób budowlany – rzecz ruchoma, bez względu na stopień jej przetworzenia , przeznaczona do obrotu, 

wytworzona w celu zastosowania  w sposób trwały w obiekcie budowlanym, wprowadzaną  do obrotu 

jako wyrób pojedynczy lub jako zestaw wyrobów do stosowania we wzajemnym połączeniu 

stanowiącym integralną całość użytkową i mającą wpływ na spełnienie wymagań podstawowych, o 

których mowa w art. 5 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. – Prawo budowlane (DZ.U. z 2003 r. Nr 

207, poz. 2016 oraz z 2004 r. Nr 6, poz. 41) 

 

1.4.32. Zadanie budowlane - część przedsięwzięcia budowlanego, stanowiąca odrębną całość konstrukcyjną lub 

technologiczną, zdolną do samodzielnego spełnienia przewidywanych funkcji techniczno-użytkowych. 

Zadanie może polegać na wykonywaniu Robót związanych z budową, modernizacją, utrzymaniem oraz 

ochroną budowli drogowej lub jej elementu. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.  

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność   z dokumentacją 

projektową, ST i poleceniami Inżyniera.  

Roboty powinny być oznakowane  zgodnie z Instrukcją „Oznakowanie robót prowadzonych    w pasie 

drogowym”. Wykonawca ma obowiązek znać wszystkie ustawy i zarządzenia władz centralnych, narządzenia 

władz lokalnych oraz inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, które  w jakikolwiek sposób są związane z 

realizacją robót lub mogą wpływać na sposób przeprowadzenia robót. 

Wykonawca powinien utrzymywać roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno być 

prowadzone w taki sposób, aby budowla drogowa lub jej elementy były  w zadawalającym stanie przez cały 

czas, do momentu odbioru. 

 

1.5.1. Przekazanie placu budowy.  
Zamawiający w terminie określonym w Szczegółowych Warunkach Umowy przekaże Wykonawcy plac 

budowy wraz ze  wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnym  i administracyjnymi, lokalizację i 

współrzędne punktów  głównych trasy oraz reperów, dziennik budowy i księgę obmiarów robót oraz 1 

egzemplarz dokumentacji  projektowej i 1 komplet ST.  

 Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialność za ochronę przekazanych mu punktów pomiarowych do 

chwili odbioru  końcowego robót. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali 

na własny koszt.  

 

1.5.2. Zabezpieczenie placu budowy 

Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia placu budowy oraz utrzymania  

ruchu  publicznego na placu budowy, w sposób określony w ST D.00.00.00, w okresie trwania  realizacji 

kontraktu aż do zakończenia i odbioru końcowego robót.  

W czasie wykonywania robót Wykonawca dostarczy,  zainstaluje i będzie obsługiwał tymczasowe 

urządzenia zabezpieczające takie jak: ogrodzenia, oświetlenie, sygnały i znaki ostrzegawcze, zapory itp., 

zatrudni  dozorców i podejmie wszelkie inne środki niezbędne dla  ochrony robót, bezpieczeństwa pojazdów i 

pieszych.  
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Wykonawca zapewni stałe warunki widoczności w dzień i w nocy tych zapór i znaków, dla których jest 

to nieodzowne ze względów bezpieczeństwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urządzenia zabezpieczające 

powinny być zaakceptowane przez  Inżyniera.  

Fakt przystąpienia do robót Wykonawca obwieści publicznie  przed ich rozpoczęciem     w sposób 

uzgodniony z Inżynierem  oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilościach określonych przez Inżyniera, tablic 

informacyjnych, których treść będzie zatwierdzona przez Inżyniera. Tablice informacyjne będą utrzymywane 

przez Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres realizacji robót.  

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w 

cenę kontraktową.  

 

1.6. Dokumentacja Projektowa. 

 

1.6.1. Niniejsze ST są opracowane na podstawie Dokumentacji Projektowej  

1.6.2. Wykonawca otrzyma od Zamawiającego jeden egzemplarz dokumentacji projektowej. 

 

1.6.3. Jeżeli w trakcie wykonywania robót okaże się koniecznym uzupełnienie dokumentacji projektowej 

przekazanej przez Zamawiającego, Wykonawca sporządzi brakujące rysunki i ST na własny koszt w czterech 

egzemplarzach i przedłoży je  Inżynierowi do zatwierdzenia.  

 

1.6.4. Dokumentacja projektowa, ST, oraz dodatkowe przekazane przez Inżyniera Wykonawcy stanowią część 

Umowy, a wymagania wyszczególnione w choćby jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak jakby 

zawarte były w całej  dokumentacji. W przypadku rozbieżności w ustaleniach  poszczególnych dokumentów 

obowiązuje następująca kolejność ich ważności:  

            1) Szczegółowe Specyfikacje Techniczne, 

            2) Dokumentacja Projektowa. 

 

1.6.5. Wykonawca nie może wykorzystać błędów lub opuszczeń w Dokumentach Przetargowych,        i 

Umowie, a o ich wykryciu  winien natychmiast powiadomić Inżyniera, który dokona odpowiednich zmian i 

poprawek. 

 

1.6.6. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały będą  zgodne z dokumentacją projektową     i ST. 

Dane określone w dokumentacji projektowej i ST będą uważane za wartości docelowe, od których dopuszczalne 

są odchylenia w ramach  określonego przedziału tolerancji.  

 

1.6.7. Cechy materiałów i elementów budowli muszą być jednorodne  i wykazywać bliską zgodność    z 

określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji. 

Jeżeli została określona wartość  minimalna lub wartość maksymalna tolerancji, albo obie te  wartości, to roboty 

powinny być prowadzone w taki sposób, aby cechy tych materiałów lub elementów budowli nie znajdowały się 

w przeważającej mierze w pobliżu wartości  granicznych. 

 

1.6.8. W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni  zgodne z dokumentacją projektową lub ST, ale 

osiągnięta  zostanie możliwa do zaakceptowania jakość elementu  budowli, to Inżynier może zaakceptować takie 

roboty i zgodzić się na ich pozostawienie, jednak zastosuje  odpowiednie potrącenia od ceny kontraktowej, 

zgodnie z ustaleniami szczegółowymi kontraktu i ST. 

 

1.6.9. W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni  zgodne z dokumentacją projektową lub ST, i 

wpłynie to na  nie zadawalającą jakość elementu budowli, to takie materiały zostaną zastąpione innymi, a roboty 

rozebrane i  wykonane ponownie na koszt Wykonawcy. 

 

1.7. Przestrzeganie prawa i odpowiedzialności wobec prawa.  

 

1.7.1. Wykonawca ma obowiązek znać wszystkie ustawy i zarządzenia  władz centralnych, zarządzenia władz 

lokalnych oraz inne przepisy, instrukcje, oraz wytyczne, które w jakikolwiek sposób są związane z realizacją 

robót lub mogą wpływać na  sposób przeprowadzenia robót. 

 

1.7.2. W czasie prowadzenia robót Wykonawca powinien przestrzegać i stosować wszystkie przepisy 

wymienione w ust.1. 
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1.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej . 

 

1.8.1. Wykonawca jest zobowiązany do ochrony przed uszkodzeniem  lub zniszczeniem własności publicznej i 

prywatnej.  

 

1.8.2. Jeżeli w związku z zaniedbaniem, niewłaściwym prowadzeniem  robót lub brakiem koniecznych działań 

ze strony Wykonawcy nastąpi uszkodzenie lub zniszczenie własności publicznej  lub prywatnej, to Wykonawca 

na swój koszt naprawi lub odtworzy uszkodzoną własność. Stan naprawionej własności  powinien być nie gorszy 

niż przed powstaniem uszkodzenia.  

 

1.8.3. Wykonawca jest w pełni odpowiedzialny za ochronę urządzeń uzbrojenia terenu takich jak: przewody, 

rurociągi, kable teletechniczne itp., oraz uzyska u odpowiednich władz będących właścicielami tych urządzeń 

potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiającego odnośnie  dokładnego położenia tych 

urządzeń w obrębie placu budowy.  

 

1.8.4. O zamiarze przystąpienia do robót w pobliżu tych urządzeń, bądź ich przełożenia Wykonawca powinien 

zawiadomić  właścicieli urządzeń i Inżyniera.  

 

1.8.5. Wykonawca jest zobowiązany w okresie trwania realizacji  kontraktu do właściwego oznaczenia i 

zabezpieczenia przed  uszkodzeniem tych urządzeń.  

 

1.8.6. O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji i urządzeń podziemnych Wykonawca bezzwłocznie 

powiadomi Inżyniera i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował   

dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu  napraw.  

 

1.8.7. Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia urządzeń 

uzbrojenia terenu  wskazanych w dokumentach dostarczonych mu przez  Zamawiającego.  

 

1.9. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót.        

 

1.9.1. Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy dotyczące 

ochrony  środowiska  

 

1.9.2. W szczególności Wykonawca powinien zapewnić spełnienie  następujących warunków:  

          a) Miejsca na bazy, magazyny, składowiska i wewnętrzne  drogi transportowe powinny być tak dobrane, 

aby nie  spowodować zniszczeń w środowisku naturalnym.  

          b) Powinny zostać podjęte środki na zabezpieczające przed:  

            - zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych  pyłami, paliwem, materiałami bitumicznymi,   mi  

oraz innymi szkodliwymi substancjami;  

            - zanieczyszczeniem powietrza pyłami oraz gazami;  

            - przekroczeniem dopuszczalnych norm hałasu;  

            - możliwością powstania pożaru.  

          c) Praca sprzętu budowlanego używanego podczas realizacji robót nie może spowodować zniszczeń w 

środowisku naturalnym poza pasem prowadzonych robót. 

 

1.9.3. Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia.  

 

1.9.4. Opłaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robót norm określonych w odpowiednich przepisach 

dotyczących ochrony środowiska obciążają Wykonawcę.  

 

1.10. Utrzymanie ruchu publicznego przez budowę i w jej obrębie.  

 

1.10.1. Wykonawca jest zobowiązany do utrzymania ruchu publicznego w obrębie obiektu w okresie trwania 

realizacji kontraktu aż do zakończenia i odbioru końcowego. 

 

1.10.2. W czasie wykonywania robót Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie obsługiwał wymagane znaki 

drogowe i elementy zabezpieczenia ruchu takie jak: zapory, światła ostrzegawcze, sygnały itp. zapewniając w 

ten sposób  bezpieczeństwo ruchu pojazdów i pieszych. 

  

1.10.3. Utrzymanie ruchu publicznego przez teren budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest 

włączone w cenę 
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1.10.4. Wykonawca zapewni stałe warunki widoczności w dzień i w  nocy zapór i znaków, dla których jest to 

nieodzowne ze  względów bezpieczeństwa.  

 

1.10.5. Wszystkie znaki, zapory i inne urządzenia zabezpieczające muszą być zaakceptowane przez Inżyniera.  

 

1.11. Ochrona przeciwpożarowa.  

 

1.11.1. Wykonawca będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy, wymagany przez odpowiednie 

przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych              i magazynach 

oraz w maszynach i pojazdach.  

 

1.11.2. Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami                       i 

zabezpieczone przed dostępem osób trzecich.   

  

1.11.3. Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako rezultat 

realizacji robót albo przez personel Wykonawcy.  

 

1.12. Ograniczenie obciążeń osi pojazdów. 

Wykonawca musi stosować się do obowiązujących ograniczeń obciążeń osi pojazdów podczas transportu 

materiałów i sprzętu na drogach publicznych poza granicami placu budowy.  

 

1.13. Wymagania dotyczące bezpieczeństwa i higiena pracy.  

 

1.13.1. Podczas realizacji robót Wykonawca powinien przestrzegać wszystkich przepisów dotyczących 

bezpieczeństwa i higieny pracy. W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie 

wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich 

wymagań sanitarnych.  

 

1.13.2. Wykonawca powinien zapewnić wszelkie urządzenia zabezpieczające, oraz sprzęt dla ochrony życia i 

zdrowia osób zatrudnionych na terenie budowy i dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego. 

 

1.13.3. Wykonawca powinien zapewnić i utrzymać w odpowiednim stanie urządzenia socjalne dla personelu 

prowadzącego roboty ujęte kontraktem.  

 

1.14. Ochrona i utrzymanie robót. 

 

1.14.1. Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia używane do 

robót od daty  rozpoczęcia do zakończenia i odbioru końcowego robót. 

 

1.14.2. Wykonawca będzie utrzymywać roboty do czasu końcowego odbioru. Utrzymanie powinno być 

prowadzone w taki sposób, aby budowla drogowa lub jej elementy były w zadawalającym  stanie przez cały 

czas, do momentu odbioru końcowego. 

 

1.14.3. Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inżyniera powinien 

rozpocząć roboty utrzymaniowe nie później niż w 24 godz. po otrzymaniu tego polecenia. 

 

 

2. MATERIAŁY. 

 

2.1. Źródła zaopatrzenia w materiały i wymagania jakościowe.   

 

2.1.1. Źródła uzyskania wszystkich materiałów powinny być wybrane przez Wykonawcę   z wyprzedzeniem, 

przed rozpoczęciem robót. Nie później niż 3 tygodnie przed zaplanowanym użyciem materiałów Wykonawca 

dostarczy Inżynierowi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła wytwarzania lub 

wydobywania, wymagane świadectwa badań laboratoryjnych i reprezentatywne próbki materiałów do 

zatwierdzenia. 

 

2.1.2. W przypadku nie zaakceptowania przez Inżyniera materiału ze wskazanego źródła, Wykonawca 

przedstawi do akceptacji  Inżyniera materiał z innego źródła. 
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2.1.3. Zatwierdzenie partii materiałów z danego źródła nie oznacza, że wszystkie materiały z tego źródła będą 

przez  Inżyniera dopuszczone do wbudowania. 

 

2.3. Kontrola materiałów. 

 

2.3.1. Wszystkie materiały przewidziana do użycia podczas budowy będą przed dopuszczaniem do robót 

podlegać inspekcji, pobieraniu próbek, badaniom i ewentualnej dyskwalifikacji przy stwierdzeniu 

niezadowalającej jakości. 

 

2.3.2. Jakiekolwiek roboty, do których użyto nie badanych materiałów, bez zgody Inżyniera, będą traktowane 

jako wykonane na ryzyko Wykonawcy. Materiały o niewłaściwych cechach zostaną usunięte i wymienione na 

właściwe na koszt Wykonawcy. 

 

2.3.3. Jeżeli nie wskazano inaczej, wszystkie odsyłacze do norm, specyfikacji, instrukcji i wytycznych zawarte w 

umowie dotyczą ich wydania aktualnego w dniu ogłoszenia przetargu. 

 

2.3.4. Próbki materiału powinny być pobierane przez Wykonawcę, z zastosowaniem urządzeń zaakceptowanych 

przez Inżyniera, pod nadzorem Inżyniera i z taka częstotliwością, jak określono w SST. 

 

2.4. System kontroli materiałów prowadzony przez Wykonawcę.  

 

2.4.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca powinien zapewnić 

odpowiedni system kontroli, włączając  personel, laboratorium, sprzęt. Zaopatrzenie               i wszystkie 

urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów oraz robót. System kontroli prowadzony przez 

Wykonawcę powinien być zatwierdzony przez Inżyniera. 

 

2.4.2. Wykonawca powinien przeprowadzić badania i inspekcję materiałów  oraz robót z częstotliwością 

zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w SST. Wykonawca 

powinien dostarczyć , że wszystkie stosowane urządzenia i sprzęt badawczy są prawidłowa wykalibrowane i 

odpowiadają wymaganiom normowych procedury badań. Pomieszczenia laboratoryjne powinny być 

utrzymywane w stanie czystości, a wszystkie urządzenia w dobrym stanie technicznym. Inżynier powinien mieć 

nieograniczony dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych, w celu inspekcji. Inżynier będzie przekazywać 

Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociągnięciach dotyczących urządzeń laboratoryjnych, 

sprzętu, zaopatrzenia laboratorium, pracy Personelu lub metod badawczych. Jeżeli niedociągnięcia te są tak 

poważne, że mogą wpłynąć ujemnie na wynik badań, Inżynier natychmiast wstrzyma użycia do robót badanych 

materiałów i dopuści je do użycia dopiero wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy 

zostaną usunięte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakość tych materiałów. 

 

2.4.3. Minimalne wymaganie co do zakresu badań i ich częstotliwość zostały określone w specyfikacjach. Jeżeli 

jakieś nie zostało określone to Wykonawca powinien ustalić jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić 

wykonanie robót zgodnie z kontraktem. Ustalenia takie powinny być zatwierdzone przez Inżyniera.  

 

2.4.4. Pobieranie próbek.- Próbki powinny być pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statycznych metod 

pobierania próbek, opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym 

prawdopodobieństwem wytypowane do badań. Do czasu opracowania polskich wytycznych w tym zakresie 

Wykonawca stosować może odpowiednią procedurę zagraniczną, np. procedurę ASHTO. Inżynier powinien 

mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek Na zlecenie Inżyniera Wykonawca powinien 

przeprowadzić dodatkowe badania tych materiałów, które budzą wątpliwości co do  jakości ,o ile 

kwestionowane  materiały nie zostaną przez Wykonawcę usunięte lub ulepszone z własnej woli. Próbki 

dostarczone przez Wykonawcę do badań wykonywanych przez Zamawiającego powinny być odpowiednio 

opisane, w sposób zaakceptowany przez Inżyniera. 

 

2.4.5. Badania.- Badania powinny być przeprowadzone zgodnie z wymaganiami polskich norm.         W 

przypadku gdy polskie normy nie obejmują badania wymaganego w SST stosować można wytyczne krajowe lub 

normy zagraniczne, albo inne procedury zaakceptowane przez inżyniera. Wykonawca powinien przekazywać 

Inżynierowi kopie raportów z wynikami badań jak najszybciej po ich zakończeniu. Wyniki badań powinny być 

przekazywane Inżynierowi na formularzach przez niego zaaprobowanych. 

 

2.4.6. Raporty z badań - Wykonawca powinien przechowywać kompletne raporty ze wszystkich badań i 

inspekcji i udostępniać je na życzenie Zamawiającego. 
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2.4.7. Opłata za badania. - Wykonawca zobowiązany jest da zorganizowania i prowadzenia systemu kontroli 

materiałów i robót, włączając w to pobieranie próbek, badania i inspekcje w ramach kosztów wliczonych do 

ceny jednostkowej poszczególnych robót. 

 

2.5. Badania prowadzane przez Inżyniera. 

 

2.5.1. Inżynier po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robót prowadzonego przez Wykonawcę,  

ocenia zgodność' materiałów i robót z wymaganiami specyfikacji na podstawie wyników badań dostarczonych 

przez Wykonawcę. Ponadto maże on przeprowadzić niezależne badania i inspekcje                   w celu określenia 

przydatności materiałów do robót. 

 

2.5.2. Jeżeli przeprowadzona przez Inżyniera weryfikacja systemu kontroli robót prowadzanego przez 

Wykonawcę wykaże, że system ten nie jest w pełni wiarygodny, to Inżynier może polecić Wykonawcy 

przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań, albo może opierać się wyłącznie na własnych badaniach 

przy ocenie zgodności robót ze specyfikacjami. 

 

2.5.3. Powtórne lub dodatkowe badania zlecone przez Inżyniera nie będą opłacone przez Zamawiającego, ale 

będą traktowane jako wypełnienie przez Wykonawcę warunków kontraktu.  

 

2.5.4. Jeżeli okaże się konieczne przeprowadzenie przez Inżyniera badania materiałów w przypadku gdy badania 

Wykonawcy zostały uznane za nieważne, to całkowitym kosztem tych badań zostanie obciążony Wykonawca i 

koszty te zostaną potrącone z bieżących płatności za określone roboty będące przedmiotem badań. 

 

2.5.5. Niezależne badania prowadzone przez Inżyniera poza systemem kontroli Wykonawcy, wykonywane w 

ramach bieżącej kontroli robót, do jakości których Inżynier nie ma zastrzeżeń, będą opłacane w całości przez 

Zamawiającego. 

 

2.6. Certyfikaty i deklaracje. 

Inżynier może dopuścić do użycia materiały posiadające: 

- Certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi 

określonymi na podstawie PN, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i  dokumentów 

technicznych. 

      - Deklaracje zgodności lub certyfikat zgodności z PN lub aprobatą techniczną w przypadku wyrobów dla 

których nie ustanowiono PN, jeżeli nie są objęte certyfikacją i które spełniają wymogi ST.  

W przypadku materiałów, dla których w/w dokumenty są wymagane w SST każda partia dostarczona do robót 

będzie posiadać te dokumenty, określająca w sposób jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiały, które nie 

spełniają tych wymagań będą odrzucone. 

 

2.7. Materiały nie odpowiadające wymaganiom.  

 

2.7.1. Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z placu budowy, bądź 

złożone w miejscu  wskazanym przez Inżyniera.  

 

2.7.2. Każdy rodzaj robót, w którym znajdują się nie zbadane i nie zaakceptowane materiały. Wykonawca 

wykonuje na własne  ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem i niezapłaceniem.  

 

2.8. Przechowywanie materiałów. 

 

2.8.1. Materiały powinny być przechowywane w sposób zapewniający zachowanie ich jakości                    i 

przydatność do robót. Składowane materiały, jeżeli nawet były badane przed rozpoczęciem przechowywania, 

mogą być powtórnie badane przed włączeniem do robót. Składowanie powinno być prowadzone w sposób 

umożliwiający inspekcję materiałów. 

 

2.8.2. Składowanie materiałów maże odbywać się w pasie drogowym, miejscach zaaprobowanych przez 

Inżyniera. Dodatkowe powierzchnie poza pasem drogowym, jeśli okażą się konieczne, powinny być uzyskane 

przez Wykonawcę na jego koszt. Tereny prywatne mogą być używane do składowania materiałów na podstawie 

pisemnego zezwolenia właściciela. Kopie tego zezwolenia powinny być dostarczone do Inżyniera na jego 

życzenie. 
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2.8.3. Wszystkie miejsca czasowego składania materiałów i lokalizacji wytwórni powinny być po zakończeniu 

robót doprowadzone przez Wykonawcę do ich pierwotnego stanu, w sposób zaakceptowany przez Inżyniera, bez 

dodatkowych opłat ze strony Zamawiającego. 

 

 

3. SPRZĘT. 

 

3.1. Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego 

wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót powinien być zgodny   z ofertą Wykonawcy i 

powinien odpowiadać pod względem  typów i ilości wskazaniom zawartym   w ST i być zaakceptowany  przez 

Inżyniera. 

  

3.2. Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami  określonymi w 

dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inżyniera w terminie przewidzianym kontraktem.  

 

3.3. Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być stale utrzymywany w 

dobrym stanie technicznym i gotowości do pracy. Będzie on odpowiadał wymaganiom ochrony  środowiska i 

przepisom dotyczącym jego użytkowania.  

 

3.4. Wykonawca zobowiązany jest do dostarczenia Inżynierowi kopii dokumentów potwierdzających 

dopuszczenie sprzętu do użytkowania, w przypadkach gdy wymagają tego przepisy.  

 

3.5. Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków kontraktu, 

zostaną przez  Inżyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót.  

 

 

4. TRANSPORT.  

  

4.1. Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich  środków transportu, które nie wpłyną 

niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów.  

 

4.2. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót  zgodnie z zasadami określonymi w 

dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inżyniera, w terminie przewidzianym  kontraktem.  

 

4.3. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu 

drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie i na innych parametrów  technicznych. Środki 

transportu nie odpowiadające warunkom  kontraktu, na polecenie Inżyniera będą usunięte         z placu budowy.  

 

4.4. Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego 

pojazdami na  drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy. 

 

 

5. WYKONANIE ROBÓT.  

 

5.1.Ogólne zasady wykonania robót.  

 

5.1.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie ze Szczegółowymi Warunkami Umowy, 

oraz za jakość zastosowanych materiałów i wykonanych robót, za ich zgodność z dokumentacją projektową, 

wymaganiami ST oraz  poleceniami Inżyniera.  

 

 

5.1.2. Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokości 

wszystkich elementów robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi  określonymi w  dokumentacji projektowej lub 

przekazanymi na piśmie przez  Inżyniera.  

 

5.1.3. Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu robót 

zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inżynier, poprawione przez Wykonawcę  na własny koszt.  

 

5.1.4. Sprawdzenie wytyczenia robót lub wyznaczenia wysokości  przez Inżyniera  nie zwalnia Wykonawcy  od  

odpowiedzialności  za ich dokładność.  
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5.1.5. Inżynier będzie podejmować decyzje we wszystkich sprawach  związanych z jakością robót, oceną jakości 

materiałów i postępem robót, a ponadto we wszystkich sprawach, związanych z interpretacją dokumentacji 

projektowej i SST oraz dotyczących akceptacji wypełniania warunków Umowy  przez Wykonawcę.  

 

5.1.6. Inżynier będzie podejmować decyzje w sposób sprawiedliwy i   bezstronny.  

 

5.1.7. Decyzje Inżyniera dotyczące akceptacji lub odrzucenia  materiałów i elementów robót będą oparte na 

wymaganiach   sformułowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w SST, a także   w normach i 

wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inżynier uwzględni wyniki badań materiałów    i robót, rozrzuty 

normalnie występujące przy produkcji i przy badaniach materiałów, doświadczenia     z przeszłości,  wyniki 

badań naukowych oraz inne czynniki wpływające na rozważaną kwestię.  

 

5.1.8. Inżynier jest upoważniony do kontroli wszystkich robót i kontroli wszystkich materiałów dostarczonych 

na budowę lub na niej produkowanych, włączając przygotowanie i produkcję materiałów. Inżynier powiadomi 

Wykonawcę o wykrytych wadach  i odrzuci wszystkie te materiały i roboty, które nie  spełniają wymagań 

jakościowych określonych w dokumentacji  projektowej i w SST. Z odrzuconymi materiałami należy  

postępować jak w pkt.2.4.  

 

5.2. Wadliwość robót spowodowanych przez poprzednich wykonawców.  

 Jeśli wykonawca wykonał roboty zgodnie z wymaganiami  dokumentacji projektowej i ST,    a 

zaistniała wadliwość tych  robót spowodowana została robotami wykonanymi poprzednio  przez innych 

wykonawców, to Inżynier zleci taki sposób postępowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby 

wyeliminować ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty  zlecone przez  Inżyniera na koszt 

Zamawiającego.  

 

 

6. KONTROLA  JAKOŚCI  ROBÓT. 

 

6.1. Program zapewnienia jakości.  

 

6.1.1. Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inżyniera Programu 

Zapewnienia  Jakości (PZJ), w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonania robót, możliwości 

techniczne, kadrowe i  organizacyjne gwarantujące wykonanie robót zgodnie      z  Dokumentacją Projektową, 

ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inżyniera. 

 

6.1.2. Program zapewnienia jakości (PZJ) powinien zawierać: 

  a) część ogólną opisującą: 

   - organizację wykonania robót, w tym terminy i sposób prowadzenia robót, 

   - organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót, 

   - bhp, 

   - wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje  

                i przygotowanie praktyczne, 

              - wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość  wykonania poszczególnych elementów robót, 

              - system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i  sterowania jakością wykonywanych robót, 

              - wyposażenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i  kontroli (opis laboratorium własnego lub  

laboratorium,  któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań),  

              - sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis pomiarów, nastaw 

mechanizmów  sterujących, a także wyciąganych wniosków i   zastosowanych korekt w procesie 

technologicznym,  proponowany sposób i formę przekazywania tych  informacji Inżynierowi; 

  b) część szczegółową opisującą dla każdego asortymentu   robót:  

              - wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich  parametrami technicznymi oraz     z 

wyposażeniem w  mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo - kontrolne,  

              - rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do  magazynowania i załadunku materiałów,  

- sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie trans   

   portu,  

              - sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i  częstotliwość pobierania próbek, legalizacja i  

sprawdzenie urządzeń, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów, wytwarzania mieszanek i 

wykonywania  poszczególnych elementów robót,  

   - sposób postępowania z materiałami i robotami nie  odpowiadającymi wymaganiom. 
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6.2. Zasady kontroli jakości robót.  

 

6.2.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów.  

Wykonawca powinien zapewnić odpowiedni  system kontroli, włączając personel, laboratorium sprzęt,  

zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania  próbek i badań materiałów oraz robót.  

 

6.2.2. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inżynier może zażądać  od Wykonawcy przeprowadzenia badań w 

celu zademonstrowania,   że poziom ich wykonania jest zadawalający.  

 

6.2.3. Wykonawca będzie przeprowadzać badania i pomiary materiałów oraz robót z częstotliwością 

zapewniającą stwierdzenie, że  roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji 

projektowej i ST.  

 

6.2.4. Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość  są określone w SST, normach     i 

wytycznych. W przypadku,  gdy nie zostały one tam określone, to Inżynier ustali jaki zakres kontroli jest 

konieczny, aby  zapewnić wykonanie robót   zgodnie z kontraktem.  

 

6.2.5. Wykonawca dostarczy Inżynierowi świadectwa, że wszystkie stosowane narzędzia i sprzęt badawczy 

posiadają ważną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom norm 

określających procedury badań.  

 

6.2.6. Inżynier będzie mieć nieograniczony dostęp do pomieszczeń  laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.  

 

6.2.7 .Inżynier będzie przekazywać Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociągnięciach 

dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, zaopatrzenia laboratorium, pracy  personelu lub metod 

badawczych. Jeżeli niedociągnięcia te  będą tak poważne, że mogą wpłynąć ujemnie na wyniki badań,   Inżynier 

natychmiast wstrzyma użycie do robót badanych  materiałów i dopuści je do użycia dopiero wtedy, gdy 

niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną  usunięte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakość 

tych materiałów.  

 

6.2.8. Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem  badań ponosi Wykonawca.  

 

6.3. Pobieranie próbek. 

 

6.3.1. Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek, opartych 

na  zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym prawdopodobieństwem 

wytypowane do badań.  

 

6.3.2. Inżynier będzie mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek.  

 

6.3.3. Na zlecenie Inżyniera Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, które 

budzą wątpliwości co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną przez Wykonawcę usunięte lub 

ulepszone z własnej woli. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa Wykonawca tylko   w przypadku 

stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiający.  

 

6.3.4. Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę i zatwierdzone przez Inżyniera. 

Próbki  dostarczone przez Wykonawcę do badań wykonywanych przez Inżyniera będą odpowiednio opisane i 

oznakowane, w sposób  zaakceptowany przez Inżyniera.  

 

6.4. Badania i pomiary.  

 

6.4.1. Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy 

normy nie obejmują  jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosować można wytyczne krajowe, albo inne 

procedury, zaakceptowane przez  Inżyniera.  

 

6.4.2. Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań, Wykonawca  powiadomi Inżyniera o rodzaju, miejscu i 

terminie pomiaru  lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piśmie ich 

wyniki do akceptacji Inżyniera.  
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6.5. Raporty z badań.  

 

6.5.1. Wykonawca będzie przekazywać Inżynierowi kopie raportów  z wynikami badań jak najszybciej, nie 

później jednak niż w  terminie określonym w PZJ.  

 

6.5.2. Wyniki badań (kopie) będą przekazywane Inżynierowi na formularzach wg dostarczonego przez niego 

wzoru lub innych przez niego zaakceptowanych.  

 

6.6. Badania prowadzone przez Inżyniera.  

 

6.6.1. Dla celów kontroli jakości i zatwierdzenia, Inżynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania 

próbek i materiałów u źródła ich wytwarzania, i zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze 

strony Wykonawcy  i producenta materiałów. 

 

6.6.2. Inżynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robót  prowadzonego przez Wykonawcę, będzie 

oceniać zgodność  materiałów i robót z wymaganiami SST na podstawie wyników  badań dostarczonych przez 

Wykonawcę. 

 

6.6.3. Inżynier może pobierać próbki materiałów i prowadzić  badania niezależnie od Wykonawcy,      na swój 

koszt. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty Wykonawcy są  niewiarygodne, to Inżynier poleci 

Wykonawcy lub zleci  niezależnemu laboratorium przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych  badań, albo 

oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy  ocenie zgodności materiałów        i robót z dokumentacją  

projektową i SST. W takim przypadku całkowite koszty  powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania 

próbek poniesione zostaną przez Wykonawcę.  

 

6.7. Badanie materiałów na znak bezpieczeństwa lub zgodność z Normami i Aprobatą Techniczną. 

Zgodnie z pkt.  2.5. niniejszej specyfikacji  Inżynier może dopuścić do użycia tylko te materiały, które 

posiadają: 

1/ Certyfikat na znak bezpieczeństwa, wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami   

                technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat oraz właściwych przepi- 

                sów i dokumentów technicznych.    

2/ Deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z Polską  Normą lub Aprobatą techniczną,    

        w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte       

                certyfikacją określoną w pkt. 1 i spełniają wymogi ST. 

W przypadku materiałów, dla których w/w. dokumenty są wymagane przez aktualnie obowiązujące przepisy (w 

tym (*)), każda partia dostarczona do robót będzie posiadać te dokumenty, określające      w sposób 

jednoznaczny jej cechy. Produkty przemysłowe muszą posiadać w/w dokumenty  wydane przez producenta, a w 

razie potrzeby poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników tych badań  będą dostarczone 

przez Wykonawcę Inżynierowi. Jakiekolwiek   materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone.  

      (*)   - Rozporządzenie Ministra  Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 24 lipca 1998 r. w   

   sprawie określenia wykazu wyrobów budowlanych nie mających istotnego wpływu na  

              spełnienie wymagań podstawowych oraz wyrobów wytwarzanych i stosowanych według  

    uznanych zasad sztuki budowlanej. 

- Zarządzenie Dyrektora Polskiego Centrum Badań i Certyfikacji z dnia 9 listopada 1999 r.   

               w sprawie wykazu wyrobów wyprodukowanych w Polsce, a także wyrobów importowa-   

               nych do Polski po raz pierwszy, mogących stwarzać zagrożenie albo służących ochronie   

               lub ratowaniu życia, zdrowia lub środowiska, podlegających obowiązkowi certyfikacji na  

               znak bezpieczeństwa i oznaczania tym znakiem, oraz wyrobów podlegających obowiąz-  

               kowi wystawiania przez producenta deklaracji zgodności. 

 - Pozostałe aktualnie obowiązujące przepisy. 

 

6.8. Dokumenty budowy.  

 

6.8.1. Dziennik budowy.  

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego  i 

Wykonawcę w okresie od  przekazania Wykonawcy placu budowy do końca okresu  gwarancyjnego. 

Odpowiedzialność za prowadzenie dziennika budowy spoczywa na Wykonawcy.  

         Zapisy w dzienniku budowy będą dokonywane na bieżąco i   będą dotyczyć przebiegu robót, stanu 

bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.  
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         Każdy zapis w dzienniku budowy będzie opatrzony datą jego  dokonania, podpisem osoby, która dokonała 

zapisu, z  podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska   służbowego. Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą   

techniką, w porządku chronologicznym, bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw.  

         Załączone do dziennika budowy protokoły i inne dokumenty  będą oznaczone kolejnym numerem 

załącznika i opatrzone datą i podpisem kierownika budowy i Inżyniera.  

Do dziennika budowy należy wpisywać w szczególności:  

      a) datę przekazania Wykonawcy placu budowy,  

      b) datę przekazania przez Zamawiającego dokumentacji projektowej, 

      c) uzgodnienie przez Inżyniera programu zapewnienia  

          jakości i harmonogramów robót,  

      d) terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych   elementów robót,  

      e) przebieg robót, trudności i przeszkody w ich  prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw   w robotach,  

      f) uwagi i polecenia Inżyniera,  

      g) daty zarządzenia wstrzymania robót, z podaniem powodu,   

      h) zgłoszenia i daty odbiorów robót zanikających,  ulegających zakryciu, częściowych   i końcowych 

odbiorów  robót,  

      i) wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,  

      j) stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania robót podlegających ograniczeniom  lub 

wymaganiom szczegółowym w związku z warunkami  klimatycznymi, 

      k) zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich  opisem w dokumentacji projektowej,  

      l) dane dotyczące czynności geodezyjnych  

      ł) dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia  robót,  

      m) dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek, oraz wyniki przeprowadzonych badań    z 

podaniem, kto je przeprowadzał,  

      n) wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je przeprowadzał, 

      o) inne istotne informacje o przebiegu robót. 

Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy będą przedłożone Inżynierowi do 

ustosunkowania się.  

Decyzje Inżyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca  podpisuje z zaznaczeniem ich przyjęcia 

lub zajęciem  stanowiska.  

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inżyniera do  ustosunkowania się. Projektant nie jest 

jednak stroną  kontraktu i nie ma uprawnień do wydawania poleceń   Wykonawcy  robót.  

 

6.8.2. Księga obmiaru.  

 Księga obmiaru stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu każdego     z 

elementów robót. Obmiary  wykonanych robót przeprowadza się w jednostkach przyjętych  

w kosztorysie ofertowym i wpisuje do księgi obmiaru. 

 

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne.  

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiałów, orzeczenia o  jakości materiałów, recepty robocze     i 

kontrolne wyniki  badań Wykonawcy i Zamawiającego powinny być gromadzone w  formie uzgodnionej w PZJ. 

Dokumenty te stanowią załączniki  do odbioru robót. Winny być udostępnione    na każde życzenie  

Zamawiającego.  

 

6.8.4. Pozostałe dokumenty budowy.  

Do dokumentów budowy  zalicza się, oprócz wymienionych  w Dzienniku budowy, Księdze obmiaru i w 

Dokumentach  laboratoryjnych następujące dokumenty:  

      a) pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 

      b) protokoły przekazania placu budowy, 

      c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne, 

      d) protokoły odbioru robót, 

       e) protokoły z narad i ustaleń,  

       f) korespondencję na budowie. 

6.8.5. Przechowywanie dokumentów budowy. 

 Dokumenty budowy będą przechowywane na placu budowy w  miejscu odpowiednio zabezpieczonym.  

Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie 

przewidzianej  prawem. Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla   Inżyniera i przedstawione do 

wglądu na życzenie  Zamawiającego. 
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7. OBMIAR ROBÓT.  

 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót.  

 

7.1.1. Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych  robót w jednostkach ustalonych w 

kosztorysie ofertowym i   ST.  

 

7.1.2. Obmiaru dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu   Inżyniera o zakresie obmierzanych robót i 

terminie  obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.  

 

7.1.3. Wyniki obmiaru będą wpisane do księgi obmiaru. Jakikolwiek  błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w 

ilościach podanych w  kosztorysie ślepym lub ST nie zwalnia Wykonawcy od  obowiązku ukończenia 

wszystkich robót.  

 

7.1.4. Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzony z częstością  wymaganą do celu miesięcznej płatności na 

rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w kontrakcie lub oczekiwanym   przez Inżyniera i 

Wykonawcę. 

 

7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów.  

 

7.2.1. O ile dla pojedynczych elementów zadania budowlanego nie określono inaczej, wszystkie pomiary 

długości, będą   wykonywane w poziomie wzdłuż linii osiowej.  

 

7.2.2. Wszystkie elementy robót określone w metrach, będą  mierzone równolegle do podstawy.  

 

7.2.3. Jeśli ST właściwe dla danych robót nie wymagają tego  inaczej, objętości będą wyliczone  w m3 jako 

długość  pomnożona przez średni przekrój.  

 

7.2.4. Ilości które mają być obmierzone wagowo, będą ważone w tonach lub kilogramach zgodnie       z 

wymaganiami ST.  

 

7.2.5. Ilość lepiszczy bitumicznych jest określona w megagramach. 

  

7.2.6. W przypadku elementów standaryzowanych takich jak rury,  siatka ogrodzeniowa, dla których     w ateście 

producenta  podano ich wymiary lub masę, dane te mogą stanowić  podstawę obmiaru.  

 

7.2.7. Woda będzie mierzona w m3.  

 

7.2.8. Wszelkie inne materiały będą mierzone w jednostkach  określonych w dokumentacji projektowej i/lub 

SST. 

 

 

7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy.  

 

7.3.1. Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w  czasie obmiaru robót muszą być zaakceptowane 

przez  Inżyniera.  

7.3.2. Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te lub sprzęt 

wymagają badań  atestujących to Wykonawca powinien posiadać ważne  świadectwa legalizacji.  

 

7.3.3. Wszystkie urządzenia pomiarowe muszą być przez Wykonawcę  utrzymywane w dobrym stanie, w całym 

okresie trwania  robót. 

 

7.4. Podstawowe zasady i czas prowadzenia obmiaru. 

 

7.4.1. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia powinny być wykonane w sposób zrozumiały 

i jednoznaczny. 

 

7.4.2. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości powinny być uzupełnione odpowiednimi szkicami, 

umieszczonymi na karcie księgi obmiaru. 

 



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

  

 17 

7.4.3. Obmiary powinny być przeprowadzone w obecności Inżyniera. 

 

7.4.4. W przypadku robót nadających się do obmiaru w każdym czasie, niezależnie od ich postępu, obmiaru 

dokonuje się: 

a) w przypadku miesięcznego fakturowania, 

b) w przypadku zakończenia danego rodzaju (asortymentu) robót,  

c) wypadku występowania dłuższej przerwy w robotach, 

d)  w przypadku zmiany Wykonawcy robót. 

 

7.4.5. Obmiar robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. 

 

7.4.6. Obmiar robót podlegających zakryciu przeprowadza się  przed ich zakryciem..  

 

 

8. ODBIÓR  ROBÓT.     

 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót. 

 

8.1.1. Dokonujący odbioru robót ocenie jakość i ilość robót na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników 

badań i pomiarów po wnikliwej ocenie wizualnej wykonanych robót. 

 

8.1.2. W przypadku, gdy według oceny dokonującego odbioru, wykonane roboty pod względem przygotowania 

dokumentacyjnego lub zakresu wykonywanych robót nie są gotowe do odbioru Zamawiający w porozumieniu z 

Wykonawcą i Inżynierem wyznacza ponowny termin odbioru.  

 

8.1.3. Dokumentem potwierdzającym dokonanie odbioru jest protokół sporządzony według wzoru określonego 

przez Zamawiającego, a w przypadku robót ulegających zakryciu zapis do dziennika budowy. 

 

8.1.4. W zależności od ustaleń odpowiednich ST, roboty podlegają  następującym etapom odbioru, 

dokonywanym przez Inżyniera   przy udziale Wykonawcy:  

     a) odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu,  

     b) odbiorowi częściowemu,  

     c) odbiorowi ostatecznemu,  

     d) odbiorowi pogwarancyjnemu. 

 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu . 

 

8.2.1. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na  finalnej ocenie ilości i jakości 

wykonywanych robót, które  w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.  

 

8.2.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie 

ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót.  

 

8.2.3. Odbioru robót dokonuje Inżynier.  

 

8.2.4. Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy        i 

jednoczesnym powiadomieniem  Inżyniera. Odbiór powinien być przeprowadzony  niezwłocznie, nie 

później jednak niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do dziennika budowy.  

 

8.2.5. Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inżynier  na podstawie dokumentów zawierających 

komplet wyników  badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary  w konfrontacji z 

dokumentacją projektową, ST i uprzednimi  ustaleniami. 

 

8.2.6. W przypadku stwierdzenia odchyleń od przyjętych wymagań i   innych wcześniejszych ustaleń Inżynier 

ustala zakres robót poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczące zmian  i korekt, oraz dokonania 

potrąceń za wady trwałe  

 

8.2.7. Przy ocenie odchyleń i podejmowaniu decyzji o robotach  poprawkowych lub dodatkowych Inżynier 

uwzględnia  tolerancje i zasady odbioru podane w ST dotyczących danej   części robót. 
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8.3. Odbiór częściowy.  

 

8.3.1. Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości  wykonanych części robót wraz z ustaleniem należnego  

wynagrodzenia.  

 

8.3.2. Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. 

 

8.4. Odbiór ostateczny robót.  

 

8.4.1. Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich ilości, 

jakości i  wartości.  

 

8.4.2. Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru  końcowego powinna być stwierdzona przez 

Wykonawcę wpisem  do dziennika budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na  piśmie o tym fakcie 

Inżyniera.  

 

8.4.3. Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie ustalonym w warunkach kontraktu licząc od dnia 

potwierdzenia przez Inżyniera zakończenia robót i kompletności oraz  prawidłowości operatu 

kolaudacyjnego. 

  

8.4.4. Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez   Zamawiającego w obecności Inżyniera i 

Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na 

podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i  pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności 

wykonania robót  z dokumentacją projektową i SST.  

8.4.5. W toku odbioru ostatecznego robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie odbiorów 

robót  zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie  wykonania robót uzupełniających i 

poprawkowych.  

 

8.4.6. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub uzupełniających komisja przerwie 

swoje czynności i ustali nowy termin odbioru końcowego. W przypadku stwierdzenia przez komisję, że 

jakość wykonywanych robót w poszczególnych asortymentach  nieznacznie odbiega od wymaganej 

dokumentacją projektową i SST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu  na cechy 

eksploatacyjne obiektu i bezpieczeństwo ruchu,  komisja dokona potrącenia, oceniając pomniejszoną 

wartość wykonanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach kontraktowych.  

 

8.4.7. We wszystkich sprawach nie objętych SST będą obowiązywały  przepisy "Instrukcji DP-T14     o 

dokonywaniu odbiorów robót   drogowych na drogach krajowych i wojewódzkich". 

 

8.5. Dokumenty do odbioru ostatecznego robót.  

 

8.5.1. Podstawowym dokumentem do odbioru ostatecznego robót jest  protokół odbioru ostatecznego robót 

sporządzony wg ustalonego przez Zamawiającego.  

 

8.5.2. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany  przygotować następujące dokumenty:  

          a) dokumentację projektową z naniesionymi zmianami,  

          b) szczegółowe specyfikacje techniczne,  

          c) uwagi i zalecenia Inżyniera, zwłaszcza przy odbiorze robót zanikających i ulegających zakryciu, i  

udokumentowanie wykonania jego zaleceń,  

          d) recepty i zalecenia technologiczne,  

          e) dziennik budowy i księgi obmiaru,  

          f) wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń  laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ,  

          g) atesty jakościowe wbudowanych materiałów,  

          h) opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i pomiarów załączonych 

do  dokumentów odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,  

          i) sprawozdanie techniczne,  

          j) geodezyjną inwentaryzację powykonawczą (Prawa Budowlanego)  

          k) inne dokumenty wymagane przez Zamawiającego.  

 

8.5.3. Sprawozdanie techniczne powinno zawierać:  

         a)  zakres i lokalizację wykonanych robót,  
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         b) wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji  projektowej przekazanej przez 

Zamawiającego,  

         c)  uwagi dotyczące warunków realizacji robót,  

         d)  datę rozpoczęcia i zakończenia robót.  

 

8.5.4. W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod względem  przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe 

do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru 

ostatecznego robót.  

 

8.5.5. Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub  uzupełniające będą zestawione wg wzoru 

ustalonego przez Zamawiającego.  

8.5.6. Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja. 

 

 

8.6. Odbiór pogwarancyjny.  

 

8.6.1. Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonania robót  związanych z usunięciem wad stwierdzonych 

przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym.  

 

8.6.2. Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu    z uwzględnieniem zasad 

odbioru  ostatecznego.  

 

 

9. PODSTAWA  PŁATNOŚCI.  

 

9.1. Ustalenia ogólne.  

 

9.1.1. Podstawą płatności jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową 

ustaloną dla danej pozycji kosztorysu ślepego.  

 

9.1.2. Cena jednostkowa pozycji będzie uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i badania składające się 

na  wykonanie, określone dla tej roboty w pkt. 9 SST i   dokumentacji projektowej.  

 

9.1.3. Cena kosztorysowa jednostki obmiarowej podanej w  kosztorysie ofertowym wynika z następującej 

formuły  kalkulacyjnej:  

 

Ck = R + M + Kz + S + Kp + Z + P 

 

9.1.4. Cena kosztorysowa (Ck) jednostki obmiarowej robót  obejmuje: 

     1/ koszty bezpośrednie w skład których wchodzą:  

          a) robocizna bezpośrednia (R),  

          b) wartość zużytych materiałów do wykonania jednostki  

              obmiarowej danej roboty (M)  

          c) koszty zakupu materiałów obejmujące również dowóz materiałów bezpośrednio lub pośrednio poprzez  

magazyn z miejsca zakupu do stanowiska roboczego na plac  budowy  (Kz),  

          d) wartość pracy sprzętu stosowanego przy wykonywaniu   danej jednostki obmiarowej robót wraz z 

kosztami   jednorazowymi (sprowadzenie sprzętu na plac budowy i  z  powrotem, montaż i demontaż 

na miejscu pracy)- (S),  

     2/ koszty pośrednie (Kp) w skład których wchodzą: 

          a) Koszty ogólne budowy z urządzeniem placu budowy takie  jak: płace personelu budowy nie zaliczane 

do płac  bezpośrednich (m.in. płace kierownictwa, magazynierów,  sprzątaczek, obsługi itp.), płace 

dozoru, laborantów, narzuty na płace (podatek, ZUS, świadczenia),  wynagrodzenia bezoosobowe, 

montaż i demontaż zaplecz  tymczasowego oraz odpisy z tytułu jego zużycia, wyposażenie zaplecza w 

różne urządzenia jak: drogi   tymczasowe, oświetlenie, agregaty grzewcze, zużycie paliwa do 

ogrzania, amortyzacja, remonty i konserwacja  lekkiego sprzętu budowlanego, zużycie przedmiotów   

nietrwałych , oraz narzędzi użytkowanych na budowie, wydatki  dotyczące bezpieczeństwa i higieny 

pracy: zużycie  odzieży i obuwia ochronnego oraz urządzeń związanych  z  zabezpieczeniem miejsca 

pracy, środków  higieniczno-sanitarnych i leczniczych, koszty  zatrudnienia pracowników 

zamiejscowych, opłaty zużycia materiałów i energii na cele administracyjne budowy,  zużycie 
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barakowozów oraz innych przedmiotów nietrwałych użytkowanych na cele ogólne, koszty  podróży 

służbowych, usługi obce na rzecz budowy,  opłaty za dzierżawę chodników, placów,   bocznic 

użytkowanych przez budowę, koszty ekspertyz   dotyczących badań materiałów, wykonanych robót,  

elementów, ubezpieczenie majątkowe budowy. 

          b) Koszty zarządu jednostki gospodarczej takie jak: 

płace i narzuty na płace personelu zarządu, koszty  delegacji i przejazdy, eksploatacja służbowych   

samochodów osobowych, zakup materiałów biurowych i  utrzymanie obiektów ogólnego 

przeznaczenia, prace  badawcze oraz wydatki związane z usprawnieniem metod   wykonywania robót 

i organizacji zarządzania, koszty  finansowe jak obsługa kredytów, prowizje bankowej inne  opłaty, 

utrzymanie stołówek, bufetów, domów  wypoczynkowych oraz innych usług, inne wydatki oraz   

porady prawne, korzystanie z ośrodków obliczeniowych, koszty  dokumentacji powykonawczej, 

reprezentacyjne itp.  

     3/ zysk kalkulacyjny (Z), który uwzględnia ewentualne ryzyko  

     4/ podatki (P) obliczone zgodnie z obowiązującymi przepisami  

 

9.1.4. Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT.  

 

9.1.5. Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawcę za daną  pozycję w kosztorysie ofertowym jest 

ostateczna i wyklucza możliwość żądania dodatkowej zapłaty za wykonanie robót  objętych tą pozycją 

kosztorysową za wyjątkiem przypadków  omówionych w warunkach kontraktu. 

 

9.1.6. Zapłata wynagrodzenia następuje według cen jednostkowych,  oraz elementów rozliczeniowych 

wymienionych w kosztorysie  ofertowym za rzeczywistą ilość wykonanych i odebranych  robót określonych  

szczegółowo w ST. 

 

9.2. Zaplecze Zamawiającego.  

 

9.2.1. Wymagania dotyczące Zaplecza Zamawiającego 
Wykonawca w ramach Umowy jest zobowiązany zapewnić (udostępnić) Zamawiającemu 

Zaplecze: 

  a) biuro z wyposażeniem - zamykane pomieszczenie biurowe o podstawowym standardzie,     

wyposażone w następujące sprzęty: 

              - biurko, 

   - krzesła i stół, 

   - wyposażenie umożliwiające spożywanie posiłków, 

 b) środki łączności - telefon 

 c) sprzęt ochrony osobistej 

    - kaski ochronne, kamizelki, buty ochronne - 2 komplety 

 Budowa i urządzenia  pomieszczenia, zakup wyposażenia, oraz utrzymanie i eksploatacja w/w Zaplecza 

należy do obowiązków Wykonawcy. 

 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 
 

1. Zarządzenie ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w 

    sprawie Dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej - MP Nr 2, poz.29 z 1995 r. 

2. Prawo Budowlane  

3. Warunki Ogólne Umowy 

4. Warunki Szczegółowe Umowy 

5. Dane Przetargowe. 
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K. 10.00.00.  ROBOTY WYBURZENIOWE (ROZBIÓRKOWE). 

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST 

 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

wyburzeniowych (rozbiórkowych) w ramach zadania: „Rozbiórka budynków usytuowanych na nieruchomości przy 

ul. Kujawskiej 30 w Bydgoszczy”. 

 

1.2.      Zakres stosowania ST  

Szczegółowe Techniczne stanowią część Dokumentów Przetargowych i należy je stosować w zlecaniu i 

wykonaniu Robót opisanych w podpunkcie 1.1. 

 

1.3. Zakres Robót objętych ST   

 

Rozbiórką zostały objęte obiekty kubaturowe, ogrodzenia oraz przyczółki, zakres rozbiórki: 

-zabezpieczenie  terenu  rozbiórki, 

-roboty  rozbiórkowe   

-kruszenie gruzu betonowego, 

- podział elementów stalowych, 

-wywóz elementów rozbiórkowych na wyznaczony teren 

 

1.4. Ogólne wymagania dotyczące Robót 

 

Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z ST i poleceniami 

Inspektora . 

 

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy 

 

Zamawiający w terminie określonym w SIWZ przekaże Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi 

wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz jeden egzemplarz  Dokumentacji –

inwentaryzacja i ekspertyza techniczna  i jeden komplet ST.  

 

1.4.2. Dokumentacja Projektowa 

 

Przetargowa Dokumentacja Projektowa zawiera: 

Przedmiary robót  i Specyfikację Techniczną 

 

1.4.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy 

 

Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia Terenu Rozbiórki w okresie trwania realizacji rozbiórki, aż do 

zakończenia i odbioru ostatecznego Robót.  

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie utrzymywać tymczasowe urządzenia zabezpieczające, w tym 

ogrodzenia, poręcze, oświetlenie, sygnały i znaki ostrzegawcze, dozorców, wszelkie inne środki niezbędne do 

ochrony Robót. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest 

włączony w cenę umowną. 

 

1.4.4. Ochrona środowiska w czasie wykonywania Robót 

 

Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia Robót wszelkie przepisy dotyczące ochrony 

środowiska naturalnego. W okresie trwania rozbiórki Wykonawca będzie: 

a) utrzymywać Teren Budowy w  należytym porządku 

b) podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm dotyczących 

ochrony środowiska na terenie i wokół Terenu rozbiórki oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób 

lub własności społecznej i innych, a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w 

następstwie jego sposobu działania. Stosując się do tych wymagań, będzie miał szczególny wzgląd na: 

l) Lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk i dróg dojazdowych. 

2) Środki ostrożności i zabezpieczenia przed: 

a) zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami  

    toksycznymi, 
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b) zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 

         c) możliwością powstania pożaru. 

 

1.4.5. Ochrona przeciwpożarowa 

 

Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej. 

Wykonawca będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na 

terenie wykonywania prac, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i 

pojazdach. 

Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed 

dostępem osób trzecich. 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako rezultat 

realizacji Robót albo przez personel Wykonawcy. 

 

1.4.6. Ochrona własności publicznej i prywatnej 

 

Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, takie jak 

rurociągi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich władz, będących właścicielami tych urządzeń, potwierdzenie 

informacji dostarczonych mu przez Zamawiającego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni 

właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie trwania rozbiórki. 

Wykonawca jest zobowiązany umieścić w swoim harmonogramie rezerwę czasową dla wszelkiego rodzaju 

Robót, które mają być wykonane w zakresie przełożenia instalacji i urządzeń podziemnych na Terenie Budowy i 

powiadomić Inspektora i władze lokalne o zamiarze rozpoczęcia Robót. O fakcie przypadkowego uszkodzenia 

tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi Inspektora Nadzoru a i zainteresowane władze oraz będzie 

z nimi współpracował, dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca 

będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i 

urządzeń podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiającego. 

 

Określenia podstawowe: 

 

Inspektor Nadzoru – osoba wyznaczona przez Zamawiającego, upoważniona do nadzoru nad realizacją Robót i 

do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy. 

Kierownik budowy – osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do kierowania Robotami i do 

występowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy. 

Rejestr obmiarów – akceptowany przez Inspektora Nadzoru rejestr z ponumerowanymi stronami, służący do 

wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonywanych Robót w formie wyliczeń, szkiców i ewentualnie 

dodatkowych załączników. Wpisy w Rejestrze Obmiarów podlegają potwierdzeniu przez Inspektora. 

Materiały – wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania Robót, zgodne z Dokumentacją Projektową i 

Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. 

Polecenie Inspektora – wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej 

dotyczące sposobu realizacji Robót lub innych spraw związanych z prowadzeniem budowy. 

Projektant – uprawniona osoba prawna lub fizyczna, będąca autorem Dokumentacji Projektowej. 

„Ślepy kosztorys” – wykaz Robót z podaniem ich ilości (przedmiar) w kolejności technologicznej ich 

wykonania. 

 

2. MATERIAŁY 

 

2.1. Źródła uzyskania materiałów 

 

Materiały z rozbiórki zostaną składowane w obrębie placu  rozbiórki. 

 

2.2. Przechowywanie i składowanie materiałów 

 

Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu Rozbiórki w miejscach uzgodnionych z 

Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcę. 

Składowanie materiałów wg asortymentu z zachowaniem wymogów bezpieczeństwa. 

 

 

 

 

3.  SPRZĘT 
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Wykonawca zobowiązany jest do używania tylko takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu 

na jakość wykonywanych Robót. Sprzęt używany do Robót powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i 

odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom zawartym w ST; w przypadku braku ustaleń w takich 

dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. Liczba i wydajność sprzętu 

będzie gwarantować przeprowadzenie Robót zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji Przetargowej, 

ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umową. Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub 

wynajęty do wykonania Robót ma być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z 

normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi 

kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane 

przepisami. 

 

4. TRANSPORT 

 

Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie 

materiałów/sprzętu na i z terenu Robót. Uzyska on wszelkie niezbędne pozwolenia od władz co do przewozu 

nietypowych ładunków i w sposób ciągły będzie o każdym takim przewozie powiadamiał Inspektora. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania tylko takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na 

jakość wykonywanych Robót. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie Robót zgodnie z 

zasadami określonymi w Dokumentacji Przetargowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym 

umową. 

Środki transportu nieodpowiadające warunkom dopuszczalnych obciążeń na osie mogą być użyte przez 

Wykonawcę pod warunkiem przywrócenia do stanu pierwotnego użytkowanych odcinków dróg publicznych na 

koszt Wykonawcy. 

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego 

pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Rozbiórki. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 

 

5.1. Ogólne zasady wykonywania Robót 

 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robót zgodnie z Umową oraz za jakość, 

Za  ich zgodność z  Dokumentacją Przetargową, z  wymaganiami ST, oraz poleceniami Inspektora. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

                                          

6.1. Zasady kontroli jakości Robót 

 

Celem kontroli Robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć założoną jakość 

Robót. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę Robót i jakość  robót  rozbiórkowych. Wykonawca zapewni 

odpowiedni system kontroli, włączając personel, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do 

wykonania  Robót. 

Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary, badania materiałów oraz Robót z częstotliwością zapewniającą 

stwierdzenie, że Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Przetargowej i ST. 

Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w ST, normach i wytycznych. W 

przypadku gdy nie zostały one tam określone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić 

wykonanie Robót zgodnie z Umową. 

 

7.   Dokumenty budowy 

 

7.1.Dane ogólne 

 

Protokół przekazania placu Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego i 

Wykonawcę.  

Dziennik Rozbiórki. 

Zapisy w Dzienniku Rozbiórki będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu Robót, stanu 

bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony rozbiórki. 

Każdy zapis w Dzienniku Rozbiórki będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która dokonała 

zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego. Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą 

techniką, w porządku chronologicznym, bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw. 
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Załączone do Dziennika Rozbiórki protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem załącznika i 

opatrzone datą i podpisem Wykonawcy i Inspektora. 

Do Dziennika Rozbiórki należy wpisywać w szczególności: 

- datę przekazania Wykonawcy Terenu Rozbiórki, 

- datę przekazania przez Zamawiającego Dokumentacji Przetargowej 

- terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów Robót, 

- przebieg Robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w 

Robotach, 

- uwagi i polecenia Inspektora, 

- daty zarządzania wstrzymania Robót, z podaniem powodu, 

- zgłoszenia i daty odbiorów Robót zanikających i ulegających zakryciu, częściowych i 

ostatecznych odbiorów Robót, 

- wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 

- inne istotne informacje o przebiegu Robót. 

 

Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Rozbiórki będą przedłożone Inspektorowi 

do ustosunkowania się. 

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania się. Projektant nie jest jednak 

stroną umowy i nie ma uprawnień do wydawania poleceń Wykonawcy Robót. 

 

7.2. Rejestr  Obmiarów 

 

Rejestr Obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu każdego z elementów 

Robót. Obmiary wykonanych Robót przeprowadza się w sposób ciągły w jednostkach przyjętych w Kosztorysie 

i wpisuje do Rejestru Obmiarów.  

 

7.3. Pozostałe dokumenty budowy 

 

Do dokumentów rozbiórki zalicza się następujące dokumenty: 

- pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 

- protokoły przekazania Terenu Budowy, 

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne, 

- protokoły odbioru Robót, 

- protokoły narad i ustaleń, 

- korespondencję na budowie. 

 

7.4. Przechowywanie dokumentów budowy 

 

Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Rozbiórki w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. 

Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie 

przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora i przedstawione do 

wglądu na życzenie Zamawiającego. 

 

8. OBMIAR ROBÓT 

 

8.1. Ogólne zasady obmiaru Robót 

 

Obmiar Robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych Robót zgodnie z Dokumentacją Projektową i 

ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.  

Obmiaru Robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych Robót 

i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem. 

Wyniki obmiaru będą wpisane do Rejestru Obmiarów. 

Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w Ślepym Kosztorysie lub gdzie indziej w 

Szczegółowych Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku ukończenia wszystkich 

Robót.  Błędne dane zostaną poprawione według instrukcji Inspektora na piśmie. 

Obmiar gotowych Robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu miesięcznej płatności na rzecz 

Wykonawcy lub w innym czasie określonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcę i Inspektora. 

 

8.2. Czas przeprowadzenia obmiaru 
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Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub ostatecznym odbiorem Robót, a także w przypadku 

występowania dłuższej przerwy w Robotach. 

Obmiar Robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. Obmiar Robót podlegających 

zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. 

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonywane w sposób zrozumiały i 

jednoznaczny.  

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi szkicami 

umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarów. W razie braku miejsca szkice mogą być dołączone w formie 

oddzielnego załącznika do Rejestru Obmiarów, którego wzór zostanie uzgodniony z inspektorem. 

 

9. ODBIÓR ROBÓT 

 

W zależności od ustaleń odpowiednich ST Roboty podlegają następującym etapom odbioru: 

a) odbiorowi Robót zanikających i ulegających zakryciu, 

b) odbiorowi częściowemu, 

c) odbiorowi końcowemu. 

 

9.1. Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu 

 

Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 

wykonywanych Robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 

Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie 

ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu Robót. 

Odbioru Robót dokonuje Inspektor. 

Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Rozbiórki i jednoczesnym 

powiadomieniem Inspektora. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, jednak nie później niż w ciągu 3 dni 

od daty zgłoszenia wpisem do Dziennika Rozbiórki i powiadomienia o tym fakcie Inspektora . 

Jakość i ilość Robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor na podstawie konfrontacji z Dokumentacją 

Przetargową, ST i uprzednimi ustaleniami. 

9.2. Odbiór częściowy 

 

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części Robót. Odbioru częściowego Robót 

dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robót. Odbioru Robót dokonuje Inspektor. 

 

9.3.   Dokumenty do odbioru końcowego 

 

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robót jest protokół odbioru ostatecznego Robót 

sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 

1. Dokumentację Przetargową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, jeśli  została sporządzona 

w trakcie realizacji Umowy. 

2. Szczegółowe Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupełniające lub zamienne). 

3. Dzienniki Rozbiórki i Rejestry Obmiarów (oryginały). 

4. Geodezyjną inwentaryzację powykonawczą . 

5. Kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji 

    powykonawczej. 

 

      W przypadku gdy według komisji Roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe 

do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru 

ostatecznego Robót. 

Wszystkie zarządzone przez komisję Roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione według wzoru 

ustalonego przez Zamawiającego. 

Termin wykonania Robót poprawkowych i Robót uzupełniających wyznaczy komisja. 

 

9.4. Odbiór końcowy 

 

Odbiór końcowy polega na ocenie wykonanych Robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych przy 

odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 
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10. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 

10.1. Ustalenia Ogólne 

 

Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową ustaloną dla 

danej pozycji kosztorysu. 

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest wartość (kwota) podana przez 

Wykonawcę w danej pozycji kosztorysu. 

Cena jednostkowa lub kwota ryczałtowa pozycji kosztorysowej będzie uwzględniać wszystkie czynności, 

wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej Roboty w Szczegółowej Specyfikacji 

Technicznej i w Dokumentacji Przetargowej. 

 

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczałtowe będą obejmować: 

 

- robociznę bezpośrednią wraz z kosztami, 

- wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi 

kosztami ubytków i transportu na plac budowy, 

- wartość pracy sprzętu wraz z kosztami, 

- koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko, 

- podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami. 

Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT. 

 

 

K.13.00.00.  BETON . 

 

 

K-13.02.02.  Beton konstrukcyjny  

 

1.  WSTĘP.  

 

1.1. Przedmiot ST.  

 Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z 

wytworzeniem i wbudowaniem betonu podbudowy klasy C6/8 i C12/15 w ramach zadania : „Rozbiórka 

budynków usytuowanych na nieruchomości przy ul. Kujawskiej 30 w Bydgoszczy”. 

 

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.  

Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robót 

wymienionych poniżej: 

- beton C6/8 umocnienia skarpy 

- beton C12/15 cokołu pod ogrodzenie 

 

1.3.Zakres robót objętych ST.  

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót, oraz kontroli ich jakości i 

jakości materiałów związanych z:  

 - wykonaniem mieszanki betonowej, 

- układaniem i zagęszczaniem mieszanki betonowej, 

- pielęgnacją betonu, 

 - pracami pomiarowymi i pomocniczymi,  

 - wykonaniem niezbędnych badań laboratoryjnych i pomiarów  wymaganych w ST. 

 - wykonaniem i demontażem deskowań,. 

 

1.4. Ogólne wymagania robót.  

  Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót, oraz za ich 

zgodność z dokumentacją projektową, ST i zaleceniami Inżyniera.  

 

2.  MATERIAŁY.  

 

2.1. Składniki mieszanki betonowej.  

 

2.1.1. Cement. 

Cement jako najważniejszy składnik betonu powinien posiadać następujące właściwości: mały skurcz 
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szczególnie w okresie początkowym, wydzielanie małej ilości ciepła przy wiązaniu. 

Celem otrzymania betonu o dużym stopniu nieprzepuszczalności i trwałego, a więc odpornego na 

działanie agresywnego środowiska należy stosować wyłącznie cement portlandzki, niskoalkaliczny bez 

dodatków, o podwyższonej odporności na wpływy  chemiczne.  

Do wykonania betonu klasy C 20/25 (B25) i niższych zaleca się cement klasy min 32,5 N. Dla betonów 

klasy C25/30, C30/37 (B30, B35 i B40) należy stosować cement klasy 42,5 N, a dla betonu klasy C35/45 (B45) i 

wyższej cement klasy 52,5 N. 

Wymaga się aby używany cement charakteryzował się następującym  składem :  

       - zawartość krzemianu trójwapniowego (alitu) C3Si- 50 60%  

       - zawartość glinianu trójwapn.-C3Al-możliwie niska 4 6%  

       - zawartość alkaliów do 0,6%  

       - zawartość C4AF+2 C3A < 20%. 

 

Świadectwa jakości - atesty przesyła producent cementu lub z braku takiego należy uzyskać świadectwo 

jakości wystawione przez laboratorium, które badało cement. Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy, z 

której jest atest z wynikami badań cementowni można ograniczyć do oznakowania wytrzymałości na ściskanie. 

Cement pochodzący z każdej dostawy musi spełniać wymagania zawarte w PN-EN 197-1:2012.  

Nie dopuszcza się występowania w cemencie grudek nie dających się rozetrzeć w palcach. Wykonawca 

winien dokonać kontroli cementu przed użyciem go bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego w 

laboratorium niezależnym  i przekazać nadzorowi inwestorskiemu kopie wszystkich świadectw tych prób, 

dokonując jednocześnie odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy. Obowiązkiem nadzoru inwestorskiego  

jest nakazanie powtórnego badania tej samej partii cementu  gdyby zaistniało podejrzenie obniżenia jakości 

cementu.  

Kontrola cementu winna obejmować: 

 - oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 197-1:2012 

 - oznaczenie zmiany objętości wg normy jak wyżej  

- sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) cementu nie dających się rozetrzeć w palcach i 

nierozpadających się w wodzie. 

Cement należy przechowywać i transportować w sposób zgodny  z postanowieniami normy  

BN-88/67-31-08. 

  

2.1.2. Kruszywo.  

Kruszywo powinno spełniać wszystkie wymagania wg normy PN-EN 12620+A1:2010  

 

2.1.3. Woda. 

Woda zarobowa do betonu powinna spełniać wszystkie wymagania normy PN-EN 1008:2004 

"Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw." Woda powinna pochodzić ze źródeł nie budzących żadnych 

wątpliwości lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody pitnej (z wyjątkiem wód mineralnych) nie wymaga 

przeprowadzenia badań. Wymagania techniczne dla wody zarobowej:  

 - ogólna zawartość soli (sucha pozostałość po wysuszeniu w 105
o

C ) nie więcej niż  

              5000 mg/dcm
3
         

 - zawartość siarczanów - nie więcej niż 500 mg/dcm
3

 

       - stężenie jonów wodorowych (pH) - nie mniej niż 4 

  - zawartość cukrów - nie więcej niż 500 mg/dcm
3

 

  - zawartość siarkowodoru - nie więcej niż 20 mg/dcm
3

 

 Woda powinna być dodawana w możliwie najmniejszych ilościach w stosunku do założonej 

wytrzymałości i stopnia urabialności mieszanki betonowej, biorąc pod uwagę również ilości wody zawarte w 

kruszywie, w sposób pozwalający na zachowanie możliwie małego stosunku  W/C nie większego niż 0,5. 

 

 

2.2. Mieszanka betonowa.  

 

2.2.1. Wymagania ogólne. Wskaźniki.  

Skład mieszanki betonowej powinien być taki, aby przy najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne 

ułożenie mieszanki w wyniku zagęszczenia przez zawibrowanie. Skład mieszanki betonowej ustala laboratorium 

wykonawcy lub wytwórni betonów i wymaga on zatwierdzenia przez Inżyniera.  

W celu polepszenia właściwości mieszanki betonowe i betonu zaleca się stosowanie domieszek 

omówionych wcześniej. Przy projektowaniu składu mieszanki betonowej zagęszczanej przez wibrowanie i 
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dojrzewającej w warunkach naturalnych (średnia temperatura dobowa nie niższa niż 10oC  średnią wymaganą 

wytrzymałość na ściskanie należy określać jako równą 1,3 Rbu ( RbU wg  

PN-EN 1992-2). W przypadku odmiennych warunków wykonania i dojrzewania betonu (np. prasowanie, 

odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyższonej temperatury) należy uwzględnić wpływ tych 

czynników na wytrzymałość betonu. Wartość stosunku W/C ma być mniejsza niż 0,50. Stosunek 

poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalony doświadczalnie, powinien odpowiadać najmniejszej 

jamistości. Zawartość powietrza w mieszance betonowej badana metoda ciśnieniową 

wg PN-EN 206-1 nie powinna przekraczać:  

-     wartości 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzających,  

- przedziałów wartości podanych w tabeli w przypadku stosowania domieszek napowietrzających.  

 

Uziarnienie [mm] 0 16 0 31,5 

Zawartość 

powietrza 

[%] 

Beton narażony na  

Warunki atmosferyczne 
3,5 5,5 3 5 

 Beton narażony na stały dostęp  

Wody przed zamarznięciem 
4,5 6,5 4 6 

 

Przy doświadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa należy przestrzegać następujących zasad:  

- stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych powinien być taki jak w 

mieszance kruszywa o najmniejszej jamistości  

- zawartość piasku w stosie okruchowym powinna być jak najmniejsza i jednocześnie zapewniać niezbędną 

urabialność przy zagęszczaniu przez wibrowanie, oraz nie powinna przekraczać 37% - przy kruszywie 

grubym do 31,5 mm, oraz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.  

Ilość cementu portlandzkiego w mieszance betonowej powinna być większa od:  

           - 270 kg/m
3

 - przy zagęszczaniu mechanicznym  

           - 300 kg/m
3

 - przy zagęszczaniu ręcznym  

Największa ilość cementu nie powinna przekraczać:  

           - 400 kg/m
3

 - dla betonów klas C20/25 (B25) i C25/30 (B30)  

           - 450 kg/m
3

 - dla betonów klas  C30/37 (B35) 

Ilości te nie dotyczą betonów układanych pod wodą.  

Za zgodą Inżyniera dopuszcza się przekroczenie tych wartości o 10% w uzasadnionych przypadkach.  

Wartość stosunku W/C nie może być większa od 0,5.  

Konsystencja mieszanek powinna być nie rzadsza od plastycznej.  

Zaleca się następujące ilości zaprawy na m3 betonu:  

       - 500 550 dm3/m3 - przy ziarnach kruszywa do 16 mm  

       - 450 500 dm3/m3 - przy ziarnach kruszywa do 31,5 mm  

       - 400 450 dm3/m3 - przy ziarnach kruszywa do 63 mm  

 

2.2.2. Zasady projektowania składu mieszanki. 

Do projektowania składu mieszanki betonowej mogą być zastosowane dowolne metody doświadczalne 

i analityczno-doświadczalne, bazujące na równaniach wytrzymałości betonu, szczelności i konsystencji 

mieszanki betonowej, a w niektórych metodach dodatkowo - równaniu urabialności mieszanki. Zaleca się 

stosowanie doświadczalnej metody zaczynowej Wskaźnik W/C określa się w niej analitycznie z równania 

wytrzymałości betonu, natomiast jego ilość na 1 m
3

 ustala się na drodze kolejnych przybliżeń przez mieszanie 

zmieniających się ilości zaczynu ze stosem okruchowym o optymalnym uziarnieniu, aż do żądanej konsystencji 

mieszanki.  

Stosunek zmieszania frakcji kruszywa grubego powinien odpowiadać największej szczelności 

(najmniejszej jamistości) mieszaniny. Stosunek zmieszania piasku z kruszywem grubym powinien zapewniać 

szczelność stosu okruchowego zbliżoną do maksymalnej to znaczy niższą od niej o wartość rzędu 0,01 0,03.  

Z dwóch stosów okruchowych o takiej samej szczelności należy wybrać ten, który zawiera mniejszą 

ilość piasku. Optymalną zawartość piasku w mieszance betonowej - z punktu widzenia zużycia cementu i 

najlepszego wykorzystania kruszywa w betonie - można również określić metodą doświadczalną. W tym celu z 

ustalonym optymalnym składem kruszywa grubego wykonuje się kilka próbnych mieszanek betonowych z różną 

ilością piasku i ilością zaczynu (o wymaganym teoretycznie wskaźniku W/C), prowadzącą do uzyskania żądanej 

konsystencji mieszanki. Za optymalną ilość piasku przyjmuje się taką, przy której mieszanka betonowa 

zagęszczona przez wibrowanie wykaże największą masę objętościową.  
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Wartość parametru "A" do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczania wskaźnika W/C 

w mieszance betonowej należy wyznaczyć doświadczalnie. W tym celu należy poddać badaniu wytrzymałości 

na ściskanie kilka próbek o różnych wartościach W/C (mniejszych i większych od przewidywanych 

teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiałów. 

Dla teoretycznego ustalenia wartości wskaźnika W/C w mieszance można skorzystać z wartości 

parametru "A" podawanego w literaturze fachowej.  

 

2.2.3. Recepta mieszanki betonowej.  

Opracowanie recepty mieszanki betonowej obejmuje:  

     -  ustalenie danych i założeń dotyczących mieszanki: przeznaczenie i warunki użytkowania  betonu,  

     - stopień mrozoodporności i wodoszczelności, warunki formowania, konsystencja, urabialność, porowatość 

mieszanki itp., 

     -  dobór i badania składników betonu,  

     -  ustalenie wstępne składu mieszanki betonowej wg zasad podanych w punkcie 2.2.2.  

     -  próby i badania kontrolne, korekta składu i ustalenie recepty laboratoryjnej,   

 -  opracowanie recepty roboczej.  

 

Recepta laboratoryjna określa skład w jednostkach masy na 1m
3 

mieszanki, w odniesieniu do kruszywa 

suchego. Próby kontrolne należy przeprowadzać na zarobach roboczych o objętości co najmniej 10 l.  

Do celów produkcyjnych należy sporządzić receptę roboczą uwzględniając:  

    -  zawilgocenie kruszywa, 

    -  pojemność betoniarki z uwzględnieniem spęcznienia składników w stanie luźnym, 

    -  sposób dozowania składników,  

    -  warunki temperaturowe w okresie zimowym,  

 

2.2.4. Badania mieszanki betonowej. 

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej przeprowadza się podczas projektowania jej składu i 

następnie przy wytwarzaniu betonu. Dopuszcza się dwie metody badani: metodę  Ve-Be, oraz metodę stożka 

opadowego. Porowatość sprawdza się wg PN-EN 206-1:2003. Kontroli konsystencji w trakcie wytwarzania 

mieszanki betonowej należy dokonać:  

- co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej dla jednej klasy betonu w przypadkach:  

 a) gdy mieszanki są wykonane w zakładach prefabrykacji i przeznaczone do formowania elementów na 

miejscu,  

    b) gdy mieszanki są wykonane bezpośrednio na placu budowy  

- 1 raz dla każdej porcji mieszanki odpowiadającej pojemności użytkowej mieszalnika samochodowego, gdy 

mieszanka transportowana jest na plac budowy. 

Różnice pomiędzy założoną konsystencją mieszanki betonowej, a kontrolowaną metodami normowymi nie 

mogą przekroczyć:  

        20% - wartości wskaźnika Ve-Be  

       10% - przy pomiarze stożkiem opadowym.  

Pomiaru konsystencji mieszanek V0 do V3 wg PN-EN 206-1:2003 należy wykonać aparatem Ve-Be wg PN-EN 

12350-3:2011. Dla konsystencji plastycznej (V3) dopuszcza się na budowie pomiar przy pomocy stożka.  

 

2.3.Materiały do wykonania rusztowań i deskowań.  

 

2.3.1. Drewno. 

 

2.3.1.1. Drewno tartaczne iglaste - wg PN-D95017:1992  

 

2.3.1.2. Tarcica liściasta dla drobnych elementów tj. kliny - wg PN-D96002:1972  

 

2.3.2. Elementy stalowe rusztowań składanych.  

- elementy stalowe do budowy rusztowań składanych są elementami zinwentaryzowanymi. Wymiary 

zasadniczych elementów powinny odpowiadać wymaganiom odpowiednich  norm. 

- dźwigary stalowe i drewniane systemowe  

- ściągi, kształtowniki śruby budowlane i maszynowe 

 

3.  SPRZĘT. 
 

Wszelkiego rodzaju sprzęt, maszyny i urządzenia mechaniczne do wykonywania konstrukcji 
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betonowych powinny być sprawne, posiadać fabryczną gwarancję, oraz instrukcję obsługi. Sprzęt powinien 

spełniać warunki BHP. Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie 

oznaczone rzucającymi się w oczy napisami lub znakami czerwona farbą - np. znak błyskawicy ostrzegający 

przed porażeniem prądem. Sprzęt ten powinien podlegać kontroli głównego mechanika budowy, oraz osoby 

odpowiedzialnej za sprawy BHP budowy. Obsługa sprzętu powinna być odpowiednio przeszkolona. 

Podstawowe wymagania dla sprzętu używanego przy wykonywaniu i układaniu mieszanki betonowej podano w 

rozdziałach 5.1.2. i 5.1.4.  

 

4.  TRANSPORT. 

 

Wymagania dotyczące transportu masy betonowej podano w rozdziale 5.1.3. Pojazdy służące do 

transportu wewnętrznego kołowego lub szynowego powinny spełniać warunki techniczne wymagane w ruchu 

drogowym i kolejowym. Pojazdy i urządzenia transportowe (np. podajniki taśmowe) spełniające zadania 

szczególne, właściwe danej budowie powinny mieć specjalne oznaczenia.  

Transport na budowie powinien odbywać się po odpowiednio przygotowanych i wyznaczonych drogach 

wewnętrznych, w razie potrzeby ze specjalnymi znakami lub sygnałami ostrzegawczymi, informacyjnymi i 

nakazowo-zakazowymi; w tym np. sygnały dźwiękowe o uruchomieniu: pociągu wózków, rozpoczęciu 

podawania taśmociągiem lub rurociągiem betonu do szalunku wysokich podpór (aby nie zabetonować np. 

człowieka). Transport niegabarytowy powinien odbywać się ze spełnieniem specjalnych warunków np. z 

pilotem. Normalny transport gabarytowy materiałów, elementów konstrukcyjnych i urządzeń powinien w 

ogólności zapewniać:  

 

    -  stabilność ładunku (stabilność pozycji załadowanych materiałów, urządzeń..) segregację umiejscowienia 

ładunku według jego ważności, wartości, wrażliwości na uszkodzenia, szkodliwości oddziaływania na 

siebie, a także kolejność rozładunku.  

    -   w razie potrzeby ochronę od wpływów atmosferycznych  

    -   kontrolę załadunku i wyładunku,  

    -   odpowiednią prędkość przewozu zależnie od rodzaju ładunku.  

Transport osób na budowie powinien spełniać ogólne warunki przewozu osób. 

 

 

5. WYKONANIE ROBÓT.  

 

5.1. Wykonanie betonu. 

 

5.1.1. Beton. Wymagania.  

 Do konstrukcji należy stosować beton następujących klas: C6/8, C12/15, wg PN-EN 206-1.  

 

5.1.2.Wykonanie mieszanki betonowej. 

Mieszankę betonową należy wytwarzać wyłącznie w betoniarkach mieszadłowych o wymuszonym 

działaniu. Zabrania się używania betoniarek wolnospadowych. Mieszankę betonową można przygotować za 

zgodą Inżyniera również ręcznie.  

Zasady obowiązujące przy ręcznym przygotowaniu mieszanki należy umieścić w Indywidualnych 

Wymaganiach Technicznych Wykonania i Odbioru.  

Wytwórnia mieszanki betonowej powinna być zaopatrzona w szczelny zasobnik cementu, oraz zasieki 

na wszystkie rodzaje kruszywa stosowanego do betonu.  

Płynne domieszki powinny być przed dodaniem do betoniarki dokładnie wymieszane z częścią wody zarobowej.  

Wytwarzanie mieszanki betonowej odbywa się na podstawie ustalonej przez laboratorium recepty 

roboczej. Na recepcie powinny być dokładnie określone: rodzaj i ilość składników, konsystencja mieszanki i 

najkrótszy czas mieszania.  

Recepta powinna być na bieżąco korygowana w miarę zmiany zawilgocenia kruszywa, zmiany składu 

betonu lub dostarczenia nowej partii składników.  

Sypkie składniki betonu powinny być dozowane automatycznie wyłącznie wagowo. Woda i płynne 

domieszki mogą być dozowane objętościowo. Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Wagi 

powinny być kontrolowane co najmniej raz na 2 miesiące i rektyfikowane na rozpoczęcie produkcji,  a następnie 

przynajmniej raz w ciągu roku. Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzone co 

najmniej raz w miesiącu.  

Dokładność dozowania wynosi:  

       2% - przy dozowaniu cementu, wody i domieszek  

       3% - przy dozowaniu kruszywa.  

 Kolejność ładowania do betoniarki poszczególnych składników powinna być następująca:  



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

  

 31 

 - kruszywo drobne i cement - część wody - po wstępnym przemieszaniu kruszywo grube i reszta wody. Płynne 

domieszki dodaje się proporcjami razem z wodą zarobową. Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie. 

Powinien on być krótszy od 2 min. Należy prowadzić bieżącą kontrolę konsystencji mieszanki i dokonywać 

korekty jej składu.  

Dopuszczalne różnice w uziarnieniu stosu okruchowego nie wymagające korekty składu roboczego 

wyniosą:  

   10% - dla frakcji piaskowych 0 0,5 mm  

   5%  - dla frakcji piaskowych 0 2,0 mm 

   20% - dla poszczególnych frakcji kruszywa grubego 

 

5.1.3. Transport i przemieszczanie mieszanki betonowej.  

Transport mieszanki do miejsca jej wbudowania powinien być wykonany przy zastosowaniu środków 

uniemożliwiających :  

      - segregację składników,  

      - zmianę składu mieszanki,  

      - zanieczyszczenie mieszanki,  

      - zmiany temperatury przekraczające granice określone wymaganiami technologicznymi.  

Czas transportu powinien zapewnić dostarczenie mieszanki do miejsca jej układania, o konsystencji założonej w 

projekcie. Na bliskie odległości należy stosować:  

      - zasobniki zasypowe przenoszone żurawiem, suwnicą lub przewożone wózkiem,  

      - przenośniki taśmowe,  

      - przenośniki pneumatyczne,  

      - pompy do betonu.  

 Mieszanka betonowa powinna być dostarczona do miejsca ułożenia bez przeładunku.  

Pojemniki użyte do transportu mieszanki muszą zapewnić możliwość stopniowego ich opróżniania, 

oraz powinny być łatwe do czyszczenia i przepłukiwania.  

Przenośniki taśmowe dopuszcza się tylko jednosekcyjne, przy odległości transportu do   10 m.  

Maksymalny kąt nachylenia taśmy przenośnika wynosi:  

      - przy transporcie mieszanki w górę  

        a) 18
o 

- dla konsystencji wilgotnej i gęstoplastycznej  

        b) 15
o

 - dla konsystencji plastycznej  

      - przy transporcie mieszanki w dół, odpowiednio:  

                   a) 12
o

 ,  b) 10
o

.  

Przy stosowaniu pomp i przenośników pneumatycznych obowiązują wymagania techniczne 

indywidualne, zależne od rodzaju sprzętu. Można je stosować przy odległości do 300 m lub przy wysokości do 

35 m, przy dużej ilości mieszanki zapewniającej ciągłość betonowania.  

Przy transporcie dalekim należy stosować:  

-    betoniarki samochodowe,  

-    mieszalniki samochodowe tzw. "gruszki"  

- wywrotki wannowe z mieszadłem i bez mieszadła (tylko dla konsystencji gęstoplastycznej i wilgotnej) 

Czas transportu mieszanki betonowej we wszystkich środkach transportowych z mieszadłem jest zależny od 

właściwości stosowanego cementu i temperatury mieszanki. Czas ten nie powinien być dłuższy niż:  

      - 90 min - przy temperaturze otoczenia do 15
o

C  

      - 70 min - przy temperaturze otoczenia do 20
o

C  

      - 30 min - przy temperaturze otoczenia do 30
o

C  

 

5.1.4. Układanie i zagęszczanie mieszanki betonowej.  

 

5.1.4.1.Zalecenia ogólne.  

Rozpoczęcie robót betoniarskich powinno nastąpić w oparciu o szczegółowy program i dokumentację 

technologiczną obejmującą:  

    -  wybór składników betonu,  

    -  opracowanie recept laboratoryjnych i roboczych  

    -  sposób transportu mieszanki betonowej  

    -  kolejność i sposób betonowania  

    -  wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia betonu w przerwach  

    -  kierunki rozdeskowania konstrukcji  
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    -  zestawienie koniecznych badań  

Dokumentację technologiczną opracowuje Wykonawca w uzgodnieniu z Projektantem i Zamawiającym. W 

przypadkach bardziej złożonych obiektów mostowych dokumentację taką opracowuje jednostka projektowa we 

współpracy z Wykonawcą, Zamawiającym upoważnioną placówką naukowo-badawczą.  

Przed przystąpieniem do betonowania powinna być stwierdzona przez Inżyniera prawidłowość 

wykonania wszystkich  robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności:  

      -  prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień pomostów itp.  

      -  prawidłowość wykonania zbrojenia  

      -  przygotowanie powierzchni betonu poprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej      

      -  prawidłowość wykonania wszelkich robót zanikających takich jak wykonania przerw   

      -  dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.  

 -  prawidłowość rozmieszczenia i niezawodność zamocowania elementów wbudowanych w beto nową 

konstrukcję jak np. deskowań formujących kanały i przepony, wpustów i rur 

- gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania  

 

Przy betonowaniu konstrukcji należy zachować następujące warunki:  

      -  przed ułożeniem zbrojenia deskowanie należy pokryć środkiem antyadhezyjnym,  

      -  przed betonowaniem należy oczyścić deskowanie i zbrojenie ze śmieci, brudu, płatków rdzy, ze 

szczególnym zwróceniem uwagi na oczyszczenie dolnych części słupów i ścian, 

      -  bezpośrednio przed betonowaniem należy sprawdzić położenie i stabilność zbrojenia, oraz sprawdzić 

grubości otulin prętów zbrojenia,  

      -  o ile stosuje się deskowanie drewniane jednorazowe należy je przed betonowaniem zmoczyć wodą,  

      -  powierzchnie uprzednio ułożonego betonu powinny być przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i 

przygotowane do połączenia przez usunięcie szkilwa cementowego, nawilżanie wodą i narzut warstewki 

kontaktowej. Warstwa ta może być z gęstego zaczynu cementowego o grubości 2 3 mm, lub z zaprawy 

cementowej 1:1 o grubości 5 mm.  

      -  mieszanka betonowa powinna być ułożona w deskowaniu lub formie w możliwie krótkim czasie od 

momentu jej wykonania, przed rozpoczęciem wiązania cementu. Orientacyjne czasy przetrzymywania 

mieszanki wynoszą:  

                        a) 1,00 h - przy temperaturze zewnętrznej +20
o

C  

                        b) 0,75 h - przy temperaturze zewnętrznej > 20
o

C  

                        c) 1,50 h - przy temperaturze zewnętrznej < 20
o

C  

                        d) 0,50 h - przy podgrzewaniu mieszanki lub przy stosowaniu domieszek przyśpieszających 

wiązanie  

        - dodawanie na stanowisku formowania wody dodatkowej do mieszanki celem poprawienia jej urabialności 

jest niedopuszczalne,  

- betonowanie konstrukcji wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż plus 5
o

C, zachowując 

warunki umożliwiające uzyskanie przez beton co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznięciem. 

Wyjątkowo dopuszcza się betonowanie w temperaturze do -5
o

C, wymaga to zgody Inżyniera. Należy 

wówczas zapewnić mieszance betonowej temperaturę co najmniej +20
o

C w chwili jej układania i 

zabezpieczyć betonowany element przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki 

betonowej w chwili opróżniania betoniarki nie powinna być wyższa niż +35
o

C,  

      -  mieszanki betonowej nie należy rzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni na którą spada. W 

przypadku gdy wysokość ta jest większa należy mieszankę podawać za pośrednictwem rynny zsypowej - 

do wysokości 3,0 m, lub leja zsypowego teleskopowego z pośrednimi łopatkami - do wysokości 8,0 m.  

      -  wibratory wgłębne powinny pracować z częstotliwością minimum 6000 drgań/minutę. Średnica buławy 

wibratora powinna być nie większa niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia, leżącymi w 

płaszczyźnie poziomej,  

      -  podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora,  

      -  podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy buławę zagłębiać na 5÷8 cm w warstwę poprzednią i 

przetrzymać w jednym miejscu 20 30 sek. Wyjmować wibrator należy powoli i w stanie wibrującym,  

      -  kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 promienia skutecznego 

promienia działania wibratora; odległość ta wynosi zwykle 0,35 0,70 m,  

      -  belki i łaty wibracyjne powinny charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej swej długości,  

- czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką-łatą wibracyjną w jednym miejscu powinien 

wynosić od 30 60 sek,  

      -  zasięg wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 0,20 0,50 m w kierunku głębokości i od 1,0 1,5 m w 



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

  

 33 

kierunku długości elementu. Rozstaw wibratorów należy ustalać doświadczalnie tak, aby nie powstały 

martwe, niezawibrowane pola. Mocowanie wibratorów powinno być trwałe i sztywne,  

      -  wibratory przyczepne nie mogą dotykać do zbrojenia, ani być do niego mocowane,  

      -  w płytach mieszankę betonową układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy. 

Mieszankę zagęszczać belkami-łatami wibracyjnymi, a tam gdzie nie można ich przemieścić wibratorami 

powierzchniowymi. Grubość zagęszczanej warstwy nie powinna przekraczać 25 cm. W płytach o 

grubości większej od 12 cm zbrojonych górą i dołem stosować wibratory wgłębne.  

 

5.1.5. Pielęgnacja betonu. 

Świeżo wykonany beton należy chronić przed gwałtownym wysychaniem, przed wstrząsami 

i nadmiernym obciążeniem. Zaleca się bezpośrednio po zakończeniu betonowania przykrycie powierzchni 

betonu lekkimi osłonami wodoszczelnymi, zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton 

przed deszczem i zabrudzeniem. 

 Przy temperaturze otoczenia wyższej od +5
o

C po około 12 godzinach od zakończenia betonowania 

rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją przez co najmniej 7 dni. Zraszać wodą. Woda 

powinna spełniać wymagania normy PN-EN 1008:2004. Przy temperaturze otoczenia +15
o

C i wyższej, beton 

należy polewać wodą w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzień  i co najmniej 1 raz w nocy, a w następne 

dni co najmniej 3 razy na dobę.  

Przy temperaturze powietrza niższej niż +5
o

C można w okresie pielęgnacji nie stosować nawilżania 

betonu, natomiast należy powierzchnie betonowe zabezpieczyć przed utratą wody. Można w tym celu beton 

przykryć wilgotnym piaskiem, matami, folią lub tkaninami.  

Betony naparzane należy nawilżać bezpośrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni. Woda używana 

do polewania betonu w okresie kilku godzin po zakończeniu naparzania po-winna mieć temperaturę 

dostosowaną do temperatury elementu.  

Duże poziome lub o niewielkim pochyleniu powierzchnie betonu np. płytowe ustroje nośne czy płyty 

pomostowe można zabezpieczać przed skutkami szybkiego odparowania wody przez nanoszenie środków 

błonotwórczych. Środki te powinny odpowiadać następującym wymaganiom:  

- utworzenie się szczelnej powłoki powinno nastąpić nie później niż 24 godziny od chwili po krycia 

betonu tym środkiem,  

- utworzona powłoka powinna być elastyczna i mieć dobrą przyczepność do betonu świeżego 

i stwardniałego, oraz nie ulegać zmyciu pod wpływem deszczu.  

- środek błonotwórczy nie powinien, przy nanoszeniu przenikać głębiej w świeży beton niż na 1 mm i 

nie powinien wywoływać korozji betonu i stali,  

- po spełnieniu swej roli ochronnej środek powinien być łatwo usuwalny z powierzchni betonu np. 

przez mechaniczne zdzieranie.  

Środków błonotwórczych nie należy stosować gdy chroniona powierzchnia betonu będzie łączyła się  z 

następną warstwą betonu konstrukcji monolitycznej, oraz w przypadku, gdy są stawiane specjalne wymagania 

odnośnie jakości pielęgnowanej powierzchni np. pod maty izolacyjne.  

        Świeżo ułożony beton stykający się z wodami gruntowymi, a szczególnie bieżącymi powinien być 

chroniony przed ich ujemnym wpływem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy izolacyjnej 

wodochronnej lub w inny równorzędny sposób przez co najmniej 7 dni.  

Młody beton należy chronić przed uderzeniami i wstrząsami do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości na 

ściskanie co najmniej 15 MPa.  

Obciążenie świeżo zabetonownej konstrukcji ludźmi, lekkimi środkami transportu, deskowaniami itp. 

dopuszcza się po osiągnięciu przez beton wytrzymałości na ściskanie co najmniej 5MPa. W przypadku 

użytkowania świeżo zabetonowanych konstrukcji do celów komunikacyjnych należy dodatkowo ułożyć tory z 

desek grubości 36 mm i szerokości 20 cm 

 

 

5.2. Deskowania. 

 

5.2.1. Cechy konstrukcji deskowania. 

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewnić sztywność i niezmienność konstrukcji, oraz 

bezpieczeństwo konstrukcji. W przypadku stosowania nietypowych deskowań projekt ich powinien być 

każdorazowo oparty na obliczeniach statycznych odpowiadających warunkom  

PN-EN 1995-2 oraz PN-S-10040. 

Ustalona konstrukcja deskowań powinna być sprawdzana na siły wywołane parciem świeżej masy 

betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu  z pojemników z uwzględnieniem szybkości betonowania, sposobu 

zagęszczenia i obciążenia pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowań powinna umożliwić łatwy ich montaż i 
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demontaż, oraz wielokrotność ich użycia.  

Tarcze deskowań dla betonów ciekłych powinny być tak szczelne, aby zabezpieczały przed 

wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowania belek  o rozpiętości ponad 3,0 m powinny być wykonane 

ze strzałką roboczą skierowaną w odwrotnym kierunku od ich ugięcia, przy czym wielkość tej strzałki nie może 

być mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugięcia tych belek  przy obciążeniu całkowitym. Nie dotyczy  

to elementów betonowanych  na istniejącej konstrukcji stalowej, gdzie spód elementu jest wyznaczony przez 

jego ukształtowanie. Deskowania nieimpregnowane przed wypełnieniem ich masą betonową powinny być 

obficie zlewane wodą. 

  

5.2.2.  Podział deskowań według ich zastosowania. 

       a) Deskowania  indywidualne (zwykłe) wykonane w całości z drewna  lub z częściowym użyciem 

materiałów drewnopochodnych  bezpośrednio na miejscu wykonania  robót betonowych żelbetowych 

konstrukcji  specjalnych , niepowtarzalnych. Stosowanie deskowań indywidualnych (zwykłych) w 

innych przypadkach wymaga uzasadnienia koniecznością techniczną lub celowością gospodarczą. 

       b) Deskowanie z gotowych elementów jw. lub metalowe z możliwością wielokrotnego użycia dla 

określonych elementów, jak belki, słupy, płyty oraz do wykonania powtarzalnych układów konstrukcji 

betonowych lub żelbetowych.  Deskowania z gotowych elementów dzielą się na : 

-  deskowania przestrzenne, 

-  deskowania  ślizgowe, 

-  deskowania przesuwne. 

 

5.2.3. Materiały do deskowań  przestawnych. 

Drewniane ramy tarcz średniowymiarowych powinny być wykonane z krawędziaków sosnowych klasy 

III. Pokrycie tarcz powinno być wykonane z desek  sosnowych, świerkowych lub jodłowych o grubości 25 mm, 

jednostronnie struganych  klasy IV, oraz materiałów drewnopochodnych , jak sklejka wodoodporna 

baketylizowana o cienkich słojach i płyty pilśniowe odpowiadające  

BN-86/7122-11/21, o grubości zapewniającej całkowitą sztywność poszycia po wypełnieniu deskowań masą 

betonową.  

Tarcze stalowe deskowań przestrzennych powinny być wykonane jako kraty spawane ze stali 

walcowanej profilowej a przyspawane do nich poszycia z blachy stalowej grubości minimum 1 mm. 

Kraty powinny odpowiadać następującym warunkom: 

  a) zapewniać całkowitą sztywność tarczy i poszycia, oraz szczelność na stykach tarcz sąsiednich, 

  b) całkowity ciężar tarczy stalowej przewidzianej do przestawienia ręcznego nie powinien przekraczać  60 kG, 

  c) sposób łączenia poszczególnych tarcza powinien zapewniać sztywność całego deskowania, oraz wykluczyć 

stosowanie śrub ze względu na nieuniknione zalewanie gwintów mlekiem cementowym i związane z tym 

trudności czyszczenia. 

5.2.4. Dopuszczalne ugięcia deskowań. 

 1/400 L  -  w deskach deskowań widocznych powierzchni betonowych i żelbetowych. 

 1/250 L  -  w deskach deskowań niewidocznych powierzchni betonowych lub żelbetowych. 

     

6.  KONTROLA  JAKOŚCI  ROBÓT.  

 

6.1. Wymagane właściwości betonu. 

 

6.1.1.  Zalecenia do projektowania betonów wysokiej wytrzymałości. 

Klasę betonu należy rozumieć jako wytrzymałość gwarantowaną wg  PN-EN 206-1:2003. Przy 

projektowaniu betonu należy opierać się na podstawowych wzorach wytrzymałości (wzór Bolomey’a), 

szczelności i wodożądności cementu i kruszywa. 

 

6.1.2. Jakość betonów. 

Przed rozpoczęciem betonowania Wykonawca jest zobowiązany określić jakość materiałów i 

mieszanek betonowych przedkładając do oceny Inżynierowi: 

         a)  próbki materiałów, które ma zamiar stosować wskazując ich pochodzenie, typ i jakość, 

         b)  propozycje odnośnie uziarnienia kruszywa, 

         c)  rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatków i domieszek, 

które zamierza stosować, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany 

wskaźnik konsystencji wg metody stożka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s], 

         d)  sposób wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielęgnacji betonu, 

         e)  wyniki próbnych badań wytrzymałości na ściskanie po 7 dniach wykonanych na próbach w kształcie 

sześcianu o bokach 15 cm, zgodnie z PN-EN 206-1:2003, 

         f)  określenie trwałości betonu na podstawie prób opisanych w dalszej części, 
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         g)  projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych. 

Inżynier wyda pozwolenie na rozpoczęcie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentów 

stwierdzających jakość materiałów i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezależnie od przedsiębiorstwa 

mieszanek próbnych i ich zbadaniu. Wyżej wymienione badania winny być wykonane na próbach 

przygotowanych zgodnie z propozycjami Wykonawcy zawartymi w punktach a, b, c, d. 

Laboratorium badawcze, ilości próbek i sposób wykonania badań zostaną podane przez Inżyniera, który 

wykonywać będzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodności właściwości materiałów 

i mieszanek betonowych zastosowanych z wcześniej przedłożonymi. Skład betonu musi by zaakceptowany przez 

Inżyniera, a wytwórnia betonu sprawdzona i dopuszczona. 

 

6.1.3. Wytrzymałość i trwałość betonów. 

Celem określenia w trakcie wykonywania betonów ich wytrzymałości na ściskanie, powinny być 

pobrane 2 serie próbek w ilościach zgodnych z PN-EN 206-1:2003. Próbki powinny być pobrane oddzielnie dla 

każdego obiektu, dla każdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla każdego 

wykonywanego w obrębie fragmentu konstrukcji. Próbki powinny być pobierane komisyjnie z udziałem 

przedstawiciela Inżyniera ze spisaniem protokółu pobrania podpisanego przez obie strony. Próbki oznakowane 

kolejnymi numerami zgodnie z protokółem pobrania winny być wyposażone w tabliczki z podpisami Inżyniera i 

kierownika robót, gwarantującymi ich autentyczność. Próbki powinny być przechowywane w pomieszczeniach 

wskazanych przez Inżyniera przez jedną dobę w formach, a następnie po rozformowaniu zgodnie z PN-EN 206-

1:2003. Pierwsza seria próbek zostanie zbadana w laboratorium wskazanym przez Inżyniera w obecności 

przedstawiciela Wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymałości odpowiadającej różnym okresom twardnienia, 

według dyspozycji podanych przez Inżyniera. Wyniki prób zgniatania pierwszej serii próbek mogą być przyjęte 

za podstawę rozliczania robót pod warunkiem, że wartość wytrzymałości na ściskanie po 28 dniach dojrzewania 

dla każdego obiektu i rodzaju betonu wyliczona według PN-EN 206-1:2003 będzie odpowiadała klasie betonu 

nieniższej niż wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakże celem potwierdzenia 

otrzymanych wyników powinny być poddane badaniom w Laboratorium Urzędowym próbki drugiej serii w 

ilościach wskazanych dla każdego z niżej wymienionych rodzajów betonu: 

 betony niezbrojone lub słabo zbrojone do wartości maks. 30 kg stali/ m
3
 betonu - przynajmniej 10 % próbek, 

 betony zwykłe zbrojone lub sprężone - przynajmniej 20 % próbek. 

W przypadku gdy wytrzymałość na ściskanie otrzymana dla każdego obiektu i rodzaju betonu w 

wyniku zgnieceń pierwszej serii próbek była niższa od wytrzymałości odpowiadającej klasie betonu przyjętej w 

obliczeniach statycznych i podanej na rysunku, należy poddać badaniom w Laboratorium Urzędowym wszystkie 

próbki drugiej serii, niezależnie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki 

badań Inżynier może zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymać betonowanie, a Wykonawca nie może z tego 

tytułu rościć pretensji do jakichkolwiek odszkodowań. Jeżeli z badań drugiej serii wykonanych w Laboratorium 

Urzędowym otrzyma się wartość wytrzymałości na ściskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadającą klasie 

betonu nie niższej niż wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjęty do 

rozliczenia robót. Jeśli jednak z tych badań otrzyma się wartość wytrzymałości na ściskanie po 28 dniach 

dojrzewania niższą od wytrzymałości odpowiadającej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na 

rysunkach, Wykonawca będzie zobowiązany na swój koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji 

lub do wykonania innych zabiegów, które zaproponowane przez Wykonawcę muszą być przed wprowadzeniem 

formalnie zatwierdzone przez Inżyniera (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim). 

Wszystkie koszty badań laboratoryjnych obciążają Wykonawcę. Trwałość betonów określona jest 

stałością określonych właściwości w obecności czynników wywołujących degradację. Próba trwałości jest 

wykonywana przez poddanie próbek 100 cykli zamrażania i rozmrażania. Zmiany właściwości w wyniku tej 

próby powinny znaleźć się w podanych niżej granicach: 

 zmniejszenie modułu sprężystości 20 % 

 utrata masy 2 % 

 rozszerzalność liniowa 2 % 

 współczynnik przepuszczalności - do 9 przed cyklami zamrażania 10 cm/sek, 

 współczynnik przepuszczalności - 8 po cyklach zamrażania 10 cm/sek, 

Wykonanie próby trwałości według wyżej opisanej metody jest bardzo kłopotliwe z uwagi na 

przewidzianą ilość cykli. W przypadku stałego uzyskiwania pozytywnych wyników tej próby i innych prób do 

uznania Inżyniera pozostawia się jej wykonywanie i zakres tego wykonywania. 

 

6.2. Kontrola jakości mieszanki betonowej i betonu 

 

6.2.1. Zakres kontroli. 

Zachowując w mocy wszystkie przepisy dotyczące wytrzymałości betonu, Inżynier ma prawo pobrania 

w każdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych próbek materiałów lub betonów celem poddania 
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badaniom bądź próbom laboratoryjnym. 

Kontroli podlegają następujące właściwości mieszanki betonowej i betonu,  

badane wg PN-EN 206-1:2003 

 konsystencja mieszanki betonowej, 

 zawartość powietrza w mieszance betonowej, 

 wytrzymałość betonu na ściskanie, 

 nasiąkliwość betonu, 

 odporność betonu na działanie mrozu, 

 przepuszczalność wody przez beton. 

Zwraca się uwagę na konieczność wykonania planu kontroli jakości betonu, zawierającego m.in. 

podział obiektu (konstrukcji) na części podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie liczebności i 

terminów pobierania próbek do kontroli mieszanki i betonu. Inżynier może zażądać wykonania badań i kontroli 

na betonie utwardzonym za pomocą metod nieniszczących, jako próba sklerometryczna, próba za pomocą 

ultradźwięków, pomiaru odporności itp. 

 

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej. 

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza się podczas projektowania składu mieszanki betonowej i 

następnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Różnice pomiędzy 

przyjętą a kontrolowaną konsystencją mieszanki nie powinny przekroczyć: 

 + 20 % ustalonej wartości Ve-Be, 

 + 1 cm - wg metody stożka opadowego, przy konsystencji plastycznej. 

 

Dopuszcza się korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wyłącznie przez zmianę zawartości 

zaczynu w mieszance, przy zachowaniu stałego stosunku cementowo-wodnego, ewentualnie przez zastosowanie 

domieszek chemicznych. 

 

6.2.3.Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej. 

Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej  przeprowadza się metodą ciśnieniową 

podczas projektowania jej składu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzających co najmniej raz w czasie  

zmiany roboczej podczas betonowania. Zawartość powietrza w mieszance betonowej badana metodą 

ciśnieniową wg PN-EN 12350-7:2011. 

 

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu). 

W celu sprawdzenia wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu) należy pobrać próbki o liczbie 

określonej w planie kontroli jakości, lecz nie  mniej niż: 1 próbkę na 100 zarobów, 1 próbkę na 50 m3,  

1 próbkę na zmianę roboczą oraz 3 próbki na partię betonu. Próbki pobiera się przy stanowisku betonowania, 

losowo po jednej, równomiernie w okresie betonowania, a następnie przechowuje się i bada zgodnie z PN-EN 

206-1. 

 Ocenie podlegają wszystkie wyniki badania próbek pobranych partii. Partia betonu może być 

zakwalifikowana do danej klasy, jeżeli wytrzymałość określona na próbkach kontrolnych 150x150x150 mm 

spełnia następujące warunki: 

1/  Przy liczbie kontrolnych próbek n<15 

                                        Ri min   a x RbG  

gdzie: R i min - najmniejsza wartość wytrzymałości w badanej serii złożonej z „n” próbek, 

           R bG - wytrzymałość gwarantowana 

           a - współczynnik zależny od liczby próbek wg tabeli: 

 

Liczba próbek -n  a 

od 3 do 4 1,15 

od 5 do 8 1,10 

od 9 do 14 1,05 

 

 

 

 

 

 

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spełniony, beton może być uznany za odpowiadający danej klasie, 

spełnione są następujące warunki (2) i (3): 
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                                      R i min  R bG                                                                   (2) 

oraz 

                                     R  1,2 x RbG                                                                       (3) 

 

gdzie: R - średnica wartości wytrzymałościowej badanej serii próbek, obliczona wg wzoru (4): 

                                     

R
n

Ri
i l

n1
                                                                 (4) 

 

w którym Ri  - wytrzymałość poszczególnych próbek. 

 

2/  Przy liczbie kontrolowanych próbek n 15 zamiast warunku (1) lub połączonych warunków (2) i   (3) 

obowiązuje warunek (5) 

 

R s Ri bG164,                                                                   (5) 

w którym: 

R  - średnia wartość wg wzoru (4), 

s- odchylenie standartowe wytrzymałości dla serii n próbek obliczone wg wzoru: 

 

s
n

R R
1

1
1

2

                                                       (6) 

 

 W przypadku, gdy odchylenie standartowe wytrzymałości s, według wzoru (6) jest większe od 0,2R wg 

wzoru (4), zaleca się ustalenie i usunięcie przyczyn powodujących zbyt duży rozrzut wytrzymałości. W 

przypadku gdy warunki (1) lub (2) nie są spełnione, kontrolowaną partię betonu należy zakwalifikować do 

odpowiednio niższej klasy. W uzasadnionych przypadkach, za zgodą kierownika nadzoru, przeprowadzić można 

dodatkowe badania wytrzymałości betonu na próbkach wyciętych z konstrukcji lub elementu, albo badania 

nieniszczące wytrzymałości  betonu wg PN-EN 12504-4:2005 lub wg PN-EN 12504-2:2002. Jeżeli wyniki tych 

badań dodatkowych będą pozytywne, to nadzór można uznać beton za odpowiadający wymaganej klasie. 

 

6.2.5. Sprawdzenie nasiąkliwości betonu. 

Sprawdzenie nasiąkliwości betonu przeprowadza się przy ustaleniu składu mieszanki betonowej oraz na 

próbkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie 

wykonywania obiektu i nie rzadziej niż 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca się badanie nasiąkliwości na próbkach z 

konstrukcji. Oznaczenie to przeprowadza się co najmniej na 5 próbkach pobranych z wybranych losowo różnych 

miejsc. 

6.2.6. Sprawdzenie odporności betonu na działanie mrozu. 

 Sprawdzenie odporności betonu na działanie mrozu przeprowadza się na próbkach wykonanych w 

warunkach laboratoryjnych podczas ustalenia składu mieszanki betonowej oraz na próbkach pobieranych przy 

stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i 

nie rzadziej niż 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca się badanie na próbkach wyciętych z konstrukcji. 

Do sprawdzenia stopnia mrozoodporności betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach 

szczególnie narażonych na styczność ze środkami odmrażającymi, zaleca się stosowanie metody przyspieszonej 

wg PN-EN 206-1:2003. Wymagany stopień mrozoodporności betonu F 150 jest osiągnięty jeśli po wymaganej 

(150) liczbie cykli zamrażania -odmrażania próbek spełnione są poniższe warunki: 

1. Po badaniu metodą zwykłą: 

    - próbka nie wykazuje pęknięć, 

        - łączna masa ubytków betonu w postaci zniszczonych narożników i krawędzi, odprysków kruszywa itp. 

nie przekracza 5% masy próbek nie zamrażanych, 

        - obniżenie wytrzymałości na ściskanie w stosunku do próbek nie zamrażanych nie jest większe niż 

20%. 

2. Po badaniu metodą przyspieszoną: 

    - próbka nie wykazuje pęknięć,  

        - ubytek objętości betonu w postaci złuszczeń, odłamków i odprysków, nie przekracza w żadnej próbce 

wartości 0,05cm3/cm2 powierzchni zanurzonej w wodzie. 

 

6.2.7. Sprawdzenie przepuszczalności wody przez beton. 
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 Sprawdzenie stopnia wodoszczelności betonu przeprowadza się na próbkach wykonanych w warunkach 

laboratoryjnych podczas projektowania składu mieszanki betonowej oraz na próbkach pobieranych przy 

stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niż 1 raz na 5000m3 betonu. Wymagany 

stopień wodoszczelności betonu W8 jest osiągnięty, jeśli pod ciśnieniem wody 0,8 MPa w czterech na sześć 

próbek badanych zgodnie z PN-EN 206-1 nie stwierdza się oznak przesiąkania wody. 

 

6.2.8. Zestawienie wszystkich badań. 

 Na Wykonawcy robót spoczywa  obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych (przez 

własne laboratoria lub zlecenie), przewidzianych niniejszymi ST oraz gromadzenie, przechowywanie i 

okazywanie Inżynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów. 

 

 

 

 

Zestawienie wymaganych badań betonu wg PN-EN 206-1:2003 podano w poniższej tabeli: 

  

Rodzaj badania  

punkt 

wg 

PN-B 

06250:1

988 

 

Metoda badania wg 

 

Termin lub częstotliwość  

badania 

 1) Badania cementu  

- czas wiązania  

- zmiany objętości 

- obecności grudek 

 

3.1. 

3.1. 

3.1. 

 

PN-EN 196-3:1996 

PN-EN 196-1:1996 

PN-EN 196-6:2010 

 

Bezpośrednio przed użyciem 

każdej dostarczonej partii 

Badania 

Składni- 

Ków 

Betonu 

2) Badania kruszywa 

- składu ziarnowego 

- kształtu ziaren 

- zawartość pyłów 

- wilgotność 

 

3.2. 

3.2. 

3.2. 

3.2. 

 

PN-EN 1097-3:2000 

PN-EN 933-4:2008 

PN-EN 933-8:2001 

PN-EN 1097-6:2002 

 

 

                 jw. 

 3) Badania wody 3.3. PN-EN 1008:2004 Przy rozpoczęciu robót i w 

przypadku stwierdzenia 

zanieczyszczeń 

 4) Badania dodatków i 

domieszek 

3.4. PN-EN 480-1:2008 

PN-EN 480-2:1999 

PN-EN 934-2:2010  

świadectwo dopuszczenia 

do stosowania 

 

Badanie Urabialność 4.2. PN-EN 206-1:2003 Przy rozpoczęciu robót 

Mieszanki 

Betono- 

Konsystencja 4.2. PN-EN 206-1:2003 Przy projektowaniu recepty i  2 

razy na zmianę roboczą 

Wej Zawartość powietrza 4.3. PN-EN 206-1:2003 j.w. 

 1) Wytrzymałość na ściskanie na 

próbkach 

5.1. PN-EN 206-1:2003 Po ustaleniu recepty i po 

wykonaniu każdej partii betonu 

Badanie 

Betonu 

2) Wytrzymałość na ściskanie - 

badanie nieniszczące 

5.2. PN-EN 12504-4:2005  W przypadku technicznego  

uzasadnienia 

 3) Nasiąkliwość 5..2. PN-EN 206-1:2003 Po ustaleniu 3 razy w okresie 

wykonywania konstrukcji i 1 raz 

na 5000m3 betonu 

 4) Mrozoodporność 5.3. PN-EN 206-1:2003 j.w. 

 5) Przepuszczalność 5.4. PN-EN 206-1:2003 j.w. 

 

6.2.9. Tolerancje wymiarów betonowych konstrukcji.  

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie należy rozumieć jako wymiary nominalne. Podane 

niżej w tabeli 3 tolerancję wymiarów należy traktować jako  miarodajne  tylko wtedy gdy projekt lub 

Indywidualne  WTW  nie przewidują inaczej. Dotyczą one konstrukcji monolitycznych i wykonanych z 

elementów prefabrykowanych. 

Ponadto tolerancje wymiarowe i inne wymagania dotyczące przęseł mostów betonowych i żelbetowych 

są następujące:  

      - Dopuszczalne odchyłki wymiarowe od projektu wynoszą:  

      a) długość przęsła  2 cm,  
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      b) rozpiętość usytuowania łożysk  1 cm,  

      c) oś podłużna  3 cm,  

      d)  usytuowanie  w  planie belek podłużnych i poprzecznych   2 cm,  

      e) wymiary przekroju dźwigarów  1 cm,  

      f) grubość płyty pomostu  0,5 cm,  

      g) rzędne wysokościowe  1 cm,  

      - Pęknięcia elementów konstrukcyjnych są niedopuszczalne  

      - Rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że pozostaje zachowane 1 cm otulenie 

zbrojenia betonu.  

Długości rys nie powinny przekraczać:  

a) dla rys w kierunku długości dźwigara - podwójnej szerokości belki, lecz nie więcej niż 1,0 m,  

      b) dla rys poprzecznych - połowy szerokości belki, lecz nie więcej niż 1,0 m,  

      - Pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, że otulenie zbrojenia betonu będzie nie 

mniejsze niż 1 cm, a powierzchnia, na której występują nie większa niż 0,5 % powierzchni 

odpowiedniej ściany. 

 

     Tabela nr 3 

Fundamenty 

1. Usytuowanie w planie 2% największego wymiaru 

ale nie więcej niż 50 mm 

2. Wymiary w planie przy szerokości   2,0 m               50mm 

3. Wymiary w planie przy szerokości < 2,0 m                20mm 

4. Rzędne wierzchu fundamentu               20mm 

5. Płaszczyzny i krawędzie – odchylenie od pionu               20 mm  

Konstrukcje przęseł 

1. Usytuowanie w planie (w stosunku do osi)               10mm 

2. Wysokości (h jest wielkością podstawową) 

                                 h 0,50mm 

                        0,50 h 1,50m 

                        1,50 h 3,00m 

                        3,00 h 10,00m 

 

                5mm 

              10mm 

              15mm 

                0,002mm h 

3. Wymiary przekroju porzecznego i inne zbliżone 

                                 L 0,25mm 

                        0,25 L 0,50m 

                        1,50 L 3,00m 

                        3,00 L 10,00m 

                       10,00 L 

 

               5mm 

             10mm 

             15mm 

             20mm 

               0,002 L 

4. Ogólne wymiary konstrukcji 

                                L 15,0mm 

                        0,50 L 30,0m 

                        30,0 L 

 

             15mm 

             30mm 

               0,002Lmm 

5. Prostoliniowość  

                                 L 3,00m 

                        3,00 L 6,00m 

                        6,00 L 10,00m 

                       10,00 L 20,00m 

                       20,00 L 

             

            10mm 

            15mm 

            20mm 

            30mm 

           0,0015 L 

6. Zwichrzenie (odchylenie w jednym rogu elementu prostokątnego w 

stosunku do płaszczyzny wyznaczonej przez 3 pozostałe naroża. L jest 

przekątną prostokąta) 

                                 L 3,00m 

                        3,00 L 6,00m 

                        6,00 L 12,00m 

                       12,00 L 

    

 

 

10mm 

15mm 

20mm 

 0,002L 
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7. Różnice poziomu pomiędzy najbliższymi płaszczyznami (w górze lub na 

dole) 

                                    h 3,00m 

                        3,00m h 6,00m 

                        6,00m h 12,00m 

                      12,00m h 12,00m 

                      20,00m h 

 

 

10mm 

12mm 

15mm 

20mm 

   0,001 L 

 

6.3. Badania i odbiory konstrukcji betonowych. 

 

6.3.1. Badania w czasie budowy. 

 Badania konstrukcji betonowych i żelbetowych w czasie wykonywania robót polegają na sprawdzeniu 

na bieżąco, w miarę postępu robót, jakości używanych materiałów i zgodności wykonywanych robót z 

projektem i obowiązującymi normami. Badania powinny objąć wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim 

takie roboty, które przy ostatecznym odbiorze nie będą widoczne, a jakość ich wykonania nie będzie mogła być 

sprawdzona. Wyniki badań oraz wnioski i zalecenia powinny być wpisane do dziennika budowy. 

1/ Sprawdzenie materiałów polega na zatwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadają przewidzianym 

w dokumentacji technicznej i czy są zgodne ze świadectwami jakości i protokółami odbiorczymi. 

2/ Sprawdzenie rusztowań wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, pionem, niwelatorem i porównanie z 

projektem. Badanie polegają  na stwierdzeniu: 

- zgodność podstawowych wymiarów z projektem, 

- zachowaniu rzędnych oraz odchylenia od położenia poziomego i pionowego, 

- zgodność przekrojów poprzecznych elementów nośnych, 

- wielkości podniesienia wykonawczego, 

- prawidłowości i dokładności połączeń między elementami. 

Sprawdzenie należy wykonać przez oględziny zewnętrznych połączeń i przez kontrolę dociągnięcia 

wszystkich śrub w konstrukcji 

3/ Sprawdzenie deskowań wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, poziomnicą, łatą i porównanie z 

projektem. 

4/ Sprawdzenie zbrojenia wykonuje się przez bezpośredni pomiar łatą, poziomnicą, suwmiarką i porównanie z 

projektem. 

5/ Sprawdzenie robót betonowych wykonuje się wg PN-EN 206-1:2003. 

6/ Sprawdzenie podpór jako całości należy wykonać przez: 

- porównanie przekrojów poprzecznych z projektem, 

- sprawdzenie, czy wychylenie z pionu mieści się w granicach dopuszczalnych, 

- sprawdzenie, rys, pęknięć i raków. 

7/ Sprawdzenie korpusów budowli oporowych należy wykonać przez: 

- porównanie z projektem usytuowania budowli względem osi korpusu drogowego, 

- porównanie rzędnych z projektem, 

- porównanie przekrojów poprzecznych budowli z projektem, 

- ustalenie, czy nachylenie ścian pionowych jest w granicach dopuszczalnych, 

- badania powierzchni betonu pod kątem rys, pęknięć i raków (górna powierzchnia płyty powinna być 

tak przygotowana, aby szczelina pomiędzy 4 – metrową łatą i powierzchnią betonu nie była większa 

niż 10 mm. Powierzchnia betonu nie może mieć lokalnych nierówności przekraczających 2 mm i 5 

mm zagłębień, pod warunkiem, że nierówności te nie mają ostrych krawędzi).   

 

6.3.2. Badania po zakończeniu budowy. 

Badania po zakończeniu budowy obejmują: 

1/ Sprawdzenie podstawowych wymiarów obiektu należy przeprowadzić przez wykonanie pomiarów na 

zgodność z dokumentacją techniczną w zakresie: 

- podstawowych rzędnych nawierzchni oraz położenia osi obiektu w stosunku do dojazdów, 

- rozpiętości poszczególnych przęseł i długości całego obiektu. 

2/ Badania dodatkowe wykonuje się gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po 

jej zakończeniu dało wynik niezadowalający lub wątpliwy. 

 

6.3.3. Badania dodatkowe. 

Badania dodatkowe wykonuje się gdy co najmniej jedno badanie wykonane w czasie budowy lub po jej 

zakończeniu dało wynik niezadowalający lub wątpliwy. 

 

 Tolerancja wykonania fundamentów podpór.  
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Dopuszczalne odchyłki wymiarowe od projektu wynoszą : 

 - odchylenia ścian w stosunku do pochyleń projektowanych  0,5% wysokości , 

- wymiary w planie dla elementów o grubości < od 60 cm   1 cm, 

- rzędne wierzchu  0,5 cm, 

 Otulenie zbrojenia liczone jako najkrótsza odległość od powierzchni pręta zbrojeniowego do lica 

zbrojonego elementu powinna wynosić minimum: 

-  4 cm   - dla prętów zbrojenia głównego ściany; 

 

7.  OBMIAR  ROBÓT.  

 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D.00.00.00.”Wymagania ogólne” . 

Jednostką obmiaru jest 1 m
3
 betonu wbudowanego w obiekt mostowy . Płaci się za wykonaną i wbudowaną  

ilość betonu zgodnie z projektem i obmiarem ilości betonu.. 

 

8.  PODSTAWA  PŁATNOŚCI.  
  

Cena jednostkowa uwzględnia:  

 - dostarczenie niezbędnych czynników produkcji,  

- wykonanie deskowania z rusztowaniem,  

 - wytworzenie lub zakup mieszanki betonowej, 

      - dostarczenie i ułożenie mieszanki betonowej, z zagęszczeniem i pielęgnacją, 

 - rozbiórkę deskowania i rusztowań, 

 - oczyszczenie stanowiska pracy 

 - wykonanie badań laboratoryjnych betonu  

   

 

9. PRZEPISY ZWIĄZANE.   - Normy i przepisy dotyczące betonu  i  konstrukcji betonowych wg  ST K-

13.00.00.     

 

 

K.14.00.00.  Konstrukcje stalowe ze stali S235 
 

 

1. WSTĘP.  

 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej.  
 

Specyfikacji Techniczna M.14.00.00. "Konstrukcje Stalowe"  jest  to  opis  robót obejmujący  

wymagania oraz zasady kontroli  jakości zarówno materiałów i procesów produkcyjnych  jak  i  gotowych 

wyrobów związanych z budową elementów konstrukcyjnych w ramach zadania: „Rozbiórka budynków 

usytuowanych na nieruchomości przy ul. Kujawskiej 30 w Bydgoszczy”. 

 

1.2. Zakres stosowania.  

 

Specyfikacja stanowi jeden z dokumentów przetargowych przedsięwzięcia inwestycyjnego z zakresu 

budowy elementów konstrukcyjnych takich jak: 

- tymczasowe wzmocnienie skarpy za pomocą HEA120 

- elementy ogrodzeń. 

 

 W ramach zawartej umowy (kontraktu) na wykonanie robót jest elementem regulującym sprawy jakości  

między  Inwestorem (Zamawiającym) a Wykonawcą. Inwestor dla wytwarzania i montażu danej konstrukcji 

może również w umowie z Wytwórcą ustanowić Specyfikację, określającą dodatkowe wymagania lub zmiany w 

stosunku do ST w zależności od potrzeb.  

Przedmiot  niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 

z wykonaniem elementów stalowych.  

      

1.3. Określenia podstawowe.  

Aprobata - obowiązuje na wszystkie materiały produkcji krajowej i importowane wbudowane na trwałe do 

mostów na drogach publicznych. Zgodnie z rozporządzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo  budowlane"  
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2. MATERIAŁY.  

 

2.1. Akceptowanie  użytych materiałów.  
 

Akceptacja  zgłoszonych w programach wytwarzania i montażu (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) dostawców 

materiałów nie oznacza akceptacji  materiałów. Wytwórca jest zobowiązany do dokumentowania odpowiedniej 

jakości wszystkich partii materiałów. Do  budowy mostów stosować można wyłącznie materiały, których 

dostawcy posiadają Aprobaty (pkt. 1.3.).  

 

2.2. Stal konstrukcyjna.  

 

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej.  

Do  wytwarzania stalowych konstrukcji należy używać  stal zgodnie 

z PN-EN 1993-1-1:2006. Inne gatunki stali (np. pochodzące  z  importu) mogą być zastosowane przez Wytwórcę 

za  zgodą Inżyniera jeśli posiadają Aprobatę Techniczną IBDiM.  

 

2.2.2. Tryb postępowania przy dostawach stali.  

Wyroby  ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji muszą:  

1.Mieć nabite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami  

2.Spełniać  wymagania  określone  w normach przedmiotowych:  

- dla  blach  uniwersalnych  i  grubych  wg  PN-EN 10025-2:2007,  

- dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-EN 10130:2009,  

- dla blach żeberkowych wg PN-H-92127:1973,  

- dla  walcówki, prętów i kształtowników wg PN-H-93000:1984,  

- dla kątowników wg PN-EN 10056-2:1998,  

- dla ceowników PN-EN 10279:2003,  

- dla teowników wg PN-EN 10055:1999, 

- dla dwuteowników wg PN-H-93407:1991,  

 

2.3. Łączniki i materiały spawalnicze.  

 

Zamówienia  na łączniki i materiały spawalnicze składa Wytwórca stalowej konstrukcji u 

zaakceptowanych przez Inżyniera  wytwórców  tych  materiałów.  Na  Wytwórcy  konstrukcji  ciąży obowiązek 

egzekwowania od dostawców i przechowania atestów potwierdzających spełnienie wymagań postawionych w 

normie przedmiotowej dotyczącej danego wyrobu lub materiału.  Atesty  muszą  być przedstawione wraz z 

dostawą  każdej  partii  łączników i materiałów spawalniczych. Badania, które warunkują wystawianie atestów 

Wytwórca łączników lub  materiałów  spawalniczych przeprowadza na własny kosz.  

Materiały pochodzące z zapasów Wytwórcy konstrukcji powinny być  atestowane  w  zakresie 

ustalonym przez Inżyniera na koszt własny Wytwórcy konstrukcji. Spełnione muszą być wymagania PN-S-

10050:1989 i norm przedmiotowych:  

- dla nitów wg PN-S-10052:1982,  

-    dla śrub pasowanych PN-H-  84023:1989,  

- dla nakrętek do śrub PN-EN ISO 4032:2004,  

- dla  nakrętek  niskich  stosowanych jako przeciwnakrętka  PN-EN ISO 4035:2004,  

- dla  podkładek  pod śruby PN-M-82008:1977, PN-M-82009:1979, PN-M-82018:1979,  

    PN-EN ISO 7089:2004, PN-EN ISO 4759-3:2004, PN-EN ISO 7091:2003,  

    PN-EN ISO 7089:2004,  

- dla śrub montażowych wg PN-EN ISO 4014:2011,  

- dla elektrod wg PN-EN ISO 2560:2010,  

- dla drutów spawalniczych wg PN-EN 12072:2002, PN-EN 404:1999, PN-EN 756:1999,  

   PN-EN 1668:2000,  

- dla topników do spawania łukiem krytym wg PN-EN 760:1998,  

- dla topników do spawania żużlowego wg PN-69356:1967.  

Wytwórca powinien przestrzegać okresów ważności stosowania elektrod według gwarancji dostawcy.  

Łączniki powinny być przechowywane w suchych wietrznych  pomieszczeniach z zapewnieniem 

ochrony przed korozją i w sposób umożliwiający segregację na poszczególne asortymenty. Materiały 

spawalnicze należy przechowywać pod  podłogą w suchych, przewietrznych  i ogrzewanych pomieszczeniach. 

Łączniki i materiały spawalnicze przeznaczone do wytworzenia określonej stalowej konstrukcji powinny być 

oddzielone od pozostałych.  
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3. SPRZĘT.  

 

Wytwórca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt.5.1.2.) i Wykonawca w programie montażu 

(pkt.5.1.3.) obowiązani są do przedstawienia Inżynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego  sprzęt. Inżynier 

jest uprawniony do sprawdzenia, czy urządzenie dźwigowe i zbiorniki ciśnieniowe  posiadają ważne świadectwa 

wydane przez Urząd Dozoru Technicznego (Warszawa ul. Szczęśliwicka 34).  

Wykonawca na żądanie Inżyniera jest zobowiązany do próbnego użycia sprzętu w celu sprawdzenia 

jego przydatności. Sprawdzenie powinno odbywać w obecności przedstawiciela Inżyniera.  

      

 

4. TRANSPORT.  

 

4.1. Transport  od dostawcy i składowanie stali konstrukcyjnej u Wytwórcy.  
  

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze  stali  konstrukcyjnej powinny odbywać się 

tak, aby powierzchnia stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji aktywnych chemicznie i 

zanieczyszczeń mogących utrzymać  wilgoć.  Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny być utrzymywane w 

stanie suchym i składowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest długotrwałe 

składowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.  

Wyroby  ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania określonej  stalowej  konstrukcji  

mostowej powinny być oddzielone od pozostałych.  

Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszą posiadać oznaczenia i cechy zgodne z  

PN-EN 10027:1:2007 i PN-EN 10027:2:2007. Oznaczenia i cechy muszą być zachowane w całym  procesie 

wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobów należy przenieść oznaczenia na części pozbawione oznaczeń.  

      

4.2. Transport na miejsce montażu.  

 

Wszystkie  elementy  konstrukcji  powinny  być  ładowane na środki transportu w ten sposób, aby 

mogły być transportowane i rozładowane bez powstania nadmiernych naprężeń, deformacji  lub  uszkodzeń.  

Zalecane  jest transportowanie konstrukcji  w takich pozycjach w jakiej będzie eksploatowana.  

Ze względu na łatwość ich uszkodzenia szczególnie chronione muszą być:  

- łączniki sworzniowe - w  przypadku konstrukcji zespolonych,  

- blachy węzłowe i przewiązki - w przypadku konstrukcji kratownicowych,  

- elementy styków montażowych - w  przypadku konstrukcji skrzynkowych, zespolonych itp., 

Ze  względu na możliwość wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji należy odpowiednio usztywnić 

elementy wiotkie na  czas  załadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy nakładkowe  czy  blachy 

stanowiące połączenia muszą być  jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy 

pomocy śrub montażowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak śruby, podkładki, nakrętki czy drobne blachy  

powinny  być  przewożone w zamkniętych pojemnikach.  

Dźwigary powinny być transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna być zachowana we 

wszystkich fazach transportu  i  montażu  konstrukcji. W pewnych przypadkach mogą być one transportowane w 

innej pozycji jeśli będą odpowiednio zabezpieczone przez utratą stateczności i innymi uszkodzeniami. Inżynier 

w razie potrzeby może żądać wykonania odpowiednich obliczeń. Sposób mocowania elementów musi 

wykluczyć  możliwość przemieszczenia. przewrócenia lub zsunięcia się ich w czasie transportu. Przewożone 

elementy powinny być załadowane w ten sposób, aby nie przekraczały żadnej z odpowiednich skrajni ustalonych 

przez normy PN-EN 15273-2:2010  

i PN-EN 15273-3:2010.  

Przy  transporcie drogowym w wypadku  przekroczenia któregokolwiek  z wymiarów skrajni lub 

dopuszczalnych ciężarów pojazdów należy uzyskać zgodę oddziałów GDDKiA i Zarządów Drogowych w 

miastach  prezydenckich, przez  które  przechodzi trasa przejazdu. Konwój przewożący części 

ponadwymiarowej konstrukcji powinny być oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochód 

pilotujący.  

W przypadku spławiania skrzyniowych fragmentów konstrukcji należy skontrolować ich szczelność a 

po wyłowieniu należy konstrukcję starannie oczyścić i zabezpieczyć antykorozyjnie.  

      

4.3. Odbiór konstrukcji po rozładunku.  
 

 Jeśli Inżynier zawarł oddzielne umowy na:  

      - wytworzenie konstrukcji,  

      - montaż konstrukcji na miejscu budowy,  

z  różnymi podmiotami gospodarczymi, wówczas Wykonawca montażu  musi  dokonać odbioru konstrukcji po 
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rozładunku i naprawieniu  uszkodzeń powstałych po rozładunku i naprawieniu uszkodzeń powstałych w 

transporcie. Odbiór powinien być dokonany w obecności przedstawiciela Inżyniera i powinien być przez  

Inżyniera zaakceptowany. Wytwórca konstrukcji powinien dostarczyć wszystkie elementy przez siebie 

wytworzone, a  także  wszystkie elementy stalowe, które będą użyte na miejscu budowy np. komplet śrub. Z 

dostawy wyłączone są farby i materiały spawalnicze, których stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji. 

Przekazane powinny być dokumenty opisujące zastosowanie podczas wytwarzania materiały, procesy 

technologiczne oraz wyniki badań odbiorów zgodnie z pkt. 5.2.2.7.  

      

4.4. Likwidacja uszkodzeń transportowych.  

 

Podczas odbioru po rozładunku należy sprawdzić czy elementy konstrukcyjne  są  kompletne 

i odpowiadają założonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszczalne odchyłki nie powinny  przekraczać  

odchyłek  podanych w p. 2.4.2.8. i 2.8. PN-S-10050:1989.  

Jeśli  usuwanie  odchyłek  i uszkodzeń Inżynier uzna za konieczność,  to  Wytwórca  przedstawia 

Inżynierowi do akceptacji  projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchyłek.  Inżynier może zastrzec, 

jakich prac nie można wykonać bez  obecności przedstawiciela Inżyniera. Koszt prac ponosi Wytwórca  

konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystąpić  tak  szybko, jak jest to możliwe ze względów 

technicznych. Po zakończeniu prac Wykonawca montażu dokonuje odbioru w obecności przedstawiciela 

Inżyniera. Jeśli  po prostowaniu (usuwaniu odchyłek) występują pęknięcia  lub inne uszkodzenia, element (lub 

jego część) zostaje zdyskwalifikowany.  

      

5. WYKONANIE ROBÓT.  

 

5.1. Warunki ogólne.  

 

5.1.1. Wymagania  w  stosunku do Wytwórcy stalowych konstrukcji i Wykonawcy montażu.  
 

Konstrukcje  stalowe  mogą być wytwarzane jedynie w wytwórniach  zakwalifikowanych przez 

Komisję Kwalifikacyjną Ministerstwa  Transportu  i  Gospodarki  Morskiej. Wytwórca konstrukcji  powinien 

razem z ofertą przetargową dostarczyć Inżynierowi  kopię  świadectwa  Komisji dla danej wytwórni. Wytwórca  

nie może przenieść wytwarzania całości lub części konstrukcji do innej wytwórni bez zgody Inżyniera. 

Zatwierdzeni  przez  Inżyniera podwykonawcy Wytwórcy muszą również posiadać świadectwa Kom. MTiGM  

Posiadanie świadectwa Komisji Kwalifikacyjnej MTiGM obowiązuje  również  przedsiębiorstwa  

wykonujące montaż stalowej konstrukcji , jeśli montowane przęsła mają rozpiętość Lt>21m, oraz bez względu 

na rozpiętość jeśli dla zmontowania przęsła konieczne jest wykonanie połączeń spawanych albo na śruby 

sprężające.   

 Termin ważności świadectwa i jego zakres muszą być zgodne z czasem  realizacji  i  rodzajem  

wytwarzanej lub montowanej  konstrukcji.  

      

5.1.2. Program wytwarzania konstrukcji w wytwórni.  

 

Rozpoczęcie  robót może nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez  Inżyniera  programu  robót. 

Program sporządzony jest przez  Wytwórcę.  Program powinien zawierać deklarację Wytwórcy  o zapoznaniu 

się z projektem technicznym i Specyfikacji oraz:  

- harmonogram realizacji,  

- informacją o personelu kierowniczych i technicznych Wytwórcy,  

- informacją  o  obsadzie tych stanowisk  robotniczych, na których konieczne jest udokumentowanie 

kwalifikacji,  

- informacją o dostawcach materiałów,  

- informacją o podwykonawcach,  

- informacją  o podstawowym sprzęcie przewidzianym do realizacji zadania,  

- projektem technologii spawania,  

- sposobem  przeprowadzenia badań wymaganych w Specyfikacjach,  

- innymi w informacjami żądanymi przez Inżyniera,  

- ewentualne zgłoszenie potrzeby uściśleń lub zmian w projekcie technicznym.  

Program robót musi uwzględnić spełnienie wszystkich ustaleń zawartych w Specyfikacji  

Szczegółowej,  jeżeli taka jest częścią umowy.  

Rysunki warsztatowe sporządza projektant konstrukcji stalowej na zlecenie Wytwórcy lub Wytwórca 

konstrukcji stalowej.  

      

5.1.3. Program montażu i scalania konstrukcji na miejscu budowy.  
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Rozpoczęcie  robót może nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez  Inżyniera programu montażu. 

Program sporządzony jest przez Wykonawcę montażu. Program powinien zawierać protokół odbioru konstrukcji 

od Wytwórcy oraz:  

- harmonogram terminowy realizacji,  

- informację  o  personelu kierowniczym i technicznym Wytwórcy, 

- informację  o  obsadzie  tych stanowisk robotniczych, na których konieczne jest udokumentowanie 

kwalifikacji,  

- projekt montażu,  

- sprawdzenie  pracy statycznej konstrukcji, jeśli podczas montażu będzie ona podpierana w innych punktach 

niż przewiduje to projekt techniczny,  

- projekt technologiczny wykonania pomostu żelbetowego,  

- informacje o podwykonawcach,  

- informacje o podstawowym sprzęcie montażowym przewidzianym do realizacji zadania,  

- projekt technologii spawania,  

- projekt  technologii  wykonania połączeń ciernych (jeśli występują),  

- sposób zapewnienia badań ujętych w Specyfikacji,  

- informacje  o  sposobie zapewnienia bezpieczeństwa osób, które mogą znaleźć się w obszarze prac  

montażowych,  

- inne informacje żądane przez Inżyniera.  

Projekt  montażu konstrukcji stalowej powinien być wykonany lub akceptowany przez jej projektanta.  

      

5.1.4. Akceptowanie stosowanych technologii.  

 

Jeśli jakaś z czynności technologicznych nie jest określona jednoznacznie  w  projekcie  technicznym,  

lub zachodzi konieczność  zmiany technologii Wykonawca musi uzyskać akceptację Inżyniera.  

 

5.1.5. Kontrola wykonywania robót.  

 

Inżynier  jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynności  kontrolnych,  badawczych  i  

odbiorów częściowych na czas których należy przerwać roboty. W zależności od wyniku badań Inżynier 

podejmuje decyzję o kontynuowaniu robót.  

 

5.1.6. Dziennik wytwarzania konstrukcji i dziennik budowy.  

 

Decyzje  Inżyniera są przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w dziennikach:  

      - wytwarzania konstrukcji (w Wytwórni),  

      - budowy (w trakcie montażu).  

 

5.2. Wykonanie konstrukcji w wytwórni.  

 

5.2.1. Obróbka elementów.  

 

5.2.1.1. Sprawdzenie wymiarów wyrobów ze stali konstrukcyjnej.  
 

Wytwarzanie  konstrukcji należy poprzedzić sprawdzeniem wymiarów  i  prostoliniowości używanych 

wyrobów ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogą być użyte wyroby  w  których odchyłki 

wymiarów i kształtów nie przekraczają dopuszczalnych odchyłek wg  

PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.2.  

 

5.2.1.2. Cięcie elementów i obrabianie brzegów.  

 

Cięcie elementów i obrabianie brzegów należy wykonywać zgodnie z ustaleniami projektu 

technicznego, ale tak by zachowane były wymagania PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.1.1. Cięcie elementów można 

wykonać dla stali St3M (St3WD) mechanicznie nożycami lub piłą albo dla wszystkich gatunków stali stosować 

cięcie gazowe  (tlenowe) automatyczne lub półautomatyczne a dla elementów pomocniczych i drugorzędnych 

również ręczne.  

Brzegi po cięciu powinny być oczyszczone z gratu, naderwań. Przy cięciu nożycami podniesione brzegi 

powierzchni cięcia należy wyrównać na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnią cięcia elementów 

sąsiednich.  

Arkusze nie obcięte w hucie należy obcinać co najmniej 20mm z każdego brzegu. Ostre brzegi po 
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cięciu należy wyrównać i stępić  przez  wyokrąglenie  promieniem r=2mm lub większym. Przy cięciu  tlenowym 

można pozostawić bez obróbki mechanicznej te brzegi,  które będą poddane przetopieniu w następnych 

operacjach spawania oraz te, które osiągnęły klasę jakości nie gorszą niż 3-2-2-4 wg PN-EN ISO 9013:2008. Po 

cięciu tlenowym powierzchnie cięcia i powierzchnie przyległe powinny być oczyszczone z żużla, gratu, 

nacieków i rozprysków materiału.  

 

Dokładność cięcia:  

          

Wymiary liniowe elementu       [m] 1 1 5 5 

Dopuszczalna odchyłka            [mm] 1 1,5 2 

 

Powyższe  dokładności nie dotyczą wymiaru, na którym pozostawia się zapas montażowy.  

 

5.2.1.3. Prostowanie i gięcie elementów.  

 

Wytwórca powinien w obecności przedstawiciela Inżyniera wykonać próbne użycie sprzętu 

przeznaczonego do prostowania i gięcia elementów. Roboty mogą być kontynuowane jeśli pomierzone  po  

próbnym  użyciu odchyłki nie przekroczą wartości podanych  w  PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.2. Wystąpienie 

pęknięć po  prostowaniu  lub  gięciu powoduje odrzucenie wykonanych elementów. 

Podczas  gięcia  należy  przestrzegać  zaleceń PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.1.2.  

Prostowanie  i  gięcie  na zimno na prasach blach grubych i uniwersalnych,  płaskowników i 

kształtowników dopuszcza się w  przypadkach, gdy promienie krzywizny r są nie mniejsze, a strzałki  ugięcia  f 

nie większe niż graniczne dopuszczalne wartości podane w tabeli 1 z PN-S-10050:1989.  

W  Tabl.1  podaje się wyciąg z w/w tabeli dla blach i płaskowników.  

Przy  prostowaniu i gięciu na zimno nie wolno stosować uderzeń, stosować należy siły statyczne.  

W  przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartości strzałki ugięcia  lub promienia krzywizny 

podanych w tab.1 prostowanie  i  gięcie elementów stalowych należy wykonać na gorąco po podgrzaniu do 

temperatury kucia i zakończyć w temperaturze nie niższej niż 750
o
C. Obszar nagrzewania materiału powinien  

być 1,5 do 2 razy większy niż obszar prostowany lub odkształcany.  Kształtowniki  należy nagrzewać 

równomiernie na całym przekroju.  

Chłodzenie elementów powinno odbywać się w temperaturze otoczenia nie niższej +5
o
C, bez użycia 

wody.  

     

Tabl.1.  Największe wartości strzałek ugięcia f i najmniejszej wartości promieni krzywizny r dopuszczalne przy 

gięciu i prostowaniu na zimno elementów stalowych. 
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Wskutek prostowania lub gięcia w elementach nie mogą wystąpić  pęknięcia lub rysy. Sposób ich 

ewentualnej naprawy winien  być  zaakceptowany  przez  Inspektora Nadzoru po uzyskaniu opinii projektanta. 

W elementach  ze  stali o podwyższonej wytrzymałości (18G2A) nie powinny wystąpić również miejscowe 

zahartowania.  

      

Tabl.2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych.  

 

  

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchyłki wymiaru ( ), [mm] 

Ponad Do Połączeniowego Swobodnego 

500 

1000 

2000 

4000 

8000 

16000 

32000 

1000 

2000 

4000 

8000 

16000 

32000 

0,5 

1,0 

1,5 

2,5 

4,0 

6,0 

10,0 

1,5 

2,5 

4,0 

6,0 

10,0 

15,0 

1/1000 wymiaru lecz nie więcej niż 

50 

 

5.2.1.4. Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych.  

 

Wymiary  liniowe elementów konstrukcyjnych, których dokładność  nie została podana w dokumentacji 

technicznej lub innych  normach,  powinny  być zawarte w granicach podanych w tabl.2 ,przy czym rozróżnia 

się:  

- wymiary połączeniowe, tj. wymiary konstrukcyjnej zależne od innych wymiarów, podlegające pasowaniu, 

warunkujące prawidłowy montaż oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,  

- wymiary swobodne, których dokładność nie ma konstrukcyjnego znaczenia.  

 

5.2.1.5. Dopuszczalne odchyłki prostości.  

 

Dopuszczalne  odchyłki  prostości elementów (prętów ściskanych,  pasów ściskanych) od podpory do 

podpory lub od węzła do  węzła  stężeń  wynoszą 1/1000 długości, lecz nie więcej  niż 10mm. Dla elementów 

rozciąganych odchyłki mogą być dwukrotnie większe.  

 

5.2.1.6. Dopuszczalne skręcenie przekroju.  

 

Dopuszczalne skręcenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunięciem odpowiadających  

sobie punktów przekroju) 1/1000 długości, lecz nie więcej niż 10 mm.  

 

5.2.1.7. Dopuszczalne odchyłki swobodne kształtu przekroju poprzecznego elementów konstrukcyjnych 

(poza stykami) podano w tablicy 3.  

 

 

5.2.1.8. Dopuszczalne odchyłki kształtu przekroju w obrębie styków.  
 

Styki  spawane należy wykonać z taką dokładnością, aby wzajemne przesunięcia stykających się 

elementów nie przekraczały 1mm.  

 

 

Rys.1. Swobodne  nie spawane  końce blach przy pasowaniu stykających się elementów. 
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Zaleca się pozostawienie swobodnych, nie zaspawanych blach podczas pasowania stykających się 

elementów (dotyczy szczególnie  styków montażowych). Długość niepospawana winna wynosić  np. po  600mm 

z każdej strony styku montażowego dla spoin łączących średnich dźwigara głównego z pasem dolnym i blachą 

pokładu, oraz 300mm dla połączeń żeber jezdni. Spoiny te powinny być następnie wykonane jako spoiny typu K 

lub 1/2V, po wykonaniu połączeń środnika i pasów stykających się elementów. Szczegółowe rozwiązania należy 

podać w technologii spawania. Rozwiązanie to pokazano na Rys.1.     

 

 

 Tabl.3.  Dopuszczalne  odchyłki  swobodne kształtu przekroju poprzecznego. 

 
 

5.2.1.9. Dopuszczalne załamanie przy spoinie czołowej.  

 

Dopuszczalne  załamanie  przy  spoinie czołowej powinno być nie  większe niż 2mm strzałki 

odchylenia po przyłożeniu liniału o długości 1m.  
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5.2.1.10. Dopuszczalne odchyłki konstrukcji użebrowanych.  
 

Dopuszczalne  odchyłki  podano powyżej w punkcie dotyczącym dopuszczalnych odchyłek 

swobodnych przekroju.  

Wszystkie  elementy  konstrukcji użebrowanych należy sprawdzić  przez oględziny. Pomiary odchyłek 

w płytach użebrowanych  można  przeprowadzić  wyrywkowo wg wskazań inspektora nadzoru, przy czym 

należy mierzyć co najmniej 10% elementów płyty (blachy, żebra, poprzecznice) w strefach ściskanych i 5% w 

strefach  rozciąganych. Jeżeli  mierzone odchyłki mierzone wymagania mniejszej normy o więcej niż 10%, 

liczba mierzonych elementów powinna zostać zwiększona wg  

zaleceń inspektora nadzoru.  

Jeżeli  w zwiększonej liczbie mierzonych elementów odchyłki przekroczą 10% tej liczby, należy je usunąć wg 

wskazówek w następnych punktach niniejszego ST.  

 

5.2.1.11. Usuwanie przekroczonych odchyłek.  
 

Przekroczenie  odchyłek nie jest jedynym kryterium ich usuwania.  Po  ustaleniu  przez Inspektora 

Nadzoru wraz z Projektantem  konstrukcji (ewentualnie z udziałem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-

badawczej), czy przekroczone odchyłki wpływają  na bezpieczeństwo, użytkowanie lub wygląd. Inwestor  

podejmuje decyzję o ich pozostawieniu względnie usuwaniu.  

Przekroczenie dopuszczalnych odchyłek (ilościowe lub jakościowe) stanowi jednocześnie podstawę do 

obniżenia umówionej ceny za wykonaną konstrukcję, niezależnie od usunięcia wad.  

Wykaz odchyłek, ocena bezpieczeństwa, sposoby naprawy wad oraz  decyzja inwestora stanowią część 

dokumentacji odbioru mostu.  

Przed przystąpieniem do składania konstrukcji Inżynier przeprowadza odbiór  elementów w zakresie 

usunięcia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów stykowanych z 

zachowaniem wymagań PN-S-10050:1989, PN-EN ISO 4287:1999, PN-M-04251:1987,  

PN-EN ISO 9013:2008.  

      

5.2.1.12. Czyszczenie powierzchni i brzegów.  

 

Przed  przystąpieniem  do  składania  konstrukcji  Inżynier przeprowadza  odbiór  elementów w 

zakresie usunięcia gradu, oczyszczenia  i  oszlifowania  powierzchni  przylegających i brzegów stykowanych z 

zachowaniem wymagań PN-S-10050:1989, PN-EN ISO4287:1999,PN-M-04251:1987,  

PN-EN ISO 9013:2008. 

 

5.2.2. Składanie konstrukcji.  

 

5.2.2.1. Spawanie.  

 

Spawanie elementów konstrukcji należy wykonać zgodnie z zaakceptowanym przez Inżyniera 

projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.  

Osoby  kierujące  spawaniem  i  spawacze  powinni  posiadać uprawnienia państwowe uzyskane w 

systemie kwalifikacji kierowanym  przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace  spawalnicze 

można powierzyć jedynie wykwalifikowanym spawaczom,  posiadającym  aktualne uprawnienia. Niezależnie od  

posiadanych  uprawnień  zaleca  sprawdzenie  aktualnych umiejętności  spawaczy  poprzez  wykonania  

próbnych złączy elektrodami  stosowanymi do spawania przemiotowej konstrukcji. (szczególnie dotyczy 

elektrod zasadowych). Każda spoina  powinna być oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym  na  obu 

końcach krótkich spoin w odległości 10 15 mm od brzegu, a na długich spoinach w odległości co 1m. Należy 

prowadzić  dziennik  spawania. W dzienniku spawania powinny być  odnotowane  wszelkie  odstępstwa od 

dokumentacji technicznej  i technologicznej jak również stwierdzenia usterek wykonastwa.  Dziennik  spawania  

powinien być prowadzony na bieżąco  i  tak  samo potwierdzony przez Inspektora Nadzoru (kontroli  jakości).  

Za  potwierdzenie  dziennika odpowiedzialny jest bezpośredni kierownik robót.  

Temperatura  otoczenia przy spawania stali niskostopowych o zwykłej wytrzymałości powinna być 

wyższa niż 0 C, a stali o podwyższonej wytrzymałości wyższa niż +5 C. Niedopuszczalne jest spawanie 

podczas opadów atmosferycznych przy niezabezpieczeniu  przed nim stanowisk roboczych i złączy spawania.  

W  utrudnionych  warunkach atmosferycznych (wilgoć względna powietrza  większa niż 80%, mżawka, 

wiatry o prędkości większej niż 5 m/sek., temperatury powietrza niższe niż podane wyżej) należy opracować i 

uzgodnić specjalne środki gwarantujące otrzymanie spoin należytej jakości.  

Powierzchnie  łączonych  elementów na szerokości nie mniejszej niż 15mm od rowka spoiny należy 

przed spawaniem oczyścić  ze  zgorzeliny,  rdzy,  farby,  tłuszczu  i innych zanieczyszczeń do czystego metalu.  

Ukosowanie  brzegów elementów można wykonać ręcznie, mechanicznie  lub palnikiem tlenowym, 
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usuwając zgorzelinę i nierówności.  

Wszystkie  spoiny czołowe powinny być podawane lub wykonane taką  technologią (np. przez 

zastosowanie odpowiednich podkładek),  aby  grań  była  jednolita i gładka. Dopuszczalna wielkość  podtopienia  

lub wklęśnięcia grani w podtopinie wg PN-EN ISO 17637:2011 wg klasy wadliwości W1 dla złączy specjalnej 

jakości i W2 dla złączy normalnej jakości.  

Obróbkę spoin można wykonać ręcznie szlifierką lub frezarką albo  stosować  inną  obróbkę mechaniczną pod 

warunkiem, że miejscowe  zmniejszenie grubości elementu nie przekroczy 3% tej grubości.  

Przygotowanie elementów do wykonania spoin (przygotowanie brzegów, rowków do spawania) należy 

wykonać wg PN-EN ISO 9692-2:2002.  

Do wykonania połączeń spawanych można używać wyłącznie materiałów  spawalniczych  

przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiały te powinny mieć zaświadczenie o jakości.  Do  

wykonania spoin szczepnych należy stosować spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na 

pierwsze warstwy wypełniające.  

Opakowanie,  przechowywanie i transport elektrod, drutów do spawania  i  topników powinny być 

zgodne z wymaganiami obowiązujących norm i zaleceniami producentów.  

Suszenie  elektrod  i  topników  powinno  być  zgodne z zaleceniami  producenta.  Wystąpienie  na 

powierzchni otuliny elektrod  tzw.  wykwitów białych kryształów świadczy o długotrwałym  przetrzymaniu  

elektrod w wilgotnym powietrzu, a także o wejściu wody w rekcję chemiczną ze składnikami otuliny.  Wykwity 

te dowodzą starzenia się elektrody. Suszenie tych elektrod jest bezcelowe, a użycie ich zabronione.  

Do  żłobienia elektropowietrznego należy stosować elektrody grafitowo-węglowe  miedziowane  w  

gatunku ESW 252 lub inne zgodnie z normą PN-E-69000:1967. Do żłobienia łukowego - stosować elektrody 

stalowe otulone ECI.  

Sprzęt spawalniczy powinien umożliwić wykonanie złączy spawanych zgodnie z technologią spawania 

i dokumentacją konstrukcyjną. Jego stan techniczny powinien zapewnić utrzymanie odpowiednich parametrów 

spawania, przy czym wahania  natężenia  i  napięcia prądu podczas spawania nie mogą przekraczać 10%.  

Czołowe spoiny pasów należy kończyć poza przekrojem samego pasa, używając do tego płytek 

wybiegowych. Płytki wybiegowe powinny  mieć tą samą grubość i kształt co spawane pasy. Po przymocowaniu 

płytek (za pomocą zacisków) spoiny powinny być na nie wprowadzone na długość co najmniej 25mm. Przy 

usuwaniu płytek wybiegowych należy przeprowadzić cięcie w odległości co najmniej 3mm od brzegu pasa, a 

następnie usunąć nadmiar przez obróbkę mechaniczną.  

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. Niedopuszczalne są 

rysy lub pęknięcia w spoinie lub w materiale w jej sąsiedztwie.  

Obrabiane  widoczne  powierzchnie  spoiny  nie powinny mieć wtrąceń  żużla,  pasm  żużlowych lub zaklęśnięć. 

W spoinach nie obrabianych nierówność lica spoiny nie powinna przekraczać 15% grubości spawanych 

elementów.  

Wady  spoin pachwinowych i czołowych wykrywalne przez oględziny spoin i makroskopowe 

nieniszczące badania określa się wg PN-EN ISO 17637:2011.  

Wymaga się zachowania klasy wadliwości nie wyższej niż W2 wg PN-EN ISO 17637:2011. Spoiny 

powinny być zbadane prześwietleniem zgodnie z planem prześwietleniem  zgodnie z planem prześwietleniem 

lub badań ultradźwiękowych podanym w projekcie technologii  spawania. Na radiogramie powinny być podane: 

jego numer, nazwa wytwórni oraz wskaźniki jakości obrazu wg  

PN-EN 462-1:1998 i PN-EN 462-2:1998. Na  konstrukcji  obok każdej spoiny powinno być  odbite jej 

oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na planie prześwietleń  lub badań ultradźwiękowych, a na okres 

prześwietlenia  spoiny należy na konstrukcji umieścić oznaczenie spoiny z podziałem spoin długich.  

 

Wszystkie spoiny czołowe należy prześwietlić na całej ich długości. Na podstawie radiogramów 

wykonanych wg PN-EN ISO 10893-6:2011 oraz wad spoin określonych wg  

PN-EN ISO 17637:2011 i wykrytych  prześwietleniem wg PN-EN 1712 i PN-EN 1714 należy określić klasę 

spoiny zgodnie z PN-EN 12517:2008 i PN-EN ISO 17637:2011. Klasa ta powinna być wpisana do protokołu 

badań spoin.  

Spoiny czołowe specjalnej jakości powinny odpowiadać klasie wadliwości złącza R1, a normalnej 

jakości klasie R2 wg PN-EN 12517-1:2008. Złącza za pomocą spoin czołowych powinny być zbadane na 

zginanie wg PN-M-69720:1988. Złącza te należy również  zbadać  na  udarność samej spoiny, strefy przejęcia i 

strefy ciepła materiału wg PN-EN ISO 5173:2010 .  

Spoiny lub ich części ocenione w wyniku badań jako nieodpowiadające  wymaganiom należy usunąć w 

sposób nie powodujący uszkodzeń  konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprężeń.  Powtórnie 

wykonane spoiny w miejscu usuniętych należy  poddać  ponownemu badaniu w pełnym zakresie łącznie z 

prześwietleniem.  

 

Przygotowanie brzegów i powierzchni elementów do spawania.  

Powierzchnie brzegów powinny być na tyle gładkie, aby parametry charakteryzujące powierzchnie cięcia wg 
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PN-EN ISO 9013:2008 nie były większe niż dla klasy 2-2-2-2, a przy głębokim przetopie metalu  rodzimego  nie  

większe  niż  dla  klasy 3-3-3-3.  

 

Powierzchnie przylegające.  

Powierzchnie pracujące  na docisk powinny być obrobione. Współczynnik chropowatości Ra tych powierzchni 

wg PN-M-04251:1987 nie powinien być większy niż 2,5cm. Konstrukcja  powinna być podzielona na zespoły 

spawalnicze, których wymiary ograniczają możliwością transportu. Należy dążyć,  by jak największa część 

spoin była wykonana automatycznie, a zwłaszcza spoiny łączące pasy ze środnikiem.  

Spawanie należy prowadzić zgodnie z wymaganiami PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.4.4. Wszystkie spoiny 

po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. Każda spoina powinna  być oznaczona marką 

spawacza. Wykonawca obowiązany jest dokonać badania spoin i udostępnić je do kontroli. Badania  

radiograficzne i ultradźwiękowe wykonywać mogą jedynie  laboratoria zaakceptowane przez Komisję 

Kwalifikacyjną MTiGM podczas przewodu kwalifikującego wytwórnię.  

Wytwórca  zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań  w postaci radiogramów 

i protokołów i przekazać ją podczas odbioru ostatecznego konstrukcji. Inżynier  uprawniony  jest do zarządzania 

dodatkowych badań stopiwa i złączy spawanych w każdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania 

potwierdzające jakość robót spawalniczych  potwierdzić  należy wg PN-S-10050:1989  pkt.3.2.8. i 3.2.9. 

      

5.2.2.2. Usuwanie odkształceń konstrukcji po spawaniu.  

 

Każdy z segmentów konstrukcji po wykonaniu spawania podlega dokładnej kontroli pod względem 

zgodności kształtu geometrycznego  z projektem. Wszelkie odchyłki większe od dopuszczalnych muszą być 

usunięte. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. i 2.8. 

normy PN-S-10050:1989 ma być przygotowany przez Wytwórcę. Projekt opisujący zakres robót i sposoby 

technologiczne  prostowania muszą zostać zatwierdzone przez Inżyniera.  

Operacja usuwania odkształceń spawalniczych odbywać się powinna w obecności  przedstawiciela 

Inżyniera z przestrzeganiem zaleceń PN-89/S-10050. Wystąpienie pęknięć czy innych uszkodzeń w elemencie w 

trakcie  usuwania lub po usunięciu odkształceń spawalniczych powoduje jego dyskwalifikację i odrzucenie 

danego elementu.  

 

5.2.2.3. Wykonanie elementów dla montażu wstępnego transportu i montażu na miejscu budowy.  
 

Elementy, które nie pozostają na trwałe moście mogą być wykonane  według wymagań uzgodnionych 

jednorazowo między Wytwórcą a Inżynierem. Wymagania te nie muszą spełnić warunków zawartych w 

Specyfikacji Ogólnej.  

 

5.2.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysyłką.  

 

Elementy konstrukcji muszą być przed wysyłkę zabezpieczone według Specyfikacji Technicznej 

M.14.02.00. Wykonanie czynności związanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania nawierzchni i nanoszenia 

powłok ochronnych powinno być przewidziane w możliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.  

Elementy wysyłkowe powinny być zabezpieczone przed przekroczeniem naprężeń i utratą stateczności 

w czasie transportu z Wytwórni na miejsce wbudowania.  

      

5.2.2.5. Odbiór konstrukcji u Wytwórcy.  

 

Po  wykonaniu montażu próbnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inżynier dokonuje odbioru 

konstrukcji zgodnie z PN-S-10050:1989 pkt 2.8. Odbiór polega na komisyjnych oględzinach  konstrukcji i 

sprawdzeniu wyników wszystkich badań przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji 

odbierającej, której skład ustala Inżynier, powinien uczestniczyć przedstawiciel przedsiębiorstwa  montującego 

most. Wytwórca powinien przedstawić komisji:  

      - projekt techniczny i rysunki warsztatowe,  

      - dziennik wytwarzania,  

      - atesty użytych materiałów,  

      - świadectwa kontroli laboratoryjnej,  

      - protokóły odbiorów częściowych,  

      - protokół  z  próbnego montażu, a jeśli próbny montaż nie był  przewidywany, protokół z  

        pomiaru geometrii wytworzonej  konstrukcji,  

      - inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.  
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5.3. Montaż i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.  

 

5.3.1. Składowanie konstrukcji na placu budowy.  

 

Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i udostępnienie 

go Wytwórcy, by mógł dokonać  rozładunku dostarczonej konstrukcji i usunąć ewentualne  uszkodzenia 

powstałe w transporcie. Konstrukcję na placu budowy należy układać zgodnie z projektem technologii montażu 

uwzględniając kolejność poszczególnych faz montażu.  

Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się z gruntem lub wodą i dlatego należy ją układać na 

podkładach drewnianych lub betonowych (np. na podkładach kolejowych). Sposób układania konstrukcji 

powinien zapewnić.:  

      - jej stateczność i nieodkształcalność,  

      - dobra przewietrzenie elementów konstrukcyjnych,  

      - dobrą widoczność oznakowania elementów składowych,  

      - zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń itp.  

 

W miarę możliwości należy dążyć do tego aby dźwigary i belki  były składowane w pozycji pionowej 

(takiej jak w konstrukcjach) podparte w węzłach.  

      

5.3.2. Przemieszczanie elementów konstrukcji do ostatecznego ich położenia.  
 

Elementy składowane na placu budowy muszą być transportowane do miejsca wbudowania w sposób 

gwarantujący jego nieuszkodzenie.  Elementy  transportowe przy pomocy dźwigów muszą być  podnoszone przy 

użyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczeństwa (próbne uniesienie na wysokość 20 cm, brak  

przeszkód na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana załoga).  

Wyznaczenie osi podłużnej mostu i łożysk. Na podporach mostu należy wyznaczyć w sposób trwały oś 

mostu, osie dźwigarów głównych i osie łożysk. Osie  łożysk należy wyznaczyć dla temperatury t0=10
o
C w 

odległościach od osi środka łożysk stałych odpowiadających dokładnie  rozpiętościom teoretycznym przęseł wg 

projektu technicznego i rysunków warsztatowych.  

Przesunięcie łożysk względem osi podparcia całego mostu nie powinny przekraczać 2mm (wzdłuż osi mostu).  

Wszelkie uszkodzenie elementów powstałe w czasie transportu wewnętrznego muszą być ocenione 

przez Inżyniera i w razie konieczności element musi być zastąpiony nowym na koszt wykonawcy robót 

montażowych.  

      

5.3.3. Wykonanie połączeń tymczasowych.  

 

Konstrukcje  nitowane lub skręcane z użyciem śrub sprężających  muszą  być początkowe złożone za 

pomocą śrub montażowych  i sworzni. Liczba łączników tymczasowych (śrub montażowych  i sworzni) powinna 

być określona w projekcie montażu. Projekt musi również przewidywać kolejność wykonywania połączeń 

tymczasowych i kolejność ich zastępowania przez połączenia docelowe. Liczba łączników tymczasowych musi 

zapewnić niezmienność kształtu konstrukcji oraz jej bezpieczeństwo.  Jeśli Wykonawca chce zastosować liczbę 

łączników tymczasowych mniejszą niż 35% liczby nitów lub śrub każdego połączenia, to powinien uzyskać 

akceptację Inżyniera.  

Elementy  drugorzędne  ustroju  niosącego  takie jak: belki podłużne pomostu, stężenia poprzeczne, 

zwiatrowania, tężniki, słupki lub wieszaki drugorzędne itp. powinny być w czasie montażu na rusztowaniach 

zamocowana za pomocą połączeń tymczasowych.  

Ostatecznie  połączenie konstrukcji za pomocą łączników docelowych  może być wykonane po 

ustawieniu przęsła na takich punktach  podparcia,  jakie  przewidziane  są  w fazie eksploatacji.  

Konstrukcje całkowicie spawane muszą być scalone wg projektu  montażu  i  projektu technologii 

spawania zawierającego plan  spawania.  Spawane  styki montażowe mogą być wykonane przy  zapewnieniu 

warunków przewidywanych w projekcie technologii  spawania,  a  szczególnie  przy  odpowiedniej 

temperaturze, wilgotności oraz osłonięcia od wiatrów.  

      

5.3.4. Wykonanie połączeń stałych na miejscu budowy.  

 

5.3.4.1. Połączenia spawane.  

 

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszą być przewidziane w projekcie technicznym. 

Jeśli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (włączając w to spoiny 

szczepne) musi być to zaakceptowane przez Inżyniera wpisem do dziennika budowy. Spawanie nie 

przewidzianych w projekcie technicznym uchwytów montażowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowań 
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wymaga zgody Inżyniera. Inżynier  może  zażądać  wykonania obliczeń sprawdzających skutki przyspawania 

uchwytów montażowych. Spawanie należy prowadzić zgodnie z wymaganiami PN-S-10050:1989 pkt 2.4.4.4.  

Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzić można w temperaturze  powyżej 5oC. Każda spoina 

konstrukcyjna musi być oznakowana przez wykonującego ją spawacza jego marką. Wszystkie spoiny po 

wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. Końcowe badania spoin powinny być 

przeprowadzone nie wcześniej jak  po upływie 96 godzin po ich wykonaniu.  

Badania spoin polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach  nieniszczących 

wg PN-M-69703:1975 prowadzi przedstawiciel Inżyniera osobiście. Koszty badań radiograficznych 

i ultradźwiękowych ponosi Wykonawca, a wykonywać je mogą jedynie laboratoria zaakceptowane przez 

Inżyniera. Badania potwierdzające jakość robót spawalniczych, prowadzić należy wg  

PN-S-10050:1989 pkt.3.2.8. i pkt.3.2.9.  

Wytwórca  zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań  w  postaci radiogramów i protokołów i 

przekazać ją Inżynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.  

      

5.3.4.2. Wykonanie otworów.  
O ile nie jest określone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwórni, wykonywanie otworów i ich 

rozwiercenie do ostatecznego wymiaru należy wykonać podczas ostatecznego montażu konstrukcji.  

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stożkowe) powinny mieć prostopadłe do elementu.  

     Rozwiertaki i wiertła powinny być w miarę możliwości prowadzone  mechanicznie. Złe  rozmieszczenie  

otworów  dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercenie może być wykonywane tylko przy pomocy urządzeń 

obrotowych. Wiercenie przez szablon  jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowanie go na 

właściwym miejscu. Wszystkie części muszą być starannie dociśnięte w czasie wiercenia. Źle wykonane lub 

rozwieszone  otwory nie powinny być naprawiane przez spawanie, chyba że jest to dozwolone przez Inżyniera.  

      

 

5.3.6. Zabezpieczenie antykorozyjne po montażu.  

 

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozją wykonywane jest w Wytwórni, gdzie 

wykonuje się wszystkie warstwy  powłoki  zabezpieczającej przed korozją z wyłączeniem  ostatniej warstwy 

nawierzchniowej. Po ukończeniu montażu powłokę antykorozyjną należy dokończyć zgodnie ze  Specyfikacją 

Techniczną M-14.02.00.  

Zaleca  się,  na pierwszym dźwigarze od strony górnej wody, pierwszego  przęsła (licząc wg kilome- 

trażu drogi), od strony wewnętrznej  umieścić po zakończeniu malowania schematyczny rysunek konstrukcji z 

zaznaczonymi warstwami zabezpieczenia antykorozyjnego dla poszczególnych elementów głównych. 

Oznaczenie  o którym mowa powinno zostać naniesione jaskrawym kolorem farby, w miejscu nie 

zalewanym przez wodę i nie narażonym  na  zniszczenie  z innego powodu. Oznaczenie to, nanoszone  powinno  

być  niezależnie  od  wpisu o malowaniu wniesionego do księgi mostowej.  

 

5.3.8. BHP i ochrona środowiska.  

 

Za  przestrzeganie aktualnie obowiązujących państwowych i lokalnych przepisów o BHP i ochronie 

środowiska odpowiada Wykonawca.  Inżynier  nie może nakazać wykonania czynności,  których wykonanie 

naruszyłoby postanowienia tych przepisów.  

 

6. KONTROLA JAKOŚCI.  

 

6.1. Obowiązek Wykonawcy.  

 

Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości prowadzonych przez siebie robót, niezależnie 

od działań kontrolnych Inżyniera.  

 

 

6.2. Odbiory częściowe.  

 

Harmonogramy odbiorów częściowych sporządza Inżynier po zapoznaniu się z programem 

wytwarzania konstrukcji (pkt 5.1.2.) i programem montażu (pkt 5.1.3.). Harmonogramy stanowią integralną  

część akceptacji programów. Sposób i zakres odbiorów częściowych opisane są w pkt 5. niniejszej ST.  

 

7. OBMIAR.  

 

Jednostką obmiarową konstrukcji stalowej jest 1 tona z wyjątkiem  typowych  barier i poręczy, które są 
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mierzone oddzielnie w metrach. Do płatności przyjmuje się tonaż zgodnie z projektem, zwiększony lub 

zmniejszony o ilości wynikające z zaaprobowanych zmian.  

1. Ciężar właściwy stali i staliwa należy przyjmować wg PN. Naddatki wynikające z zastosowania przez 

Wykonawcę elementów zmiennych o większych niż potrzeba wymiarach nie są zaliczone do tonażu.  

2. Ciężar śrub nakrętek ściągów, sworzni do współpracy z  betonem oraz podkładek wlicza się do tonażu 

konstrukcji wg ich nominalnego ciężaru i wymiarów.  

3. Nie wlicza się tonażu powłok ochronnych.  

4. Ciężar spoin wlicza się do tonażu wg ich nominalnych wymiarów. Nie potrąca się tonażu otworów i wcięć o 

powierzchni mniejszej od 0,01m
2
.  

 

8. ODBIÓR KOŃCOWY.  

 

Odbiór końcowy stalowej konstrukcji dokonany jest po ukończeniu obiektu  

Jeżeli wyniki badań konstrukcji pozwalają na dopuszczenie mostu do eksploatacji należy sporządzić 

protokół odbioru końcowego zawierający:  

1) datę, miejsce i przedmiot spisanego protokółu,  

2) nazwiska przedstawicieli:  

      - Inżyniera,  

      - jednostki przyjmującej obiekt w administrację,  

      - Wykonawcy montażu,  

3) oświadczenie jednostki przejmującej obiekt w administrację o  przyjęciu  od Wykonawcy kompletnej 

dokumentacji budowy w skład której wchodzą:  

      - projekt techniczny z naniesionymi zmianami,  

      - dziennik wytwarzania w Wytwórni,  

      - dziennik budowy,  

      - atesty materiałów użytych w Wytwórni i podczas montażu,  

      - świadectwa  kontroli laboratoryjnej wszystkich badań wymaganych w Specyfikacjach,  

      - protokóły odbiorów częściowych,  

      - inne  dokumenty  przewidziane w programach wytwarzania i montażu.  

4) stwierdzenie  zgodności  wykonanego obiektu z projektem technicznym i wymaganiami specyfikacji,  

5) wykaz  dopuszczonych do pozostawienia odstępstw od projektu,  nie  mających  wpływu na nośność, walory 

użytkowe i trwałość obiektu (mogą mieć wpływ na zależność za wykonanie roboty),  

6) stwierdzenie  o dokonaniu odbioru i określenie warunków eksploatacji,  

7) podpisy stron odbioru wg pkt 2 protokółu.  

 

9. PŁATNOŚĆ.  

 

Zaaprobowany  tonaż  wykonanej  konstrukcji wg obmiaru jest płatny  na podstawie ceny jednostkowej 

za 1 tonę, która uwzględnia odpowiednio:  

 

W zakresie wytwarzania konstrukcji-  

dostarczenie wszystkich czynników produkcji i wykonanie konstrukcji, ale także sporządzenie wszystkich 

wymaganych dokumentów,  projektów, rysunków i oznakowań elementów, wykonanie  

 

wszystkich wymaganych badań, umożliwienie przedstawicielowi  Inżyniera wykonanie jego czynności, 

dostarczenie konstrukcji  na miejsce montażu wraz z kompletem łączników, usunięcie uszkodzeń powstałych w 

transporcie,  

 

W zakresie montażu konstrukcji na budowie-  

odebranie   od  Wytwórcy  konstrukcji  i  dostarczenie  pozostałych  czynników  montażu  oraz montaż 

konstrukcji, ale także  sporządzenie  wszystkich wymaganych dokumentów, projektów,  rysunków i oznakowań 

elementów, wykonanie wszystkich  wymaganych badań, umożliwienie przedstawicielowi Inżyniera  wykonanie  

jego  czynności,  wykonanie rozbiórki i usunięcie poza  

pas drogowy rusztowań i koniecznych urządzeń pomocniczych,  zapewnienie  bezpieczeństwa osób, które mogą 

znaleźć się w obszarze prac montażowych.  

            

             

10. PRZEPISY ZWIĄZANE.  

 

PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.  

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.  



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 

  

 55 

PN-S-10030:1985 Obiekty mostowe. Obciążenia.  

PN-S-10052:1982  Obiekty mostowe. Konstrukcje  stalowe. Projektowanie.  

PN-EN 15273-2:2010 Kolejnictwo. Skrajnie. Część 2: Skrajnia pojazdów szynowych 

PN-EN 15273-3:2010 Kolejnictwo. Skrajnie. Część 3: Skrajnie budowli.  

PN-EN 12385-1+A1:2009 Liny stalowe. Bezpieczeństwo. Część 1: Wymagania ogólne 

PN-EN ISO 7089:2004 Podkładki okrągłe. Szereg normalny. Klasa dokładności A.  

PN-EN ISO 4759-3:2004 Tolerancja części złącznych. Część 3: Podkładki okrągłe do śrub, wkrętów i nakrętek. 

Klasy dokładności A i C.  

PN-EN ISO 7091:2003  Podkładki okrągłe. Szereg normalny. Klasa dokładności C.  

PN-EN ISO 7089:2004  Podkładki okrągłe. Szereg normalny. Klasa dokładności A .  

PN-M-82008:1977 Podkładki sprężyste.  

PN-M-82009:1979 Podkładki klinowe dla dwuteowników.  

PN-M-82018:1979 Podkładki klinowe dla ceowników.  

PN-EN ISO 10485:2006 Badanie nakrętek obciążeniem próbnym na stożku.  

PN-EN ISO 4759-1:2004 Tolerancje części złącznych. Część 1: Śruby, wkręty, śruby dwustronne i nakrętki. 

Klasy dokładności A, B i C. 

PN-EN ISO 898-1:2009  Własności mechaniczne części złącznych wykonanych ze stali węglowej oraz 

stopowej. Część 1: Śruby i śruby dwustronne o określonych klasach własności. Gwint 

zwykły i drobnozwojny 

PN-EN 20898-2:1998  Własności mechaniczne części złącznych. Nakrętki z określonym obciążeniem 

próbnym. Gwint zwykły.  

PN-EN ISO 4014:2011  Śruby z łbem sześciokątnym. Klasy dokładności A i B.  

PN-EN ISO 4032:2004  Nakrętki sześciokątne, odmiana 1. Klasy dokładności A i B.  

PN-EN ISO 4035:2004   Nakrętki sześciokątne niskie (ze ścięciem). Klasy dokładności A i B.  

PN-M-80026:1967  Druty okrągłe ze stali niskowęglowej ogólnego przeznaczenia 

 

 

 

 

Z.10.00.00.  Trawniki  

 

1. WSTĘP. 

1.1 Przedmiot Specyfikacji. 

 Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące wykonywania i odbioru robót związanych 

z założeniem i pielęgnacją zieleni w ramach zadania: „Rozbiórka budynków usytuowanych na nieruchomości 

przy ul. Kujawskiej 30 w Bydgoszczy”. 

 

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji. 

 Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 

wymienionych w p.1.1. 

 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją. 

 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z założeniem, 

modernizacją i pielęgnacją zieleni i obejmują: 

 wykonanie nowych trawników wraz z przygotowaniem i uprawą podłoża 

 pielęgnacja trawników 

 

1.4.  Określenia podstawowe. 

1.4.1. Ziemia urodzajna – ziemia posiadająca właściwości zapewniające roślinom  

prawidłowy rozwój. 

1.4.2. Materiał roślinny – sadzonki drzew i krzewów. 

1.4.3. Bryła korzeniowa – uformowana przez szkółkowanie bryła ziemi z przerastającymi ją korzeniami rośliny. 

1.4.4 Rośliny pojemnikowane – rośliny hodowane w pojemnikach o różnej wielkości, pozwalające na sadzenie 

roślin od wczesnej wiosny do jesieni, rośliny takie z reguły lepiej i szybciej się przyjmują. 

1.4.5. Forma naturalna – forma drzew do zadrzewień zgodna z naturalnymi cechami    

wzrostu. 

1.4.6. Forma pienna – forma drzew i niektórych krzewów sztucznie wytworzona w szkółce z pniami o 

wysokości 1,5 m, z wyraźnym nie przyciętym przewodnikiem i uformowaną koroną. 

https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=465127&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=465127&page=1
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1.4.7. Forma krzewiasta – forma właściwa dla krzewów lub forma drzewa utworzona w szkółce przez niskie 

przycięcie przewodnika celem uzyskania wielopędowości. 

1.4.8. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z 

definicjami podanymi w Specyfikacji D.00.00.00 „Wymagania ogólne”, p.1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

 Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji D.00.00.00 „Wymagania  

Ogólne” 

 

2.  MATERIAŁY. 

2.1. Ziemia urodzajna. 

 Ziemia rodzima – powinna być zdjęta przed rozpoczęciem robót budowlanych i zmagazynowana w 

pryzmach nie wyższych niż 2m wysokości. Ziemia pozyskana na miejscu i dostarczona z zewnątrz na plac 

budowy nie może być zagruzowana, przerośnięta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.. W 

miejscach, gdzie zaprojektowana zieleń narażona jest na szczególnie złe warunki wzrostu (wysepki, 

bezpośrednio przy jezdni itp.).należy przewidzieć zakup humusu (ziemi urodzajnej) do rozesłania w miejscu 

sadzenia roślin oraz zakładania trawników. Ukształtowany teren pod nasadzenia krzewów i drzew musi być 

niższy od otaczających obrzeży, krawężników i nawierzchni o ok. 8cm, aby można było zmieścić ściółkę.  

2.2. Nasiona traw. 

 Należy stosować wyłącznie gotowe mieszanki traw w zależności od lokalnych warunków. 

Gotowa mieszanka traw powinna mieć oznaczony procentowy skład gatunkowy, klasę, numer normy, wg której 

została wyprodukowana, zdolność kiełkowania. Ze względu na bardzo ubogie gleby występujące na terenie 

konieczne jest zastosowanie mieszanek na gleby jałowe, piaszczyste, odporne na suszę. 

2.3. Nawozy mineralne. 

 Nawozy mineralne, konfekcjonowane do nawożenia trawników powinny być w opakowane, z podanym 

składem chemicznym (zawartość NPK). Należy je zabezpieczyć przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie 

transportu i przechowywania. 

 

3.  SPRZĘT. 

 

3.1. Sprzęt stosowany do wykonywania zieleni . 

 Wykonawca przystępujący do prac powinien wykazać się możliwością korzystania z       

następującego sprzętu: 

- sprzętu do pozyskiwania, przemieszczania i rozścielania ziemi urodzajnej 

- sprzetu do uprawy gleby: glebogryzarek, pługu, brony aktywnej, ciągnika rolniczego itp. 

- sprzętu do zakładania trawników: wału gładkiego, siewników, itp. 

- sprzętu do pielęgnacji drzew i krzewów 

- sprzętu do pielęgnacji trawników 

- sprzęt do wieszania budek lęgowtych: drabiny, ewent. podnośnik koszowy 

 

4.  TRANSPORT. 

  

4.1.  Transport materiałów do wykonania nasadzeń. 

 Transport materiałów może być dowolny pod warunkiem, że nie uszkodzi, ani też nie pogorszy jakości 

transportowanych materiałów. 

 

 

5.  WYKONANIE ROBÓT. 

 

5.1.  Trawniki. 

5.1.1. Wymagania dotyczące wykonania robót związanych z trawnikami 

-  teren pod trawniki musi być oczyszczony z gruzu i zanieczyszczeń, 

-  przed rozścieleniem ziemi urodzajnej pod trawnik teren należy odpowiednio obniżyć. 

-  po rozłożeniu ziemi urodzajnej teren powinien być obniżony w stosunku do nawierzchni drogi o ok. 2 – 3 cm, 

-  teren powinien być wyrównany i splantowany, 

-  ziemia urodzajna powinna być rozścielona równą warstwą i wymieszana z nawozami mineralnymi oraz 

starannie wyrównana, 

-  przed siewem nasion ziemię należy wałować wałem gładkim 
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-  przykrycie nasion – przez przemieszanie z ziemią grabiami lub wałem kolczatką, 

-  po wysiewie nasion ziemia powinna być wałowana lekkim wałem, 

-  w miejscach gdzie brakuje urodzajnej ziemi rodzimej lub nie nadaje się ona do wykorzystania przewidziano 

uzupełnienia lub wymianę gruntu rodzimego na ziemię urodzajną, 

-  wysiew nasion i zakładanie trawników należy prowadzić w okresie od 1 maja do 15 września oraz w innych 

okresach zaakceptowanych przez Inżyniera, 

-  na terenie płaskim nasiona traw wysiewane są w ilości 2,0-2,5 kg na 100 m
2
, 

-  należy użyć gotowej mieszanki nasion trawnikowych na tereny suche, 

- należy zniszczyć chwasty przy użyciu herbycydów zatwierdzonych przez Państwową Inspekcję Ochrony 

Roślin, przewidzieć siew podstawowy i przynajmniej jeden obowiązkowy dosiew.  

5.1.2. Pielęgnacja trawników 

Pielęgnacja trawników obejmuje okres do wytworzenia zwartej murawy 

- pierwsze koszenie powinno być przeprowadzone, gdy trawa osiągnie wysokość około10 cm i zacznie się 

„kłaść”, 

- następne koszenia powinny się odbywać w takich odstępach czasu, aby wysokość trawy przed kolejnym 

koszeniem nie przekraczała wysokości 10 – 12 cm. W okresach suszy należy wstrzymać koszenie do 

okresu opadów. 

- ostatnie, przedzimowe koszenie trawników powinno być wykonane w pierwszej połowie października, 

- koszenia trawników w całym okresie pielęgnacji powinny się odbywać w zależności od wzrostu trawy. 

Wysokość cięcia, należy uzależniać od gatunku wysianej trawy i warunków atmosferycznych. Nie zaleca 

się ciąć trawy w tym miejscu niżej niż 5-6cm. 

- chwasty trwałe w pierwszym okresie należy usuwać ręcznie, środki chwastobójcze o selektywnym 

działaniu można stosować po upływie 6 miesięcy od założenia trawnika Nawożenie mineralne – około 

2,5-3 kg NPK na 100m2 w sezonie wegetacyjnym należy wysiewać dzieląc dawkę na trzy partie, ostatnie 

nawożenie bez azotu wykonać z początkiem września. 

 

Mieszanki nawozów należy przygotować tak, aby trawom zapewnić składniki wymagane w poszczególnych 

porach roku: 

- wiosną trawnik wymaga mieszanki z przewagą azotu, 

- od polowy lata należy ograniczyć azot, zwiększając dawki potasu i fosforu, 

- ostatnie nawożenie nie powinno zawierać azotu, lecz tylko fosfor i potas, 

- przewiduje się dosiewy uzupełniające dla trawników (jeden dosiew obowiązkowy) w przypadku braku 

wzrostów, 

- wysokość trawy po skoszeniu nie może przekraczać 5 cm, 

- konieczne jest utrzymywanie odpowiedniej wilgotności gleby. Należy przewidzieć w zależności od 

warunków atmosferycznych - podlewanie trawników.  

 

 

6.  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 

 

Kontrola w czasie wykonywania trawników polega na sprawdzeniu: 

- oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczeń, 

- grubości warstwy rozścielonej ziemi, 

- prawidłowego uwałowania terenu, 

-gęstości zasiewu nasion 

Kontrola robót przy odbiorze trawników dotyczy: 

- prawidłowej gęstości trawy (trawniki bez „łysin”), 

- obecności gatunków niewysiewanych oraz chwastów. 
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7.  OBMIAR ROBÓT 

 

Jednostka obmiarowa 

Podstawą dokonywania obmiaru określającą zakres prac wykonywanych w ramach poszczególnych pozycji jest 

dołączony do Dokumentacji Przetargowej przedmiar robót. 

Jednostka obmiarowa dla prac agrotechnicznych: m2, m3, 1ha 

 

 

8.  ODBIÓR ROBÓT. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, Specyfikacjami i wymaganiami Inżyniera, 

jeżeli wszystkie określone wymagania zostały spełnione. 

 

 


