ROZDZIAL V

TYNKI ZWYKLE
Kod CPV 45410000-4



TYNKOWANIE (Kod CPV 4541 0000-4)
TYNKI ZWYKLE WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE - (Kod CPV 4541 0000-4)

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach
kubaturowych i obejmuje wykonanie nastepujacych czynnosci:

- Pprzygotowanie podioza,
- wykonanie warstwy wyréwnawczej,
- wykonanie tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnos$nie wlasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robét tynkarskich, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz
wymagan dotyczacych wykonania i odbiorow tynkéw zwyktych.

Podtoze - element budynku, na powierzchni, ktérego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni
podioza.

Warstwa gruntujgca - powloka wzmacniajaca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca
przyczepno$¢ dolnej warstwy tynku.

1. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

11. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania poditoza stosowaé mozna wode odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym  wody odzyskanej
Z procesOw produkcji betonu”. Bez badar laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode
pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz waéd Zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

1.2. Piasek

Piasek powinien spelniaé wymagania normy PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw’,
a w szczegolnosci:

- hie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich
- Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

1.3. Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwykiych

* Marka i skiad zaprawy powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte” Iub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegotowej nalezy uscislic
wymagania).

* Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.

* Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie szybko po jej
Przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.



* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowo-wapienne;j nalezy stosowaé cement wediug normy
PN-EN 197-1:2002 ,Cement - Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku®. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé¢ cement
z dodatkiem zuzla jub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
Ze temperatura otoczenia w Ciggu 7 dni od chwili wbudowania Zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwnga mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeri obcych.
Wapno powinno Spetnia wymagania normy PN-EN-459. Sktad objgtosciowych sktadnikéw
Zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wplywu na jako$¢ materiatow | wykonywanych robét oraz bgdg przyjazne
dla Srodowiska.

Do wykonywania robot tynkarskich nalezy stosowaé nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podioza - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia
do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumienlowo~éciemego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podioza,

b) do przygotowania Zapraw - betoniarki, mieszarki do Zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

C) do naktadania Zaprawy - agregaty tynkarskie, Pompy do zapraw, kielnie, pace.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

- Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement
i wapno suchogaszone workowane mozna przewozié¢ dowoinymi  $rodkami transportu
I w odpowiedni Sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem:;

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach Jub pojemnikach
stalowych:

przed zanieczyszczeniem, Zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami
i nadmiernym zawilgoceniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

4.1. Warunki przystapienia do robét

Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw
tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stany surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé  tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
Srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montaz‘owych
W okresie obnizonych temperatur’.

Uwaga: Jezeli istnieje prawdopodobierstwo wykonywania tynkéw w obnizonych temperaturach,



w szczegotowej specyfikacii technicznej nalezy podac niezbedne wymagania i warunki.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania
| twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

4.2. Przygotowanie podioza

4.2.1. Podioza tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100
p. 3.3.2.

4.2.2. Spoiny w murach ceglanych
- W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania écian wypetniac
Zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

4.2.3. Bezposrednio przed tynkowaniem podioze naiezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé

plamy z rdzy i substangji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta lub wypalajac je lampg benzynows.

4.2.4. Nadmiernie sucha powierzchnig podioza nalezy zwilzy¢ woda.

4.3. Wykonywanie tynkéw zwykiych
4.3.1. Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne
z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

4.3.2. Grubosci tynkéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza lub
podktadu powinny byé zgodne z normg PN-70/B-10100.

4.3.3. Tynki zwykte kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
W sposob standardowy.

4.3.4. Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

4.3.5. Tynk trojwarstwowy powinien sig sktadaé z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnegtrznych nalezy wykonaé wedtug pasow i listew kierunkowych.

4.3.6. Gtadz nalezy nanosi¢ po Zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gfadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy na-rzutu.

4.3.7. Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé Zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw
nienarazonych na zawilgocenie - w proporgji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz
w tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1:2.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole i odbiér (migdzyoperacyjny) podtozy.

5.2, Badania w czasie robot

5.2.1. Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezacym sprawdzeniu zgodnosci
ich wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji
techniczne;.

5.2.2. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan Zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegoinosci
jej marki i konsystencjj, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ~Zaprawy budowlane
zwykte”.

5.2.3. Wyniki badarn materialéw | Zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora nadzory.



5.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robét tynkowych, w szczegéinosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowq i specyfikacjg techniczng (szczegétowa) wraz
Z wprowadzonymi zmianami naniesionymij w dokumentacji powykonawczej,

- Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
- prawidiowosci przygotowania podtoza,
- prawidfowo$ci wykonania tynkéw zwyklych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

BadaniaDo badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pézniej niz przed uptywem 1 roku od daty

ukonczenia robét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzaé nalezy

podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zataczone wyniki badarn dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzaja,
2e przygotowane podtoza nadawaty si¢ do polozenia tynku a uzyte materiaty spefniaty
wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciagu doby nie spadta
ponizej 0°C.

Sprawdzenie prawidiowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzié
wg PN-70/B-10100.

6. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Powierzchnig tynkéw wewnetrznych $cian oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn
diugosci $cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podfoza lub warstwy Wyrownawczej
na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkéw stropéw ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle
$cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnig stropéw Zzebrowych i kasetonowych oblicza sig w rozwinieciu wedtug wymiaréw
w stanie surowym.

Powierzchnig tynkow zewnetrznych $cian oblicza sig jako iloczyn dtugosci $cian w rozwinieciu
w stanie surowym i wysoko$ci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi sciany,
dolnej krawedzi gzymsu lub goérnej krawedzi tynku, jezeli $ciana jest tynkowana tylko do pewnej
wysokosci.

Powierzchnig pilastrow, stupéw i innych elementéw oblicza sie¢ w rozwinieciu tych elementéw
w stanie surowym.

Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, oktadzin,
obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?. Przy
potragcaniu powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy
doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie surowym,

7. SPOSOB ODBIORU ROBOT
7.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza.

Odbiér podiozy musi byé dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbior
miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej

specyfikacji. Wyniki badan dla podiozy nalezy poréwna¢é z wymaganiami okreslonymi
w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podioza zostaty
4



prawidiowo przygotowane, t]. zgodnie z dokumentacja projektowg oraz specyfikacjg techniczng
(szczeg&towa) | zezwolié na przystgpienie do nakiadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podfoza nie powinno byé
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do
usunigcia nieprawidiowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ oceng przygotowania podioza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

7.2, Odbiér ostateczny (koricowy)

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozyé komisji nastgpujgce dokumenty:
- dokumentacje projektows z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- szczegotowe specyfikacie techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robdt,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materialow i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czeSciowych,
- instrukcje producenta mieszanki tynkarskie;j,
- wyniki badar laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie 2z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnaé je
Z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej (szczegélowej) specyfikacji
technicznej robét tynkarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamdwienia, oraz dokonac¢
oceny wizualne;.

Tynki zwykie wewnetrzne i zewngtrzne powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan
$a pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnoséci odbioru sporzadza sig protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego
i wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- oceneg wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
Zamawiajacym a wykonawca.

8. DOKUMENTY ODNIESIENIA

8.1. Normy

1. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
{(Norma wycofana bez zastgpienia).

2. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastapienia).

3. PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw - Pobieranie i przygotowanie prébek
zapraw do badan.

4. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

5. PN-EN 1015-3:2000Metody badarn zapraw do muréw - Okresienie konsystencji Swiezej
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zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).
6. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.
7. PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie konsystencji $wiezej
zaprawy (za pomoca penetrometru).
8. PN-EN 1015-12:2002 Metody bada’ zapraw do muréw - Czes$é¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.
9. PN-EN 1015-19:2000 Metody badarn zapraw do muréw - Okreslenie wspotczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.
10. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.
11. PN-EN 197-1:2002 Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku.
12. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.
13. PN-EN 197-2:2002 Cement - Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.
14. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane - Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.
15. PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane - Cze$¢ 2: Metody badan.
16. PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane - Cze¢s¢ 3: Ocena zgodnosci.
17. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkc;ji
betonu.

18. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes$é 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

19. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

20. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe - Gips budowlany.

21. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
22. PN-B-30042:1997/Az1:2006 w.

23. PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe - Terminologia.

24. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

25. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

8.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087 z pdzn. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).

8.3. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005
r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu
i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pozniejszymi Zmianami).
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pézn. Zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzn. zmianami).



84. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych - Wymagania ogélne Kod CPV
45000000-7, wydanie || OWEOB Promocja - 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 ,Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes$é 4, wydanie Arkady -1990
rok.

Atlas Budowlany, miesiecznik, wydanie specjalne 1998 rok.
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GLADZIE GIPSOWE KOD CPV 45442100-8
Na tynki cementowo - wapienne $cian nalezy utozy¢ gladz gipsowg dwuwarstwowa,

1. Warunki przystapienia do robot.

Przed przystapieniem do wykonania gtadzi gipsowych powinny by¢ zakoriczone wszelkie roboty
stanu surowego, roboty Instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne oraz osadzone parapety. W warunkach zimowych roboty moga by¢ wykonywane tylko
wtedy, gdy temperatura powietrza, materiaiéw oraz podioza tynku nie jest nizsza niz 5°C.

Nadlewki, nacieki i wystajace nierownosci podioza nalezy zeszlifowac.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami itp. nalezy usung¢ zmywajac odpowiednimi preparatami
odtuszczajacymi, z podiozy nalezy usunaé warstwe pylaca.

2. Wykonanie robét.

Przy wykonywaniu giadzi nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji producenta w zakresie
przygotowania podioza i masy tynkarskiej.
W miejscach narazonych na peknigcia nalezy zakiada¢ siatke.
Profile tynkarskie powinny by¢ odpowiednio dobrane do ich przysziej funkgcii.
Gtadzie gipsowe po ich natozeniu powinny mie¢ zapewniona dobra wentylacje.

3. Wymagania i odbior.

Przyczepnosé gtadzi do podioza polegajaca na mechanicznym polgczeniu si¢ zaprawy z podiozem
powinna zapewnié takie przyleganie i zespolenie, aby po stwardnieniu Zaprawy nie wystepowaty
odparzenia, pecherze itp.

Oznaczenie przyczepnosci gtadzi do podioza nalezy wykonywa¢ wg PN-85/B-04500.

Miarg odpornosci na uszkodzenia jest brak wypadania kwadracikow przy badaniu miotkiem
Baronniego.

Powierzchnie gtadzi nie powinny pyli¢ oraz posiadac¢ wykwitow w postaci nalotu wykrystalizowanych
na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajacych z podioza a takze zaciekow majgcych postad
trwatych Sladow.

Nie dopuszcza sie wystepowania pgcherzy, rys i spekan na powierzchni gtadzi.
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MALOWANIE KOD CPV 45442100-8
ZAKRES ROBOT MALARSKICH

Malowanie sufitow: 2 x farba emulsyjng w kolorze biatym
Malowanie $cian: 2 x farba akrylowa w kotorach jasnych.

1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania podano w ST
~Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania rob6t maltarskich powinny mieé:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny Ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub
krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisje Europejskgq za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

- deklaracj¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia | bezpieczerstwa okresionym przez Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczna,
badz uznano za regionalny wyréb budowlany”,

- termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2. SPRZET | NARZEDZIA

2.1, Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,Wymagania ogolne™ Kod CPV 45000000-
7,pkt3

2.2, Sprzet i narzedzia do wykonywania rob6t malarskich Do wykonywania rob6t malarskich nalezy

stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych.

- pedzle | watki,

- mMmieszadita napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.

3. WYKONANIE ROBOT
3.1. Oraine zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod rou 15000000-7, pkt 5

3.2. Warunki przystapienia do robot malarskich
Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapié po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajacych
rob6t budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod malowanie i kontroli materialow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:
» calkowitym ukoriczeniu robot instalacyjnych, ti. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych
i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka,
wylaczniki itp.),
* wykonaniu podiozy pod wyktadziny podiogowe,
* catkowitym dopasowaniu | wyregulowaniu stolarki Drugie malowanie mozna wykonywac po:
* wykonaniu tzw. Dlatego montazu,
* ufozeniu posadzek i polaklerowaniu mozaiki parkietowe;.
3.3. Warunki prowadzenia robét malarskich
3.3.1. Warunki ogélne prowadzenia robot malarskich Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
- Przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robét
malarskich zewnetrznych),
- W temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, 2e w ciagu doby nie nastapi
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POKRYWANIE PODLOG | SCIAN - Kod CPV 45430000 [UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH
NA PODLOGACH 1 NA SCIANACH]

1. MATERIALY

Wszelkie materialy do wykonania wykiadzin i okladzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

1.1 Piyty i plytki ceramiczne
Piytki powinny odpowiada¢ nastepujacym normom.

- PN-EN 176:1996 - Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o maftej nasigkliwosci wodnej E<3%.
GrupaB |

- PN-EN 177:1997 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa
B lia.

- PN-EN 178:1998 - Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B lib.

- PN-EN 159:1996 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
I,

Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okreslaé dokumentacja projektowa, szczegoinie dotyczy
to ptytek, dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornosc
i twardosc.

12. Kompozycje kiejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych muszg speiniac wymagania PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetniac wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
1.3. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wykladzin i okladzin to:

listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
- $rodki ochrony plytek i spoin,

$rodki do usuwania zanieczyszczen,

srodki do konserwacji wyktadzin i okiadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg miec wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

14, Woda

Do przygotowania kompozycji kiejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wodeg
odpowiadajgaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.” Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2. SPRZET | NARZEDZIA

Do wykonywania robét wykladzinowych i okladzinowych nalezy stosowaé:
- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

- laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

mieszadia koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji



klejacych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- ggbki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

3. TRANSPORT

Transport materiatéw do wykonania wykladzin i okladzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen. Zaleca
sig uzywac¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku urzadzen
mechanicznych.

Skiadowanie materiatow podiogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Wykonanie wykfadziny

4.1.1. Podioza pod wyktadziny

Podioza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podkiady betonowe powinny by¢ wykonane 2 betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.

Podkiady z zaprawy cementowej powinny mieé¢ wytrzymato$é na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa,

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podklady zwigzane z podiozem - 25 mm

- podkfady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podkiady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji ciepinej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona
resztek starych wykladzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami
i sSrodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm
na catej dtugosci taty kontrolnej o diugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykonaé¢, zgodnie z projektem, spadki | szczeliny dylatacji konstrukcyjnej
i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekraczaé¢ 10 m?
a maksymalna diugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz
w styku réznych rodzajéw wyktadzin. Szczegdlowe informacje o ukiadzie warstw podiogowych, wielkosci
i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementow powinny byé
podane w dokumentacji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jako$ci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkiadéw cementowych
widknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod wykiadzine
warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki") samopoziomujace wykonuje si¢ z gotowych
fabrycznie sporzadzonych mieszanek scisle wedlug instrukcji producenta. Wykonanie te] warstwy podnosi
koszt podiogi, powoduje jednak oszczedno$é kleju.

4.1.2. Wykonanie wykladzin



Przed przystapieniem do zasadniczych robot wykladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac¢ piytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob ukiadania plytek.

Polozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej plaszczyznie
plytki powinny byé¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$C wigkszg niz
potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajgca okreslone
w dokumentacji wzory
tub skiadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci plytek.

Wybor kompozycji kiejacych zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych wykfadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukladanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naktada si¢ na podioze gladka krawedzig pacy a nastgpnie ,przeczesuje” sig zgbata
krawedzig ustawiong pod katem okolo 50°. Kompozycja klejgca powinna byC natozona roéwnomiernie
i pokrywaé catg powierzchnie poditoza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidiowo dobrane
wielkos¢ zebow i konsystencia kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek
i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wielkosci piytek:

50 x 50 mm - 3mm
100 x 100 mm - 4 mm
150 x 150 mm - 6 mm
200 x 200 mm - 6 mm
250 x 250 mm - 8 mm
300 x 300 mm - 10 mm
400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosic okoto 1 m?® lub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubosé warstwy kompozyciji klejace] zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci plytek
i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po nalozeniu kompozycji klejacej uklada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza plytke nalezy jg lekko przesung¢ po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycii
i docisnaé dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne plytki nalezy dolozy¢é do sasiednich,
docisnaé i mikroruchami odsungé na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnos$ci $wiezej kompozycii
klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania’. Wigksze plytki zaleca si¢ dobija¢ miotkiem
gumowym.

W przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catg powierzchnia
piytki. Mozna to osiggna¢ nakladajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych
plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkladki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy plytkach o dtugosci boku:

- do100 mm - okoto 2 mm

- 0d 100 do 200 mm - okolo 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okofo 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkladki dystansowe.

W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ulozeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczegdly cokolu powinna okreslac dokumentacija
projektowa. Dla cokoléw wykonywanych z plytek identycznych jak dla wyktadziny podiogi stosuje sie takie
same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapié nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenie piytek. Dokiadny
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Czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukeji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wykiadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy piytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbka.

wiezg zaprawe mozna dodatkowo wygladzic zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny.
Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gladkg gabka. Jezeli
W pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegodinie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wykladziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze
ptytki.

4.2. Wykonanie okfadzin
4.2.1. Podtoza pod oktadzine
Podiozem pod okiadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byé:
- sciany betonowe
- otynkowane mury z elementdw drobno wymiarowych
- Pplyty gi psowo kartonowe.
Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzié prawidiowosé przygotowania podioza.

Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek rodkéw antyadhezyjnych i starych
powlok, bez rakéw, pekniet i ubytkow.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne. W przypadku
wystapienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyrowna¢ zaprawg cementowg
lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka
i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.
W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze byé otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sig zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetniaé nastepujgce wymagania:
- powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkow i tustych plam, oczyszczona ze starych powlok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg
kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dtugosci
taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych
na podiozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

4.2.2. Wykonanie okiadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robét okfadzinowych nalezy przygotowaé¢ wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wediug, wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
Sposcb uktadania plytek. Polozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkosé i przyjeta szercko$é
spoin. Na jednej $cianie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé jednakowa
szerokosc¢, wigksza niz potowa plytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga okiadzina zawierajgca
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okreslone w dokumentacji wzory lub skilada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukfadaniem plytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gtadky late drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sig na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu plytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejacg. Wybor kompozycii
zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacg naklada sie na podioze gladka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé roztozona
rownomiernie | pokrywa¢ catg powierzchnie podioza. Wielogé zebow pacy zalezy od wielkosci plytek.
Prawidiowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zalecane wielko$ci zebdw pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 4.1.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okolo 1 m? lub pozwoli¢
na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukiadanie plytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ si¢ tam cata plytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, ukiadanie nalezy zaczagé
od przyklejenia drugiej catej plytki w odpowiednim dla niej migjscu.

Ukladanie plytek polega na ulozeniu plytki na $cianie, doci$nieciu i ,mikroruchami’ ustawieniu
na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej
zaprawy klejowej po dociénieciu plytki uzyskuje sie efekt Jprzyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie
dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokolowy, uklada sie zazwyczaj po ulozeniu wykladziny podiogowej. Plytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosé.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow plytek podano w pkt. 4.1.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungc jego nadmiar, mozna tez usunaé¢ wkiadki
dystansowe.

W trakcie ukladania piytek nalezy takze mocowad listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier, przez co mozliwe jest kigjenie
nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska sie do $ciany deszczutkg
do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy
uzywac odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie
po uprzednim namoczeniu wodg.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek. Dokladny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku, gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedziem,

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
okladziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie migdzy plytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotng gabka.
Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny.
Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gladka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni piytek. Szczegdlinie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dia podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor preparatéw powinien byé
uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w ktérych znajdujg si¢ okladziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.



5. KONTROLA JAKOSCIROBOT
5.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wykiadzin i oktadzin badaniom powinny podlegad
materialy, ktdre bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podioza.

Wszystkie materialy - plytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze musza speiniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym
w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robét
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowad:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktore przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach
i kierunkach 2 -metrowa tate,

sprawdzenie spadkow podkiadu pod wykiadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowe] faty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonaé z dokiadnoscig do 1mm

sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

sprawdzenie wytrzymatosci podkiadu metodami nieniszczacymi.

5.2. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych wykladzin i oktadzin a w szczegdinosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacii
powykonawczej,

- Jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
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prawidiowosci przygotowania podiozy,

Jjakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacii.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg by¢é wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem rob6t i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog i oktadzin $cian powinien obejmowaé:

- sprawdzenie prawidlowos$ci utozenia plytek; utozenie pltytek oraz ich barwe i odciefi nalezy sprawdzad
wizuainie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dugosci 2 m przykladanej
w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a badang powierzchnia nalezy
mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnietego wzdiuz spoin na catej ich
diugosci (dla spoin wyktadzin podiogowych i poziomych okiadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
okladzin écian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania plytek 2 podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem), charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania piytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z dokladnoscig do 0,5
mm

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji rob6t lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;).



5.3. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin
5.3.1. Prawidiowo wykonana wykladzina powinna speinia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wykiadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod plytkami powinna byé wypeiniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosg)
tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od plaszczyzny poziomej (mierzone latg diugosci
2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na diugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na calej diugosci
lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dtugosci i szerokos$ci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié¢ wiecej niz 2 mm na diugo$ci 1 m
i 3 mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm
i 5 mm dla plytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.
5.3.2. Prawidiowo wykonana okiadzina powinna spetniaé nastepujgce wymagania:

- cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin
dia ktorych réznorodnosé barw jest zamierzonay),

- cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnosci)
tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gluchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac
2 mm na dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2 m,
- spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny byé wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m
i 3 mm na diugosci calej okladziny,

- elementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

6. ZASADY OBMIAROW ANIA

Powierzchnie wyktadzin i okladzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw,
pilastrow, fundamentéw i innych elementow wieksze od 0,25 m’.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wediug
stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

7. ODBIOR ROBOT
7.1. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i okladzin elementem ulegajagcym zakryciu
sg podtoza. Odbiér podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét wykladzinowych i okfadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badani nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtéz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3.
dia wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane prawidiowo
tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robot wykladzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioZe nie powinno by¢ odebrane.



Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie
I ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegoinie w przypadku
zanizonej wytrzymaiosci) podioze musi byé skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podidz) oraz
materiatéw nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

7.2.  Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosgi i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem kofncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

7.3. Odbiér ostateczny (koﬁcowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektows.

Odbior  ostateczny  dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na  podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikéw badar i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
- projekt budowlany,
- projekty wykonawcze
- dokumentacje powykonawcza,
- szczegdlowe specyfikacje techniczne,
- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,
- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dia zastosowanych materialoéw i wyrobow,
- protokoty odbioru podioze,
- protokoty odbioréw czesciowych,
- instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami
toleranciji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonaé oceny wizualnej.

Roboty wykladzinowe i okiadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiarow
$a pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sq kompletne i prawidiowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykiadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- Jjezeli to mozliwe, nalezy poprawic¢ wykladzine lub okiadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wykltadziny lub
oktadziny zamawiajacy moze wyrazic zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustaler umownych,.

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnoéci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawieraé:



- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.

Protokdt odbioru koficowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

7.4. Odbiér pogwarancyjny

Qdbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uplywie okresu gwaranciji, ktorego diugos¢ jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykfadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych
z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykladzin i okladzin
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 7.3. ,0dbiér ostateczny robét”.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy
PN-1SO 13006:2001 Plytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, whasciwosci
i znakowanie.
PN-EN 159:1996 E*ﬁtki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa
PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B 1.
PN-EN 177:1997 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Il a.
PN-EN 178:1998 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwoéci wodnej 6%<E<10%.
GrupaB Il b.
PN-EN 121:1997 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasiakliwosci wodnej E<3%. Grupa A |.
PN-EN 186-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a.
Cz. 1.
PN-EN 186-2:1998 (F;#yt;i i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
z. 2.
PN-EN 187-1:1998 (P:tytl;i i plyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
z. 1.
PN-EN 187-2:1998 (I?ytl;i i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A il b.
z. 2.
PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A |l).
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN SO 10545-2:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw | sprawdzanie jakosci
powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999  Piytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie nasiakliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite.
PN-EN 1SO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;.
PN-EN ISO 10545-5:1999  Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
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PN-EN 1SQ 10545-6:1999

PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN ISO 10545-8:1998
PN-EN I1SO 10545-9:1998
PN-EN ISO 10545-10:1999
PN-EN ISO 10545-11:1998

PN-EN I1SO 10545-12:1999
PN-EN ISO 10545-13:1990
PN-EN ISO 10545-14:1999
PN-EN ISO 10545-15:1999
PN-EN ISO 10545-16:2001
PN-EN 101:1994

PN-EN 12004:2002

PN-EN 12002:2002

pomiaru wspotczynnika odbicia.

Piytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie
ptytek nieszkliwionych.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni
plytek szkliwionych..

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplne] rozszerzalnosci liniowe;.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate
plytek szkliwionych.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.

Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
Kleje do plytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejéw cementowych

i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003
PN-EN 12808-1:2000

Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.
Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odporno$ci chemicznej

Zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U)
PN-EN 12808-3:2002(U)

PN-EN 12808-4:2002(U)
PN-EN 12808-5:2002(U)
PN-63/B-10145

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.
Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatoéci na zginanie
i Sciskanie.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;.
Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.

Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003
PN-88/B-32250

Podkiady podiogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
Materiaty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw.

8.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogéine (kod CPV
45000000-7), wydanie OWEOB Promocja - 2003 rok. '

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom 1 czes¢4, wydanie Arkady - 1990 rok.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robodt budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Okladziny i wyktadziny
z plytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

Instrukcja uktadania plytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Uktadanie i spoinowanie plytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit - 1999 rok.
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ROZDZIAL. IX

STOLARKA OKIENNA Z PCW



3.

STOLARKA OKIENNA Z PROFILI PCW

Warunki techniczne wykonania stolarki

System profili z PCW — czterokomorowy;

Okucia obwiedniowe z mikowentylacja;

Szyby zespolone jednokomorowe o wspdtczynniku przenikania ciepta U = 1,1 W/m’K;
Wspélczynnik izolacyjnosci akustycznej szyb Rw min. 32 dB;

W kazdym zestawie jedno skrzydlo rozwierano — uchylne z mikrowentylacjg pozostate
skrzydto rozwieralne;

Wspétezynnik infiltracji powietrza 0,5-1,0 m*/h;

Wyposazenie kazdego zestawu okiennego w nawiewnik higrosterowalny;

Kolor okien — bialy;

Ugigcia czolowe na obcigzenie wiatrem odksztalconego elementu okien i1 drzwi
balkonowych nie powinny by¢ wigksze niz 1/3.000 (zgodnie z PN- EN 12210; 2001 — klasa
C wg wartosc1 wzglednego ugiecia czotowego;

Parapety wewnetrzne — z PCV w kolorze bialym;

Przeszklenie drzwi tarasowych — szklo bezpieczne.

Warunki montazu

Demontaz starych okien;

Poszerzenie otworu na drzwi tarasowe;

Likwidacja progu w drzwiach tarasowych;

Montaz okien na pianke¢ montazowa i kolki rozporowe

Obciecie wystajgcej pianki

Montaz parapetéw wewnetrznych z PCW

Obrébki murarsko — tynkarskie osciezy — nalezy zakry¢ piank¢ montazowa.

Warunki odbioru

Przed montazem stolarki nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dokumentdéw dostawczych i oznaczenia
na opakowaniach. Do montazu moze =zostaé dopuszczona stolarka dostarczona zgodna
Z zamoOwieniem.

Po montazu nalezy sprawdzi¢:

Gladkos¢ czystosé szyb

Dziatanie mechanizmoéw otwierania

Jako$¢ powierzchni ram i skrzydet

Dokladnos¢ przylegania uszczelek

Drozno$¢ przewodow i komér ewakuacyjnych wody
[los¢ wbudowanych koltkéw rozporowych



ROZDZIAL X

STOLARKA DRZWIOWA
DREWNOPODOBNA



STOLARKA DRZWIOWA DREWNOPODOBNA :

Zaprojektowano stolarke plycinowa z materiatow drewnopodobnych z o$cieznicami regulowanymi
na peing grubos¢ $cianek dziatowych tj. 12 cm + 2 x grubosé tynku.

Wymagania :

Konstrukcja skrzydet oparta na drewnianym ramiaku

Wypetnienie z ptyty pilsniowej lub widrowej okleinowanej laminatem sztucznym

szklenie szktem wzorzystym ornament gr. 4 mm w kolorze biatym

Mocowanie szkia przy pomocy drewnianych szproséw

OScieznica z materiatu drewnopodobnego

Wyposazenie : klamka nierdzewna z szyldem, uniwersaliny zamek np. typu Boda 214,
zamek fazienkowy typowy, zawiasy z nylonowa wktadka zapobiegajaca skrzypieniu, otwory
nawiewne- tuleje ze stali nierdzewne;.

Wymagania wymiarowe :

Dopuszczalne odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej w [mm] :

DB WwN =

Wymiary tolerowane Drzwi ptycinowych
Wymiar zewnetrzny oscieznicy +5
Oécieznica w $wietle do1m +2
powyzej 1 m +3
Réznica diugosci przeciwlegtych | do 1 m 1
elementow oscieznicy mierzona | powyzej 1 m 2
w Swietle
Skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1 m +1
powyzej 1 m +2
wysoko$¢ powyzej 1 m +2
Réznica diugosci przekatnych do1m -
skrzydet we wrebie 1do2m 3
0 wymiarach powyzej 2 m 4
Przekroje elementéw szerokos$¢ do 50 mm +1
powyzej 50 mm +2
grubos¢ do 40 mm +1
powyzej 40 mm + 1
Grubos¢ skrzydta +1

Wymagania odbiorowe :

Po montazu nalezy sprawdzié :

gtadko$¢ powierzchni skrzydet i oécieznic
» gtadkos¢ szyb (zewnetrznych)

niz 1 mm)

przylgi (doktadno$é przylegania skrz

dziatanie mechanizmow otwierania
rodzaj zamontowanych okué

dziatanie zamkéw patentowych

ilo$¢ wbudowanych kotkéw rozporowych
dokiadno$¢ wypeinienia piankg
doktadno$¢ przylegania opasek do powierzchni cian.

ydet do oscieznic — przeswit nie moze by¢ wiekszy




Przepisy zwiazane :

PN-66/D-01000
PN-57/D-01001
PN-69/D-04100
PN-66/B-10085
PN-72/B-10180
PN-72/B-91000
PN-66/B-91003

PN-71/B-94040
PN-62/B-94055
PN-64/B-94058
PN-64/C-81001
PN-67/C-81651
BN-70/6115-38
BN-70/7150-01
BN-68/7151-03

BN-68/7151-04

Normy dotyczace robét stolarskich :

Wady drewna

Materialy tarte. Podziat, nazwy i okreslenia

Drewno. Oznaczanie wilgotnosci

Stolarka budowlana. Wymagania i badania techniczne
Roboty szklarskie

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Nazwy i okreslenia
Stolarka budowlana. Drzwi. Zasady ustalania wymiarow
skoordynowanych modularnie

Okucia budowlane. Narozniki ptaskie

Okucia budowlane. Zawiasy splatane

Okucia budowlane. Zawiasy wahadtowe przekrecane
Pokosty naturalne

Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania

Emalie olejno — zywiczne i ftalowe ogélnego stosowania

Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport

Drzwi i skrzydta drzwiowe drewniane. Wymagania techniczne
okuwania

Drzwi drewniane ptycinowe. Szczegdty konstrukcyjne.



ROZDZIAL X1

POSADZKI DESZCZULKOWE



POSADZKI DESZCZULKOWE

Deszczutki posadzkowe lite, listwy przypodiogowe, cokoty, kleje i inne materiaty uzupetniajgce powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub aktualnym $wiadectwom dopuszczenia ich do stosowania
w budownictwie.

Deszczutki posadzkowe kiejone, o spodzie z drewna iglastego | warstwie uzytkowe] z drewna
lisciastego, powinny mie¢ ksztalt i wymiary jak deszczulki lite, przy czym grubosé warstwy uzytkowej
powinna by¢ réwna co najmniej 6 mm.

Plyty formowane z deszczutek posadzkowych, powinny mie¢ wszystkie boki réwne i wszystkie
katy proste.

Cokoly powinny byé¢ z drewna lisciastego i powinny mie¢ 2—3 podtuzne nacigcia wykonane pitg
na stronie nieficowej do polowy swojej grubosci.

Podkfad pod przyklejane posadzki deszczutkowe powinien by¢ wykonany z betonu lub zaprawy
cementowej.

Grubos¢ podkiadu, utozonego bezposrednio na stropie ogniotrwalym, nie powinna byé mniejsza niz 2 cm,
natomiast na warstwie izolacji wodochronnej. cieplnej lub dzwiekochtonnej — nie mniejsza niz 3 ¢m.

Marka zaprawy nie powinna byé nizsza niz ,80", a betonu nie nizsza niz ,140"

Podkiad powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym odpowiadajgcym normie panstwowe;.

Dopuszcza sig stosowanie innych podkiadéw po uprzednim uzyskaniu na to akceptacii odpowiedniej
placowki naukowo-badawcze;.

Posadzka deszczutkowa powinna byé na catej powierzchni przykiejona do Zagruntowanego
podktadu klejem bezwonnym, stosowanym na zimno. Grubosé warstwy lepiku pod deszczutkami powinna
wynosi¢ 1 — 2 mm. Przed oddaniem do uzytku posadzka powinna by¢ ocyklinowana i zapastowana lub
polakierowana (lakierem bezbarwnym o sprawdzonej jakosci).

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoziiwiajace i majgce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.
¢ B. 03.03.00 Posadzki wiasciwe.
= B. 03.03.01 Cyklinowanie posadzek
* B.03.03.02 Cokoly przyscienne z drewna lisciastego wys. 7 cm
* B. 03.03.03 Lakierowanie posadzek
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy
2.1. Wykiadziny podtogowe
-Wyktadzina podiogowa z deszczutek podfogowych -odnawianie.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z Zaprawy samopoziomujacej, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podioza, ulozeniem zaprawy.



Wymagania podstawowe.

o Podioze, na ktérym wykonuje sie podkitad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu |
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

¢ Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

s Zaprawe nalezy przygotowywac mechanicznie.

e Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowg latg przyktadang w dowoinym miejscu, nie
powinna wykazywaé wiekszych przeswitdéw wiekszych niz1 mm.

5.2. Cyklinowanie posadzki z deszczulek podiogowych.
Do cyklinowania posadzek z deszczulek podtogowych mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robot
budowlanych wykonczeniowych.

Przygotowanie podiozy

o Cokoly powinny by¢ tgczone na diugosciach oraz w naroznikach wypuklych pod katem 45 stopnia w
naroznikach wklestych pod katem 135 stopni. Listwy przypodiogowe powinny by¢ przymocowane w
sposob trwaly w odstepach nie mniejszych niz 60 cm za pomocg wkretdw, ktdrych gtéwki powinny
by¢ zréwnane z powierzchnig listwy
Podtoge drewniang nalezy uprzgtngé i oczysci¢ z elementéw mogacych utrudniaé cyklinowanie
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu.
Posadzke nalezy odkurzy¢, zetrze¢ wilgotng $cierka, potozy¢ zel miedzy warstwowy blacha,
Lakierowac posadzke w pomieszczeniu bez przeciggow.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do rabét materiatow, ktérych wlasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidiowos¢ wykonania podikiadu, posadzki, dylataciji.

7. Obmiar robét

e B.03.03.01 Cyklinowanie posadzek [m2]

e B.03.03.02 Cokoly przyscienne z drewna lisciastego wys. 7 cm [mb]

B 03.03.03 Lakierowanie posadzek [m2]
oS¢ roboét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez nadzér i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robo6t
Roboty podlegajg odbiorowi wg zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatéw i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacijg projektowa oraz sprawdzenie
wihasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbiér powinien obejmowad:

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego; naleSy wykonac przez oceng wzrokowa.

» sprawdzenie prawidiowosci uksztalttowania powierzchni posadzki przez przykiadanie w dowolnych

miegjscach i kierunkach dwumetrowej taty kontroinej.

» sprawdzenie poltgczenia posadzki z podkiadem -przez ogledziny, naciskanie lub opukiwanie.

e sprawdzenie prawidiowosci szerokosci szczelin za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki,

» sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidiowos¢ zamocowania listew przypodiogowych naleSy
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wykonac¢ przez ogledziny.
« odbidr odbywa sie w naturalnych warunkach o$wietlenia panujgcych w danym pomieszczeniu.

9. Przepisy zwigzane

-PN-EN 13226:2004 Podtogi drewniane. Elementy posadzkowe lite z wpustami i/lub wypustami

-PN-EN 13227:2004 Podtogi drewniane. Lam parkiet z drewna litego.

-PN-EN 13228:2004 Podiogi drewniane. Elementy posadzek z drewna litego oraz posadzki deszczutkowe
tgczone

-PN-EN 13756:2004 Podtogi Drewniane Terminologia. -Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
parkieciarskich. Zasady zawierania umow na wykonanie parkietu.



ROZDZIAL XI1

STROP BELKOWY Z PLYT WPS



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-452.2.11

STROP Z PLYT PREFABRYKOWANYCH

Kod CPV Opis robét
45262410-8 Wznoszenie konstrukcji budynkéw
|. WSTEP :

1.4.Przedmiot ST :

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stropu z ptyt prefabrykowanych.

1.2 Zakres stosowania ST :

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie wszystkich robot zwigzanych z dostawa prefabrykatéw stropowych i pozostatych
materialéw do budowy stropu, utozeniem, zabetonowaniem i pielegnacjg elementow takich stropow.

1.3.Zakres robot objetych ST :

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem i montazem prefabrykatow
stropowych. Zakres robét obejmuje:

roboty przygotowawcze,

zakup wszystkich materiaiéw niezbgdnych do prawidiowego wykonania robdt,
dostarczenie na miejsce robodt wszystkich materiatéw, sprzetu, narzedzi oraz konstrukcji
wsporczych niezbednych do prawidiowego wykonania robot,

wytadunek materiatéw na terenie robat,

rozpakowanie, przegiad i segregacja,

przygotowanie materiatéw do wbudowania,

montaz i demontaz sprzetu pomocniczego i montazowego na miejscu pracy: montaz

i demontaz niezbednych rusztowan oraz konstrukgcji wsporczych

i pomochniczych,

wbudowanie wszystkich materiatéw niezbednych do prawidiowego wykonania robot,
sprawdzenie poprawnosci montazu,

oczyszczenie terenu z resztek materiatéw stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy,
utrzymanie migjsca robot,

unieszkodliwienie odpadow,

uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych. Zakres rzeczowy obejmuje:

montaz stalowych belek stropowych stropu WPS,

montaz prefabrykowanych piyt typu WPS,

osiatkowanie belek stropowych,

zalanie ziaczy zapraws.



1.4.0kreslenia podstawowe :

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-450.0.00 ,Wymagania
0gdlne" oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne", PN-ISO

7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane normach przedmiotowych.

w umowach", atakze w przywotanych

1.5.Wymagania dotyczace robét :

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i zastosowanych materiatow
oraz ich zgodnoé¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogodlne
wymagania dotyczgce robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogéine".

2, MATERIALY :

2.1. Wymagania ogdlne :

2.1.1. Ogoine wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne".

2.1.2.  Wszystkie materiaty dostarczone na budowa winny by¢ trwale oznakowane.
Poszczegodlne partie elementéw tego samego typu powinny posiadac swiadectwo jakosci.

2.2. Wymagania szczegoiowe :

2.2.1. Piyty prefabrykowane WPS lub réwnowazne :

Ptyta stropowa WPS jest prefabrykowanym zelbetowym, noSnym elementem
konstrukcyjnym, ukfadanym miedzy stalowymi belkami stropéw. Ptyty WPS majg ksztatt
prostokata, wzmocnione sg wzdtuznie trzema zebrami, w obu koficach maja wglebienie dla
oparcia na stopce dolnej belki stalowej dwuteowej. Wyrob winien spetniaé wymagania
okreslone w PN-EN 13369 i PN-EN 13224 lub aprobaty technicznej. Dane techniczne:
szerokos¢ (s) 400 - diugosé (1) 1000

wysokosc¢ (h) 80

elementy zbrojone : 40cm

klasa betonu B-15

waga elementu wynosi ok. 100 kg/m?.

Nazwa jm. Typ plyty
wskaznika
WPS |WPS 100 | WPS 110 | WPS 120 | WPS 130 | WPS 140 | WPS 150
90
| Masa piyty kg 49,0 53,3 58,0 62,5 67,3 72,0
Objetos¢ betonu* | m® 0,050 0,049 0,049 0,048 0,048 0,048
Masa stali* kg 1,90 1,89 1,90 1,089 2,46 2,47
Masa kg 122,5 121,2 120,8 120,2 120,2 120,0
ptyty

* na 1 m? stropu



2.2.2. Belki stalowe dwuteowe 220 mm :

Do wykonania stropéw z pyt WPS, niezaleznie od wymagan standw granicznych no$nosci

| uzytkowania, nalezy stosowa¢ belki o takiej szerokosci stopki, aby zapewni¢ oparcie ptyt co
najmniej na dtugoéci 4 cm. Do wykonania konstrukeji no$nej stropu stosuje sie profile
stalowe gorgcowalcowane ze stali konstrukcyjnej ST3S. Jako$¢ wyrobéw stalowych winna
by¢ potwierdzona za$wiadczeniem jakosci, gdy wymagane wlasciwosci sg gwarantowane w
normie dla zamawianego gatunku stali, atestem lub $wiadectwem odbioru i deklaracjg
zgodnosci producenta wyrobu hutniczego, gdy zastosowano stale : stal drobnoziarnista : wg
PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, lub stal ulepszana cieplnie wg PN-EN
10137-1, PN-EN 10137-2

2.2.3. Zaprawa cementowa 1: 2 lub 1: 3. Materiaty do zaprawy cementowe;j :

- piasek spetniajgcy wymagania PN-EN 13139 nie zawierajacy domieszek organicznych,
o frakcjach : piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek érednioziarnisty 0,5-lmm, piasek
gruboziarnisty I-2mm.

- Woda : czysta, odpowiadajgca wymogom normy PN-EN 1008, nie zawierajaca oleju,
kwasu, zasad, zwigzkdéw organicznych i innych substancji zabronionych w normie. Musi
pochodzi¢ ze zrédet doktadnie przebadanych lub o jakosci nie budzacej watpliwosci. Zaleca
sig stosowanie wody wodociggowej, poniewaz nie wymaga ona wykonywania zadnych
badan

- cement : portiandzki, marki ,25". Do wykonania robét nalezy uzy¢ cementu tej same;
marki bez dodatkéw minerainych. Cement z kazdej dostawy musi spefniaé¢ wymagania
PN-EN 197-1 oraz PN-EN 197-2. Niedopuszczalna jest obecno$é w cemencie ziaren o
twardoséci uniemozliwiajacej ich skruszenie w palcach w ilosci wiekszej niz 20%. Cement
nalezy przechowywac¢ w warunkach zgodnych z wymaganiami normowymi.

2.3. Warunki przechowywania i skladowania :

Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
odpowiednig Aprobata Techniczna.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycja projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z
ustawg ,Prawo zaméwien publicznych" Wykonawca ma prawo zastosowaé kazdy inny
,;OWnowazny" co do cech techniczno-jakosciowych wyréb. Niedopuszczalne jest stosowanie
wyrobow nieznanego pochodzenia.

3. SPRZET:

Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne".

Roboty mozna  wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu  wybranego
przez

Wykonawce gwarantujacego poprawne wykonanie robét. Zastosowany sprzet winien
spetnia¢ wszystkie wymagania BHP i posiada¢ instrukcje obstugi.



4. TRANSPORT:

4.1. Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajgcymi
wymagania ogolne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez
Wykonawce nie wptywajacymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.  Ptyty przy transportowaniu uktada si¢ na rab (na kant) diugoscig w kierunku jazdy
oraz szczelnie, aby nie nastgpowato przesuwanie ich w czasie jazdy, co mogtoby
spowodowac obttuczenie krawedzi lub popgkanie ptyt. W podobny sposéb skiaduje sie
je na placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT :

5.1. Wykonanie stropu z ptyt WPS na belkach stalowych :

Plyty uktada sie recznie szczelnie obok siebie na stopkach dolnych belek tak, aby zapewni¢
oparcie ptyt co najmniej na diugosci 4cm. Ukiad, numery belek stalowych stropu i typy piyt
WPS powinny by¢ zgodne z projektem. Podnoszenie ptyt powinno odbywac sie w potozeniu
pionowym plyty. Po zastaniu catej powierzchni stropu ptytami, spoiny migdzy krawedziami
ptyt, a bokami belek wypetnia sie zaprawa cementowg 1: 2 iub 1: 3. Uktadanie ptyt i
wypetnienie spoin zaprawg wykonuje si¢ z pomostu z desek grubosci 32mm utozonych na
gornej stopce belek. Przy zastosowaniu niskich belek wysokosci 16cm moga wystapié
trudnoéci przy wsuwaniu ptyt na dolne stopki. W takich przypadkach belki nalezy nieco
przechyli¢ i podklinowa¢ dla zabezpieczenia przed wywréceniem. Po utozeniu ptyt kliny
trzeba usunag, aby belki wrécity do pionowego potozenia. Z tego powodu nie nalezy
wmurowywac koncow belek przed utozeniem plyt. Dolne stopki belek stalowych - niezaleznie
od ich wysokosci - powinny by¢ usytuowane w jednym poziomie. Powierzchnie belek
powyzej ptyty nalezy powlec iepikiem asfaltowym lub mlekiem cementowym w celu
zabezpieczenia przed rdzewieniem, stopke dolng zas owina¢ siatka druciang przed
utozeniem piyt. Po utozeniu piyt, styki miedzy skrajnymi podtuznymi zebrami ptyty nalezy
wypetnic betonem, a styki miedzy ptytami a srodkami belek -rzadka zaprawa cementowa.
Zaprawa w stykach nie powinna wystawac ponad powierzchnie ptyt i by¢ zatarta na ostro
packa drewniang.

Belki stropu nalleZy obetonowac. Plyty mozna obcigzy¢ po stwardnieniu zaprawy w spoinach.

Defka sropove

sotks druciena o 25mm S

Szkic obetonowanej belki stropowej

RMertowe

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW :

6.1. Kontrola jako$ci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

6.2. Materialy dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajgcych ich jako$é nie
bedg dopuszczone do stosowania. W przypadku zastrzezen co do zgodnoséci materiatu z
za$wiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - Zamawiajgcy bedzie wymagat



zbadania tego materiatu zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.
6.3. Kontroli jakosci podlega :

6.3.1. Sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow na podstawie ztozonych przez
Wykonawce dokumentéw potwierdzajacych jakos¢ zastosowanych materiatéw ; deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednig norma lub aprobata techniczna,

6.3.2. Badanie ptyt w zakresie sprawdzenia ksztattu, wymiarow i ciezaru.
6.3.3. Wizualna ocena stanu technicznego dostarczonych materiatéw stropowych:

1. dopuszczalne odchylki wymiaréw przekrojdw poprzecznych wg tolerancji
zgodniej z PN-EN 13369

2. wady i uszkodzenia

Niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstale na skutek
niewtasciwego zageszczenia betonu

3. wgtebienia i wypuktosci o srednicy do 15mm i gtebokosci lub wypuktosci do 5mm na
gornej i doinej powierzchni ptyty w liczbie 1 szt./Imb ptyty

4. wyszczerbienie krawedzi dlugosci do 200mm i glebokosci do 5mm nie wigcej jak Iszt. na
jednej krawedzi ptyty

5. zwichrowanie powierzchni na koncach ptyt po przekatnej nie moga przekracza¢ 5mm, a
w srodku powierzchni IOmm

6. rysy i pekniecia powstate na skutek skurczu betonu o diugosci do 200mm w odstepach
nie mniejszych niz Im. Pekniecia nie s dopuszczaine.

6.3.4. Badanie belek, ktdére obejmuje sprawdzenie ksztattu i wymiardw.

6.3.5. Kontrola warunkow wykonywania robot,

6.3.6. Prawidiowo$¢ i jakos¢ wykonania stropu;

» sprawdzenie zgodnosci gtdwnych wymiaréw z dokumentacja,

» zachowanie wymaganych odchylek montazowych.

6.4. Jesli wszystkie wykonane badania dadza wynik pozytywny, to roboty nalezy uznac za
wykonane prawidtowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia
ktéregokolwiek z wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatéw oraz sposoéb
doprowadzenia do zgodnosci robot z wymaganiami, a nastgpnie zostanie dokonana
ponowna kontrola wykonanych robot.

7. ODBIOR ROBOT :

7.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST-450.00.00 ,Wymagania ogolne™.

7.2.  Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi
uzgodnieniami z Zamawiajacym.

7.3. Odbiér zostanie przeprowadzony jako czg$ciowy po dostawie materiatéw na plac
budowy oraz po zakonczeniu robét jako odbiér koficowy robdt montazowych.

7.4. Odbior robé6t obejmuje :

odbidr ilosciowo-jakosciowy dostarczonych materiatow na plac budowy,
prawidiowos¢ oznakowania prefabrykatow,

zgodnos¢ typow i liczby z zamowieniem,

stan techniczny dostarczonych prefabrykatow, sprawdzenie prawidtowos¢ wykonania



zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6

7.5. Odbiorem koncowym sg objete roboty catkowicie zakoriczone. Do odbioru koncowego,
Wykonawca jest zobowiazany dostarczy¢:

dokumenty potwierdzajgce uzycie materiatéw dopuszczonych do obrotu
w budownictwie, zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz
o jako$ci odpowiadajacej warunkom wymaganym przez Zamawiajacego,
powykonawczg dokumentacje techniczna,

protokoty odbioréw czesciowych lub zapisy w Dzienniku Budowy potwierdzajace
w/w odbiory,

pisemne  uzasadnienia  odstepstw od  dokumentacji,  potwierdzone
przezinspektora nadzoru.

7.6. Z przeprowadzonego odbioru robét sporzadzony zostaje protokét zawierajacy:
ocene wynikow badan,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamowieniem

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.

7.7. Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy je poprawié i przedstawié¢
do ponownego odbioru.

8. OBMIAR ROBOT :

7.1. Ogdine zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.0.00 ,Wymagania ogoine".

7.2 Jednostka obmiarowsy :

[ kg ]- zatozenie belek z osiatkowaniem,

[ m? J- montaz stropu z wypetnieniem spoin Jednostka obmiarowa dla  pozostatych
robt jest jednostka miary podana w przedmiarze robét dla danej pozycii
kosztorysowe;.

7.3. Szczegolowe zasady obmiaru podane sa w katalogach okreslajgcych jednostkowe nakiady
rzeczowe dla robét objetych niniejsza specyfikacja np. KNR, KNRR itp.

9. PODSTAWA PLATNOSC! :

9.1.0g6Ine wymagania dotyczace ptatnosci :

Ogélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450-0.00 "Wymagania ogéine”. Platnosé nalezy
przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robét, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb. Terminy i wielkosci
ptatnosci okres$la wzor umowy.

9.2.Cena wykonania robo6t :

Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonaweg,
I zaoferowana Zamawiajacemu w ofercie przetargowe;.

Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania

w celu osiagnigcia zakiadanej jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty

wynikajace  z wiedzy technicznej oraz technologii skladajgce sie na wykonanie
wycenianej roboty.

Cena jednostkowa jest wartoscig usredniong i obejmuije:



- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcii,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbgdnych materiatow,

- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usunigcie niezbgdnych rusztowan, pomostow i zabezpieczen
- przygotowanie wszystkich materiatow i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcja,
technologiczng,

- roboty montazowe plyt oraz belek stalowych,

- wylewki cementowe,

- oczyszczenie terenu z resztek materiatéw stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy,

- wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiaréw i sprawdzen,

- unieszkodliwienie odpadow,

- utrzymanie miejsca robot,

- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych. Cena uwzglednia rowniez :
nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,

flosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robdt,

postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym  oraz wynikte

z przestawiania sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE :

10.1 Normy :

PN-EN 13369 Wspolne wymagania dia prefabrykatéw z betonu

PN-EN 13747 Prefabrykaty z betonu. Ptyty stropowe dla systemow stropowych.
PN-EN 13224 Prefabrykaty betonowe. Plyty stropowe zebrowe.

PN-73/B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan wytrzymaiosciowych.
PN-EN 206-1 Beton. Czesé 1 : Wymagania, wiasciwosci, produkcija i zgodnos¢.
PN-EN 12390-1 Badania betonu. Cze$¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania dotyczace
probek do badania i form. PN-B-06265 Krajowe  uzupetnienie  PN-EN
206-1 Beton. Czescii  Wymagania,

wiasciwosci, produkcja, zgodno$é. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.
Wymagania techniczne.

PN-80/M-47340.02 Betonowanie. Ogélne wymagania i badania. PN-EN 197-1

Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku. PN-EN 197-2

Cement. Cze$é 2 : Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej

z procesow produkciji betonéw. PN-B-10104 Wymagania dotyczace zapraw
murarskich og6lnego  przeznaczenia.

Zaprawy o okreslonym skiadzie materialowym, wytwarzane na miejscu

budowy.

PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy

PN-86/B-02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogdine.

10.2 Inne :

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U.2003.47.401),

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzes$nia 1997 w sprawie
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000
w  sprawie bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych
pracach transportowych

(Dz.U.2000.26.313 )

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)



