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POKRYWANIE PODLOG | $CIAN - Kod CPV 45430000 [ UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH
NA PODLOGACH | NA SCIANACH] :

1. MATERIALY :

Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i okfadzin powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym
W normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

1.1 Plyty i plytki ceramiczne :
Ptytki powinny odpowiadag nastepujgcym normom:

- PN-EN 176:1996 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B |.

- PN-EN 177:1997 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa
B lla.

- PN-EN 178:1998 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B IIb.

- PN-EN 159:1996 - Piytki i piyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
M.

Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdinie dotyczy
to plytek, dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci, mrozoodporno$é
i twardosé.

1.2. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania :

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych muszg spefnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spefnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
1.3. Materialy pomocnicze :
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe,
- $rodki ochrony plytek i spoin,
- $rodki do usuwania Zanieczyszczen,
- Srodki do konserwacii wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

14. Woda:

Do przygotowania kompozyciji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode
odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 »Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez
badar laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2. SPRZET I NARZEDZIA :

Do wykonywania robét wykitadzinowych i okfadzinowych nalezy stosowa¢:
- szczotki wiosiane lub druciane do Czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- Narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci z3bkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycii klejacych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycii
klejacych,
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- Ppace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
- gabki do mycia i czyszczenia,
- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

3. TRANSPORT :

Transport materiatéw do wykonania wyktadzin i okiadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzgdzen. Zaleca
sig uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podiogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

4. WYKONANIE ROBOT :

4.1. Wykonanie wykfadziny :

4.1.1. Podtoza pod wykiadziny :

Podloza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub Zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.

Podkfady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podkiadéw z zaprawy cementowej powinny wynosié:

- podkiady zwigzane z podiozem - 25 mm

- podkiady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podkiady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknigé i ubytkow, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona.  Niedopuszczalne $q zabrudzenia bitumami, farbami
i srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm
na catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjngj
i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m?,
a maksymalna diugosé boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mieé wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny byé
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz
W styku réznych rodzajow wykfadzin. Szczegolowe informacje o ukfadzie warstw podiogowych, wielkosci

i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementow powinny byé
podane w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknig¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie
podkiadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkiadéw cementowych
widknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod wykiadzine
warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (2wylewki") samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych
fabrycznie sporzgdzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi
koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosé kleju.

4.1.2. Wykonanie wyktadzin :

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
Sposob uktadania ptytek.



Pofozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielkosé i szerokogé spoin. Na jednej ptaszczyznie
piytki powinny byé¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé jednakowg szerokosé wiekszg niz
polowa plytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajaca okreslone
w dokumentacji wzory
lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozyciji klejacych zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagarn stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukiadanie plytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naklada si¢ na podtoze gtadka krawedzig Pacy a nastepnie ,przeczesuje” si¢ zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okolo 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie
i pokrywac calg powierzchnie podioza. Wielkogé zebow pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidlowo dobrane
wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod plytek
i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:

50 x 50 mm - 3 mm
100 x 100 mm - 4 mm
150 x 150 mm - 6 mm
200 x 200 mm - 6 mm
250 x 250 mm - 8 mm
300 x 300 mm - 10 mm
400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? |ub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci plytek
i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Nakfadajgc pierwsza plytke nalezy jg lekko Przesuna¢ po poditozu (okoto 1 cm), ustawié w zadanej pozycji
i docisngé dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsunaé¢ na szeroko§é spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji
klejowej po doci$nieciu plytki uzyskuje sie efekt »Przyssania”. Wieksze plytki zaleca si¢ dobija¢ miotkiem
gumowym.

W przypadku ptytek ukfadanych na zewnatrz warstwa kompozyciji klejacej powinna pod catg powierzchnig
plytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych
ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku :

- do 100 mm - okoto 2 mm

- 0d 100 do 200 mm - okofo 3 mm

- 0d 200 do 600 mm - okofo 4 mm

- Ppowyzej600 mm - okolo 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usunag¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne i wykorniczeniowe.

Po ufozeniu plytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczegély cokotu powinna okreslaé dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z plytek identycznych jak dla wykiadziny podiogi stosuje sie takie
same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna Przystapic nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek. Doktadny
Czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.
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Spoinowanie wykonuje sig rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni

wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie migdzy plytkami ruchami

szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.
rzed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni plytek. Szczegéinie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze
plytki.

4.2. Wykonanie oktadzin :
4.2.1. Podioza pod oktadzine :
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byé :

- $ciany betonowe
- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
- Plyty gi psowo kartonowe.
Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidiowos¢ przygotowania podioza.

Podioza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkow antyadhezyjnych i starych
powiok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw.

Pofaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ piaskie i réwne. W przypadku
wystapienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé Zaprawg cementowg
lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien byé dwuwarstwowy (obrzutka
i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.

tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podiéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podfoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkdw i tustych plam, oczyszczona ze starych powlok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg
kontrolng o diugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na diugosci
faty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnagiji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze byé wigksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sig wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych
na podfozach pokrytych starymi  powtokami malarskimi, tynkiem z Zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

4.2.2. Wykonanie oktadzin :

Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i Sprzet, posegregowaé plytki wediug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowagé
Sposob uktadania ptytek. Potozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkosé i przyjetg szerokosé
spoin. Na jednej $cianie plytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokos¢, wigksza niz polowa plytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajaca

okreslone w dokumentacji wzory lub skiada sig z réznego rodzaju i wielkosci plytek.

Przed uktadaniem plytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gtadka fate drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokolu lub drugiego rzedu plytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybér kompozycji
zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan stawianych okladzinie. -
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Zalecane wielkosci zgbow pacy w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 4.1.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m? |ub pozwoli¢
na wykonanie okfadziny w ciggu okofo 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycii klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podioza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek wynosi okolo 4-6 mm.

Uktadanie plytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ sig tam cata plytka. Jesli pierwsza plytka ma byé docinana, ukiadanie nalezy zaczaé
od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej migjscu.

Uktadanie plytek polega na ulozeniu plytki na Scianie, dociénieciu i »mikroruchami” ustawieniu
na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej
Zaprawy klejowej po docisnigciu plytki uzyskuje sie efekt »Przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie
dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokolowy, ukfada sie Zazwyczaj po utozeniu wykiadziny podiogowej. Plytki tego
Pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na odpowiednig wysokos$é.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 4.1.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki
dystansowe.

W trakcie ukfadania plytek nalezy takze mocowaé listwy wykoriczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier, przez co mozliwe jest klejenie
nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska si¢ do $ciany deszczutkg
do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy
uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie
PO uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapic¢ nie wczesniej niz PO 24 godzinach od utozenia plytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony Przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku, gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z powierzchni plytek wilgotng gabka.
Swiezg Zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie Zaprawy paca z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do Spoinowania zaleca sie Sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni plytek. Szczegélnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu

spoiny moga byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér preparatéw powinien byé

uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w ktérych znajdujg sig okfadziny i stawianym im wymaganiom.
Impregnowane moga byc¢ takze plytki.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT :
5.1. Badania przed przystapieniem do robét :

Przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonanie wykiadzin i okfadzin badaniom powinny podlegaé
materialy, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podioza.
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Wszystkie materiaty - plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze muszg speiniac¢
wymagania odpowiednich norm |ub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym
w dokumentagji projektowe;j.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnosé wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i okfadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowaé:

- Sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni  podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach
i kierunkach 2 -metrowg fate,

- Sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocy 2-metrowej laty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé z dokiadnoscig do 1mm

- Sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- Sprawdzenie wytrzymatosci podkfadu metodami nieniszczacymi.

5.2. Badania w czasie odbioru robét :

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny speinienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegolnosci :

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawcze;j,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- Pprawidiowosci przygotowania podtozy,
- Jakosci (wygladu) powierzchni wykiadzin i okfadzin,
- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykladzin podidg i oktadzin cian powinien obejmowaé:

- Sprawdzenie prawidiowosci utozenia plytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem piytek,

- Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej diugosci 2 m przyktadanej
W réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a badang powierzchnia nalezy
mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz spoin na catej ich
diugosci (dla spoin wyktadzin podifogowych i poziomych okfadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
okfadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchyler z doktadnoscig do 1 mm,

- Sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania plytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za Pomocy ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m?2 nalezy zmierzyé szerokosé spoin suwmiarkg z dokfadnoscig do 0,5
mm

- grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejace;j).

5.3. Wymaganiai tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin
5.3.1. Prawidiowo wykonana wyktadzina powinna spetniaé nastepujace wymagania :
- cala powierzchnia wyktadziny powinna mieé jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
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Wykiadzin dla ktérych réznorodnogé barw jest zamierzona),

- cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosc)
ti. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawa¢ gluchego odgfosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od pfaszczyzny poziomej (mierzone fatg diugosci
2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na diugosci faty i nie wigksze niz 5 mm na catej diugosci
lub szerokosci posadzki,

- Spoiny na calej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione Zaprawgq do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na diugosci 1 m
i 3 mm na cafej dtugosci lub szerokosci posadzki dla plytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm
i 5 mm dla plytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.
5.3.2. Prawidiowo wykonana oktadzina powinna spefnia¢ nastepujace wymagania :

- cala powierzchnia okfadziny powinna mieé jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy okfadzin
dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

- cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci)
ti. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawag gtuchego odgtosu,

= grubosé¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczaé
2 mm na dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekraczaé 2 mm na diugosci 2 m,
- spoiny na cafej diugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na diugosci 1 m
i 3 mm na diugosci catej okfadziny,

- elementy wykonczeniowe okfadzin powinny byé¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

6. ZASADY OBMIAROW :

Powierzchnie wykladzin i okfadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentagiji projektowej przyjmujac
wymiary w $wietle $cian w stanie Surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sig powierzchnig stupdw,
pilastréw, fundamentow i innych elementéw wigksze od 0,25 m?.

W przypadku rozbieznosé Pomigdzy dokumentacijg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wediug
stanu faktycznego.

Powierzchnie okfadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

7. ODBIOR ROBOT :
7.1.  Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu :

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane prawidiowo
tj. zgodnie z dokumentacijg i ST i zezwoli€ do przystapienia do robot wyktadzinowych i okfadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie
i ponowne zgloszenie do odbioru. W' sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegodlnie w przypadku
zanizonej wytrzymatosci) podfoze musi byé skute wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zZwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtéz) oraz



materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

7.2.  Odbiér czesciowy :

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioruy czgsciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wediug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koricowym.

Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

7.3. Odbiér ostateczny (koricowy) :

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbior  ostateczny dokonuje  komisja powotana Przez  zamawiajgcego na  podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badarn i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujace dokumenty :
- projekt budowlany,
- projekty wykonawcze
- dokumentacje powykonawcza,
- szczegotowe specyfikacje techniczne,
- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,
- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dia zastosowanych materiatow i wyrobow,
- protokdly odbioru podioze,
- protokdly odbioréw czesciowych,
- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,
- wyniki badar laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sig_przediozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnaé je z wymaganiami i wielkosciami
tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badar i pomiaréw
S3 pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sq kompletne i prawidiowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badar byt negatywny wykiadzina lub okfadzina nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- Jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub okladzine i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczefistwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
okfadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koficowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

- W przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosié do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetieniu.
Z czynnosci odbioru Sporzadza sig protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokét powinien zawieraé -

- ustalenia podjete w trakcie prac komis;ji,
- oceneg wynikéw badan,



- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.

Protokét  odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
Zamawiajacym a wykonawcag.

7.4. Odbiér pogwarancyjny :

Odbioér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktérego diugo$é jest okreslona
W umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykiadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych
Z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykladzin i okladzin
Z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 7.3. ,Odbior ostateczny robét”.

8. PRZEPISY ZWIAZANE :
8.1.  Normy:

PN-ISO 13006:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie,

PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci
i znakowanie.

PN-EN 159:1996 g{mki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa

PN-EN 176:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B |.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A l.

PN-EN 186-1:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A I b.

Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lll.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru,
PN-EN SO 10545-2:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity famigce;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspéfczynnika odbicia.



PN-EN ISO 10545-6:1999

PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN ISO 10545-8:1998
PN-EN ISO 10545-9:1998
PN-EN ISO 10545-10:1999
PN-EN ISO 10545-11:1998

PN-EN ISO 10545-12:1999
PN-EN ISO 10545-13:1990
PN-EN ISO 10545-14:1999
PN-EN ISO 10545-15:1999
PN-EN ISO 10545-16:2001
PN-EN 101:1994

PN-EN 12004:2002

PN-EN 12002:2002

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie
plytek nieszkliwionych.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni
plytek szkliwionych..

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wiloskowate
plytek szkliwionych.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporno$ci.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu i kadmu.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.
Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztaicenia poprzecznego dla klejéw cementowych

i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003
PN-EN 12808-1:2000

Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.
Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej

Zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U)
PN-EN 12808-3:2002(U)

PN-EN 12808-4:2002(U)
PN-EN 12808-5:2002(U)
PN-63/B-10145

Zaprawy do spoinowania piytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.
Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatoséci na zginanie
i Sciskanie.

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

Zaprawy do spoinowania piytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;.
Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.

Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003
PN-88/B-32250

Podktady podiogowe oraz materialy do ich wykonywania. Terminologia.
Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

8.2. Inne dokumenty i instrukcje :

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot

budowlanych-Wymagania ogoélne (kod CPV

45000000-7), wydanie OWEOB Promocja - 2003 rok.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom 1 Czg$¢4, wydanie Arkady - 1990 rok.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych czesé B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny
Z plytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

Instrukcja ukfadania plytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Ukfadanie i spoinowanie plytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit - 1999 rok.
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ROZDZIAL VI

STROPODACH Z PLYT
WARSTWOWYCH Z RDZENIEM Z
POLIURETANU
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1.CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot i zakres robét objetych SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbiér dachu
Z ptyt warstwowych.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1, jednoczesnie
stanowi element dokumentagiji kosztorysowo-opisowej okreslajacy wymagania
Zleceniodawcy w stosunku do Zlecanych robét.

1.3 Ogéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca realizujgcy roboty odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania, za zgodnosé
wykonania z dokumentacjg opisowa, niniejszg szczegodtowa specyfikacjg techniczng i
poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY

Plyty warstwowe z rdzeniem Z poliuretanu.

tacznik

Nalezy stosowaé taczniki Samowiercace wskazane przez producenta :

tOI - przy grubosci $cianki podpory 3,0- 12,0 mm

t02 - przy grubosci $cianki podpory 1,5-5,0 mm

£03- do mocowania obrébek blacharskich.

Przy mocowaniu piyt do konstrukgji drewnianej lub konstrukgji stalowej o grubosci $cianki
>12mm

zalecane tgczniki samogwintujace z odpowiednim zarysem gwintu.

3. SPRZET

Wkretarki  elektryczne - minimalna ilo§é obr./min 3000, wkretarka specjalistyczna z
gtowicg doprowadzenia diugich tgcznikow. Poziomice, naktadka ceowa.

Nozyce reczne uniwersalne, pilarka do cigcia ptyt o drobnych brzeszczotach, nitownica
reczna, sciski

stolarskie z ptytkg stalowg i naktadka filcowa.

Drabiny rozstawne, rusztowania sktadane metalowe, mechaniczny pomost roboczy.

4. TRANSPORT

Do transportu piyt warstwowych mogg stuzyé tylko pojazdy sprawne technicznie, zakryte, ze
skrzynig tadunkowg umozliwiajgcy zatadunek z gory.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié konstrukcje pod wzgledem doktadnosci i
zgodnosci z

projektem. Skontrolowaé nalezy wykonanie robét zwigzanych z cokotem oraz pozostatych
robét mokrych.

Folig ochronng z wewnetrznych oktadzin nalezy zdjaé przed montazem, natomiast z oktadzin
zewnetrznych po montazu, nie pozniej niz 2 miesigce od momentu zakupu ptyty.

W celu zabezpieczenia powtoki przed uszkodzeniem cigcie i obrobki blacharskie powinny
odbywac sie na stojakach wytozonych migkkim materiatem.

Ptyty powinny byé mocowane do konstrukgcji za pomoca tacznikéw samowiercacych
zalecanych przez :

producenta ptyt warstwowych. W trakcie montazu nalezy dociskaé plyty za pomocg
narzedzia montazowego. Nie wolno stosowac szlifierek do cigcia plyt i obrébek. Zabrania sig
wykonywania wszelkich robét spawalniczych w poblizu piyt.

Zabrania sie docinania ptyt na dachach, mechanicznych pomostach roboczych,
rusztowaniach itp.

Nie nalezy prowadzi¢ montazu piyt:

- gdy predkos$é wiatru przekracza 9m/s (4° w skali Beauforta)
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- W trakcie opadéw atmosferycznych (deszczu, $niegu) oraz w czasie gestej mgty.
Prace uszczelniajgce powinny by¢ prowadzone przy temperaturze otoczenia powyzej 4°C. P.
6. KONTROLA JAKOSCI

Jednostka obmiarowa robét jest[lm?,

8. ODBIOR ROBOT

Po zakonczeniu montazu $cian i dachu powinien odby¢ sig¢ komisyjny odbiér robét,
szczegolnie pod katem prawidtowosci uszczelnienia stykow plyt i elementéw.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montaZowych t. I Budownictwo
ogodlne. MGPiBi ITB Warszawa 1990 r. wyd IV Aprobaty dopuszczajgce wyréb do stosowania
w budownictwie i Instrukcje techniczne.



ROZDZIAL VII

STOLARKA OKIENNA
I DRZWIOWA Z PCW
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1. Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych :

Wszystkie zastosowane materiaty i wyroby budowlane powinny byé wolne od jakichkolwiek usterek,
wad oraz by¢ oznakowane symbolem CE, a prace powinny by¢ wykonane zgodnie ze sztukg
budowlang w oparciu o obowigzujace normy

Okna :

Okna PCW klasa A wg PN-EN 12608:2004 , rozwierno — uchylne w kolorze biatym, Spos6b podziatu
okna wg. zataczonych do specyfikacji rysunkow.

Ramy, skrzydta, stupki okienne z PCW wykonane z profili min. pigciokomorowych o gtebokosci profilu
min.70 mm i izolacji cieplnej v=1.4W/m2xK. Przenikalnogé termiczna zestawow 2 szybowych U=1,0
W/m2 z powiokg niskoemisyjng i izolacyjnoscig akustyczng Rw=32dB.

Okucia okien musza by¢ obwiedniowe i posiadaé¢ podnosnik skrzydta lub najazdu okna, wyposazone
w nawiewniki higrosterowne.

Drzwi PCW :

Drzwi zewnetrzne PCW jednoskrzydiowe koloru brazowego zgodnie z rys nr 1 o grubosci oscieznicy
minimum 56 mm (wypetnienie panel), wyposazone w okucia obwiedniowe umozliwiajgce mocowanie
skrzydet w trzech plaszczyznach, zaopatrzone w jeden zamek patentowy i klamki oraz co najmniej

3 zawiasy na skrzydio. Drzwi PCW, jego elementy oraz pianka montazowa powinny posiadagé:
Aprobaty techniczne

Certyfikaty lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN

Certyfikat i znak bezpieczenstwa

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioréw polskich.

Pozostate wymogi: Wszystkie materiaty winny posiada¢ okreslone przepisami atesty, certyfikaty
oraz dopuszczenia do stosowania w budownictwie oraz karty gwarancyjne producenta.

2. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych lub zalecanych
do wykonania robét :

Rusztowania niezbedne do realizacji zadania muszg zapewniac stabilnosé oraz winny byé
przytwierdzone. Podesty na rusztowaniach musza zapewni¢ odpowiednig sztywnosé z swobode
wykonywanych czynnosci montazowych.

Srodki transportu bezwzglednie muszg przestrzegac okreslonych kierunkéw jazdy oraz szybkosci
stosownie do oznakowania wewnatrz obiektu. Uzywane elektronarzedzia winny by¢ technicznie
Sprawne przed uzyciem sprawdzone oraz posiada¢ klase CE.
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3. Wymagania dotyczace $rodkéw transportu :

Materiat na teren obiektu winien by¢ dostarczany $rodkami transportu nie przekraczajacym 5 ton
ze wzgledow na bardzo ograniczone mozliwosci manewrowe oraz niewielki zakres robét.

4. Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych :

Podczas wykonywania prac nalezy zwrdcié szczegbing uwage na przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy obowigzujace przy robotach budowlanych.

4.1. Montaz drzwi i okien :

Drzwi nalezy montowaé¢ w istniejacym, poprzez zatozenie na obwodzie w odstepie nie mniejszym niz
c0o0,5mi0,2mod narozy kotew fabrycznie wykoriczonych. Kotwy nalezy zamontowa¢ do osciezy
Za pomoca kotkéw rozporowych min 210 mm. Szczelina miedzy osciezem a oscieznicg nie moze byé
wigksza niz 40 mm. Szczeling nalezy wypetni piankg poliuretanowa. Po wyschnieciu pianki nalezy jej
nadmiar usunaé, a oscieze otynkowag.

Wszystkie roboty nalezy wykonaé zgodnie ze sztuka budowlang, przepisami Prawa budowlanego
oraz kosztorysem ofertowym.

Dopuszcza sie mozliwosé zastosowania materiatow réwnorzednych, ktérych aprobaty techniczne
i certyfikaty potwierdzaja zgodno$é¢ materiatami wyszczego6inionymi w punkcie 5 specyfikaciji
technicznej. Zgode na zastosowanie materialéw réwnorzednych wydaje inspektor nadzoru.

5. Opis dziatan zwigzanych z kontrolg, badaniem oraz odbiorem wyroboéw :
Przed zabudowaniem materiatéw inspektor nadzoru winien sprawdzi¢ terminy waznosci oraz
certyfikaty i oznakowania wszystkich wyrobéw. Wyroby uszkodzone lub nie posiadajgce odpowiednich
certyfikacji i oznakowan nalezy usunaé z placu budowy. Inwestor zapewni nadzér nad robotami przez
osoby posiadajgce uprawnienia budowlane o odpowiedniej specjalnosci.

6. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiary robét :

Przedmiar sporzadzono w oparciu o miary pobrane dokumentaciji technicznej. Rozliczenie
obmiaru nastapi z natury i bedzie podstawg do Sporzadzenia kosztorysu powykonawczego.
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7. Dokumenty odniesienia :

a) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane wraz z pOzniejszymi zmianami.

b) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 roku w sprawie zakupu i formy
dokumentagiji projektowej, specyfikacii technicznej wykonania i odbioru robét  budowlanych
oraz programu funkcjonalno — uzytkowego.

¢) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 roku w sprawie rodzajéw obiektow
budowlanych, przy ktdrych jest wymagane ustanowienie inspektora nadzoru inwestorskiego.

d) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 roku w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan jakie powinny spetniaé ratyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci
oraz sposobu oznakowania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE.

f) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

g) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 roku w sprawie okreslenia metod
i podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania kosztéw prac projektowych
oraz planowania kosztéw robét budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno — uzytkowym.
e) Wspdiny stownik zamowien;

f) Polskie normy odnoszace sie do realizowanych prac budowlanych i materiatéw.
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ROZDZIAL Vi

OBROBKI BLACHARSKIE; RYNNY

| RURY SPUSTOWE
Kod CPV 45260000
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OBROBKI BLACHARSKIE; RYNNY | RURY SPUSTOWE; Kod CPV 45260000

1. Transport materiatéw :
Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastepujace Sprawne technicznie $rodki transportu:
- samochod skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,
- samochéd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
- ciggnik kotowy z przyczepa.
Blachy do pokryé dachowych mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Materialy nalezy uktadaé réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu.

Blachy powinny byé uktadane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu.

Jezeli diugosé elementow z blachy dachéwkowe;j jest wigksza niz dlugoéé pojazdu, wielkogé nawisu nie
moze przekroczyé 1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na s$rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére wplyng niekorzystnie na
jakosé robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

2. Obrébki blacharskie :
Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna

wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robét nie mozna wykonywac na
oblodzonych podiozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny byé¢ zabezpieczone w Sposob umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i
pionowych dachu w taki Sposob, aby nastgpowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

3. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych :

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé osadzone
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Spadki koryt dachowych nie powinny byé mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekraczaé¢ 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i trapezowym
podioze wokét wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome - w celu osadzenia
kotnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

Wioty wpustéw dachowych powinny byé zabezpieczone specjalnymi kolpakami ochronnymi natozonymi na
wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami mogacymi sta¢ sie przyczyng
niedroznosci rur spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane
do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty
zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 PN-B-94702:1999
Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w

PN-EN 607: 1999,
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PRZEPISY ZWIAZANE :

Normy :

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pélokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

Inne dokumenty i instrukcje :

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - czesé C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.

PROJEKTANT
mgr inz. Ste ralikowski

Upr. bud. fr 721p/151/82
I upr. bud. rfjr 734p/1/T0/93
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SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

BRANZY ELEKTRYCZNEJ

DO PROJEKTU BUDOWLANEGO ZADANIA INWESTYCYINEGO
p.t. ,Zmian sposobu uzytkowania czesci budynku produkcyjnego na
pomieszczenia gospodarcze w m. Bydgoszcz ul. Modrzewiowa 23 dz. nr 15
obreb 174”.

autorstwa
PUI BUDPROJEKT SP. Z 0.0.
Torun ul. Szosa Chetmifiska 119
Torun czerwiec 2013r

INWESTOR
Administracja Doméw Miejskjch »ADM?” Sp. z o.0.
85-011 Bydgoszez ul. Sniadeckich 1

ANDRZEJ PLUCINSKI
projektan{ br; alektr.
Upr UA-IV/83 2(T0/89
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ROZDZIAL 111

ROBOTY INSTALACYJNE ELEKTRYCZNE - CPV 45310000-3

1.- WARUNKI OGOLNE WYKONANIA ROBOT
1.1 Przedmiot i zakres S.T.
Specyfikacja techniczna dotyczy wykonania i odbioru wewnetrznych instalacji

elektrycznych, oraz Wymagan dotyczacych materiatéw, dla zadania:

»Zmiana sposobu uzytkowania czeési budynku produkcyjnego na pomieszczenia
gospodarcze w m. Bydgoszcz ul. Modrzewiowa 23, dz. nr 15 obreb 174,

Specyfikacja techniczna Jjest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamOwienia
1 zawarcia Umowy na wykonanie oraz wykonania robét zawartych w projekcie

budowlanym.

1.2.Informacja o placu budowy

Wykonawca robét bedzie mogt korzystaé ze zrodet poboru energii elektrycznej i wody,
zorganizowa¢ zaplecze budowy z czescia socjalng oraz wykonywac transport na terenie

placu budowy w zakresie koniecznym dla funkcjonowania budowy.

1.3.Roboty towarzyszace i specjalne

Wykonawca zobowiazany jest do wykonania w ramach umowy nastepujacych;
rob6t towarzyszacych:

- utrzymanie i likwidacje placu budowy

" utrzymanie urzadzen placu budowy wraz z maszynami

pomiaru do rozliczenia robét wraz z wykonaniem lub dostarczeniem przyrzadow
dziatania ochronne zgodne z warunkami bhp

oswietlenie i ogrzewanie pomieszczen pracowniczych

doprowadzenie wody i energii elektrycznej do punktu wykorzystania

dostarczenie materiatw eksploatacyjnych

utrzymanie drobnych urzadzen i narzedzi

przewéz materiatéw do miejsc ich wykorzystania

usuwanie odpadéw z obszaru budowy oraz usuwanie zanieczyszczen wynikajacych z

robt wykonywanych przez wykonawce
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robét specjalnych:

dziatania zwigzane z usuwaniem szkodliwych substancji
nadzorowanie robét wykonywanych przez inne przedsigbiorstwa w ramach umowy o
podwykonawstwie

dzialanie zabezpieczajace przed wypadkami przy pracy na rzecz innych
przedsigbiorstw

specjalne dziatania zabezpieczajace przed szkodami na skutek warunkéw
atmosferycznych

ubezpieczenie robét do chwili ich odbioru lub ubezpieczenie od nadzwyczajnych
okolicznosci odpowiedzialnogei cywilnej

ustawienie , utrzymanie i usunigcie urzadzen do zabezpieczenia komunikacji na
budowie

dziatania specjalne zwiazane z ochrong Srodowiska i ochrong przyrody

usuwanie odpadéw poza Wymienionymi w robotach towarzyszacych

szczegllne zabezpieczenia robét Wymagane przez zleceniodawce w celu
wezesniejszego uzytkowania

usuwanie przeszkéd

dodatkowe dziatania zwiazane z ochrong i naprawg instalacji na budowie i
sasiadujacych terenach

zabezpieczenia przewod6w w obiekcie nie objetych robotami

1.4. Wykonanie robét

przewody uktada¢ na $cianach przed wykonaniem tynkéw

puszki instalacyjne montowa¢ przed wykonaniem tynkéw

osprzet instalacyjny i oprawy oswietleniowe instalowagé po robotach malarskich
materialy zdemontowane nie nadaja si¢ do wykorzystania , nalezy zda¢ inwestorowi

materiaty sktadowaé w magazynku wykonawcy

L.5. Dokumenty
Dokumenty stanowiace podstawe do wykonanie robét:

projekt wykonawczy — elektryczny
przedmiar rob6t
harmonogram robét
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plan jakosci
procedur i instrukcji technologicznych
normy PN/E 05009

1.6. Warunki zgodnosci wykonania robét

Roboty elektryczne wykonaé zgodnie z:

- projektem wykonawczym — elektrycznym

" normami PN-91/E 05009
obowigzujacymi przepisami i katalogami
Warunkami technicznymi wykonania i odbiory rob6t budowlano — montazowych
Tom V — instalacje elektryczne

1.7. Zestawienie elementéw robét
Instalacje elektryczne wewnetrzne
- instalacja o$wietleniowa

- instalacja gn. wtyk 230V
- tablica rozdzielcza T1 i wiz

1.8. Odpowiedzialnogé wykonawcy

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z dokumentacja
projektowy i specyfikacjg techniczng

2. WARUNKI SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT
2.1.Zakres robét objetych ST
Instalacje elektryczne wewngtrzne |

- instalacja o$wietleniowa
- instalacja gn. wtyk 230V

- tablica rozdzielcza T1 i wiz



2.2.Materia{z

Zastosowaé materialy zgodnie z zestawieniem materiatow w kosztorysie
Tablica T1 i wlz

- tablica T1-obudowa RN65

- przew6d YDY5x4mm?

Instalacja o$wietleniowa

- Przewdd YDYp4, 5x1,5mm>
- Osprzet bryzgoszczelny
Instalacja 1 faz gniazd wtyk. 230V
- Przewdd YDYp 3x2,5mm>

- Osprzet bryzgoszczelny

Sprzet
Do wykonania uzyé elektronarzedzi i sprzetu ogolnie stosowanego przy pracach

zwigzanych z wykonaniem instalacji elektrycznej wewngtrznej w budynkach, oraz
instalacji odgromowych.

2.3.Warunki wykonania

Instalacje elektryczng wykonag zgodnie z norma PN-/E -05009 »Instalacje elektryczne w
obiektach budowlanych” Wymagania i badania przy odbiorze, z norma PN-/E-05 125
»Elektroenergetyczne linie kablowe. Projektowanie i budowa.

2.4 Kontrola jakosci.

Do wykonania zadania uzywac materiaty pelowartosciowe, posiadajace paristwowe
atesty dopuszczajace do stosowania w budownictwie,

2.5.0dbiér robét

Roboty zanikajace podlegaja odbiorowi wstepnemu.

Do odbioru koncowego dostarczy¢:

- atesty stosowanych materialow

- dokumentacje powykonawcza

- protokély badan instalacji elektrycznej

- o$wiadczenie o wykonaniu instalacji zgodnie z dokumentacja i obowiazujacymi

normami i przepisami



