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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru konstrukgji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w
obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Og6ine wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY
wg PN-EN 10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm
dla dtugoéci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigkszej.

a) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sig o diugosciach:
przy $rednicy do 25 mm —3-10 m
przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg Ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogigte.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete
(rury kwadratowe i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwykiej jakosci St0S, St3SX,
St3SY. Diugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadnosci
wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom

podanym w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez
peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usado-
wej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne fuski i zawalcowania, wiracenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci
sg dopuszczalne jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek



- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm
dla walcéwki o grubosci wigksze;.

2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry

powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien
zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplne;.
Cechowanie materiatbw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach
metalowych.

2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytwérni,
ze usterki w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementow farbg na elemencie.

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy
uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna
stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania

konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:

zaswiadczenie jakosci
spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami-
obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(1) $ruby z tbem sze$ciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne
klasy:
dla $rednic 8-16 mm —4.8-II
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-l|
a) stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
b) tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
c) wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

d) wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-
EN 20898-2:1998

(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podkitadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podkiadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy
na gtéwkach.

2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzyé wciagarek lub
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wciggnikéw. Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg
zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé
w sposOb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny
by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.
Na miejscu skiadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich
nadejSciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i
naprawiaC powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukciji jak i jej powtoki antykorozyjne;.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z
bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od
siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skfadowa¢ w tym
samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) taczniki (Sruby, nakretki, podkiadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub
beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi
uzyskac akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jako$ci materiatow, spoin, otworéw na $ruby,

zgodnosci z projektem,

zgodnosci z atestem wytworni

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia, co do sposobu naprawy

powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do
dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw,
podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

a) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy
zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

b) Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

c) Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

d) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone
od wptywéw atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomiesz-
czeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych,
oSwietlone z dostateczng wentylacjg;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
3.3. Sprzet do potaczen na Sruby
Do scalania elementéw nalezy stosowac dowolny sprzet.
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4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Sposoéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét

5.1. Ciecie
Brzegi po cigciu powinny byé czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla,
naciekow i rozpryskow metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegow w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i
peknigcia.

5.3. Skfadanie zespotéw
9.3.1. Czgsci do sktadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozjg
co najmniej w miejscach, ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane
metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan
doktadnosci zespotow i wykonania potaczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukciji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowo$é Prety, blachownice, | 0,001 dtugosci
stupy, lecz nie wigcej jak 10 mm
czesci ram
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm
Odchytki ptaskosci | — 2 mm na dowolnym
otek, Scianek $rodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm
Przesuniecie $rodnika |- 0,006 wysokosci
Wygiecie $rodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar  nominalny Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
mm przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2.5
500-1000 1,0 25
1000-2000 1.5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potgczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny
by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny
wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
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Kat ukosowania, potozenie i wielkosé progu, wymiary rowka oraz
dopuszczalne  odchyiki przyjmuje sie¢ wedtug wiasciwych  norm
spawalniczych.
Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie
wigkszg od 1,5mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$é spoin moze by¢ wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubos$¢ mniejsza;
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sig¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te
mieszczg sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia,
braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
obrébka spoin
przetopienie grani
wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dzien-
nika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
~ spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektrodami co
spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢  uzupetniajgcym
spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng ospowato$é, braki z2-
pu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne ich
wykonanie.
5.3.3. Polgczenia na $ruby
- diugos¢ $ruby powinna byé taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie z2-
iejszg liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie
powinien wchodzi¢ w otwér giebiej jak na dwa zwoje.
- nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke
doktadnie przylega¢ do tgczonych powierzchni.
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek
przed montazem pokry¢ warstwa smaru.
- $ruba w otworze nie powinna przesuwaé si¢ ani drgac przy ostukiwaniu
miotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcii

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale
srodkéw, ktére zapewnig osiggnigcie  projektowanej wytrzymatosci |
statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiardow konstrukcji. Kolejne
elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementéw uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywaé wg punktu 5.3.
Zabezpieczenia antykorozyjne.

9.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
sprawdzi¢ stan elementow zelbetowych do ktérych majg byé montowane
elementy stalowe oraz reperow wytyczajgcych osie i linie odniesienia
rzednych obiektu.
poréwna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie
powinny przekraczaé wartosci:

5.4.3. Montaz
Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow
powstate podczas transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukgji
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Lp.
1
2
3

4

5

. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru s3:
Dla pozyciji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta migdzy Wykonawcg a Inestorem

Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm
odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
strzatka wygiecia h/750 lecz nie wigcej
stupa niz 15 mm
wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm
odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem
oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i

odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali

konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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VI. ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru muréw z materiatow ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn -

ciany z pustakéw ceramicznych

Sciany, obudowy kominéw, attyki z cegty petnej.
Sciany z cegly kratowki
Sciany z bloczkéw betonowych

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogélne wymagania dotycz ce robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
eziora.
JNiedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1 996

e) Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

f) Masa 3,3-4,0 kg

g) Cegta budowlana peina powinna odpowiadaé aktualnej normie parnstwo-
wej.

h) Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknigtych catkowicie lub z
jednym peknieciem przechodzacym przez calq grubosé cegty o dtugosci
powyzej 6mm nie moze przekraczaé dla cegly — 10% cegiet badanych.

i) Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

) Wytrzymato$é na $ciskanie 10,0 MPa

k) Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?®

I)  Wspétczynnik przewodnosci ciepinej 0,52-0,56 W/mK

m) Odporno$¢ na dziatanie mrozu Po 25 cyklach zamrazania do —15°C i z2-
azania — brak uszkodzen po badaniu.

n) Odporno$é na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z
wysokosci 1,5m na inne cegly nie rozpadta sie.

2.2.2. Cegta budowlana pefna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

0) Wymiary jak poz. 2.2.1.

p) Masa 4,0-4,5 kg.

q) Dopuszczalna ilogé cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet
badanych

r) Nasigkliwosé nie powinna by¢ wieksza od 16%.
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s) Wytrzymato$¢ na $ciskanie 15 MPa.

t) Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

u) Odporno$¢ na uderzenie powinna byC taka, aby cegta upuszczona z
wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadia si¢ na kawatki; moze z2-
miast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej peknigcie. llos$¢ cegiet nie spe-
tniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

2 na 15 sprawdzanych cegiet
3 na 25 sprawdzanych cegiet
5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.6.Bloki wapienno-piaskowe
Silka E24 - blok konstrukcyjny drgzony - wymiary 333 x 240 x 198
Wymagania:
nasigkliwos¢ 16%
odporno$¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen
gestos¢ — nie wigcej 4 1,5 kg/dm? dla drazonych.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 E 7

1 : o 4 : 5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 . 1 : 6

1 : 1 2 7

Orientacyjny stosunek objeto$ciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 45

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 45

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicz-
nie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili Zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

Wymagania ogélne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokow i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe
grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowaé nie wczesniej niz po zakornczeniu
$cian gtéwnych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich diugosci. W miejscu
potgczenia muréw wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac strzepia z2-
bione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny byé czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegta sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed
utozeniem w murze polewa¢ lub moczyé w wodzie.

e) Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywaé jednoczesnie ze wznoszeniem
murow.

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogq by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn,
wierzchnie warstwy muréw powinny byé zabezpieczone przed szkodliwym
dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub pap3).
Przy wznawianiu rob6t po diuzszej przerwie nalezy sprawdzié¢ stan techniczny
muroéw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly peinej ceramicznej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosé
maksymalna nie powinna przekraczaé 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W S$cianach

przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypekiaé zaprawg spoin przy

zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna byé

wigksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegta nowa i
rozbidrkowa), nalezy przestrzegaé zasady, ze kazda $ciana powinna by¢
wykonana z cegly jednego wymiaru.

b) Pofaczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z
cegiet o grubosci réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywaé na
strzepia zazebione boczne.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzié¢ na budowie:
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a) sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,
b) préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i peknieg,
- odpornoéci na uderzenia,

- przetomu ze zwréceniem szczegoine; uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia

jakosci cegty przez prébe dorazng nalezy ja

podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie

mrozu).
6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy;,
marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej no

materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane

nalezy kontrolowa¢ jej
rmie. Wyniki odbiorow
do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm]

Rodzaj odchytek mury spoinowane |mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:

-na 1 metrze dtugosci| 3

— na catej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu

- na wysokosci 1 m|3

-na wysokosci kondygnaciji| 6 10

— na catej wysokosci 20 30

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

—na 1 m dtugosci| 1 2

— na catej diugosci 15 30

Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 2

—na 1 m ditugosci| 1 10

— na catej diugosci 10

Odchylenia wymiaréw otworéw w Swietle

(o} wymiarach:

do 100 cm szerokosc | +6, -3 +6, -3
wysokosé | +15, -1 +15, -10

ponad 100 cm
szerokos¢ [ +10, -5 +10, -5

wysokos$¢ +15, -10 +15, —10

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robét jest —m? muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢

zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

8.1. Odbiér robot murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robot wykornczeniowych.

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,

c) za$wiadczenia o jakos$ci materiatow i
d) protokoty odbioru poszczegoinych et

wyrobow dostarczonych na budowe,
apow robét zanikajacych,
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e) protokéty odbioru materiatéw i wyrobéw,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem
budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét
zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg pfatnosci jest umowa zawarta migdzy Wykonawca a Inestorem

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komarkowy.
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VIl. ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacii technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i
elementami wystajgcymi ponad dach budynku tzn.:
Pokrycie dachu.
Obrébki blacharskie
Rynny i rury spustowe.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.
1.5. OgéIne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania 0goblne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych

Papa termozgrzewalna wktadka specjalna kompozytowa; gr 5mm
papa podkfadowa na welonie z widkien szklanych zgrzewalna gr 4 mm,

- blacha tytanowo-cynkowana na obrébki, rynny, rury spustowe:
- materiat: blacha tytanowo-cynkowa
- grubos¢ stali: 0.6 mm (rury spustowe)

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST XVI

5. Wykonanie robét
9.1. |zolacje papowe

Polgczenie pokrycia Papowego z murem kominowym lub innymi wystajacymi z
dachu elementami powinno by¢ wykonane w taki Sposob, aby umozliwi¢
wyeliminowanie wptywu odksztatceri dachu na tynk.
5.1.1. Szeroko$é zaktadow Papy zaréwno podtuznych jak i Poprzecznych w kazdej
warstwie powinna byé nie mniejsza niz 10 cm.
Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie.

9.2. Obrébki blacharskie
obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,
roboty blacharskie z blachy stalowe;j ocynkowanej mozna wykonywaé o kazdej
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porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.

Rob6t nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.
5.3. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych
dtugosci arkusza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

powinny by¢ taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza
powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

rynny powinny by¢ w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,

spadki rynien regulowaé zgodnie z projektem,

rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.4. Rury spustowe — z blachy jw.

rury spustowe powinny byé wykonane z pojedynczych czionéw z2-
wiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,
powinny by¢ faczone w zlaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w
zigczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; zigcza powinny byé lutowane
na catej diugosci,

uchwyty powinny byé mocowane w sposob trwaly przez wbicie trzpienia w z2-
y muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny byé¢ wpuszczone do
rury Zzeliwnej na gtebokos¢ kielicha.

5.5. Pokrycie dachowe pvc

— do uktadania pokrycia mozna Przystapi¢ po zakoriczeniu wszystkich rob6t budow-
lanych i instalacyjnych dachu

— powinny by¢ juz zamontowane wpusty dachowe, wywiewki kanalizacyjne i obrobki
blacharskie
— podtoze nalezy oczyscié, osuszyc¢ i dodatkowo zagruntowaé

— przed przystapieniem do uktadania folii, dobrze jest rozwina¢ wstegi wyrobu i
sezonowac je przez 30-60minut

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne

a)

b)

c)

d)
e)

f)

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamiesz-
czonym na opakowaniu lub innym réwno rzgdnym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych
Przez producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowa¢ zgodnosé z dokumentacjg
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytwércy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow izolacyjnych, ktérych wia-
Sciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéow i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robot jest:
-dla papy — m? pokrytej powierzchni,
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— 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
lloS¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

8.1. Odbiér podtoza

badania podtoza nalezy przeprowadzaé w trakcie odbioru czesciowego, podczas
suchej pogody, przed przystapieniem do krycia pofaci dachowych,

8.2. Odbidr robét pokrywczych

10.

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbiorow czesSciowych. Ba-
dania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do
ktorych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

- podioza (deskowania i tat),

- jakosci zastosowanych materiatow,

—- doktadnosci wykonania poszczegéinych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

- - badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzaé po zakoriczeniu robét, po

deszczu.
Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbior czesciowy podioza oraz
poszczegolnych warstw lub fragmentéw pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych
materiatow,

- protokéty odbioru materiatow i wyrobow.

Odbiér koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obrébek blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze
wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbiér pokrycia z papy

- sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie
i odrywanie paska papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm, z tym ze pasek
papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy,

- sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiorow
czesciowych i koricowego przez pomiar szerokosci zakladéw w trzech dowol-
nych miejscach na kazde 100 m?2 Doktadnosé pomiaréw powinna wynosi¢ do
2cm.

8.2.2. Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowag:

- sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub Scian,

- sprawdzenie prawidfowosci spadkow rynien,

- sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe mogg byé montowane po sprawdzeniu droznosci przewodéw
kanalizacyjnych.

Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta migdzy Wykonawca a Inestorem

Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
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PN-B-27617/A1:1997
PN-B-27620:1998
PN-61/B-10245

PN-EN 490:2000

Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

Papa asfaltowa na welonie z wtékien szklanych.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

Dachowki i ksztattki dachowe cementowe.

PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materialy dekarskie. Dachéwki i gagsiory

dachowe. Badania.
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VIILTYNKI | SUFITY PODWIESZONE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacii technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru tynkow zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg
ponizszego.
Tynki cementowo-wapienne
Oktadziny $cienne wewnetrzne.
Tynki zewnetrzne-mineralne.
Sufity podwieszone

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z
dokumentacjq projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode
Z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1.Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:
nie zawiera¢ domieszek organicznych,
miec¢ frakcje ré6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przesdwicie 0,5 mm.

2.3.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Marka i skfad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami normy panstwo-
wej.

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
moZzliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z
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dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia z2-
awy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone
lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna z2-
szonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek z2-
szonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skitad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.4. Plytki ceramiczne cze$ciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:
Barwa — wg wzorca producenta
Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%
Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
Odpornos¢ szkliwa na peknigcia wioskowate nie mniej niz 160°C

2.5.Sufity winny by¢ skfadowane w miejscu instalacji przez 24h przed
montazem. Mogg by¢ instalowane w temperaturze od 110C do 350C.
Utrzymanie temperatury w powyzszych granicach jest bardzo wazne.
Konsekwencjg znacznego spadku temperatury jest wzrost poziomu
wilgotnosci wzglednej, ktory moze niekorzystnie wplynaé na stan piyt
sufitowych zamontowanych, jak

W niskich temperaturach, szczegélnie ponizej 110C niewielki spadek
temperatury powoduje nieproporcjonalnie duzy wzrost poziomu wilgotnosci
wzglednej (RH%); tym wyzszy im blizej 0oC.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdine zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystapieniem do wykonywania robé6t tynkowych powinny byc¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sig przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skur-
czOw murdw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich  $rodkéw  zabezpieczajgcych, zgodnie z ~Wytycznymi
wykonywania rob6t budowlano-montazowych w  okresie obnizonych
temperatur”.

d) Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych
dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy
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5.2.1.Spoiny w murach ceglanych.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg
spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami
oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych
mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez
wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw trojwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi.

Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wediug paséw i listew
kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej

stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna byé mocno
dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych
na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie
oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Okfadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podioza warstwg wyrow-
nujacy lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego podioza. W pomiesz-
czeniach mokrych okfadzing nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego
podioza.

Podtoze pod okfadziny ceramiczne mogq stanowi¢ nie otynkowane lub otyn-
kowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wyktfadzin na $cianach murowanych mozna przystapié¢ po
zakonczeniu osiadania muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania rob6t nalezy oczysci¢ z
grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnig $cian murowanych nalezy natozyé
dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy
wykonac o grubos$ci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5,
narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatun-
kéw i odcieni barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w
ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna
wynosi¢ co najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi plytek od kierunku poziomego lub piono-
wego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny
od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowej.

5.5. Wykonywanie sufitbw podwieszonych

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuije si¢ specjalnymi blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Ztacza plyt nalezy oklei¢ tasmg papierowa
perforowang lub z wiékna szklanego i zaszpachlowac¢ zaprawg gipsowa.
Montaz plyt wypelniajacych mozna rozpoczaé po wykonaniu rusztu systemowego z
konstrukgji stalowej. llos¢ i rozstaw tacznikéw — wg instrukcji dostawcy systemu.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
- sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
- sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.
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IX. POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8
MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza milekiem wapienno-cementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i
wypeinieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wiasciwe.

Posadzka z wyktadzin rulonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a
w szczegolnosci:
nie zawiera¢ domieszek organicznych,
mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
wyktadzina winylowa -grubo$ci 2 mm i 3mm homogeniczne, antyposlizgowe
Wykiadzing winylowa utozy¢ we wskazanych pomieszczeniach nalezy jg wywingé
na Sciang na wysokos$¢ 10 cm..

Wykiadzing uktada¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Z zastosowaniem $rodkéw
klejacych i gruntujgcych.
Sznury spawalnicze w kolorze posadzki

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04
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Masa zalewowa sktada sie z asfaltow drogowych, widknistego wypetniacza
mineralnego (azbestu lub weiny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkow
uszlachetniajgcych (kauczuk lub pak tluszczowy)

Temperatura migknigcia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wigkszej niz 5
mm.

2.6. Zaprawa samopoziomujgca

3.

4.

5.

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robét

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza miekiem wapienno-cementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gfadko oraz wykonaniem i
wypeinieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

- Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okre-
$la wymagang wytrzymato$¢ i gruboS¢ podkiadu oraz rozstaw szczelin
dylatacyjnych.

- Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie
powinna by¢ mniejsza niz: na sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

- Podioze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno
by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg.

- Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elemen-
téw budynku paskiem papy.

- W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w
ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

- Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestq — 5-7 cm zanurzenia stozka
pomiarowego.

- llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci
niezbednej, ilo§¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m®.

- Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy
listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z z2-
osowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem.

- Podkfad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub

pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowol-
nym miejscu, nie powinna wykazywac wigkszych przeswitow wigkszych niz 5
mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochy-
tej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.
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- W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgot-
nym, np. przez pokrycie foligq polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo
przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW
Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystgpi¢ po catkowitym
ukonczeniu robét budowlanych stanu surowego i robot wykonczeniowych i
instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych.
Przygotowanle podtfozy
Podioze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé z2-
awione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementows.

- Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza
niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed
wykonywaniem rob6t, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania
kleju.

- Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych bedg
uktadane co najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.

- Wykitadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem
rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomiesz-
czenia i luzno ufozona na podkiadzie tak, aby arkusze tworzyly zaktady
szerokosci 2-3 cm.

- arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez
producenta okreslonej wyktadziny oraz w obowigzujacych instrukcjach
technologicznych.

- arkusze z PCW nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podioza.

- Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie

przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegéw ptytek lub ar-
kuszy PCW.

- Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie
powinna by¢ wigksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm migdzy ptytkami.

- Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prostg, z2-
ylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm
na catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zadwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogéinych wykonania robét

(cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatac;ji.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest m?. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatébw i robét powinien obejmowa¢ zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie witasciwosci technicznych tych materiatow z
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wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien
by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktérych wiasciwosci nie

odpowiadaja wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ roéwniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.
8.4. Odbidér powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokows,

sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki: badanie z2-
zy wykonac¢ przez ocene wzrokowg,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢
na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; ba-
dania prostoliniowosci nalezy wykonaé za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru
odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokos$ci spoin — za pomocg szczelinomierza
lub suwmiarki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podiogowych; badanie
nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Wykonawcg a Inwestorem

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne  pokrycia  podtogowe. Homogeniczne i
heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.
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X. STOLARKA

1. Wstep
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacii technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowe;.
1.2.Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.
W sktad tych rob6t wechodza:
Drzwi wewnetrzne i o odpornosci pozarowe.

1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$é z
dokumentacja projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykorczong wraz z okuciami i powtokami
malarskimi.

2.1.Drewno
Do produkgji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz
potfabrykaty tarte odpowiadajgce normom panstwowym.
Wilgotno$¢ bezwzgledna drewna w stolarce drzwiowej powinna zawieraé sie w
granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej nie powinny byé
wigksze niz podano ponizej.

Réznice wymiaréw [mm] okien  drzwi
wymiary zewn. o$cieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica diugosci przeciwlegtych elementow do1m 1 1
oscieznicy mierzona w $wietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysoko$¢ powyzej 1 m 2
réznica dtugosci przekatnych do1m 2
przekatnych skrzydet we wrebie 1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szeroko$é do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementéw grubosé do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubos¢ skrzydta - 1
2.2.0kucia budowlane
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2.2.1.Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia
zamykajace, taczace, zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w
przypadku braku takich norm — wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB
dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w
okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem,
pokryé minig otowiang lub farba ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1.Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg
biologiczng. Nalezy impregnowac:
elementy drzwi,
powierzchnie stykajace sie ze $cianami oscieznic.

2.3.2.Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi
stosowania $rodkéw ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB

2.3.3.8rodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mogg
zawiera¢ sktadnikow szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywng
opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4.Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni
zewnetrznych elementéw stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie
dziatanie czynnikéw atmosferycznych — nie nalezy stosowa¢ do
zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.
2.4. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich

2.41.Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac¢ pokost
naturalny lub syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.
2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podac rodzaj
$rodka uzytego do gruntowania.
2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej
Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:
- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowa¢ zestaw farb
chemoutwardzalnych szybkoschngcych wg BN-71/6113-46
- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002,
oraz farby ftalowe ogolnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olej-
no-zywiczne i ftalowe ogélnego stosowania wg BN-76/6115-38.

Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997
2.8. Sktadowanie elementow
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byC utwardzone, poziome i
rowne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz
1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczyé przed uszkodzeniem.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego
przez Inzyniera.
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4. Transport
Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie
elementy przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie
zamontowane do wyrobu przechowywa¢ i transportowa¢é w odrgbnych
opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez
odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miarg mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub
utratg statecznosci.
Sposoéb sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie o$ciezy.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowac¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu
zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) T Rozmieszc;enie punktow
. zamocowan
‘i , . punktow ——
wysokosc szerokos¢ Zahocowaih w nadprozu i na stojaka
progu

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie  [po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2

Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie | po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie
drobne wady powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.

5.1.4. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2.0sadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1.0sadzanie stolarki drzwiowej

- Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot
murowych

o Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony
muru.

- Szczeliny miedzy os$cieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopusz-
czonym do tego celu Swiadectwem ITB.

- Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i
poziomie; w wypadku bram bezos$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasow
kotwionych w osciezu.

- Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Wartos¢ luzu i odchytek

okien drzwi

Luzy miedzy | +2 +2

Miejsca luzow

3
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skrzydtami
Miedzy skrzydtami a
oscieznicg

5.3. Powloki malarskie
Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys
i odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela nieprzyjemnego zapachu i zawierac
substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla
stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.
6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,
- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegOtow konstruk-
cyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjono-
wania,
- sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.
- Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robot jest:
szt. wbudowanej stolarki w $wietle oscieznic.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbior obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci
wyszczegolnione w punkcie 5.

9. Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci jest umowa zawarta miedzy Wykonawca a Inestorem

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180  Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogéinego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogéinego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.
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XIl. ROBOTY MALARSKIE

1. Czes¢ ogodlna.

1.1 Przedmiot.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
malarskich.

1.2 Zakres stosowania.

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym.

1.3 Zakres robét.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robot
opisanych w pkt. 1.1.

1.4 OkreSlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST B.00.00.00 (Wymagania ogéine).

1.5 Wymagania ogoélne dotyczace roboét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogéine wymagania podano w
ST B.00.00.00 (Wymagania ogo6ine) — pkt. 1.5.

2. Materialy.
Ogolne wymagania dotyczgace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
B.00.00.00 (Wymagania ogoélne) pkt. 2.

2.5. Farby budowlane gotowe
2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.5.3.Farby lateksowe
Farba lateksowa matowa odporna na szorowanie wg PN-EN 13 300
1. zuzycie 120-150ml/m2 na jedng warstwe

czas schnigcia 3-4h

3. Sprzet.

3.1 Ogéine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogdine pkt. 3.
— Sprzet uzywany do robét objetych specyfikacjg powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce
w budownictwie ogéinym, wymagania BHP i by¢ sprawny. Sprzet podlega kontroli przez
osoby odpowiedzialne za BHP. Osoby obstugujace sprzet winny by¢é odpowiednio

przeszkolone.

4. Transport.

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu
podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogdine pkt.
4. 2Materiaty stosowane w przedmiocie niniejszej
specyfikacji powinny by¢ przewozone w sposob
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz
zgodnie z BHP i przepisami ruchu drogowego.
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5. Wykonywanie robét.
5.1 Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST B-00.00.00 Wymagania
ogolne pkt. 5.
5.2 Zakres i technologia rob6t opisana jest w dokumentaciji projektowej (opis i rysunki).
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakoriczeniu malowania mozna dopuscic¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez
3 dni nie
moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem
od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po:
— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),
— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
— catkowitym utozeniu posadzek,

- usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. PodfoZe posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z
kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywacé bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtfoka lecz rozcieficzong woda w stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuije sie
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachlowkg
epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa¢ podioze, bez przeswitow, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkow
myjacych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzer, smug, plam i $ladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita

zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i Zmiany
odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegéine warstwy stosowaé farby w réznych
odcieniach.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1 Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 Wymagania
ogoline pkt. 6.

6.2 Badania przed przystapieniem do robot.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca sprawdza zakonczenie robét przygotowawczych,

sprawdza dostarczone materialy (iakoéd | zaodnoéd 7 dokiimantacia i 8T
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6.3 Badania w czasie robot.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca sprawdza i na biezaco kontroluje jako$¢ prac —
odchyiki i tolerancje.

6.4 Badania w czasie odbioru.

Badania w czasie odbioru winny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

- zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,

- jakos¢ zastosowanych materiatow.

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigcia podfoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny
zewnetrzne.

Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakornczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi

normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane

powtoki czesciowo lub catkowicie | wykona¢ powtérnie.

7. Obmiar robét.

7.1 Og6lne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogélne
pkt. 7.

7.2 Jednostki i zasady obmiarowania.

Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane sg we wiasciwych katalogach naktadéw
rzeczowych opisanych w przedmiarze robét.

8. Odbior robét.

8.1 Ogobine wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogéine
pkt. 8.

8.2 Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 daty wynik pozytywny.

8.3 Wymagania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg i SST,

- rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatéw (certyfikaty i deklaracje wg 6.7

ST B 00.00.00):

8.4 Odbidr.

Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwkg. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa

cia no dhizezum czacie nd iann wyvkanania nala?v nadlaFe nrzed aruntowaniem aczvénid
cle QIZSZvm CZasie O 1200 wwvonania, N2igzy nocinze Nrzan anintowaniam acruecic.
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Odbiér robét malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pgcherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych
okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnig malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odporno$ci powfoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powfoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. Podstawa platnosci.

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta migedzy Wykonawcg a Inwestorem
10. Przepisy zwigzane.
10.1 Ustawa z dnia 07.07.1994 r. — Prawo Budowlane
10.2 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
10.3 Normy:
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
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XIl. ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w
obiektach objetych przetargiem.
Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkéw i budowli.
Izolacje termiczne.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogélne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych
bitumicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wkfadach nie podlegajgcych
rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z witékien
szklanych i na welonie szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny
wykazywac dostateczng odporno$¢ w Srodowisku, w ktérym zostajg uzyte
oraz nalezytg przyczepno$¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg metod
badan podanych w normach parnstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy  izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i

transportowane w sposob wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach
ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych
2.2.1. folia izolacyjna PE

2.2.2. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24
2.2 3.1zolacja podptytkowa wewnetrzna elastyczna, gotowa do uzycia, dajgca sie
nanosi¢ watkiem, ptynna folia uszczelniajgca na bazie dyspersji tworzyw sztucz-
nych, wodoszczelna.

2.2 .4 1zolacja pionowa masa bitumiczna do stosowania na zimno
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DYSPERBIT - masa gruntujaca, asfaltowo-kauczukowa
Roztwor bitumiczny, lekko modyfikowany kauczukiem syntetycznym z dodatkiem
specjalnych substancji umozliwiajacych gtebokg penetracje podfoza i stosowanie na
lekko wilgotnych podtozach.

2 3. Materiaty do izolacji termicznych

Materiaty termoizolacyjne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i $wiadectw dopusz-
czenia do stosowania w budownictwie.

W szczego6lnosci powinny odznaczac sie:

- niskim wspotczynnikiem przewodnosci cieplnej,

- matq gestoscig objgtosciowa,

- duzg trwatoscig i niezmiennoécia wiasciwosci technicznych z uptywem czasu,
- odpornoscig na wptywy biologiczne,

- odpornoscig na preparaty chemiczne, z ktérymi si¢ stykaja,

—  brakiem wydzielania substancji toksycznych.

_ Zastosowane materiaty powinny mie¢ dostateczna wytrzymato$¢ na dziatanie

obcigzenia uzytkowego oraz wymagang odporno$¢ ogniowa.

Materiaty powinny by¢ dostarczane na budowe wraz z zaswiadczeniem 0 jakosci
wystawionym

przez producenta na podstawie wykonanych badan laboratoryjnych.

_Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ sktadowane starannie na suchym podkitadzie, w

pomieszczeniach krytych i zamknietych, a przechowywane na zewnatrz — przykryte
szczelnie brezentem lub folig.

2.3.1.Styropian
a) Wymagania

- plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropiano-
wych wstepnie spienionych,
- dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:
~ dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o0 gtebokosci do 4 mm
- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — 0 gtebokosci do 5 mm.
taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia
najwiekszej dopuszczalnej wady 10 cm?.
wymiary:
diugosé — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%
szeroko&é — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki +1,5 mm
gruboé¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.
b) Pakowanie.
Piyty styropianowe ukfada si¢ w stosy 0 pojemnosci 0,5-3,6 m®, przy czym
wysoko$¢ stosu nie powinna byé wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu
powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr
partii, date produkgji, iloS¢ i pieczatke pakowacza.
c) Przechowywanie
Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala
od zrodet ognia.
d) Transport.
Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem
przepiséw BHP i ruchu drogowego.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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XILWENTYLACJA GRAWITACYJNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem instalacji wentylaciji grawitacyjnej

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie montazu $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.
Montaz kanatéw typu SPIRO
Montaz kratek wentylacyjnych
Préby wentylacji grawitacyjnej
1.4. Okres$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Nalezy stosowac wyroby producentéw krajowych i zagranicznych posiadajace aprobaty
techniczne wydane przez

odpowiednie instytuty badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje
Inzyniera

2.1.Materialy stosowane przy wykonywaniu wentylacji grawitacyjnej

- pustaki wentylacyjne kanaty poziome 2x15/10cm

- przewody wentylacyjne typu Spiro, 10/15cm

- Ztgczki

- kratki wentylacyjne

Réwniez w przypadku zastosowania wariantowych rozwigzan materiatowych dopuszcza te
zmiany na zasadzie réwnowaznosci technicznej, jakosciowej i kosztowej po uzgodnieniu z
projektantem oraz akceptacji Inwestora.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogéinej Specyfikaciji Technicznej.
Ponadto:

- samochod dostawczy

- samocho6d skrzyniowy

- wiertarki, mtoty kujgce

4. TRANSPORT

Urzadzenia nalezy przewozi¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur, ksztattek i urzadzen nalezy unikaé ich
zanieczyszczenia.

Srodki transportu oraz spos6b transportowania materiatow do wykonania Robét moze by¢
dowolny pod warunkiem

zachowania zasady nie szkodzenia ani pogarszania jako$ci transportowanych materiatéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Roboty przygotowawcze
- Wytyczenie lokalizacji kratek wentylacyjnych,
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5.2. Roboty montazowe
Montaz kratek wentylacyjnych w poszczegdlnych pomieszczeniach nalezy wykona¢ zgodnie z
projektem

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady dotyczace kontroli jakosci Rob6t podano w Ogéinej Specyfikacji Techniczne;j.

6.2. Kontrola jakosci robot.

* Sprawdzenie zgodnos$ci wykonania instalacji z projektem budowlanym,

* Sprawdzenie poprawnosci dziatania oraz osiagnigcia parametréw obliczeniowych
- Sprawdzenie usunigcia wszystkich usterek,

» Sprawdzenie prawidtowosci montazu

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru urzadzen jest szt.

8. ODBIOR ROBOT

Ogédlne zasady odbioru robét podane s w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Odbiér robét moze
nastapic tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadzonych préb i pomiaréw, jak row-
niez wykonania prac zgodnie z Dokumentacjg projektows i poleceniami Inzyniera, a takze z2-
igzujgcymi normami i przepisami.

8.1. Odbiér czesciowy

Odbiorowi czgsciowemu nalezy poddac te elementy urzadzen instalacji, ktére zanikajg w
wyniku postgpu robot oraz ktérych sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru
koncowego. Odbiér czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacijg Projektows i
ST, uzycia wiasciwych materiatéw, prawidtowosci montazu, szczelnosci oraz zgodnosci z innymi
wymaganiami okreslonymi w punkcie 6. Wyniki przeprowadzonych badar

powinny byc¢ ujete w formie protokotéw i wpisane do Dziennika Budowy. Przy odbiorze
czesciowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

* Dokumentacja Projektowa powykonawcza z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w
trakcie wykonywania robét

* Dziennik Budowy

* Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow

* Protokoty odbioréw

8.2. Odbior techniczny koricowy

Przy odbiorze koficowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

* Dokumenty jak przy odbiorze czesciowym

* Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych

* Protokoly przeprowadzonych badan szczelnosci wszystkich instalacii

» Swiadectwa jakos$ci wydane przez dostawcéw materiatow z wymaganiami oznaczenia
wyrobow znakiem CE,

Przy odbiorze koricowym nalezy sprawdzié:

* Zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowa oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku
Budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentaciji Projektowej

* Protokoly z odbioréw czgsciowych i realizacje postanowien dotyczacych usuniecia usterek
* Aktualnos¢ Dokumentaciji Projektowej, czy wprowadzono wszystkie zZmiany i uzupetnienia
* Protokét nastaw WSTEPnych zaworéw termostatycznych.

- Protokoly badan szczelnosci wszystkich instalacji

- Protokoty badan wody,

- Dokumentacje powykonawczq przebiegu instalacii.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;j..
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