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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem mniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zdunskich w lokalach mieszkalnych administrowanych przez ,ADM” Sp. 2 0.0. w
Bydgoszczy

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

1.3.1. Przestawlenie pieca kaflowego obejmuje:

1) Ostrozne rozebranie pieca

2) Oczyszczenie kafli z resztek cegly, gliny. Przeszlifowanie krawedzi, utoZzenie
wg rodzajow.

3) Postawienie pieca kaflowego z wykorzystaniem oczyszczonych i
posegregowanych kafii.

4)Wbudowanie nowej cegly budowianej peinej ki. 100.

5) Wbudowanie nowych prostek szamotowych.

6) Powigzanie kafli klamrami wykonanymi z drutu stalowego okragtego f 3 mm.
7)Wylepienie wnetrza pieca gling zduriskg surowg wymieszang z gling
ogniotrwatg szamotowa,

8) Wbudowanie nowego osprzetu tj. drzwiczki piecowe zefiwne 0 wym. 330x480 mm,
ruszt piecowy zeliwny o wym. 260x210 mm, rury piecowej stalowej o $rednicy
157 mm, zalozenie zatyczek szt. 2.

9) Przybicie blachy przedpiecowsej wykonanej z blachy ocynkowanej.

10) Dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania tj. cegta budowlana petna,




cegta szamotowa, osprzet zeliwny , drut zdunski, glina.
11) Wywiezienie gruzu ceglanego z posesiji.

1.3.2. Postawienie pieca kaflowego obejmuje:

1) Dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania tj.

- kafle znormalizowane o wym. 220x220 mm gat. |

- cegta budowlana petna o symbolu 1800199

- prostki szamotowe znormalizowane ogéinego stosowania o symbolu 2330299
- glina surowa zduriska o symbolu 1640301

- glina ogniotrwata szamotowa o symbolu 1640299

- drut stalowy okragty ¥ 3 mm o symbolu 1120604

- blacha przedpiecowa wykonana z blachy ocynkowanej o symbolu 1360000

- ruszt piecowy zeliwny o wym. 260x210 mm o symbolu 1300200

- drzwiczki piecowe zeliwne 0 wym. 330x480 mm o symbolu 1300200

- rura piecowa z blachy stalowej o srednicy i 157 mm. symbol 1300200

2) Oszlifowanie krawedzi kafii.

3) Wypetnienie wnetrza pieca cegta budowlang peing, oraz prostkami szamotowymi.
4) Wylepienie wnetrza pieca gling zduriska surowa wymieszang z gling
ogniotrwatg szamotowa,

5) Powigzanie kafli klamrami wykonanymi z drutu stalowego okragtego 3 mm.
6) Wbudowanie nowego osprzetu tj. drzwiczki piecowe zeliwne o wym. 330x480 mm,
ruszt piecowy zeliwny o wym. 260x210 mm, rury piecowej stalowej f 157 mm,
zatozenie zatyczek szt. 2.,

7) Przybicie blachy przedpiecowej wykonanej z blachy ocynkowanej.

1.3.3. Rozbiérka pieca kaflowego obejmuje:
- rozbiorke istniejacego pieca kaflowego.
- wywiezienie gruzu z posesiji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST zgodne s3a z obowigzujacymi przepisami oraz normami i
oznaczaja:

> Roboty zdunskie - wszystkie prace zduriskie zwigzane z wykonaniem piecow

kaflowych winny byé zgodnie z ustaleniami w dokumentaciji

> Ustalenia techniczne - ustalenia podane w warunkach technicznych zawierajgce dane
opisujace przedmiot i wymagania niezbedne do jego wykonania

> Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, gdzie, kiedy i kto

wykonuje, kontroluje poszczegdine operacie robocze; procedura moze by¢

zastagpiona aprobatami technicznymi, normami i instrukcjami.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za zgodno$< z
Dokumentacjg (kontraktem) ST i obowigzujacymi normami. Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami inspektora nadzoru.

Przy wykonywaniu robét murowych z cegty nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-
68/B-10020 (norma obowigzkowa) oraz instrukcji producentéw.

2. MATERIALY.

Materiaty do wykonania robét zduriskich nalezy stosowac zgodnie z obowigzujacymi normami.
Do podstawowych materialéw naleza;

> Kafle narozne , kafle Srodkowe ptaskie, kafie wiericowe,

> Cegta budowlana petna :

> Cegta szamotowa

> Glina surowa zduriska




> Szamot - proszek

> Prostki szamotowe

> Drzwiczki piecowe i blacha przypiecowa

> Rura zapiecowa

> Ruszt piecowy

> Ksztattownik stalowy do wykonania fundamentu pod piec,

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania beda odpowiadaty wymaganiom norm:
> dia cegiet budowlanych - PN-B-12050

> Kafie - PN-74/B-12044

> Materiaty ogniotrwate i szamotowe. Wyroby szamotowe PB-76/H-12030

> Osprzgt piecowy i kuchenny. Wymagania i badania. BN-84/4817-01

> zaprawy szamotowe

> Osprzet piecowy i kuchenny. Zeliwne ruszty piecowe i kuchenne.

BN-85/4817-03 > Osprzet piecowy i kuchenny. Zeliwne drzwiczki piecowe

na wspolnej

ramie BN-84/4817-09 > Osprzet piecowy i kuchenny. Rury

zapiecowe. BN-84/4817-12.

Zaprawy powinny odpowiadaé wymaganiom normy ww norm fub aprobatom technicznym.
Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowaé mozna wode odpowiadajaca

- wymaganiom normy PN-88/B-32250 "Materiaty budowtane. Woda do betonéw i zapraw", Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanatizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych tluszcze organiczne oleje i mut.
Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 "Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych”, a w szczegéinosci:
> nie zawiera¢ domieszek organicznych.
> mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziamisty 0.25 - 0.5 mm.
piasek Srednioziamisty 0.5-1.0 mm, piasek gruboziarnisty 1.0-2.0 mm.
Zaprawy gliniane
Zaprawa zduriska zwykle winna by¢ przygotowywana przez zarobienie gliny wodg i przez
urabianie masy do uzyskania jednolitej plastycznosci. Zaprawa w czasi préby zgniatania w rece
powinna pozostawiaé na dioni lepki osad, a na prébce powinny odcisnag sie linie dioni.
Z aprawa szamotowa (ogniotrwa t a )
Zaprawa szamotowa powinna by¢ przygotowana z gliny ogniotrwatej i maczki szamotowej.
Zaprawe nalezy starannie urobi¢ reka do stanu jednolitej plastycznosci.
Kafie
Kazdy kafel przed jego wbudowaniem powinien by¢ sprawdzony: przy lekkim uderzeniu

. miotkiem stalowym w stanie powietrzno-suchym kafle powinny wydawaé czysty déwiek. Kafle
powinny mie¢ powierzchnie jednolita w odcieniu. Obecnosé rys wioskowatych jest
dopuszczalne jak dla kafii barwnych. No$nosé kafla na zginanie nie powinna byé mniejsza niz
120 daN.

3. SPRZET

Do wykonania prac zduriskich nalezy stosowa¢ sprzet odpowiedni do tego rodzaju robét. Nalezy
stosowac przy wykonywaniu robét rusztowania ustawione na pewnym podtozu. Ustawianie
rusztowan na belkach, cegtach itp. jest niedopuszczalne. Pomost rusztowar nalezy wykonywaé
z desek o gr. 32 mm ulozonych podwoéjnie na zaktad.

4. Transport
Do transportu materiatéw stosowanych do wykonania robét zduriskich nalezy uzy¢
nastepujacych $rodkéw transportu:

> samochéd dostawczy Transport powinien zapewni¢ bezpieczne przewiezienie kruchych
materiatéw ceramicznych.




5. Wykonanie robot

5.1. Warunki ogdine wykonania robét

Wykonanie robét powinno by¢ okreslone w specyfikaciji, badz inne, o ile bedzie zatwierdzone
przez inspektora nadzoru.

5.1.1. Ogéine zasady wykonywania robét zdurnskich

Piece stale powinny by¢ wykonywane na fundamencie o wymiarach poziomych réwnych
wymiarom pieca.

Zabrania si¢ ustawiania piecéw grzewczych stalych na posadzce lub podtodze drewnianej lub
bezposrednio na stropach drewnianych. W przypadku stropéw drewnianych piece nalezy
opierac na dwuteownikach lub ceownikach walcowanych o wysokosci nie mniejszej niz 120 mm,
umocowanych w murze na zaprawie cementowej na gtebokosci nie mniejszej niz 25 cm. Miedzy
belkami stalowymi nalezy wykona¢ ptaskie skiepienie ceglane iub ptyte zelbetowa Roboty
zduriskie musza by¢

wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

6.Kontrola jako$ci robé6t

6.1. Kontrola jako$ci materiaiéw

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t musza odpowiada¢ wymaganiom Specyfikacji
Technicznej oraz musza posiada¢ Swiadectwa jakosci producentéw i uzyskaé akceptacje
inspektora nadzoru.

6.2. Kontrola jako$ci wykonania robét

Kontrola jakosci wykonania robé6t polega na zgodnosci wykonania robét z Dokumentacja
Projektowa. Specyfikacjg Techniczng i poleceniami inspektora nadzoru.

Kontroli jakesci podiega wykonanie:

> odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi,

> odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni pieca

> prawidtowego posadowienia pieca

> podstawy pieca

> ustawienia kafli, spinania kafli, wypeinienia wnetrza kafli, wykonania wyktadziny
(futrowki), osadzenia rusztu i drzwiczek,

> §cian wewnetrznych pieca

> sklepienia pieca,

> robot wykoriczeniowych.

7.0dbiér robot
Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi, ST i warunkami

kontraktu. Ponad to uzytkownik powinien otrzyma¢ od Wykonawcy instrukcje uzytkowania pieca,
co musi potwierdzi¢ na protokole odbioru prac zduriskich.

7.1. Sprawdzenie jakoscl wykonanych robét

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

> prawidtowosci wykonania pieca

> prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji pieca,
> cech fizycznych uzytych materiatow.

8. Podstawa platnosci

Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci rob6t w oparciu warunki ujete
w kontrakcie.

9. Przepisy zwiazane
9.1. Normy




PN-B-12050 Wymagania dla cegiet budowlanych

PN-74/B-12044 Wymagania dia kafli

PB-76/H-12030 Materiaty ogniotrwale | szamotowe. Wyroby szamotowe

BN-84/481 7-01 Osprzet piecowy i kuchenny. Wymagania i badania.

BN-85/4817-03 Osprzet piecowy i kuchenny. Zefiwne ruszty piecowe i kuchenne
BN-84/481 7-09 Osprzet piecowy i kuchenny. Zeliwne drzwiczki piecowe na wspéinej
ramie

PN-74/B-12009 Osprzet piecowy i kuchenny. Rury zapieckowe

9.2. inne
Warunki techniczne, wykonania i odbioru robét zduriskich. Zbidr przepiséw wymagan.



