B — 7 Roboty Slusarskie kod CPV 45421160-3

| Grupa rob6t - 45.4 ]

|Klasarobot - 45.42 l

Kategoria robdt -
45421160-3 Roboty $lusarskie

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot $lusarskich.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
1 majace na celu wykonanie robdt §lusarskich w podanym zakresie, wynikajacych z zakresu prac
przewidzianych w projekcie budowlanym obiektu. Obejmujg prace zwigzane z dostawag
materialow, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robét.

1.3.Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z dostawa i montazem $lusarki.
Zakres prac obejmuje:

- wykonanie w wytwoérni i zabezpieczenie antykorozyjne oraz dostarczenie na plac budowy
wszystkich niezbednych materialow,

- wewnetrzny transport materiatow i narzedzi,

- przygotowanie wszystkich materialbw i narzedzi, oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcja
technologiczna,

- montaz elementéw i konstrukeji,

- ochrona powierzchni w sgsiedztwie robot przed zabrudzeniem lub zniszczeniem,

- uzupelnienie zabezpieczenia antykorozyjnego w miejscach polaczen i ewentualnie w miejscach
uszkodzen,

- uprzgtnigcie terenu robot i unieszkodliwienie odpadow,

- udziat w czynnosciach odbiorowych

W zakres rzeczowy wchodzi dostawa i osadzenie:

—  konstrukcji wiezby dachowej wiat $mietnikowych,
odbojnikow,

ram stalowych z wypelnieniem siatka

balustrad,
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1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w OST oraz z PN-ISO
7607-1 ,,Budownictwo. Terminy og6lne™, PN-ISO 7607-2 ,,.Budownictwo. Terminy stosowane
w umowach”, a takze w przywotanych normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych roboét i zastosowanych materiatow oraz
ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatdéw podano w OST.

Rury kwadratowe 60x60x5
Ceowniki 50x40x4

Katownik 60x60x5

Katownik 100x100x6

Rury okragte 60/3

Rury okragle @ 42.4x3.2

Kotwy do montazu przelotowego.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w OST. Roboty mozna wykonywac
przy uzyciu dowolnego sprze¢tu nie wplywajgcego niekorzystnie na jakos¢ wbudowywanych
materiatow; wiertarka, mtotek, poziomica, kombinerki, klucz nastawny, srubokrety, przecinarka
do rur, klucz nasadowy itp. Zastosowany sprzet winien spelnia¢ wszystkie wymagania BHP
1 posiada¢ instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

Ogoélne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w OST.
Slusarka winna by¢ przewozona specjalistycznymi s$rodkami transportu przystosowanymi
do jej przewozenia, nie wplywajacymi niekorzystnie na wlasciwosci przewozonych materiatow.
W czasie transportu na miejsce wbudowania musi by¢ zabezpieczona przed uszkodzeniami
jej powierzchni (zadrapania, wgniecenia itp.). Podczas transportu nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage na zabezpieczenie go przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie stalowe elementy $lusarsko-kowalskie winny zostaé wykonane zgodnie z rysunkami
wykonawczymi lub wytycznymi zawartymi w dokumentacji projektowej. Przed rozpoczeciem
montazu nalezy sprawdzi¢ jakos$¢ i kompletno$¢ elementoéw przeznaczonych do montazu.
Wszystkie materialy hutnicze przewidziane do wykonania elementow $lusarsko-kowalskich
winny by¢ oczyszczone ze smaru, brudu, rdzy itp. Czynnosci takie jak cigcie, prostowanie,
giecie, wykonywanie otworéw powinno odbywaé si¢ zgodnie z przedmiotowymi normami
1 przepisami i nie powinno powodowa¢ deformacji lub uszkodzen materiatu. Ciecie mechaniczne
powinno by¢ wykonane tak, by powierzchni i krawedzie uzyskanych elementow byty proste,
czyste i bez zadziorow. Odchytki wymiarowe dla elementow do 2m w przypadku nie podania
ichw dokumentacji technicznej winny wynosi¢ £2mm.

Wygigte elementy stalowe nie powinny wykazywa¢ peknigé i rozwarstwien , zmian w przekroju
materiatu i wglebien.
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Powierzchnie czesci laczonych powinny by¢ oczyszczone , usunigte zagigcia, zadziory po cigciu.
Krawedzie i brzegi przygotowane do spawania powinny by¢ oczyszczone do czystego metalu
i suche. Krawedzie spawanych elementow winny by¢ przygotowane do spawania zgodnie
z wymaganiami przedmiotowych norm. Zlgcza spawane nie powinny wykazywac¢ nastgpujacych
wad: pecherzy, wytragcen, przyklejen, niewlasciwego przetopu, peknig¢, niewtasciwego ksztaltu
ztgcza. Elementy nie powinny ulega¢ odksztaleceniom wskutek wadliwego wykonania spawania.
Powierzchnie elementw stalowych nalezy po uprzednim przygotowaniu powierzchni, poddaé
malowaniu. Ostateczny kolor elementw uzgodni¢ z Inwestorem. Powierzchnie do malowania
nalezy przygotowac zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-4.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

Kontroli jakosci podlega:

- sprawdzenie jako$ci zastosowanych materialbw na podstawie dowodow dostawy:
zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jakosci na opakowaniu
materiatu, i $wiadectw jakosci lub atestow producentéw oraz ogledzin wizualnych,

- sprawdzenie gotowych elementow :

- sprawdzenie wymiaréw wyrobow,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonanych potaczen konstrukcyjnych,

- sprawdzenie jakosci wykonczenia powierzchni wyrobow,

- sprawdzenie zabezpieczenia powierzchni przed korozja,

- sprawdzenie jakos$ci wykonanych robot (wbudowania):

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, odchylenia od pionu
i poziomu zamontowane;j slusarki wg PN-80/M-02138,

- poprawno$¢ mocowan $lusarki ; rozmieszczenie miejsc i sposobu zamocowania,

- roboty wykonczeniowe wykonanych roboét: stan i wyglad wbudowanych elementéw , estetyka
wykonanych robot.

Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny , to roboty nalezy uznaé
za wykonane prawidlowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespelnienia
ktoregokolwiek z wymagan, zostanie okre$lony rodzaj prac i materialdbw oraz sposob
doprowadzenia do zgodnosci roboét murowych z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana
ponowna kontrola wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.0.00 ,, Wymagania ogo6lne™.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest :
-mb
Jednostka obmiarowg dla pozostatych robot jest jednostka miary podana w przedmiarze robot
dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegdlowe zasady obmiaru podane sa w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robdt objetych niniejsza specyfikacja np. KNR, KNRR itp.

66




8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-450.00.00 ,,Wymagania ogdlne™.

Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa , ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajacego.

Odbidr robot obejmuje:

- odbior jakosciowy zastosowanych materiatow,

- sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatow z dokumentacjg

- sprawdzenie prawidlowos$¢ wykonania robot zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6

- sprawdzenie wymiardéw; pomiaréw dokonuje si¢ dokladnoscig do 1mm,

Roboty $lusarskie beda odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych beda pozytywne.

Do odbioru koncowego robot Wykonawca winien dostarczy¢:

- zgtoszenie do odbioru koncowego robot,

- protokoly odbioréw czegéciowych lub Dziennik budowy z adnotacjami dotyczacymi kontroli
robot,

- dokumenty poswiadczajgce uzycie materialdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie
(atesty, deklaracje zgodnosci, dopuszcezenia itd.),

Wykonawca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.

Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :

- przeprowadzi ogledziny wykonanych robot z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacja
uzytych materialow, sposobow 1 jakosci ich montazu, oraz zgodnosci z umowg, ST
i obowigzujgcymi normami i pozostatymi przepisami ,

- zbada wyniki przeprowadzonych badan,

- sporzadzi protokot odbioru koncowego robot .

Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaly wykonane niezgodnie z umowa,

- przedlozona dokumentacja powykonawcza jest nickompletna,

- roboty nie zostaly zakonczone,

- wykonane roboty wykazuja powazne wady, wymagajace duzych przerobek lub ze wzgledu
na swoje wady nie nadaje si¢ do bezpiecznego lub poprawnego uzytkowania.

Sporzadzony protokoét odbiorczy zawieraé bedzie :

- ocen¢ wynikéw wykonanych badan,

- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zamdwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usunigcia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiesci¢ uzasadnienie
decyzji komisji.

Czynnos¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowa¢ w Dzienniku Budowy.

Protok6t winien zosta¢ podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
Wykonawcy.

Protok6l odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. Roboty
wykonane niezgodnie z wymaganiami moga by¢ odebrane — z jednoczesnym obnizeniem
ich ceny, pod warunkiem, ze odstgpstwa nie obnizaja wlasciwosci uzytkowych i komfortu
ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego
odbioru. W ramach odbioru koncowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie pomiedzy
odbiorami jakiekolwiek elementy robot nie ulegly destrukcji.
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Po zgloszeniu przez wykonawce usunigcia wad wymienionych w protokole, zamawiajgcy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robdt, potwierdzajac fakt usunigcia usterek oddzielnym
protokotem oraz rownoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawg platnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajacemu
w ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikow produke;ji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezb¢dnych materiatow,

- wykonanie, utrzymanie i rozebranie niezbednych rusztowan i pomostow,

- montaz Slusarki,

- uprzatnigcie stanowisk pracy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,

- unieszkodliwienie odpadow,

- oznakowanie miejsca robdt i jego utrzymanie.

Cena uwzglednia rowniez :

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materialowe ,

- ilosci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robot,

- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikle z przestawiania
sprzetu,

- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi.

Platnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowa w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy PN-EN 14963 Pokrycia dachowe. Podnoszone ciagle naswietla z tworzywa.

Klasyfikacja, wymagania, metody badan.

PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
. ochronnych systemow malarskich. Czesc 4; Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania

powierzchni.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe w budownictwie. Warunki wykonania i odbioru.

PN-ISO 3545-1 Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach technicznych.

Rury stalowe i ksztattki rurowe o przekroju okraghym.

PN-EN ISO 898-1 Wiasciwosci mechaniczne cze¢sci ztacznych wykonanych ze stali weglowej

oraz stopowej

PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

PN-EN 10223-2 Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Siatka z drutu stalowego

o oczkach szesciokatnych przeznaczona do rolnictwa, do celow izolacyjnych i na ogrodzenia.

PN-EN 10223-5 Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Cz.5: Siatka ogrodzeniowa

z drutu stalowego z polaczeniami przpeplatanymi i wigzanymi.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali , staliwa i zeliwa

do malowania. Ogdlne wytyczne.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali

do malowania.
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PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja . Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady ochrony.
PN-C-81911 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81916 Farby epoksydowe grubopowltokowe.

PN-C-81917 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

PN-EN ISO 12944-1 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich . Czegs$¢ 1; Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich . Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemdéw malarskich . Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich . Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 1518 Farby i lakiery. Proba zarysowania.

PN-EN ISO 2810 Farby i lakiery. Badanie powlok w naturalnych warunkach atmosferycznych.
Ekspozycja i ocena.

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 3668 Farby i Lakiery. Porownanie barwy farb.

PN-EN ISO 11998 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powlok na szorowanie na mokro
1 podatno$¢ na czyszczenie.

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego
wyschniegcia.

PN-EN 12206-1Farby i lakiery. Powloki na aluminium i stopach aluminium dla budownictwa.
Czgs¢ 1: Powloki z farb proszkowych.

10.2 Inne

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych

- Instrukcja ITB nr 334/96 Ocieplanie $cian zewngtrznych budynkow metoda lekka.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa
1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz.U.2003.47.401),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spolecznej z dnia 26 wrzesnia 1997
w sprawie przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spolecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra  higieny pracy przy recznych pracach transportowych
(Dz.U.2000.26.313 )

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem
budowlanym ( Dz.U.2004.198.2041 )

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie
ogloszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz.U.2004.204.2087)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan , jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie

zgodnosci  oraz  sposobu oznaczenia wyrobow  budowlanych  oznakowaniem CE
(Dz.U.2004.195.2011 )
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B — 8 Konstrukcje stalowe — polaczenia spawane kod CPV 45262680-1

lGrupa robot - 45.2 |

[Klasarobot - 45.26 |

Kategoria robét -
45262680-1 Konstrukcje stalowe — potaczenia spawane

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru potgczen spawanych w konstrukcjach stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce
na celu wykonanie polaczen spawanych w konstrukcjach stalowych w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w OST pkt.2 zal. 1-1.

1.5. Ogé6lne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z SST
i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robot podano w OST.

2. Materialy
2.1. Materialy podstawowe do spawania
Do konstrukeji spawanych nalezy stosowa¢ materialy, ktore:

— odpowiadaja gatunkom okreslonym w dokumentacji i maja trwale wybite oznaczenia
lub w inny sposéb jednoznacznie okreslony gatunek;

— nie majg: rozwarstwien, wzeréOw i ubytkdw powierzchniowych glebszych niz 5%
grubosci materialu i wiekszych niz 10% powierzchni, rys i peknigé, wybrzuszen,
krzywizny i zwichrzenia, zendry walcowniczej w strefie potaczen spawanych.

2.2. Materialy spawalnicze
Spoiwa 1 topniki powinny:

— odpowiadaé¢ gatunkom stali okreslonym w dokumentacji,

— mie¢ zaswiadczenie o jakosci, jesli wymaga tego dokumentacja,

— spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych.

Jesli dokumentacja nie okresla gatunkéw spoin i topnikow, nalezy przy ich doborze kierowac¢ sig
wskazaniami podanymi w ponizszej tabeli:
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Zalecane gatunki typowych elektrod otulonych

Gatunek stali Rodzaj konstrukcji Elektrody
zalecane zastepcze

St0S R | cienkoscienne do 4mm grubosci ER 142 ER 146

St10S, St2S R | powvzej 4mm grubosci ER 146 -

St3S, St3SX, St3SY blachy, ksztaltowniki i rury do 3mm | EA 146 ER 346
grubosci ER 546

15 G2 ANb, 18 G2 A | blachy i ksztaltownilki EB 150 EB 155

St3S, St4S, R45 blachy, ksztaltowniki i rury o grubosci | EB 146 -
powyzej 30mm

10 HA4 blachv, ksztaltowniki ES 10 HB ES 10 HA

10 HNAP blachy ES 10 HNB | ES 10 HB

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw powinny by¢

zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentéw. Suszenie elektrod
i topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na powierzchni
otuliny elektrod, tzw. wykwitow biatych krysztatkow $wiadczy o dlugotrwatym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng
ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia si¢ elektrody.

Suszenie elektrod zestarzanych jest bezcelowe, a uzycie zabronione.

Gazy techniczne 1 karbid powinny by¢ uzytkowane, opakowane, przechowywane
1 transportowane zgodnie z obowiazujacymi rozporzadzeniami, przepisami i normami.

Do zlobienia elektropowietrznego nalezy stosowac elektrody grafitowo-weglowe miedziowane
w gatunku ESW 252 lub inne zgodnie z normg PN-79/E-69010. Do zlobienia tukowego —
stosowac¢ elektrody stalowe otulone EC1.

Spoiwa stosowane do spawama elementow obcigzonych dynamicznie lub do spoin o grubosci
ponad 30mm powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci.

Do wykonywania spoin czepnych nalezy stosowa¢ spoiwa w gatunku takim samym
jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypelniajace.

3. Sprzet
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robat.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Stan techniczny sprzetu powmlen zapewmac utrzymanie okreslonych parametrow spawania,

przy czym wahania natgzenia i napigcia pradu podczas spawania nie powinny by¢ wigksze
niz 10%.

Spadki napigcia pradu zasilajacego sprzet spawalniczy nie powinny przekraczaé 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z obowiazujacymi przepisami oraz instrukcjg obstugi.
Stanowiska spawalnicze i robocze powinny by¢ odpowiednio urzadzone i zorganizowane:
— spawarki powinny sta¢ poziomo na izolujgcym podwyzszeniu (ok. 10+15c¢cm nad
podlozem)
1 by¢ zabezpieczone od wplywow atmosferycznych,
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— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w skrzyniach lub krytych zamykanych
pomieszczeniach,

— spawarki i magazyn elektrod nie powinny by¢ usytuowane dalej niz 50m od stanowiska
pracy,

— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp
1 przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych (opadéw i wiatru),
os$wietlone, z dostateczng wentylacja,

— przy spawaniu w miejscach trudno dostepnych lub o ograniczonej wentylacji spawacz
powinien pracowac z asekuracjg (z pomocnikiem),

— stanowisko robocze na wysokosci powinno odpowiadaé przepisom budowlanym i by¢
odebrane przez mistrza budowlanego.

Stanowisko spawalnicze i stanowisko robocze oraz ich stan powinny by¢ przed rozpoczeciem,
jak i w czasie pracy kontrolowane przez bezposredni nadzor spawalniczy.

4. Transport

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore
nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wihasciwosci przewozonych
materiatow.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. Wykonanie robot
5.1. Spawacze

Spawacze wykonujacy zlagcza spawane w konstrukcjach (elementach) klasy 3 powinni mieé
co najmniej podstawowe kwalifikacje udokumentowane wpisem do ksigzki spawacza.

Spawacze wykonujacy ziacza spawane w konstrukcjach (elementach) klasy 1 i 2 powinni mie¢
aktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do zakresu wykonywanych robdt,
udokumentowane wpisem do ksiazki spawacza.

Wazne sg uprawnienia specjalistyczne spawacza wg obowiazujacych norm.

Spawacze wykonujacy zlacza w konstrukcjach klasy 1 i 2 powinni mie¢ cechowniki stalowe
1 znakowa¢ nimi wykonane spoiny. Odciski cechownikéw powinny by¢ uwidocznione w ksigzce
spawacza.

W przypadku spawania elektrodami z otuling zasadowa zaleca si¢ sprawdzi¢ aktualne
umiejetnosci spawaczy w zakresie spawania tymi elektrodami, niezaleznie od posiadanych przez
nich uprawnien.

Do ciecia gazowego stali wymagane sg kwalifikacje podstawowe spawacza gazowego
lub umiejetnosei cigcia tlenem potwierdzone $wiadectwem ukonczenia kursu cigcia tlenem
konstrukcji stalowych.

Za powierzenie wykonania zlgczy spawaczom o odpowiednich  kwalifikacjach
jest odpowiedzialny bezposredni kierownik robot.
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5.2. Przygotowanie materialéw do spawania
5.2.1. Wymagania ogélne

Elementy konstrukcyjne przygotowane do spawania powinny by¢ wykonane zgodnie
z dokumentacja.

Brzegi (krawedzie) do spawania oraz rowki spawalnicze nalezy przygotowaé zgodnie
z dokumentacjg i przedmiotowymi normami.

Powierzchnie przetapiane i przylegajacy do nich pas materiatu (szeroko$¢ pasa minimum 20mm)
nalezy przed spawaniem oczys$ci¢ z rdzy, farby, tluszczow i1 innych zanieczyszczen oraz
zawilgocen, az do metalicznego potysku i utrzymac w stanie czystosci az do momentu spawania.

Stan przygotowania i oczyszczania powierzchni powinien by¢ przed spawaniem skontrolowany
przez bezposredni nadzor oraz spawacza wykonujacego zltacze.

5.2.2. Wymagania szczegolowe
Do przygotowania brzegdéw (krawedzi) do spawania dopuszcza si¢ nastgpujace metody:

— ciecie i wykonanie brzegdw mechanicznie,
— cigcie gazowe automatyczne 1 pélautomatyczne,
— ciecie gazowe reczne z oszlifowaniem wyréwnawczym,
— ciecie gazowe reczne bez oszlifowania brzegow — dla zlaczy drugorzednych, grubosci
do 15mm, ze stali niskoweglowych w gatunkach do St3S i R35.
Przy cieciu i ukosowaniu gazowym brzegéw do spawania ustala si¢ nastepujace wymagania:

— chropowatos¢ cigcia wg PN-76/M-69774; dla spawania recznego — klasa 2, dla spawania
tukiem krytym — klasa 3,

— nieliniowo$¢ ciecia recznego — 20% grubosci materiatu cigtego, lecz nie wigcej
niz 1,5mm,

— krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione w przypadku stali o podwyzszonej
wytrzymatosci nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez oszlifowanie)
na glebokos¢ 1mm,

— po cigciu gazowym nalezy brzegi oczysci¢ z pozostalosci zuzla.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowaé zgodnie z nastepujgcymi normami:

— spawanie tukowe reczne stali niskoweglowych i niskostopowych — PN-75/M-69014,
— spawanie doczolowe rur stalowych — PN-69/M-69019,
— spawanie tukiem krytym stali niskowgglowych i niskostopowych — PN-73/M-69015.

Skladanie elementow do spawania mozna wykonac przez laczenie spoinami czepnymi (jezeli nie
zabraniaja tego normy przedmiotowe) lub ustalanie za pomocg przyrzadoéw i szablonow.

Przesunigcia elementéw skladanych nie powinny by¢ wigksze niz to okreslaja normy PN-75/M-
69014, PN-69/M-69019 i PN-73/M-69015, lecz nie powinny przekracza¢ wigcej niz 10%
grubosci elementu i nie wigcej niz 3mm.

W przypadku zlagczy o grubosci g>12mm obcigzonych statycznie i wszystkich zlgczy
doczolowych obcigzonych dynamicznie zaleca si¢ stosowanie plytek wybiegowych na poczatku
1 koncu zlacza. Po usunigciu plytek czota spoin nalezy oszlifowaé.

Podczas skladania dopuszcza si¢ stosowanie odksztalcen wstepnych w granicach niezbednych
do uzyskania prawidlowych ksztatltow ztaczy spawanych po spawaniu.
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5.3. Przebieg spawania

Proces spawania powinien by¢ zgodny z wymaganiami dokumentacji technicznej. Przed
przystapieniem do spawania nalezy dokona¢ ogolnej kontroli przygotowania do spawania,
a w szczegolnosci nalezy sprawdzié:

— gatunek i stan materiatu,

— stan rowkéw do spawania oraz ustawienie, plasko$¢ i prostoliniowosé elementdéw

zestawieniowych do spawania,

— kwalifikacje spawaczy,

— materialy pomocnicze do spawania,

— sprzet i stanowisko spawalnicze,

— temperaturg¢ otoczenia (i materiatu).
Spawanie konstrukcji oraz elementow klasy 1 i 2 powinno przebiegaé wg opracowanej

technologii spawania. Opracowanie technologii spawania nalezy powierzy¢ specjaliscie
z zakresu spawalnictwa. |

Spawanie konstrukcji oraz elementdéw klasy 3 (najnizszej) zaleca si¢ prowadzi¢ pod nadzorem
. personelu technicznego z praktyka spawalnicza, przy przestrzeganiu nastepujacych zasad:
— w pierwszej kolejnosci wykonywac zltacza, w ktorych wystepuja najwieksze naprezenia
i odksztalcenia,
— spoiny wykonywaé w ukladzie przestrzennym naprzemianlegle,
— skrzyzowania spoin ptaskich wykonywa¢ w ostatniej kolejnosci po wystawaniu catego

wezla,

— pierwsze warstwy dlugich spoin rozpoczyna¢ od srodka i wykonywaé odcinkami
na zewnatrz,

— spoiny grube bezwzglednie wykonywa¢ odcinkami, odcinki taczy¢ uktadem kaskadowym
warstw,

— warstwy przetopowe (graniowe) nalezy wykonywa¢ starannie, uzyskujgc pelny,
prawidlowy przetop; warstwy te nalezy kontrolowaé, aby stwierdzi¢, czy nie wystgpity
pekniecia,

— przy wykonywaniu spoin wielowarstwowych nalezy starannie oczy$ci¢ poprzednig
warstwe z zuzla oraz sprawdzi¢, czy nie wystepuja lokalne pekniecia,

‘ — spoiny pachwinowe o grubosci powyzej Smm nalezy wykonywaé¢ wielowarstwowo,
spoiny pachwinowe w zlaczach teowych, a przede wszystkim w ztgczach obcigzonych
dynamicznie, powinny mie¢ lico lekko wkleste, a w ztaczach naroznych — wypukte,

— spoiny o grubosci ponad 25mm wystepujace w skomplikowanych weztach (narazonych
na duze napr¢zenia spawalnicze) nalezy wykonywa¢ odcinkami, elektrodami
zasadowymi z podgrzewaniem wstepnym elementéw do temperatury 150+2000C,

— w przypadku wykonywania zlaczy elektrodami zasadowymi nalezy przestrzegac
dodatkowych wymagan co do spawania i sprawdza¢ umiejetnosci spawaczy pod tym
wzgledem.
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5.4. Przebieg spawania w utrudnionych warunkach

Przez utrudnione warunki przy spawaniu rozumie si¢:

wzgledng wilgotnos¢ powietrza wieksza niz 80%,

opady atmosferyczne, mgle, mzawke,

wiatr (przeciggi) o predkosci wigkszej niz Sm/s (tj. 18km/h),
temperaturg otoczenia nizszg od 00C.

Niedopuszczalne jest:

spawanie podczas opadow atmosferycznych przy niezabezpieczeni przed nimi stanowisk
roboczych i ztgczy spawanych,

spawanie elektrodami o zawilgoconej otulinie,

spawanie stali niskoweglowych o grubosci wigkszej od 20mm (rury o grubosci wigkszej
od 16mm) w temperaturze ponizej minus 10°C (bez opracowanej technologii spawania
uwzgledniajgcej wstepne podgrzewanie),

spawanie stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci o grubosci wigkszej
od 12mm (rury o grubosci wickszej od 8mm) w temperaturze ponizej minus 100C
(bez opracowanej technologii spawania uwzgledniajacej wstgpne podgrzewanie),

Zaleca sig, aby podczas spawania przy temperaturze powietrza ponizej 00C zaopatrzy¢ miejsce
spawania w ogrzewanie i obudowe¢ w celu zapewnienia otoczeniu temperatury powyzej 00C.

Podczas spawania w ujemnych temperaturach nalezy:

stosowa¢ mozliwie najwieksze natezenia pradu oraz nie dopuszcza¢ do przerywania
spawania,

zabezpieczy¢ strefe spawania przed wszelkimi przeciagami, wiatrem itp.,

bezposrednio przed spawaniem osuszy¢ gardziel rowka oraz przylegly pas materiatu
za pomocg palnika (zwlaszcza zlaczy ze spoinami pachwinowymi elementéw o grubosci
powyzej 12mm oraz stali o podwyzszonej wytrzymatosci),

usuwac zuzel po catkowitym wystygnieciu spoiny,

kazda warstwe sprawdzié, czy nie wystepuja pekniecia,

stosowac przy grubosci powyzej 20mm (dla rur grubosci 16mm) oktadanie spoiny pasami
azbestu, suchym piaskiem itp. celem zmniejszenia szybkosci stygniecia spoiny,

stosowa¢ wstepne podgrzewanie dla stali.

5.5. Prostowanie konstrukeji spawanych

Przy prostowaniu elementow, ktore w wyniku spawania ulegly odksztalceniu wigkszemu,
niz zezwala dokumentacja lub odpowiednia norma, nie dopuszcza si¢:

stosowania sity dziatajacej udarowo,
odksztalcenia na zimno elementow o grubosci wigkszej od 20mm ze stali
niskoweglowych i o grubosci ponad 12mm ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci,

przyspieszania stygnigcia elementéw podgrzewanych w przypadku stali o podwyzszonej
wytrzymatosci.

Przy prostowaniu na goragco minimalna temperatura grzania nie powinna by¢ nizsza niz 950°C
(1223°K). Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpily pekniecia w materiale
1 spoinach, oraz przystapi¢ do usunigcia ewentualnych uszkodzen.

75




5.6. Naprawa spoin

Spoiny nalezy naprawia¢ wg wskazan kontroli jakosci.

Naprawa spoin w konstrukcjach klasy 1 powinna by¢ uzgodniona z osobg weryfikujacag projekt
pod wzgledem spawalniczym.

Spoiny wykazujace peknigcia, braki przetopu oraz wady niedopuszczalne wg PN-87/M-69772
lub PN-77/M-70055 nalezy catkowicie lub lokalnie wycigé¢ i ponownie wykonac.

Spoiny wykazujace niedopuszczalne wady zewnetrzne nalezy poprawié przez ztagodzenie wad
lub naspawanie wg szczegdétowych wskazan kontroli jakosci. Poprawienie spoiny moze
wykonywac¢ spawacz o kwalifikacjach wymaganych do wykonania takiej spoiny.

Przebieg poprawiania wady powinien by¢ taki sam jak przy wykonywaniu spoiny, tacznie
z uzyciem tego samego gatunku elektrody.

Po naprawieniu spoiny nalezy dokona¢ ponownej kontroli spoiny wg wskazan kontroli jakosci.
6. Kontrola jakosci

Przebieg prac spawalniczych nalezy kontrolowaé¢ w fazach:

— wstepnej,
— biezacej (miedzyoperacyjnej),
— ostatecznej.

W fazie wstepnej nalezy sprawdzic:

— opracowanie i stosowanie technologii spawania dla konstrukcji (elementow) spawanych
klasy 112,

— posiadanie kwalifikacji (uprawnienia) spawaczy,

— dziennik spawania (dziennik budowy),

— dobor i stan materiatow hutniczych,

— przygotowanie materialow do spawania,

— sprzet spawalniczy i stanowiska do spawania (m.in. warunki magazynowania i suszenia
elektrod).

W fazie biezacej (migdzyoperacyjnej) nalezy sprawdzaé:

— o0go6lna zgodno$¢ przebiegu procesu spawania z technologia spawania w zakresie
kwalifikacji spawaczy, sprzgtu, parametréw spawania, kolejnosci spawania,

— zabezpieczenia stanowiska przed wplywami atmosferycznymi,

— jakos¢ wykonania poszczegdlnych sciegdéw w przypadku spawania blach grubych ze stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci w utrudnionych warunkach spawania,

— prowadzenie dziennika spawania,

— znakowanie spoin przez spawaczy,

— jakos$¢ spoin, ktore po catkowitym wykonaniu konstrukcji lub urzadzenia beda
niedostepne lub bedzie niemozliwa naprawa (utrudniona) w przypadku ich wadliwosci.

W fazie ostatecznej (po wykonaniu spawania) nalezy sprawdzac:

— prawidlowo$¢ uzytych materialow przez poréwnanie oznaczen materialowych
na konstrukeji z dowodami dostawy, dokumentacja techniczng oraz zaswiadczeniami
o jakosci — atestami hutniczymi,

— dziennik spawania (poréwna¢ oznaczenia spoin na konstrukcji z oznaczeniami
wpisanymi do dziennika spawania) i warunki, jakie byty podczas spawania konstrukcji
z wymaganiami technologii,

— oczyszczenie spoin z zuzla i odpryskow,
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— zgodnos$¢ dlugosci i liczby spoin pachwinowych z dokumentacja,
— wymiary spoin ze szczegdlnym uwzglednieniem spoin pachwinowych,
— jakos¢ ztaczy spawanych w zakresie wymaganym odpowiednio do klasy konstrukcji.

Kontrola jakosci okresla spoiny wymagajace poprawy. Spoiny poprawione podlegaja
ponownemu odbiorowi.

Kontrolg przez ogledziny zewnetrzne nalezy obja¢ wszystkie polaczenia spawane.

Potaczenie do kontroli powinno by¢ oczyszczone na szerokosci okoto 20mm z rdzy, farb, zuzla
iinnych zanieczyszczen, w przypadkach watpliwych potaczenie musi byé oczyszczone
do metalicznego potysku.

Wykryte niedopuszczalne wady nalezy oznaczy¢ i przedstawi¢ do naprawy.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST.

Jednostki obmiaru robét: m, kg, tona. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie kosztorysu ofertowego
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

Roboty podlegajg odbiorowi wg zasad podanych w OST.

Odbidr zlagczy spawanych powinien by¢ potwierdzony protokotem odbioru. Odbior ztaczy
spawanych moga przeprowadzaé¢ kwalifikowani brakarze, kontrolerzy robdt spawalniczych
oraz personel techniczny z praktyka spawalniczg. Za sprawdzenie, czy w poszczegdlnych fazach
wykonawstwa realizowane sa wszystkie wymagania dokumentacji technicznej, norm
i warunkéw technicznych oraz za przeprowadzenie odbioru ostatecznego zlaczy konstrukeji
spawanej jest odpowiedzialny bezposrednio kierownik robot.

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ wedtug jednostek jak w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane

— PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. Nr 166 poz.
1360).

— Ustawa z dnia 22 stycznia 2000 r. o ogdlnym bezpieczenstwie produktow (Dz. U. Nr 15
poz.

- 179).

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (Dz. U. z 2006r. Nr 156 poz. 1118)
wraz z pdzniejszymi zmianami

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie systemow
oceny

— zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U.
z 2002 r. Nr 209 poz. 1776).
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B -9 Tynkowanie kod CPV 45410000-4

| Grupa robt - 45.4 ]

| Klasarobot - 45.41 |

Kategoria robét -
45410000-4 Tynkowanie

1. WSTEP
Przedmiot opracowania
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkow:
. e cementowo-wapiennych,
e cienkowarstwowych mineralnych,
e mozaikowych,

Zakres robot objetych
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace
na celu wykonanie tynkow wewnetrznych i zewnetrznych.

Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza stosowaé¢ mozna wod¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw".
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wodg pitng.

' Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod za-
‘ wierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.2 Piasek

Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski

do zapraw budowlanych", a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mieé frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw

wierzchnich - $rednioziarnisty odmiany 2.

Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie

0,5 mm.
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2.3 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,.Zaprawy
budowlane zwykte".
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w przypadku uzycia
cementu hutniczego temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C. W przypadku koniecznosci uzyskania zaprawy bialej lub o wymaganym
zabarwieniu mozna stosowa¢ cement portlandzki biaty lub dodawaé barwniki mineralne.
Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajgcych,
odpowiadajacych wymaganiom obowigzujacych norm i instrukcji.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna.
2.4 Tynki cienkowarstwowe mineralne: tynk o fakturze wskazanej w dokumentacji
projektowej
Tynk cienkowarstwowy mineralny - trwaly i odporny na mikropekniecia, paroprzepuszczalny,
hydrofobowy.
Mineralny tynk cienkowarstwowy
Wiasciwosci

— faktura: piaskowiec

— paro przepuszczalny,

— odporny na porazenia biologiczne,

— wysoka odpornos¢ na powstawanie mikrorys,

— wysoka trwalo$¢ wyprawy w trakcie eksploatacji.

— Dane techniczne:

— Grubos¢ kruszywa - do 1,5 mm

— Proporcje mieszanki woda / sucha zaprawa 5.0 +~ 5,5 1/25 kg

— Temperatura przygotowania masy oraz podioza i otoczenia w trakcie prac od +5 °C

do +30 °C

— Czas dojrzewania ok. 10 minut

— Czas gotowosci zaprawy do pracy 1,5 godziny

— Czas otwarty pracy ok. 15 minut

2.5 Podkladowa masa tynkarska
Wiasciwoscei
— zapewnia idealng przyczepnosé tynku
— redukuje chlonno$¢ i wzmacnia podtoze
— ulatwia nakladanie i fakturowanie
— wyréwnuje kolorystyke podtoza
Dane techniczne
— gestos¢ gotowego wyrobu ok. 1,5 g/cm3
— przyczepnos¢ do betonu > 1,0 MPa

— temperatura przygotowania masy oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5 °C
do +30 °C

— czas schnigcia 46 h
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2.6 Tynk mozaikowy
Wiasciwosci
— kruszywo: piasek kwarcowy barwiony frakeji 0,2-0,8 mm
— wysoka wytrzymatos$¢ na uszkodzenia mechaniczne,
— doskonata trwatos$é,
— odpornos$¢ na zmywanie, szorowanie i $cieranie
— niska nasigkliwos¢,
—  latwos$¢ utrzymania w czystosci.
Dane techniczne
— Gestos¢ gotowego wyrobu ok. 1,7 g/cm?
— Opor dyfuzyjny w zaleznosci od grubosci warstwy powietrza 0,14 <Sd < 1,4 m
— Odczyn pH 8

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do wuzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktory
nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos$¢ wykonywanych robodt i srodowisko. Liczba
i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robot.
Sprzet niezbedny do wykonania robot tynkarskich:

— szczotki do czyszczenia podtoza

— kielnie

— szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych

— pace

— pedzle

— mieszarki mechaniczne

— mieszadla

— pojemniki na zapraweg

— pojemniki na wode

— drabiny

— rusztowania

4. TRANSPORT
Transportowane materialy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem
niekorzystnych czynnikéw atmosferycznych (deszcz, mroz).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur". W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki
powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
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5.2 Przygotowanie podloza

Podloza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100p. 3.3.2.
Spoiny w murach ceglanych

- W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢é zaprawa spoin
przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji tlustych mozna usungé¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta lub wypelniajac je lampa benzynowa.

- Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3 Wykonywanie tynkéw zwyklych

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100p. 3.3.1.

Sposoby wykonania tynkow zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne
z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykle kategorii II i Il naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposoOb standardowy.

Tynki zwykle kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykonac¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych
na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych -
w proporcji 1:1:2.

5.5 Wykonywanie tynkéw mineralnych cienkowarstwowych

Podloze powinno by¢: stabilne, dostatecznie sztywne, odpowiednio dlugo sezonowane, suche,
rowne, oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ tynku, zwlaszcza z kurzu, brudu,
wapna, olejow, thuszczow, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjne;.

Wyréb dostarczany jest w postaci gotowej do uzycia masy. Nie wolno laczy¢ go z innymi
materiatami, rozciencza¢ ani zaggszczac. Bezposrednio przed uzyciem mase nalezy przemieszac
w celu wyréwnania konsystencji.

Naktadanie masy: Mase nalezy rozprowadzi¢ na przygotowanym podlozu (rownomiernie
na calej powierzchni) przy pomocy watka lub pedzla lub maszynowo.

Tynkowanie Tynkowanie powierzchni lub przyklejanie okladzin mozna rozpoczaé
po catkowitym wyschnigciu masy, tj. po uptywie ok. 4-6 godzin od momentu jej naniesienia.
Przygotowanie masy tynkarskiej

Przygotowujac tynk do nakladania recznego, material z worka nalezy wsypa¢ do wiadra
i przemiesza¢ na sucho — w czasie transportu mogta nastapi¢ segregacja kruszywa. Nastepnie
mieszanke przesypa¢ do pojemnika z woda (proporcje podane sg w Danych Technicznych)
i miesza¢ recznie lub mechanicznie az do uzyskania jednolitej masy. Rozrobiong mase nalezy
odstawi¢ na 10 minut i ponownie wymiesza¢. Po przygotowaniu trzeba ja wykorzysta¢ w ciggu
ok. 1,5 godziny. W trakcie pracy powinno si¢ co pewien czas przemiesza¢ mase w celu
ujednorodnienia konsystencji. W przypadku uzycia agregatu tynkarskiego mieszanie nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja uzycia urzadzenia. Poziom dozowanej wody trzeba ustawi¢
tak, aby konsystencja narzucanego tynku zapewniala uzyskanie prawidlowej faktury tynku.
Naktadanie masy i fakturowanie: Mas¢ mozna naklada¢ na podloze recznie lub maszynowo.
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Wykonanie reczne polega na naniesieniu tynku w postaci warstwy o grubosci kruszywa za
pomoca gladkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiatu nalezy $ciagna¢ z powrotem do
wiadra i przemiesza¢. Wraz z nanoszeniem masy i zgarnianiem jej nadmiaru nalezy za pomoca
gladkiej pacy powierzchni¢ tynku rownomiernie wygladzaé, uzyskujac zadang fakture. Tynk nie
wymaga dodatkowego zacierania. Nakladanie maszynowe prowadzi¢ nalezy za pomocag
specjalnych agregatow tynkarskich. Mase¢ nalozona maszynowo mozna zagladzi¢ (jak przy
nakladaniu recznym) lub pozostawi¢ bez zagtadzania.

Uwaga: Przed wykonaniem tynku nalezy zapozna¢ si¢ z instrukcjg tynkowania producenta
wyrobu, przed jego zastosowaniem.

5.6 Wykonywanie tynkéw mozaikowych

Mase¢ nalezy naktada¢ na podloze w postaci warstwy o grubosci kruszywa, przy pomocy pacy
ze stali nierdzewnej gladkiej (standardowej lub weneckiej) i jednoczesnie wygtadzac stale w tym
samym kierunku. Paca powinna by¢ prowadzona pod jak najmniejszym katem w stosunku
do wygtadzanej powierzchni w celu uniknigcia drobnych nierownos$ci. Nadmiar materiatu nalezy
Sciggna¢ z powrotem do wiadra i przemieszac.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Zasady ogolne

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robdt i jakosci materiatdw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badania materialdw oraz jakosci
wykonania robot.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materialbw oraz robdt
z czgstotliwoscia zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji techniczne;.

Probki do badan beda z zasady pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogag
by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacja umowy musi mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatlu w pobieraniu probek.
Na jego zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materialow, ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez wykonawce usunigte lub ulepszone z jego wiasnej woli. Probki dostarczone
przez wykonawce do badan wykonywanych przez zarzadzajacego realizacja umowy beda
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposOb zaakceptowany przez niego. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek.
W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.

Zarzadzajacy realizacja umowy moze pobiera¢ probki i prowadzi¢ badania niezaleznie
od wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy sa
niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach
przy ocenie zgodnosci materialow i robot z projektem wykonawczym i szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub
dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez wykonawce.

6.2 Kontrola podlozy

Przed przystgpieniem do tynkowania podioze nalezy podda¢ ogledzinom, a w przypadku
watpliwosci co do jego stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podloza nalezy
przeprowadzi¢ nastgpujace proby:
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— wycierania — powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usungé za pomocg
szczotki lub zmy¢ woda, a tynkowa¢ po wyschnieciu;

— sprawdzenia $rodka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomocag lampy kwarcowej
pojawia si¢ zielononiebieskie $wiatlo fluoroscencyjne $wiadczgce o wystepowaniu na
powierzchni $rodka antyadhezyjnego. Mozna go usung¢ za pomocg wody z dodatkiem
detergentu. Miejsca, ktorych nie mozna zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie — zeskrobac
lub usung¢ przez piaskowanie;

— skrobania — polega na sprawdzeniu powierzchni podloza za pomoca metalowego
narze¢dzia. Ztuszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang szczotka lub
cykling, a nastepnie pokry¢ srodkiem gruntujagcym z wypelniaczem mineralnym:;

— zwilzania — podloze nalezy namoczy¢ za pomoca szczotki lub pedzla. Jesli jasne plamy
ciemniejg w ciggu 3-5 minut, $wiadczy to, ze podloze jest wystarczajaco chlonne.

6.3 Kontrola materialéw

Badan materialow dokonywac¢ bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polegaé
na sprawdzeniu dokumentow $wiadczacych o dopuszczeniu wyrobéw do obrotu oraz terminow
przydatnosci do uzycia.

Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

6.4 Kontrola w czasie wykonywania robét

Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specytikacja
techniczna, instrukcjami producentow wyrobdéw tynkarskich oraz ze sztukg budowlana.

6.5 Kontrola w czasie odbioru robét

Badanie przyczepnosci tynku do podloza

Materiaty, ktorych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktére budza
pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

Badanie kontrolne przeprowadza si¢ przez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem. Po odglosie
nalezy ustali¢, czy tynk dobrze przylega do podtoza (dzwigk czysty), czy tez jest odspojony
(dzwigk gluchy). W przypadkach watpliwych mozna dokonaé¢ sprawdzenia wielkosci sity
przyczepnosci tynku do podtoza wg PN-71/B-04500.

Badania grubosci tynkéw

Badania kontrolne polegaja na wycieciu pieciu otworéw o srednicy okolo 30 mm w ten sposéb,
aby podioze bylo odslonigte ale nie naruszone. Odstonigte podltoze nalezy oczysci¢ z
ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar dokonuje si¢ z dokladnoscia do 1 mm. Za
przecigtng grubos¢ tynku uznaje si¢ Srednig warto$¢ z pomiarow w pieciu otworach.

W przypadku badania tynkéw o powierzchni wigkszej niz 5000 m? nalezy na kazde 1000 m?
wycig¢ jeden dodatkowy otwor.

Badania wygladu powierzchni tynku

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza si¢ za pomocg ogledzin
zewnetrznych i pomiaru. Gladko$¢ powierzchni otynkowanej ocenia si¢ przez potarcie tynku
dlonig. Wymagania dotyczace wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby
warstw tynku, sposobu wykonania i kategorii tynku okreslono w normie PN-70/B-10100.

Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

e wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajacych z podloza, plesn itp.,
zacieki w postaci trwatych $§ladow na powierzchni tynkow,

odstawanie, odparzenia i pgcherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscia tynku
do podtoza.
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Badania prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku
Peknigcia na powierzchni tynkow sg niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkéw surowych, w ktérych
dopuszcza si¢ wloskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajace na skutek
obecnosci niezgaszonych czastek wapna, gliny itp. sa niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych,
pospolitych, doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkow surowych sa dopuszczalne
w liczbie do 5 sztuk na 10 m* tynku.
Widoczne miejscowe nierdownosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania
tynku (np. slady wygladzania kielnia lub zacierania packa) sa niedopuszczalne dla tynkéw
doborowych, a dla tynkéw pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci i glgbokosci do 1 mm oraz
dtugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m* powierzchni otynkowanej.
Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii
prostej nalezy przeprowadza¢ za pomoca przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi taty
kontrolnej o dlugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie
krzywe - odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez
pomiar wielkosci przeswitu miedzy tata (lub wzornikiem) a powierzchnig lub krawedzig tynku
z doktadnoscig do 1 mm.
Badania kontrolne prawidlowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza
si¢ za pomocg faty kontrolnej z wmontowana dwukierunkowa poziomica albo za pomoca
poziomicy murarskiej, pionu i faty kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.
Sprawdzenie kata migdzy przecinajacymi si¢ plaszczyznami nalezy przeprowadza¢ katownica
ilata kontrolna. Badanie polega na pomiarze przeswitu migdzy latg i powierzchnig tynku
w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchni¢ tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian w stanie
surowym 1 wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu
stropu. Powierzchni¢ pilastrow i stupoéw oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementow w stanie
surowym.
Powierzchnie tynkéw stropdéw plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle
$cian surowych na plaszczyzne pozioma.
Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinigciu wedlug wymiarow
w stanie surowym. Z powierzchni tynkéw nie potrgca si¢ powierzchni nieotynkowanych,
cia}gnion};ch, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza
od 0,5 m".
[lo$¢ tynkdw w m okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior podloza
Odbiér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Podloze Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ 1 zmy¢ woda.
8.2. Odbioér tynkéw
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci
taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogoélem nie wigcej niz 4mm

84




W pomieszczeniu,

— poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na
calej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sa nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
roztworow soli przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

— trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sie za wykonana i odebrang ilo§¢ m? powierzchni tynku wedhug ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materialow i sprzetu,
- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi, .
- ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robot
na wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podloza,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- wykonanie tynkow,
- reperacja tynkow po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,
- likwidacj¢ stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwyklte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020.-1999 Wapno. .
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes$¢ B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 ,,Tynki", wydanie ITB — 2003 rok.
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B — 10 Roboty malarskie kod CPV 45442100-8

| Grupa rob6t - 45.4

|Klasa robot - 45.44

Kategoria robot -
45442100-8 Roboty malarskie

1. WSTEP
Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonywania i odbioru robdt malarskich.

Zakres stosowania

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce

1 majace na celu wykonanie nastepujgcych robot malarskich:

e malowanie tynkéw,
e malowanie elementéw stalowych.

2. MATERIALY

2.2 Pokost Iniany
- Wyglad powtoki: gtadka
- Lepkos¢, 20+£2° C, [mPas] 50 =~ 100
- Gestosé 20+0,5°C, [g/cm3] 0,920 0,950
- Tlos¢ warstw: 1
- Czas schnigcia powtoki, 23+2° C, (st. 2), [h] 24-48
2.3 Grunt do emalii alkidowej
- Kolor: biaty
- Wyzglad powtoki: gtadka
- Lepkos¢: 20+2°C, [mPas] 820 + 1040
- Gestos¢ 20+£0,5°C, [g/cm3] 1,70
- Ilos¢ warstw 1-2
- Czas schnigcia powtoki, 23+£2°C, (st. 3), [h] 24
- Nanoszenie drugiej warstwy, [h] po 6
2.4 Emalia alkidowa

- Wyglad powtoki: pétmat

- Lepkos¢ Brookfield RVT, 20+2°C, [mPas] 800 - 2600

- Gestosé, 20+0,5°C, [g/em3] 1,090~+1,234
2.5 Silikonowy preparat gruntujacy
Dane techniczne

- Gestosé: ok. 1 kg/l,

- Preparat wodorozcienczalny na bazie zwiazkow silikonu,

- Do stosowania na fasadach.
- llos¢ warstw: 3
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2.6 Akrylowo-silikonowa farba elewacyjna
Dane techniczne
- Zawarto$c¢ czescei statych: ok. 60%,
- Gestosé: ok. 1,5 kg/l,
- Stopien potysku: pelny mat.
- ilos$¢ warstw: 2

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ recznie.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
nie korzystnego wplywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne
dla srodowiska.
4. TRANSPORT
Do transportu materialow stosowaé nastepujace sprawne technicznie $rodki transportu:
-samochod dostawczy o fadownosci 0.9 ton.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Warunki ogélne przystapienia do robot malarskich
Wilgotnos$¢é powierzchni tynkowych  przewidzianych pod malowanie powinna by¢
nie wieksza, niz to podano w tabeli. Malowanie tynkéw o wyzszej wilgotnosci niz podana
w tabeli moze powodowaé powstawanie plam, a nawet niszczenie powltoki malarskiej.
Pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac¢ po zakonczeniu robot poprzedzajacych,
a w szczegbdlnosci po catkowitym ukonczeniu robdét budowlanych i instalacyjnych,
wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych, zalozenia
ceramicznych urzadzen sanitarnych  (bialy montaz)  oraz armatury oswietleniowej,
dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej
Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ tynku przeznaczonego do malowania
Najwigksza wilgotno$¢ podloza, %
masy

Farba olejna, olejno-zywiczna i syntetyczna|3
(np. ftalowa)
Farba emulsyjna 1

Rodzaj powtoki z farby

5.3 Pokost Iniany

Nanosi¢ pedzlem wcierajac w porowatg powierzchni az do jej nasycenia. W przypadku duzych
powierzchni z materialow tatwo nasigkliwych mozna uzy¢ pistoletu natryskowego.
Po wyschnigciu (po uplywie 24-48 h) zaimpregnowana powierzchni nalezy przeszlifowaé
papierem ciernym nr 180 i usuna¢ pyt.

5.4 Grunt do emalii alkidowej

Nanosi¢ za pomoca watka. Nanoszenie kolejnej warstwy po 6h.

5.5 Emalia alkidowa

Nanosi¢ za pomoca watka. Nanoszenie kolejnej warstwy po 48h.

5.6 Silikonowy preparat gruntujgcy

Powierzchnia musi by¢ czysta, sucha, odtluszczona oraz oczyszczona zsoli i luzno
przylegajacych czesci. Wszelkie szczeliny, ubytki, dziury, nalezy uzupelni¢ zaprawa tynkarska
lub specjalnie do tego celu przeznaczonymi preparatami. Wszystkie powierzchnie przeznaczone
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do gruntowania powinny by¢ suche. Naktadaé¢ za pomoca pedzla, watka lub niskoci$nieniowa
metodg natryskowg ,,mokro na mokro™.

5.7 Akrylowo-silikonowa farba elewacyjna

Nanies$¢ dwie warstwy pedzlem, watkiem lub natryskiem.

6. Kontrola jakoSci
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa dla robdt malarskich jest metry kwadratowe powierzchni.

7.2. Zasada obmiaru

Zasady przedmiarowania podane sa3 w KNR 02-02 rozdziat 15. Ilo$¢ robot okresla sig
na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbiér materialow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu
na budowe.

Odbiér materialdbw powinien obejmowac sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie
z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych Ilub $wiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

Sprawdzenie materialdéw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ po-
$rednio na podstawie zapisoOw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli
producenta, stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materialtow z dokumentacjga techniczng
oraz wlasciwymi normami.

Materialy, w ktoérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzace
watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robdt poddane badaniom jakosci
przez upowaznione laboratoria.

8.2 Odbior podkladu

Podloza tynkowe powinny pod wzgledem doktadnosci i rdwnosci wykonania odpowiadaé
wymaganiom dla tynkéw zwyklych lub pocienionych ze szpachlowek gipsowych.
Powierzchnie tynkow przed malowaniem powinny by¢é przygotowane w nastgpujacy sposob:
wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku powinny byé naprawione przy uzyciu tej samej
zaprawy, z ktorej tynk byl wykonany i zatarte w taki sposob, aby naprawione miejsce
rownato sie z powierzchnig tynku; powierzchnie tynkéw nowych lub uprzednio
malowanych nalezy przed malowaniem oczysci¢ z kurzu, w zaleznosci od rodzaju powtoki
malarskiej nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne powinny by¢
zagruntowane.

Powierzchnie stalowe powinny by¢ przygotowane jak dla warunkéw zewnetrznych.
Metalowe pokrywki puszek instalacji elektrycznej powinny by¢ niezaleznie
od przewidywanego rodzaju powloki na powierzchni¢ $cienng — pokryte farba
rdzochronng na pyle cynkowym.
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8.3 Kryteria oceny jakosci i odbiér powierzchni przygotowanej do malowania
Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:

badanie powierzchni tynkow nalezy wykonywac¢ po otrzymaniu protokotu z ich przy-
jecia,

badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadza¢ dopiero po zamocowaniu i wbudo-
waniu elementéw przeznaczonych do malowania, bezposrednio przed przystgpieniem
do robot malarskich,

badanie materialéw nalezy przeprowadzaé bezposrednio przed ich uzyciem,

badanie podktadow nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 2 dniach od daty
ich ukonczenia.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ przy temperaturze powietrza nie nizsze]
niz +5°C 1 przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 65%.

8.4 Badanie podlozy

Badanie podlozy powinno obejmowac:

sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego lub
cementowego nalezy przeprowadzac, przez ze skrobanie warstwy tynku o grubosci
okoto 4 mm 1 zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym
fenoloftaleiny  1°/0. Tynk jest dostatecznie skarbonizowany, gdy zwilzone miejsca
pozostang bezbarwne lub zabarwig si¢ na blador6zowo, natomiast intensywne
zabarwienie rozowe $wiadczy o niedostatecznym skarbonizowaniu tynku,
sprawdzenie odtluszczenia powierzchni stali itp. nalezy wykonaé przez polanie
badanej powierzchni  wodg; proba daje wynik dodatni, jesli woda spltywajac
nie tworzy smug i nie pozostawia kropli.

8.5 Badanie materialow
Badanie materialdw powinno obejmowac :

sprawdzenie materialow nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow w dzienniku
budowy i zaswiadczen o jakosci materialow wystawianych przez producentow oraz
wynikow kontroli, stwierdzajacych zgodnos$¢ przeznaczonych do uzycia materialow
z wymaganiami  dokumentacji  technicznej oraz z odpowiednimi normami
panstwowymi lub ze §wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
materialy, ktorych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny
by¢ zbadane przed uzyciem.

Badanie warstw gruntujacych obejmuje:

sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych po wierzchni tynkow — przez kilkakrotne po-
tarcie dionia podktadu i sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypuja si¢ ziarenka
piasku,

sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami
wody; gdy wymagana jest mata nasigkliwo$¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu
po winna wystapi¢ nie wezesniej niz po trzech sekundach,

sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci
okoto 0,10 m2 farbg podkladowa; podkiad jest dostatecznie szczelny, jesli
przy nalozeniu nastepnej warstwy powlokowej wystapia roznice w potysku wzglednie
w odcieniu powloki, przy sprawdzaniu wyschnigcia nalezy mocno przycisngé tampon
z waty o grubosci okolo 1 cm cigzarkiem o masie 5 kg na przecigg kilkunastu sekund;
powierzchni¢ nalezy uzna¢ z wyschnieta, jezeli po odjeciu tamponu wiékienka waty nie
przylgnelty do powierzchni podktadu,
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8.6 Ocena jakosci.

Jezeli wszystkie badania przewidziane dadza wynik dodatni, wykonang okladzing nalezy

uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy. W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato

wynik ujemny, nalezy albo calo$¢ odbieranych robot okltadzinowych, albo tylko
ich niewlasciwie wykonang cz¢$¢, uznaé za niezgodng z wymaganiami normy i niniejszych
warunkow technicznych. W razie uznania calosci robdt za niezgodne z wymaganiami
normy, nalezy ustali¢, czy trzeba catkowicie lub czg$ciowo odrzuci¢ roboty, czy tez
po dokonaniu poprawek mozliwe jest doprowadzenie ich do zgodnosci z wymaganiami normy,

a nast¢pnie przedstawienie do ponownego odbioru, ktorego wynik jest ostateczny.

8.7 Badanie gotowej okladziny

Powinno polega¢ na sprawdzeniu:

e nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie oktadziny w kilku do-
wolnie wybranych miejscach: ghuchy dzwigk wskazuje na nie przyleganie oktadziny do
podktadu,

e prawidlowosci przebiegu spoin przez naciagnigecie cienkiego sznura wzdluz dowolnie
wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm
(sprawdzenie za pomocg poziomnicy i pionu murarskiego),

e prawidlowosci uksztattowania powierzchni okladziny przez przylozenie w prostopadtych
do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m w dowolnych miejscach powierzchni
oktadziny i pomiar wielkos$ci przeswitu za pomoca szczelinomierza z doktadnoscig do 1
mm,

e wizualnym szerokosci stykéw i prawidlowosci ich wypelnienia, a w przypadkach
budzacych watpliwosci - przez pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m”> wykonanej oktadziny $cian ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obsluge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- oczyszczenie podktadu,

- wykonanie robdt malarskich,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi

farba miemulsyjnymi

PN-69/B-40285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach

bezwodnych

PN-80/C-04401 Pigmenty. Ogdlne metody badan

PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczanie trwalosci na §wiatto

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa

do malowania. Ogo6lne wytyczne

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdélne

wytyczne

BN-75/6113-1,6 Farba chlorokauczukowa do gruntowania
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B — 11 Profilowanie i zageszczenie podloza kod CPV 45111200-0

| Grupa robot - 45.1 |

|Klasa robot - 45.11 |

| Kategoria rob6t - Profilowanie i zageszczenie podloza kod CPV 45111200-0 |

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza gruntowego.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t zwigzanych wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Zakres robdt obejmuje :

Profilowanie i zageszczanie podloza wykonywane mechanicznie w gruncie kat. II - IV
pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialow i wykonywanych
robot oraz za ich zgodnos¢ z Projektem Wykonawcezym , ST oraz z poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
Piasek posadzkowy

3. SPRZET
Rodzaj sprzetu nalezy dostosowac¢ do rodzaju gruntu.
Sprzet uzyty do wykonania koryta musi by¢ zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT
Wyboér srodkéw transportowych nalezy do Wykonawcy. Musza one zapewni¢ bezpieczny
zaladunek, transport i roztadunek sprzetu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podsypki piaskowej

Paliki lub szpilki nalezy ustawi¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegltych do osi lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Roboty mozna wykonaé¢ rowniez r¢cznie bez uzycia sprzetu mechanicznego.

Przed przystapieniem do profilowania podloze powinno byé oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu podloza nalezy sprawdzi¢ czy istniejgce rzedne sg zgodne
z projektem. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm
wyzsze niz projektowane rzedne podtoza, bezposredni po wyprofilowaniu nalezy przystapié
do zageszczenia podloza. Wskaznik zageszczenia zostal okreslony w dokumentacji
projektowej. Jezeli po wykonaniu powyzszych robdt nastgpi  przerwa w robotach
i Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukladania warstw podbudowy, to powinien
zabezpieczy¢ podloze przed nadmiernym zawilgoceniem np. przez roztozenie folii lub w inny
sposob zaakceptowany przez inspektora nadzoru.
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Jezeli przygotowane podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladania kolejnej
warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:
e szeroko$¢ koryta i profilowanego podloza nie moze si¢ rézni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz +10 cm i-5 cm,
nierownosci podtuzne koryta nie moga przekracza¢ 20 mm,
spadki winny by¢ zgodne z dokumentacja Projektowa z tolerancja +/- 0,5 %,
e rbéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta i rzgdnymi projektowanymi nie
powinny przekraczaé +1cm, -2 cm,
e 0$ w planie nie moze by¢ przesunigta o +/- 5 cm,
wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wg PN-B-06714-17([2],
wilgotnosé gruntu podloza powinna byé¢ roéwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja-
20% do +10%.
Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od w/w
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glebokosci 10 cm, wyréwnane i powtdrnie
zageszczone. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest -1 m2 wykonanego i odebranego koryta.

Obmiar polega na okresleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniu rzeczywistych ilosci
wbudowanych materiatéw.

Obmiar rob6t obejmuje roboty objete umowg oraz dodatkowe i nieprzewidziane, ktdérych
potrzebg¢ wykonania uzgodniono z Inzynierem Budowy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogo6lne" pkt.9. Przy kazdym odbio-
rze robét zanikajacych nalezy potwierdzi¢ ich odbior wpisem do Dziennika Budowy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor ustali zakres i termin wykonania robot
poprawkowych, zakres i

wielko$¢ potrgcen za obnizong jakos$é lub poleci ponowne wykonanie roboét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
profilowanie dna koryta,
zageszczenie,
utrzymanie podtoza,
przeprowadzenie pomiarow i badan,
uprzatnigcie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania proébek gruntu.
PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
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B — 12 Roboty w zakresie placow utwardzonych kod CPV 45233222-1

| Grupa robot - 45.2 |

|Klasarobot - 4523 ]

Kategoria robot
45233222-1 Roboty w zakresie placow utwardzonych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru nawierzchni utwardzonych.

1.2. Zakres stosowania .

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do wykonania robot w zakresie

1. nawierzchni utwardzonych z kostki betonowe;j:

wyprofilowanie i zageszczenie podloza.

— rozmieszczenie na wyprofilowanym podtozu podsypki cementowo-piaskowej wraz z jej
przygotowaniem.

— zageszcezenie podsypki wibratorem.

— wyrdéwnanie warstwy podsypkowej szablonami.

— ulozenie kostki betonowej z przecigciem na krawedziach.

— ubicie kostki wibratorem.

— wypelnienie spoin piaskiem z uprzednim jego przesianiem

2. nawierzchnia mineralno-zywiczna wodoprzepuszczalna
— wytrzymatos¢ na Sciskanie >20,0 MPa (PN-EN 1015-11)
— stan nawierzchni EOWAY po 150 cyklach zamrazania i odmrazania bez zmian - brak
uszkodzen .
— stopien mrozoodpornosci > F150 (Procedura badawcza IBDiM nr PB/TM-1/12)
— nasigkliwos$¢ <3,5% (Procedura badawcza IBDiM nr PB/TM-1/22)
— Scieralno$¢ <1,5m (Procedura badawcza IBDiM nr PB/TM-1/8)
— szorstkos¢ SRT >35(PN-EN 1436)

1.3. Okres$lenia podstawowe

1.3.1. Chodniki jezdnie - wydzielone i umocnione powierzchnie drogi,

ulicy lub placu przeznaczone wytgcznie dla ruchu pieszego lub

samochodowego.

1.3.2. Betonowa kostka brukowa-ksztaltka wytwarzana z betonu metoda

wibroprasowania. Produkowana jest, jako ksztaltka jednowarstwowa lub dwdch warstwach
pofaczonych trwale w fazie produkcji.

1.3.3. Koryto - wykop stuzacy do wbudowania konstrukcyjnych elementéw chodnika lub jezdni,
wykonany zgodnie z projektowanym przekrojem podluznym i poprzecznym w planie pasa
drogowego.
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1.3.4. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy zaggszczony, w ktéorym wykonano koryto
chodnika.

1.3.5. Podsypka - warstwa wyrownawcza utozona na podlozu, majaca za zadanie wyro6wnanie
réznic w grubosci warstw materiatu zastosowanego do wykonania nawierzchni chodnikowych
lub jezdni oraz uzyskanie wlasciwego spadku nawierzchni.

1.3.6. Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

W trakcie wykonywania robét Wykonawca ponosi odpowiedzialnoscig za bezpieczenstwo ruchu
drogowego i 0sdb trzecich w obrgbie placu budowy oraz za utrzymanie oznakowania, urzadzen
ostrzegawczych i zabezpieczajacych na przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY

2.1 Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz waéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2 Piasek

Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 .Kruszywa mineralne. Piaski
do zapraw budowlanych", a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0 —2 mm.

2.3. Betonowe kostki brukowe grubosci 6 cm spetniajacej ponizsze wymagania.

2.3.1 Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia gorna
kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklesniecia
nie powinny przekracza¢ 2 mm.

2.3.2. Wymiary kostki betonowej

Gr. 8 cm, dlugos¢ 20cm, szerokos¢: 10 cm

Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dtugosci + 3 mm,

- na szerokosci = 3 mm,

- na grubosci = 5 mm.

2.3.3. Wytrzymalo$¢ na Sciskanie

Wytrzymato$¢ na S$ciskanie po 28 dniach ($rednio 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza
niz 60 Mpa. Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos$¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza
niz 50 Mpa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.3.4. Nasigkliwos¢

Nasigkliwo$¢ kostek powinna wynosi¢ nie wigcej niz 5%.

2.3.5. Mrozodpornos¢

Mrozoodpornos¢ nie powinna by¢ mniejsza niz F 50.
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2.3.6. Scieralno§é¢ na tarczy Boehmego nie powinna przekracza¢ 4mm. Warunkiem
dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej jest posiadanie aprobaty technicznej,
wydanej przez IBDiM.

2.4 Obrzeza betonowe

Obrzeza betonowe 100 x 30 x 8 cm, gat. [ . Do kazdej partii dostarczonej na budowe musi by¢
dotaczone swiadectwo jakosci (atest).

Obrzeza niebarwione, naturalnego koloru.

2.5 Nawierzchnia wodoprzepuszczalna kolor ,,zwir zolty”

2.6 Kruszywo lamane 4+8 mm
2.7 Kruszywo lamane 4+31,5 mm
2.8 Pasek kopany

3. SPRZET .
Roboty zwigzane z ulozeniem chodnika z betonowych kostek brukowych na matych
powierzchniach wykonuje si¢ recznie. Na duzych powierzchniach mozna stosowa¢ mechaniczne
urzadzenia ukladajgce. Do zageszczania podloza i nawierzchni nalezy stosowaé plyty
wibracyjne.

4. TRANSPORT

Wybér $rodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany
do kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odle-
glosci transportu. Wydajnos¢ srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana
do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).
Zwigkszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa
roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaplaty za transport, o ile zwigkszone
odlegtosci nie zostaly wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wytyczne wykonania nawierzchni z kostki

Warstwe nos$ng nalezy wykonaé¢ jako podsypke cementowo-piaskowg 1 : 5 gr. 5 cm. .

Przed przystapieniem do robdt nalezy wykarczowac istniejace zakrzewienie.

Warstwe $cieralng z kostki betonowej nalezy ulozyé na podsypce, ktorej grubosé

po zaggszczeniu powinna wynosi¢ 5 cm.

Na podsypke nalezy zastosowac :

- piasek normalny 0 — 2 mm,

- piasek tamany 0,075 — 2 mm,

- mieszanke piasku naturalnego z piaskiem tamanym 1 : 1,

- mieszank¢ cementowo-piaskowa 1 : 5 z piasku naturalnego i cementu portlandzkiego marki
32.5.

Szerokos¢ szezeliny przyjeto 3 mm. Wypetnianie szczelin musi by¢ prowadzone w sposob ciagly

w miar¢ postepu robdt. Po wypehieniu szczelin powierzchnie nalezy oczysci¢. Nastepnie

utozone kostki nalezy ubi¢ wibratorem ptytowym z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony

kostki przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Po ubijaniu nalezy uzupelié wypeknienie szczelin

do pelnej wysokosci. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej

w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ubijanie wibratorem nie

nalezy stosowa¢ na mokrej powierzchni. Do wypelnienia szczelin nalezy uzy¢ piaski zwyklego
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z domieszkg cementu 1 : 4. W nawierzchni nalezy uksztaltowa¢ spadek w celu odprowadzenia
powierzchownie wody opadowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogélne kontroli jakosSci robét

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne
i dostarcza ich wyniki Inspektorowi Nadzoru. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca
powinien wykonywaé w zakresie i z czestotliwoscig gwarantujacg zachowanie wymagan jakosci
robot, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach n/n specyfikacji.

6.2. Badania i pomiary w trakcie wykonywania i odbioru robét

6.2.1. Sprawdzenie jakosci materialow

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatow nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi
w p.2 n/n specyfikacji.

6.2.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa.

6.2.3. Sprawdzenie nierownosci nawierzchni

Sprawdzenie nieréwnosci nawierzchni nalezy przeprowadzaé co najmniej raz na kazde 150-300
m” utozonego chodnika i miejscach watpliwych. Sprawdzenie nalezy wykona¢ co najmniej raz
na 50 m chodnika. Przeswit pomigdzy tatg 4-merowa a nawierzchnig chodnika nie moze
przekroczya 1,0 cm.

6.2.4.Sprawdzenie profilu podluznego chodnika lub jezdni

Sprawdzenie profilu podluznego nalezy przeprowadza¢ przez niwelacje, biorac pod uwage
punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m. Odchylenia od projektowanej
niwelety chodnika w punktach zalamania niwelety nie powinny przekraczag +/- 3.0 cm
6.2.5.Sprawdzenie profilu porzecznego

Sprawdzenie profilu poprzecznego nalezy przeprowadza¢ za pomoca szablonu z poziomica,
co najmniej raz na kazde 150-300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej
niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od przyjetego profilu wynosza +/- 0,3 %.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z doku-
mentacja projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru
o zakresie obmierzanych roboét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru be¢da wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym
lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.
Bledne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu miesigcznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawcg i Inspektora nadzoru.

Obmiar robét wykonuje sie w m”.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbioér podkladu

Odbioér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot
e po wykonaniu wykopu,
e podczas wykonywania warstwy podktadowej,
e podczas ukladania kostki betonowej,
e podczas uktadania obrzezy,
e po catkowitym wykonaniu robot
Odbidr powinien obejmowac:
e sprawdzenie materialow,
e sprawdzenie prawidlowosci utozenia warstwy podktadowej,
e sprawdzenie w czasie wykonywania podktadu jego grubosci w dowolnych
3 miejscach w pomieszczeniu: badania nalezy przeprowadzi¢ metoda
przektuwania z doktadnosciag do 1 mm,
e sprawdzenie rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i
kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej odchylenia stanowiagce przeswity miedzy
tatg i pod ktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm,
e sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym
spadkiem za pomocg dwumetrowej laty kontrolnej i poziomnicy; odchylenia
nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

8.2 Odbior koncowy robét
Odbidr nawierzchni powinien obejmowac:
e sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonaé przez oceng¢ wzrokowa,
e sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni,
e sprawdzenie grubosci nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,
e sprawdzenie wytrzymatosci nawierzchni na $cieralnos¢; badanie nalezy
przeprowadzi¢ na probkach kontrolnych,
e sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow kostki; badania prostoliniowosci nalezy
wykonaé za pomocag naciggnigtego prostego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnos$cig 1 mm, a szerokosci spoin za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg platnosci za wykonane roboty jest cena ryczaltowa opisana w harmonogram robot
oraz przedstawionej kalkulacji. Harmonogram ten poréwnywany bedzie z harmonogramem
postepu robdt sporzadzanym na placu budowy przez Wykonawce.

9.1 Cena ryczaltowa

Cena ryczaltowa obejmuje :

- przygotowanie stanowiska roboczego,

obsluga sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
- oczyszczenie podloza,

- wykonanie koryta,

- wykonanie podtoza,

- ulozenie kostki i kraweznikow,
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- oczyszczenie miejsca pracy,
- likwidacja stanowiska roboczego.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN-57/S-06100. Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamienne;.
PN-74/S-96017. Drogi samochodowe. Nawierzchnie 2z plyt kamienno-betonowych
i betonowych.
PN-59/8-96019. Drogi samochodowe. Nawierzchnie klinkierowe.
PN-74/S-96022. Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z betonu asfaltowego.
PN-58/S-96026. Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej nieregularne;.
PN-64/S-96032. Drogi samochodowe. Nawierzchnie z asfaltu lanego.
PN-64/8845-01. Chodniki z ptyt betonowych. Warunki techniczne wykonania odbioru.

’ BN-80/8845-02. Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawienia i odbioru.
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B — 13 Rusztowania montaz kod CPV 45262120-8, rusztowania demontaz kod
CPV 45262110-5

| Grupa robot - 45.2 |

|Klasa robot - 45.25 |

Kategoria robot -
45262120-8 Rusztowania montaz
45262110-5 Rusztowania demontaz

1. WSTEP
Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania sa warunki techniczne wykonywania i odbioru rusztowan
zewngetrznych
Zakres stosowania
Warunki techniczne dotycza:
e ustawienia i rozbiorki rusztowan zewnetrznych

Uwaga: Ustawienia i rozbiérki rusztowan zewne¢trznych oraz prace na rusztowaniach
w poblizu napowietrznych instalacji przy budynku nalezy prowadzi¢ ze szczegélna
ostroznoscia.

2. MATERIALY

Rusztowanie robocze — to konstrukcja budowlana ,tymczasowa, z ktérej moga by¢ wykonywane
prace na wysokosci , sluzgca do utrzymywania oséb ,materialéw i sprzgtu. Rusztowanie
ochronne to konstrukcja budowlana ,tymczasowa ,stuzaca do zabezpieczenia przed upadkiem
z wysokosci ludzi i przedmiotéw. Rusztowanie systemowe to konstrukcja budowlana,
tymczasowa ,w ktorej wymiary siatki konstrukcyjnej sa jednoznacznie narzucone przez wymiary
elementéw rusztowania , shuza do utrzymywania osob.

2. Rusztowania nalezy wykonywacé tylko z materialdéw wchodzacych w sklad danego systemu
rusztowania , stanowigcych integralng czgs$¢ catego rusztowania.

3. Parametry rusztowania , ktore winny by¢ okreslone w projekcie technicznym i dokumentacji
rusztowania to:

® wysoko$c¢ rusztowania,

® wysokos$¢ przesta,

e dtugos¢ przesta,

® szeroko$c¢ przesta,

4. Elementami rusztowania wchodzacymi w sktad danego kompletu rusztowania sg :

® stezenie plaszczyzny pionowe (zamknigte ramy ze wzmocnieniem naroznym, ramy drabinowe
z wlazami, sztywne polaczenia pomig¢dzy poprzecznicami i rurami pionowymi, klamry stezen,
oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienia pionowe),

e stezenie plaszczyzny poziomej (ramy, pltyty ramowe, klamry stezen i sztywne polgczenia
pomiedzy poprzecznicami i podtuznicami oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienie
poziome),

99




e stupki poreczowe ( rura z lacznikami, umozliwiajaca zamontowanie poreczy ostatniej
kondygnacji rusztowania ) ,

e stezenie wspornikéw ( rura zakonczona lacznikami , stuzgca do podparcia wspornikow
rozszerzajacych rusztowanie , w razie potrzeby ) ,

e wezel — miejsce roztacznego polaczenia 2-6ch lub wigcej elementéw rurowych ,

® stezenie wzdluzne ,

® stojaki , poprzecznice , podtuznice , podtuznice wzmacniajace,

® odciag-element taczacy rusztowanie z kotwa w elewacji budynku,

® pomosty robocze — podesty , ktére tworza miejsce do pracy pomiedzy dwoma stojakami ,

e wspornik — element konstrukcyjny rusztowania , zamontowany na konstrukcji nosnej , stuzacy
do uktadania dodatkowych pomostéw roboczych lub daszkéw ochronnych ,

® podstawki ( sztywna plyta , stuzaca do roztozenia nacisku na wigkszag powierzchnie ) ,

e fundament rusztowania , dzwigar mocujacy (samodzielnie przenoszacy obcigzenie ),

® rama pozioma -element rusztowania pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji
poziomej , sktadajacy si¢ z 2-6ch podtuznic potaczonych poprzeczkami,

® rama pionowa — gléwny element pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji pionowej |
, sktadajacy si¢ z 2-6ch stojakow polaczonych poprzeczkami ,

® kotwy — elementy wmontowane lub przytwierdzone do elewacji budynku w celu
zamontowania odciggu,

e konstrukcja osiatkowania -siatki ochronne , zabezpieczaja rusztowanie przed upadkiem
z wysokosci przedmiotéw i materiatdéw budowlanych ,

® por¢cz gtowna , porecz posrednia , kraweznik zabezpieczajacy , zabezpieczenie boczne ,

® podstawki Srubowe, zlacza ( krzyzowe, obrotowe, rownolegte, wzdtuzne itp).

3. SPRZET
1. Przy montazu rusztowan uzywa si¢ sprzetu systemowego dla danego rusztowania .
2. Wymagania ogoélne dla sprzgtu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST).

4. TRANSPORT

4.1 Transport materialow:

Do transportu materialéw stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
-samochdd dostawezy o tadownosci 5 - 10 ton.

5. WYKONANIE ROBOT
Montaz i demontaz rusztowania powinien by¢ wykonywany przez osoby przeszkolone w zakresie
montazu i demontazu rusztowan.

5.1.Montaz rusztowan
Montaz rusztowania powinien by¢ zgodny z PN-65/B-50505 i Warunkami Technicznymi Montaz
powinien by¢ przeprowadzony pod nadzorem oséb upowaznionych do kierowania robotami
budowlano-montazowymi. Sg dwa rodzaje rusztowan: niskie do 20 m i wysokie do 40 . Przy
poziomej siatce konstrukcyjnej rusztowania dla rusztowan przysciennych rozstaw stojakow w
zaleznosci od wielkos$ci obcigzenia przewidzianego PN-70/B-50500 zestawiono w  tabeli.
Dopuszcza si¢ inny rozstaw podtuzny i poprzeczny stojakéw w zaleznosci od potrzeb budowy,
pod warunkiem nie przekroczenia maksymalnego rozstawu podiuznego podanego w tabeli oraz
zachowania minimalnego rozstawu poprzecznego :

e 1,05 dla rusztowan typu lekkiego,

e 1,35 dla rusztowan typu cigzkiego.
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Dla rusztowan konstrukcyjnych rozstaw stojakow rusztowania
nie powinien przekraczac :

e 2.50 m w kierunku podtuznym,

e 2.00 m w kierunku poprzecznym:;
Przy pionowej siatce rusztowania wysokos$¢ kazdej kondygnacji rusztowania
powinna wynosi¢ 2,00 m, liczac od wierzchu pomostu az do wierzchu pomostu
nastepnej kondygnacji.

Rozstaw stojakow w zaleznoS$ci od obcigzenia rusztowania

Typ rusztowania i zakres o Maksymalny rozstaw stojakoy
podtuznym, rjpoprzecznym, 1

Lekki (100-150 kG/m®) 2,50 1,05-1,35

Dopuszcza sie stosowanie mniejszych wysokosci kondygnacji rusztowania, jednak nie mniej
niz 1,80 m.

Na przygotowanym podilozu nalezy ulozy¢ podklady prostopadle do $ciany budowli
w sposob zapewniajgcy docisk cala dolnag ptaszczyzna podktadu do powierzchni podioza.
Na podkladzie nalezy ustawi¢ podstawki oporowe. Podloze gruntowe powinno mie¢ no$nos¢
> 1,0 kG/em®.

Przy montazu pierwszej kondygnacji rusztowania kolejno$¢ czynnosci powinna by¢
nastgpujaca:

W pierwszej kondygnacji rusztowania nalezy na stojaki stosowa¢ rury o dtugosci 3,6 i 5,4 m
na zmiane tak, aby na kazdym podktadzie ustawi¢ jedna rur¢ dtugosci 3,6 m i jedna dlugosci
5.4 m. Przy ustawianiu nast¢pnego sasiedniego stojaka nalezy uklad rur odwrdci¢ tak, aby
rzad zewnetrznych stojakoéw zawieral kolejno rury o dlugosci 3,6 m; 5.4 m; 3,6 m itd.
Rozstaw osiowy stojakdw powinien wynosic :

— w kierunku podtuznym rusztowania 2,0 m,
— w kierunku poprzecznym rusztowania 1,35 m.

Na podtuznice nalezy stosowa¢ rury dlugosci 5.4 i 3,6 m. Podluznice nalezy mocowac
do stojakéw po ich stronie wewnetrznej za pomoca zlacz krzyzowych — bezposrednio pod
poprzecznicami.

Na poprzecznice powinny by¢ stosowane rury o dtugosci 1,8 m.

Mocuje si¢ je do stojakow za pomoca zlacz krzyzowych bez-;.  posrednio nad dtuzycami.
Poprzecznice nalezy montowa¢ na wysokosci 0,60-r-0,90 m liczac od podstawki oporowe;j
do osi poprzecznicy.

Szeroko$¢ pomostu nie powinna by¢ mniejsza niz 1 m. Pomosty robocze moga by¢ uktadane
na calej wysokosci rusztowania lub na czesci wysokosci, zaleznie od ustalen instrukcji dla
danego typu rusztowania lub dokumentacji technicznej. Kazda konstrukcja rusztowania
powinna mie¢ minimum dwa pomosty robocze.

Najwyzszy pomost rusztowania nie moze by¢ usytuowany nizej niz 1,80 m, liczac
od najwyzszego miejsca pracy do poziomu pomostu.

Pomosty robocze 1 =zabezpieczajace powinny by¢ zamknigte poreczami glownymi
i posrednimi z rur mocowanych ztaczami krzyzowymi do stojakow. Pierwsza porgcz powinna
by¢ mocowana na wysokosci 0,60 m, druga za$ na wysokosci 1,1 m od poziomu pomostu
roboczego.
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Majac na uwadze dopuszczalne obcigzenie stojakow, nalezy przyjmowac¢ ulozenie

pomostow na rusztowaniu w nastepujacych ilosciach:

— na rusztowaniu niskim — wszystkie kondygnacje rusztowania,

— na rusztowaniu wysokim — do 30 m wysokosci — 10 kondygnacji rusztowania, od 30
do 40 m wysokosci — 6 kondygnacji rusztowania.

Montaz pozostalych kondygnacji rusztowania przeprowadza si¢ podobnie jak pierwszej

kondygnacji, jednak z nast¢pujagcymi zmianami:

a) stojaki nalezy sktadaé¢ z rur o dlugosci 5.4 m; w ostatniej (najwyzszej) kondygnacji
powinny by¢ rury o réznej dlugoscei, tj. 1,8 m, 3,6 m lub 5,4 m w taki sposéb, aby
w rzedach byla zapewniona ostateczna jednakowa wysokos¢é wszystkich stojakow,

b) podtuznice wyzszej kondygnacji powinno si¢ montowaé¢ dopiero po zakonczeniu
montazu porg¢czy kondygnacji bezposrednio nizej potozonej,

¢) poprzecznice powinny by¢ zaktadane po umocowaniu podtuznie.

Rusztowania o wysokos$ci przekraczajacej 7.2 m wymagajg stezen z rur o dtugosci 3,6 m.

W rusztowaniach niskich stosuje si¢ stezenia tylko w plaszczyznie pionowej — co pigte

przesto, tj. co 10 m. W rusztowaniach wysokich stosuje si¢ stezenie pionowe co drugie

przesto do potowy wysokosci, a na catej wysokosci rusztowania — co czwarte przesto.

Stezenia poziome nalezy zakltada¢ co 10 m liczac od pierwszej kondygnacji nad terenem.

Montaz stezen nalezy rozpoczyna¢ po zmontowaniu I i II kondygnacji rusztowania oraz po

doktadnym sprawdzeniu prawidlowego polozenia wszystkch elementéw rusztowania.

Przed rozpoczg¢ciem montazu III kondygnacji rusztowania nalezy umocowaé¢ I i II

kondygnacje¢ do $cian budowli. Rusztowania nalezy oprze¢ o $ciang budowli przez

dosunigcie poprzecznie do lica $ciany lub do stalych elementéw konstrukcyjnych budowli.

Zakotwienie rusztowania powinno by¢ wykonane w sposob uniemozliwiajgcy oderwanie

rusztowania od $ciany budowli pod dziataniem np. sity wiatru, mimosrodowych obcigzen

statycznych, obcigzen dynamicznych lub ew. nieré6wnomiernego osiadania rusztowania.

Kazde zakotwienie powinno wykazywa¢ wytrzymatos¢ na wyrywanie nie mniejszg niz 250

kG. Zakotwienie nalezy umieszczaé symetrycznie na calej powierzchni rusztowania, przy

czym odleglo$¢ migdzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekracza¢ 5.0 m, a w

pionie 4,0 m. Rusztowanie przyscienne o dlugosci mniejszej od 10 m traktowac nalezy

jako nietypowe, wymagajgce opracowania projektu uwzgledniajgcego odpowiednie
wzmocnienia i dobre zakotwienie.

Kotwienie rusztowania przy zastosowaniu stalowych rozpoér okiennych mozna stosowac

w budynkach, ktéorych mury sg wykonane z cegly pelnej lub sitowki (klasy min. 75)

1 na zaprawie marki min. 30.

Piony komunikacyjne powinny by¢ wykonywane jako oddzielne segmenty rusztowania, ale

zlaczone z nig w trwaly sposob. Odleglo$¢ miedzy pionami komunikacyjnymi nie moze

przekracza¢ 40 m, a odleglo$¢ stanowiska pracy najbardziej oddalonego od srodka pionu
komunikacyjnego nie moze przekracza¢ 20 m. Piony powinny by¢ montowane jednocze$nie

ze wznoszeniem rusztowania. Piony komunikacyjne powinny by¢ wyposazone w:

- drabinki, ktorych porgcze powinny wystawa¢ o 40 cm ponad poziomem pomostu

roboczego,

- plyty warstwowe z poreczami ochronnymi. Daszki ochronne i inne zabezpieczenia nalezy

wykonywa¢ zgodnie z przepisami bhp. Rusztowanie rurowe powinno by¢ zabezpieczone

instalacja odgromowg. Przebiegajace w poblizu montowanego lub demontowanego rusz-
towania napowietrzne linie energetyczne powinny by¢ wylaczone spod napigcia na okres
prac montazowych.

Ustalono, ze do montazu rusztowania najodpowiedniejsza ilosciowo jest brygada 5-

0s6b.




Demontaz rusztowan

Pierwsza czynnoscig jest ustalenie kolejnosci rozbiorki — przez kierownika robot
z majstrem nadzorujagcym prace brygady.

W czasie rozbiorki na rusztowaniu i w jego poblizu nie moga przebywac pracownicy
niezatrudnieni przy rozbiodrce.

Rusztowania stojakowe rozpoczyna si¢ demontowa¢ od odejmowania porgczy bortnicy
i krzyzulcOw najwyzszego pomostu, a nastepnie rozbiera si¢ pomost, zdejmuje leznie
i schodnie. Wszystkie elementy opuszcza si¢ na linach przez krazki lub przez przetaczanie.
Rozbidrke rusztowan drabinowych rozpoczyna si¢ od zdejmowania krzyzulcow i porgczy.

6. KONTROLA JAKOSCI

Zgodnie z zasadami zawartymi w OST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa dla rusztowan sg metry kwadratowe zarusztowania powierzchni.

7.2. Zasada obmiaru

Szczegotowe zasady okresla KNR 02-02 rozdziat 16.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbior rusztowan

Przed rozpocze¢ciem czynno$ci zwigzanych z odbiorem cato$ci wykonanej konstrukcji
rusztowania powinny by¢ najpierw sprawdzone elementy rusztowania i materialu uzyte
do konstrukeji. Materialy powinny byé sprawdzane na podstawie zaswiadczen z kontroli
(atesty) stwierdzajagce zgodnos$¢ zastosowanych materialow 1 czesci skladowych
z wymaganiami ,,Warunkow technicznych wykonania”. W szczegdlnosci powinny by¢
sprawdzone protokély zaktadu produkcyjnego odnosnie przeprowadzonych badan
wytrzymalosciowych rur na rozcigganie i na zginanie oraz ztaczy na rozcigganie.

Odbior calosci rusztowania polega na stwierdzeniu prawidlowosci montazu konstrukeji
rusztowan i jego wymiarow, prawidlowego stanu technicznego uzytych elementow
oraz zgodnos$ci z wymaganiami ,,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych™.

Rusztowanie moze by¢ przekazane do uzytku po komisyjnym przyjeciu zmontowanego
rusztowania na podstawie protokétu zdawczo - odbiorczego oraz stosownym wpisie
do dziennika budowy.

Na rusztowaniu nalezy powiesi¢ tabliczke znamionowa okreslajaca dopuszczalne obcigzenia
pomostoéw roboczych.

8.2 Przeglad rusztowan

W trakcie eksploatacji rusztowania powinny by¢ poddawane nastepujacym przegladom :

e codziennie przez brygadziste uzytkujagcego rusztowanie,

e co 10 dni przez konserwatora rusztowania

e doraznie przez komisj¢ z udziatlem Inspektora nadzoru, majstra budowy i brygadzisty

uzytkujacego rusztowanie.

Badania dorazna nalezy przeprowadza¢ po silnych wiatrach, burzach, dtugotrwatych opadach
atmosferycznych, lub innych przyczyn grozacych bezpieczenstwu wykonywania robot
budowlanych, bezposrednio po ustaniu dzialania danej przyczyny i przed dopuszczeniem
do wykonywania robdt na rusztowaniu.
Wyniki z przegladu nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.
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8.3 Dopuszczalne odchylki

Dopuszczalne odchylki wierzcholkéw stojakéw ram powinny nie przekraczac :

e 15 mm przy wysokosci rusztowania ponizej 10 m,

e 25 mm przy wysokosci rusztowania réwnej i powyzej 10 m.
Odchylki od pionu ramy w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz 10 mm.
Odchytki od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdhluz osi podtluznej rusztowania
nie moze by¢ wigksze niz +/- 50 mm.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Roboty przy rusztowaniu
Cena jednostkowa obejmuje :
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkeji,
wykonanie rob6t podstawowych oraz robot i czynnosci pomocniczych,
zakup materiatow,
montaz, demontaz i przestawienie rusztowan,
oczyszczenie stanowisk pracy,
wyniesienie materialu z rozbidrki w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych .

2.Dz. U.178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas
uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

3. Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

4.Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

5. Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie s$rodkow ochrony
indywidualne;j

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu
Techniki Budowlane;j.

7. Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
8.PN-M-47900-Rusztowania stojgce metalowe robocze .Ogdlne wymagania i badania
1 eksploatacja.

9. PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

10. PN-EN 74 — Zlgcza , Sruby centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych
nosnych wykonywanych z rur stalowych.

11.PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane
na placu budowy .

12. PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych.
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B — 14 Montaz elementéw malej architektury kod CPV 45111291-4

| Grupa robot - 45.1 |

|Klasa robét - 45.11 |

| Kategoria rob6t - Montaz elementéw matej architektury kod CPV 45111291-4 |

1. WSTEP

Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z montazem obiektow architektury oraz

elementéw zagospodarowania terenu

Zakres stosowania
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania: zagospodarowanie dziatek w obrebie

budynkéw przy ul. gen. T. Bora-Komorowskiego 6, 10 oraz przy ul. F. Kiedrowskiego 2

w Bydgoszczy.
2. MATERIALY

2.1 Kosze na $mieci

Kosz na $mieci stalowy, ocynkowany, malowany proszkowo. Kosz wyposazony w daszek z

dodatkowym wspornikiem.
Dane techniczne:
— pojemnosc: 351
— szerokos¢ 430 mm
—  wysoko$¢ 950 mm
— waga 16 kg
— typ: na stupku
— typ oprdzniania: przez obrdt pojemnikiem
— wyposazenie: daszek, wktad,

— kolorystyka podstawowa: stupek 1  daszek RAL9005 (czarny), pojemnik RAL 6029

(zielony).
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Stupek z kotwa,
montaz poprzez whetonowanie 45 cm slupka w podioze

2.2 Lawki zewnetrzne

Konstrukcja fawki opiera si¢ na stalowych rurach o $rednicy 48 mm, stanowigcych jednoczes$nie
nogi tawki. Siedzisko wykonane jest z drewna.
Dane techniczne:

— wymiary: dlugo$¢ 200 cm/wysoko$¢ 89 cm/szerokos¢ 70 cm,

— waga: 40 kg,

— materialy: rura stalowa 50mm , kolory RAL 7014

— drewno $wierk: kolory lakieru

200 70

45

D4,8
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2.3 Trzepak parkowy
Dane techniczne:
—  Wymiary: dlugos¢: 250 / wysokosé 180 cm
— wykonanie z rury @ 48 mm
— konstrukcja skrecana
— calos$¢ cynkowana ogniowo i malowana proszkowo w kolorze RAL 7015.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne". Sprzet
zastosowany do wykonania zasypek podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1 Transport urzadzen zabawowych i wypoczynkowych:

Do transportu urzadzen stosowaé nast¢pujace sprawne technicznie srodki transportu:

- samochodd dostawczy o tadownosci 5 ton.

5. WYKONANIE ROBOT

Montaz obiektéw matej architektury powinien by¢ wykonywany przez osoby przeszkolone i znajace
wytyczne techniczne oraz instrukcje producentéw poszczegolnych urzadzen.

Realizacje robdt montazowych, a w szczegdlnosci prac zwigzanych z przymocowaniem gltéwnych
elementéw konstrukcyjnych do podloza, nalezy wykonywa¢ pod okiem osob posiadajacych
wymagane uprawnienia budowlane do kierowania robotami budowlanymi lub montazowymi. W
przypadku wystgpienia jakichkolwiek watpliwosci co do sposobu wykonania montazu, nalezy
zaprzestac realizacji robot i niezwlocznie skontaktowac si¢ z producentem urzadzenia.

6. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

6.1 Dopuszczalne odchylki
Dopuszczalne odchytki wierzchotkow stojakow (pionowych elementéw) powinny nie przekraczac :

. odchylki od pionu elementéw konstrukcyjnych nie moze by¢ wigksze niz +/- 1 mm przy
wysokosci do 2 m,
= odchylki od poziomu wzdtuz osi podtuznej nie moze by¢ wigksze niz +/- 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg dla elementoéw sg sztuki poszczegdlnych elementow malej architektury.
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7.2. Zasada obmiaru
[lo$¢ szt. zamontowanych elementow

8. PODSTAWA PEATNOSCI

8.1 Odbior robot

Przed rozpoczeciem czynnosci zwigzanych z odbiorem calos$ci wykonanej konstrukeji
powinny by¢ najpierw sprawdzone elementy uzyte do jej wykonania. Materialy powinny by¢
sprawdzane na podstawie zaswiadczen z Kkontroli (atesty) stwierdzajace zgodnosc
zastosowanych materialow i1 czesci skladowych z wymaganiami ,,Warunkéw technicznych
wykonania”. W szczegdlnosci powinny byé sprawdzone protokoly zakladu produkcyjnego
odnos$nie przeprowadzonych badan wytrzymatosciowych elementow na rozcigganie i na
zginanie oraz zlaczy na rozcigganie.

Odbior catosci kompletow (zestawoOw) polega na stwierdzeniu prawidlowosci montazu
konstrukcji  jego wymiaréw, prawidlowego stanu technicznego uzytych elementow
oraz zgodnos$ci z wymaganiami ,,Warunkow technicznych wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych”.

Elementy moga by¢ przekazane do uzytku po komisyjnym przyjeciu zmontowanego elementu
(zestawu) na podstawie protokolu zdawczo - odbiorczego oraz stosownym wpisie do dziennika
budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci za wykonane roboty jest cena ryczaltowa opisana w harmonogram robot oraz
przedstawionej kalkulacji. Harmonogram ten poréwnywany bedzie z harmonogramem postepu
robo6t sporzadzanym na placu budowy przez Wykonawce.

9.1 Cena ryczaltowa

Cena ryczaltowa obejmuje :

przygotowanie stanowiska roboczego,

obstuga sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
montaz elementoéw matej architektury,

oczyszczenie podloza,

oczyszczenie miejsca pracy,

likwidacja stanowiska roboczego.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Instrukcje oraz wytyczne producentéw urzadzen
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B — 15 Sadzenie drzew kod CPV 77211600-8

| Grupa robét - 77.3 |

| Klasa robot - 77.30 |

| Kategoria rob6t - Sadzenie drzew kod CPV 77211600-8 |

1. Wstep
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z nasadzeniem i pielegnacja zieleni
1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy.
1.3 Zakres robot objetych SST .
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z sadzeniem drzew i krzewOw na terenie ptaskim i na skarpach.
1.4 Okres$lenia podstawowe
1.4.1 Ziemia urodzajna — ziemia posiadajaca wlasciwosci zapewniajace roslinom
prawidlowy rozwdj.
1.4.2 Material roslinny — sadzonki drzew i krzewow
1.4.3 Bryla korzeniowa — uformowana przez szkotkowanie bryta ziemi z
przerastajagcymi ja korzeniami rosliny.
1.4.4 Forma naturalna — forma drzew do zadrzewien zgodna z naturalnymi cechami
wzrostu
1.4.5 Forma pienna — forma drzew sztucznie wytworzona w szkotce z pniami o
wysokosci minimum 2,50 m z wyraznym nie przycigtym przewodnikiem i
uformowang korong
1.4.6 Forma krzewiasta — forma wlasciwa dla krzewow utworzona w szkolce przez
niskie przycigcie przewodnika celem uzyskania wielopedowatosci
1.4.7 Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi .
Polskimi Normami
1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot
Roboty majg by¢ przeprowadzone zgodnie ze sztuka i przepisami prawa polskiego
2. Materialy
2.1 Material ro$linny sadzeniowy
2.1.1 Ogdlne wymagania dotyczqce materialu roslinnego
Material roslinny powinien by¢ zgodny z normg PN-R-67023 i PN-R-67022, wlasciwie
oznaczony, tzn. musi mie¢ etykiety, na ktérych podana jest wlasciwa nazwa lacinska, forma,
wybdr, wysokos¢ pnia, numer normy.
Material roslinny powinien by¢ prawidlowo uformowany 2z zachowaniem pokroju
charakterystycznego dla gatunku i odmiany oraz posiada¢ nastepujgce cechy:
DRZEWA:
- pak szczytowy przewodnika powinien by¢ wyraznie uformowany,
- przyrost ostatniego roku powinien wyraznie i prosto przedtuza¢ przewodnik,
- bryta korzeniowa powinna by¢ prawidtowo uformowana i nie uszkodzona,
- pedy korony nie powinny by¢ przycigte, chyba ze jest to ciecie formujace,
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- pedy boczne korony powinny by¢ rOwnomiernie rozmieszczone,
- przewodnik powinien by¢ praktycznie prosty,
- blizny na przewodniku powinny by¢ dobrze zaro$nigte,
- kazda sadzonka powinna by¢ zamocowana do minimum dwoch palikow
podtrzymujacych,
KRZEWY:
- powinny posiada¢ przynajmniej 3-5 prawidlowo wyksztalconych pedow, gtownie z typowymi
dla gatunku rozgatezieniami,
- wysokos¢ krzewow 20 — 40 cm,
- bryta korzeniowa powinna by¢ prawidtowo uformowana i nie uszkodzona,
Wady nie dopuszczalne
- silne uszkodzenia mechaniczne drzew i krzewow,
- odrosty podktadki ponizej miejsca szczepienia,
- $lady zerowania szkodnikow,
- oznaki chorobowe,
- zwigdniete i pomarszczone kory na korzeniach i czgéciach naziemnych,
- martwice i peknigcia korony,
- uszkodzenie paka szczytowego przewodnika,
- dwupedowe korony drzew formy pienne;j,
- uszkodzenie lub przesuszenie bryty korzeniowej,
- zle zro$nigcie odmiany szczepionej z podktadka,
Do czasu wysadzenia roslin powinny by¢ ocienione, ostonigte od wiatru i zabezpieczone
przed wyschnieciem
2.1.2 Szczegolowe wymagania dotyczgce materiatu roslinnego
Do nasadzenia nalezy wykorzysta¢ nastepujace gatunki drzew i krzewow:
— Robina Akacjowa — Umbraculifera,
— Klon palmowy Atropurpureum,
— Klon globosun — kulisty,
— Ligustur pospolity,
— Tawuta Japonska,
— Krzewuszka cudowna.
2.2 Nawozy mineralne
Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu z podanym skladem chemicznym.
Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem 1 zbryleniem w czasie transportu
1 przechowywania.
3. Sprzet
Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z:
- drobnego sprzetu do robot ziemnych,
- sprzetu do pielegnacji zadrzewien,
- drabin i szpadli.
4. Transport
4.1 Transport materialow do wykonania nasadzen
Transport materialu moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi ani tez
nie pogorszy jakosci transportowanych materiatow.
W czasie transportu drzewa i krzewy musza by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
bryly korzeniowej i pedow. Material roslinny z bryla korzeniowg musi mie¢ opakowane bryty
korzeniowe lub byé w pojemnikach. Material roslinny w czasie transportu powinien by¢
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zabezpieczony przed przemarznigciem i wyschnieciem. Drzewa i krzewy po dostarczeniu
na miejsce przeznaczenia powinny by¢ natychmiast sadzone. Jezeli jest to niemozliwe nalezy
je zadotowa¢ w miejscu ocienionym i nieprzewiewnym, a w razie suszy podlewac.
5. Wykonanie robot.
5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie ze sztuka, przepisami BHP i obowigzujacymi
normami.
5.2 Drzewa i krzewy
5.2.1 Wymagania dotyczqgce sadzenia drzew i krzewow
Wymagania dotyczace sadzenia drzew i krzewOw sag nastepujace:
- pora sadzenia — wiosna (do 15.05.2007r,),
- miejsce sadzenia — zgodnie z dokumentacjg projektowa,
- dolki pod drzewa i krzewy powinny mie¢ odpowiednig wielko$¢ i zaprawiong  ziemie
urodzajna,
- roslina w miejscu sadzenia powinna znalez¢ si¢ do 5 cm glebiej niz rosta w  szkolce; zbyt
glebokie lub zbyt ptytkie sadzenie utrudnia prawidtowy rozwdéj rosliny, ‘
- korzenie zlamane lub uszkodzone nalezy przed sadzeniem przyciac,
- przy sadzeniu drzew nalezy przed sadzeniem wbi¢ dno dotu drewniane paliki,
- korzenie roslin zasypac¢ sypka ziemig, a nastgpnie prawidtowo ubi¢, uformowa¢ miske i podlac,
- drzewa nalezy przymocowac do palikow,
- wysokos¢ palikow wbitych w grunt powinna by¢ réwna wysokosci pnia posadzonego drzewa,
- paliki powinny by¢ umieszczone od strony najczesciej wiejacych wiatréw,
5.2.2 Pielegnacja po posadzeniu
Pielegnacja nasadzen objeta jest okresem gwarancyjnym wynoszacym trzy lata od dnia
wykonania robét i polega na:
- podlewaniu,
- odchwaszczaniu,
- nawozeniu,
- usuwaniu odrostow korzeniowych,
- poprawianiu misek,
- okopczykowaniu drzew i krzewow jesienia,
- rozgarni¢ciu kopczykéw wiosng i uformowaniu misek,
- wymianie uschnigtych i uszkodzonych drzew i krzewow, .
- wymianie zniszczonych palikéw i wigzadel,
- przycigciu ztamanych, chorych lub krzyzujacych si¢ gatezi (cigcia pielegnacyjne i formujace).
6. Kontrola jakosci robét
6.1 Zasady kontroli jakoS$ci robot
6.1.1 Kontrola robot w zakresie sadzenia i pielegnacji drzew i krzewow
Kontrola robdét w zakresie sadzenia 1 pielegnacji drzew i krzewdéw polega
na sprawdzeniu:
- wielkos$ci dotkow pod drzewkami i krzewami,
- zaprawienia dotkow ziemig urodzajna,
- zgodnosci realizacji obsadzenia z zalacznikami w zakresie miejsc sadzenia, gatunkéw
1 odlegtosci sadzonych roslin,
- materialu roslinnego w zakresie wymagan jakosciowych systemu korzeniowego, pokroju,
wieku, zgodnosci z normami: PN-R-67022 i PN-R-67023,
- opakowania, przechowywania i transportu materiatu roslinnego,
- prawidlowosci osadzenia pali drewnianych i przymocowania ich do drzew,
- odpowiednich termindéw sadzenia,
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- wykonania prawidlowych misek przy drzewach po posadzeniu i podlaniu,
- wymiany chorych, uszkodzonych i zdeformowanych drzew i krzewow,
- zasilania nawozami mineralnymi,
6.1.2 Kontrola robot przy odbiorze posadzonych drzew i krzewow
Kontrola robot przy odbiorze posadzonych drzew i krzewow dotyczy:
- zgodno$ci realizacji obsadzenia z dokumentacja projektowa,
- zgodnosci posadzonych gatunkéw oraz ilosci drzew z dokumentacja projektowa,
- wykonania misek przy drzewach i krzewach,
- prawidtowosci osadzenia palikow do drzew i przywigzania do nich pni drzew (paliki
prosto i mocno osadzone, mocowanie nie naruszone),
- jakosci posadzonego materiatu.
7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa jest ,,sztuka™ posadzonego drzewa lub krzewu.
8. Odbiér robot
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z SST w momencie zgodnosci obmiaru robot,
pozytywnie zaopiniowanych protokoléw odbioru podpisanych przez uprawnionego
przedstawiciela inwestora
9. Podstawa platnosci
9.1 Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Podstawa platnosci sg ceny jednostkowe, skalkulowane przez wykonawce. Cena
jednostkowa skalkulowana przez wykonawce jest ostateczna i wyklucza zgdania dodatkowe;j
zaptaty za wykonanie robot.
9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena posadzenia 1 sztuki drzewa lub krzewu obejmuje:
- roboty przygotowawcze: wyznaczenia miejsca sadzenia, wykopanie i zaprawienie dotkow,
- zakup i dostarczenie materialu roslinnego,
- posadzenie roslin,
- pielegnacje w okresie gwarancyjnym posadzonych drzew i krzewéw: podlewanie,
odchwaszczanie, nawozenie,
- wszelkie inne koszty niezbedne do prawidlowego wykonania zaméwienia.
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