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Podane nazwy producentow i materialdw nalezy traktowac jako referencyjne.
Dopuszcza sie zastosowanie materialow rownowaznych pod wzgledem parametrow
technicznych i funkcji jakiej ma stuzyc.

Ceny jednostkowe zawarte w ofercie wykonawcy zawieraja wszystkie prace
niezbedne do wykonania zamoéwienia zawarte w opisach, rysunkach, specyfikacjach i
przedmiarach.

1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1.1. Projekt organizacji robot i zagospodarowania budowy

Przystapienie do robdt nalezy poprzedzi¢ opracowaniem przez gtéwnego wykonawce projektu organizacji

robdt i zagospodarowania placu budowy, obejmujacego w szczegdlnosci: a) Wydzielenie terenu, ogrodzenia

i zagospodarowania na potrzeby budowy

b) Rozplanowanie budowy zapewniajace zabezpieczenie pozostatej czesci obiektu

c) Opracowanie programu bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia oséb zatrudnionych przy robotach
budowlano-montazowych, instalacyjnych i wykonczeniowych

d) Charakterystyka robdt i ich zasadnicze parametry

e) Zapotrzebowanie i plany dostaw materiatéw i elementéw budowlanych

f) Szczegdtowy harmonogram prac z uwzglednieniem kolejnosci wykonywania poszczegdlnych
elementéw obiektu

1.2. Przygotowanie terenu budowy

Przed przystapieniem do wykonania rob6t budowlanych wykonawca powinien odpowiednio przygotowac

teren, na ktérym te roboty majg by¢ wykonywane, a w szczegdlnosci:

a) Wydzieli¢ teren inwestycji i zabezpieczy¢ pozostatg czes¢ budynku,

b) przystosowaé pomieszczenia istniejace dla pracownikéw zatrudnionych na budowie oraz na cele
sktadowania materiatdw, maszyn i urzadzen, ewentualnych laboratoriéw polowych lub obiektéw
technologicznych zwigzanych z budowa oraz przygotowac¢ miejsce do sktadowania materiatow i
sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami,

c) na budowie, ktérej czas trwania nie bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikow
wydzielone pomieszczenia na jadalnie, pomieszczenia do gotowania napojéw, szatnig, suszenia
odziezy, umywalnie i ustepy,

d) pomieszczenia powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowigzujacymi w tym zakresie
przepisami dotyczacymi ogdlnych warunkéw higieniczno-sanitarnych na budowie,

e) przygotowac sktady na materiaty, ktére mogg spowodowac wybuch (np. materiaty pedne,
rozpuszczalniki, farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikow materiaty chemiczne, karbid itp.),
w miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami lub
wytycznymi producenta,

f) usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarzac przeszkody
lub utrudnia¢ wykonywanie robdt.

Drogi dojazdowe i na placu budowy
Na terenie budowy nalezy wykorzystac istniejaca sie¢ drég statych. Nalezy utrzymywac je w czystosci i nie
uniemozliwia¢ transportu wewnatrz terenu szpitala.




2. ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA, ROZBIOREK I USUWANIA GRUZU

2.1 WSTEP
2.1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu.

2.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robét. 2.1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem robdt rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu.

2.1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
0Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

2.2. MATERIALY

Materialy z rozbidrki nie nadajace sie do wtdrnego wykorzystania przeznaczone sg do utylizacji, decyzje
co do przeznaczenia pozostatych materiatdw spetniajgcych wymagania jakosciowe i wytrzymatosciowe
zgodne z polskimi normami nalezy pozostawi¢ do decyzji inwestora.

2.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,wymaganiach
ogdlnych” pkt 2.

2.3 SPRZET
2.3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.

2.4 TRANSPORT
2.4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdélnych” pkt 4.
2.4.2 Transport materiatow
Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

2.5 WYKONANIE ROBOT
2.5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 5.
2.5.2. Przed przystapieniem do wykonywania robét rozbidrkowych nalezy wykonac:
- wszelkie niezbedne zabezpieczenia
- wygrodzenia stref BEZPIECZENSTWA
- wygrodzenie i oznaczenie miejsc sktadowania gruzu.
Na podstawie dokumentacji projektowej wyznaczy¢ elementy przewidziane do rozebrania. Dla elementéw
konstrukcyjnych zastosowaé rozwigzania zabezpieczajace przed awariami budowlanymi. Obszar robot
nalezy oznakowac i zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami przepiséw bhp.
Wywoz i utylizacja odpadow
Materiaty z rozbidrki powinny zostaé wywiezione przez wykonawce na wysypisko odpadéw zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawa. Elementy z rozbiérki nalezy posegregowac na przeznaczone do
wywozu na wysypisko, utylizacji, recyklingu i ponownego wykorzystania.

2.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementéw oraz zgodno$¢ z
obowigzujgcymi przepisami.

Z utylizacji odpadéw nalezy posiadac karty przekazania odpadéw zgodnie z wymogami ustawy




2.7 OBMIAR ROBOT
2.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 7.
2.7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m?, m3, t, szt.
Elementdw rozbiérkowe oblicza sie na podstawie pomiaréw stanu istniejgcego obiektu przyjmujac
wymiary w $wietle.
Wyburzenie elementow betonowych, zelbetowych i murowanych oblicza sie w m3. Wyburzenia
elementéw posadzek, tynkdw, wykonczeniowych oblicza sie w m2.

2.8 ODBIOR ROBOT
2.8.1.0gdlne zasady odbioru robét podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 8.
2.8.2. Odbidr robdt

5. Roboty podlegajg zasadom odbioru robédt zanikajacych.

2.9 PODSTAWA PLATNOSCI
2.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogélnych” pkt 9.

2.9.2.Cena jednostki obmiarowej: Cena

jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe i pomocnicze

- transport wewnetrzny materiatéw z rozbidrki i ich usuniecie na zewnatrz obiektow

- zabezpieczenie elementdw konstrukcyjnych przed awarig

- zabezpieczenie zachowanych elementéw przed uszkodzeniem - przeprowadzenie demontazu
wyznaczonych elementdéw.

- czyszczenie poditoza po zdemontowanych elementach, przetransportowanie odpadéw z miejsca rozbidrki
do kontenerdw - zatadunek i wytadunek gruzu

- koszt sktadowania i utylizacji gruzu

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot

2.10 PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane

Polskie normy

Ustawa z dnia 27.04.2001 o odpadach (dz. U. Z 2001 r. nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi zmianami
Prawo ochrony $rodowiska.)

3. ROBOTY MALARSKIE

3.1. WSTEP

3.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
malarskich wewnetrznych.

3.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

3.1.3. Zakres robot objetych SST

Niniejsze wymagania dotycza robdt malarskich obejmujgcych malowania: zwykte, doborowe wykonywane
w warunkach normalnych, recznie i mechanicznie przy zastosowaniu farb silikatowych, akrylowych,
emulsyjnych i lateksowych.

3.1.4. Okreélenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i
oznaczaja: roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robot malarskich
wnetrzowych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane, wykonanie -

wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,
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procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byc zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przedmiot i
wymagania dla okre$lonego obiektu .

3.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO
,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

3.2. MATERIALY

3.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO
~Wymagania ogodlne" pkt 2.

3.2.2.

Sciany nalezy pomalowaé farbg lateksowg zmywalng do wnetrz

3.2.3. Farbe nalezy przechowywac w chtodnych pomieszczeniach, w temperaturach dodatnich, w

zamknietych pojemnikach.

3.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogolne" pkt 3.

3.4. TRANSPORT
3.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 4.

3.4.2. Transport materiatéw

Farbe mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zapewniajacych temperature
nie nizsza niz +5 C.

3.5. WYKONANIE ROBOT
3.5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STO, Wymagania ogdlne" pkt 5.
3.5.2. Ogdlne warunki przystgpienia do robot

a) Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do
malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana
duza gtadko$¢ powierzchni. Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowac. W robotach olejnych
gruntowanie nalezy wykonac przed szpachlowaniem. Podtoza nienasigkliwe (np. szkto, zeliwo) nie
wymagajg gruntowania.

b) Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkéw i miejsc
naprawionych.

c) Wilgotnoé¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wieksza, niz
4% dla farb emulsyjnych, 3% dla olejnych, olejno-zywicznych, ftalowych. Malowanie tynkéw o
wyzszej wilgotnosci niz podana moze powodowac powstawanie plam, a nawet niszczenie powtoki
malarskiej

d) Wilgotnoé¢ powierzchni przewidzianych do malowania nie moze by¢ wieksza niz 4%.

e) Podktady pod powtoki malarskie powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta farb.

3.5.3. Przygotowanie podioza
Podtoza pod powtoki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100

Podfoze powinno by¢ wytrzymate, trwate suche, czyste, oczyszczone z kurzu i zattuszczen. Temperatura
podtoza i powietrza podczas naktadania i schnigcia min. 5°C

W przypadku zaszpachlowan gipsowych nie ma koniecznosci i wczesniejszego gruntowania. Po
szlifowaniu gipsu istotne jest jedynie catkowite usuniecie pytu lub/i zwigzanie go poprzez
zagruntowanie.

Stare podioza:
Powierzchnie gruntownie oczyécié¢ na mokro lub na sucho (mechanicznie lub przy pomocy odpowiednich
$rodkdw czyszczacych).




Plyty gipsowo-kartonowe:

Przeszlifowa¢ miejsca szpachlowan. Powierzchnie ptyt kartonowo-gipsowych oraz przeszlifowane miejsca
szpachlowan zagruntowac. W przypadku wystgpienia przebarwien z ligniny nalezy zastosowac¢ dodatkowo
powtoke izolujaca. Wedtug informacji producentdw ptyt gipsowo-kartonowych, na ptytach wystawionych
na dlugotrwaty wptyw Swiatta moga wystepowac przebarwienia, majgce wptyw na odcien powtoki
malarskiej. W celu oceny ryzyka przebarwien, przed przystapieniem do aplikacji farby, nalezy nanies¢
materiat na kilka prébnych powierzchni (uwzgledniajac miejsca styku ptyt).

3.5.4. Wykonywanie robét malarskich
3.5.4.2 Farba lateksowa, zmywalna,

Podtoze:

Podtoze musi by¢ noéne, czyste, suche i wolne od zgorzelin, wykwitow, odspojen oraz pozbawione
$rodkéw antyadhezyjnych. Mokre lub niewtasciwie przygotowane podtoze moze powodowaé uszkodzenia
powierzchni takie jak pecherze lub pekniecia nastepnych warstw. Nie stosowac na wilgotne lub
zanieczyszczone poditoza.

Temperatura obrdbki
Minimalna temperatura obrdbki i podtoza: +5°C

Przygotowanie materiatu:

Materiat gotowy do uzycia.

W celu zachowania spdjnosci kolorystycznej przemieszac przed uzyciem.

Przy nanoszeniu mechanicznym, w kazdym urzadzeniu nalezy ustawi¢ odpowiednig ilos¢
dozowanej wody, w celu zachowania spdjnosci kolorystycznej pokrywanej powierzchni. W
celu zachowania spojnosci barwy na catej powierzchni, do materiatu w intensywnych
odcieniach, z reguty dodaje sie mniejszg ilo$¢ wody. Nadmierne rozciefczenie materiatu
prowadzi do pogorszenia jego wtasciwosci (barwa, krycie) oraz utrudnia aplikacje.

Obrobka:

Nanoszenie pedzlem, watkiem lub natrysk urzgdzeniem airless.

Dla unikniecia widocznego efektu faczenia pdl roboczych, przy aplikacji natryskowej, materiat
nalezy nanosi¢ metodg ,mokre na mokre”

Natrysk urzgdzeniem do natrysku hydrodynamicznego (airless):

Dysza: 0,018" - 0,026" (4-7 mm)

Cisnienie: 150 - 180 bar

Kat natrysku: 50°

Rozcienczenie: w 5 % woda

Catkowite wyschniecie: po 3 lub 4 dniach.

Przy wysokiej wilgotnosci i/lub niskiej temperaturze czas wysychania moze ulec wydtuzeniu. Po
ok. 6 godzinach (przy +20°C i wilgotnosci wzglednej 65%) mozliwos¢ dalszej obrobki.

3.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
3.6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 6.
3.6.2. Badania przed przystapieniem do robét malarskich
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badanie powierzchni tynkéw, gtadzi,

plyt gipsowo-kartonowych nie wczesniej niz po 7 dniach od daty ich ukonczenia.
3.6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania robdt malarskich zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnoéci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyroboéw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem

- sprawdzenie potysku

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie, zmywanie
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- przyczepnosci farby do podtoza,
- wygladu zewnetrznego powierzchni,

3.7. OBMIAR ROBOT
3.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,Wymagania ogodlne" pkt 7.
3.7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania
Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i
wysokoséci mierzonej od podfoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i
stupéw oblicza elementéw w stanie surowym. Dtugosc Sciany oblicza sie w rozwinieciu.

Powierzchnie malowania stropdw ptaskich oblicza sie w metrach w $wietle $cian surowych na
ptaszczyzne poziomag w metrach kwadratowych ich rzutu
Nie potrgca sie otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni do 1 m2.
3.7.3. Ilo$¢ malowania w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych

przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

3.8. ODBIOR ROBOT
3.8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
3.8.2. Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystapieniem do robdt malarskich.
3.8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, malowanie nie powinienno zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyjac rozwigzanie:
- malowanie poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

3.8.4. Odbiér malowania

a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

b. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik pozytywny Jezeli
ktorekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy czes¢ albo catos¢ robdt uznac za nieodpowiadajace
wymaganiom.

. Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

ocene wynikow badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

0

3.9. PODSTAWA PLATNOSCI
3.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO, Wymagania ogdlne" pkt 9.

3.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci

4. KLADZENIE PLYTEK SCIENNYCH

4.1. WSTEP

4.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
oktadzinowych z ptytek $ciennych.

4.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Niniejsze wymagania dotyczg robdt oktadzinowych Scian z ptytek gresowych.

Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczajq:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robét oktadzinowych Scian z
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ptytek ceramicznych  zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane, wykonanie -

wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze byc¢ zastapiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO
~Wymagania ogodlne" pkt 1.5.

4.2, MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,Wymagania
ogdlne" pkt 2.

. Materiaty nalezy przechowywaé w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez
opadami atmosferycznymi.
. W naroznikach wypuktych ptytki na krawedziach nalezy przycina¢ pod katem 45 stopni i faczy¢ za

pomocy fugi. Klej i fugi wedtug wskazan producenta ptytek.

4.3. SPRZET
Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3.

4.4. TRANSPORT

4.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.4.2. Transport materiatow

Do przewozu nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed
wptywem warunkow atmosferycznych, oraz zabezpieczac przed uszkodzeniem mechanicznym.

4.5. WYKONANIE ROBOT

4.5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

4.5.2. Przygotowanie do robdt
W przypadku podtoza mineralnego (np. tynk cementowo-wapienny) no$nos$¢ podtoza mozna
sprawdzi¢ m.in. poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem (Srubokretem, gwozdziem itp.). Gdy
fragmenty podtoza tatwo sie kruszg i odpadaja, mozna je uznac za stabe. Jesli za$ podioze rysuje sie
trudno - za mocne. Inng metodg jest opukanie podtoza (np. miotkiem lub trzonkiem packi). W
miejscach, gdzie tynk ulegt odspojeniu od powierzchni $ciany, podczas opukiwania stychac "gtuchy"
odgtos. Wszystkie podtoza stabo zwigzane i kruszace sie powinny zosta¢ odkute i usunigte do
podfoza no$nego. Gdy brak pewnosci co do zastanego podtoza, bezpieczniej jest usungc istniejgce
warstwy. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku stosowania zapraw klejowych mineralnych.
Powstajgce bowiem podczas wigzania cementu skurcze mogg w skrajnych przypadkach powodowac
odspajanie sie stabych warstw od podtoza razem z warstwa kleju i przyklejonych na nim ptytek.

Podtoze powinno byc stabilne.

W przypadku nowych podtozy cementowych i betonowych nalezy zwréci¢ uwage na mozliwos¢
wystepowania naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania cementu. Problem ten
dotyczy tynkéw . Przyjmuje sie, ze ich czas schniecia musi wynosi¢ co najmniej jeden tydzien na
kazdy centymetr grubosci warstwy. Po tym czasie mozna juz wykonywac prace oktadzinowe. W
przypadku podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzic, czy
poditoze jest dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina. Najprostsza metoda oceny stabilnosci
podioza polega na ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugigcia nie powinna by¢
wieksza niz 1 mm. Jesli ptyty stanowigce podtoze beda zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo
przymocowane), to pod wptywem naprezen skurczowych moga ulec wygieciu i odksztatceniu.
Podtoze powinno byc¢ czyste.




Nalezy je starannie oczyscic z resztek olejow, wosku, smaréw lub zywic. Nawet bardzo stare plamy
tych substancji na powierzchni podtoza ostabiajg znacznie przyczepnos$¢ warstw wyréwnujacych czy
zapraw klejowych. Nalezy réwniez usungc¢ kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajgce
przyczepnosc.

Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu opalarki lub specjalnych
$rodkéw chemicznych, a resztki farby zeskrobac przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie
usungé powtoke poprzez naktucie powierzchni $ciany, przy czym pole powierzchni naktutej powinno
by¢ réwne ok. 1/3 pola powierzchni ptytki. Nastepnie nalezy zastosowac emulsje gruntujaca.

Podtoze powinno by¢ rowne. Dopuszczalne

odchylenia wynoszg:

dla tynkdow (mierzone fatg dt. 2 m) <3 mm, oraz w catym pomieszczeniu <4 mm w pionie i <6 mm
w poziomie; dla jastrychow (mierzone fatg dt. 2 m) <4 mm oraz <5 mm w catym pomieszczeniu.
Nieréwnosci do 5 mm oraz drobne rysy mozna, na dzien przed mocowaniem ptytek, wypehic ta
samg zaprawg klejaca. Jesli wielko$¢ nieréwnosci powodowataby przekroczenie dopuszczalnej
grubosci spoiny klejowej podtoze nalezy naprawic i wyréwnac zaprawg szpachlowg lub renowacyjna.
Wyréwnane podtoze nalezy pozostawi¢ do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na
powierzchni scian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk cementowo-
wapienny) usuwa sie, naktadajac zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco wieksze rozprowadza przy
pomocy gtadkiej stalowej pacy. Natozong zaprawe nalezy wyréwnad, ale nie zacierac. Przy wigkszych
powierzchniach, na $wiezej zaprawie nalezy wykonac rysy dylatacyjne w max. rozstawie co 1,5 m.

Podtoze nie powinno by¢ chtonne.

Wiekszos¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyréwnujacych produkowana jest na bazie
spoiwa cementowego. Najprostsza metoda oceny chionni;:i podtoza polega na rozlaniu na nim
wody i sprawdzeniu, jak szybko ona wsigka. Gdy proces tén przebiega szybko (np. na podtozach
takich jak gazobeton, tynki gipsowe), nalezy ograniczy¢ chtonno$¢ podtoza poprzez jego
zagruntowanie emulsjg gruntujaca. Dzieki zdolnosci penetracji, emulsja wnika silnie w gtab nawet
bardzo starych i suchych podtozy, wzmacniajac i zabezpieczajac je przed wilgocig oraz zwiekszajac
przyczepno$¢ do ich powierzchni. Podtoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim
betony komdrkowe lub tynki gipsowe oraz plyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowac
odpowiednio wczesniej emulsjg gruntujgca, tak aby zdazyta catkowicie wyschnaé przed nanoszeniem
masy klejacej (od godziny przy optymalnych warunkach, tj. temperatura +20C, wilgotno$¢ powietrza
50%, do doby w warunkach niekorzystnych). Gruntowania wymagaja koniecznie podtoza: gipsowe,
anhydrytowe, gazobetonowe, jak réwniez powtoki malarskie oraz nieimpregnowane, a takze
gipsowo-kartonowe.

Podtoze powinno by¢ szczelne.

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w tazienkach,
natryskach, kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajgcej.
Oktadzina ceramiczna jest odporna na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajaca do podtoza
moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu,
powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitéw. Problem ten jest szczegdlnie grozny w przypadku podfozy
wykonanych z bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych.

Oktadzine ceramiczng uktada sie na dokfadnie wysuszong warstwe uszczelniajgca, tzn. zwykle
nastepnego dnia po natozeniu ostatniej warstwy uszczelniajacej. Jesli pomieszczenie tazienki jest mate,
to zamiast wyznacza¢ w niej strefy mokre i wilgotne, lepiej i fatwiej bedzie utozy¢ izolacje w catym
pomieszczeniu.

Rozplanowanie rozpoczyna sie od $ciany, na ktdrej znajduje sie najwiecej otwordw, tzn. okna, drzwi,
przetaczniki itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawac grubosc spoin - zaréwno w pionie, jak i
w poziomie, uwzgledniajac kalibracje ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny ptytki (np.
300x300 mm), jednakze jej wymiar rzeczywisty moze sie do kilku mm rézni¢, zwykle jest mniejszy
(np. 295x295)

W miejscach takich, jak o$cieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docina¢ do odpowiedniego
ksztattu i wymiaru cate ptytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktore s trudne w obrobce i
maja stabg przyczepnosc.




Wycinajac w ptytce otwdr dowolnego ksztattu, nalezy umiesci¢ go tak, aby przy cieciu jak najmniej
narazac ptytke na zniszczenie. Otwor powinien by¢ mozliwie w srodku ptytki lub na jej krawedzi.
Lepiej wyglada Sciana lub podtoga o symetrycznie docietych ptytkach, dlatego oktadzine powinno sie
uktadac symetrycznie wzgledem s$rodka Sciany lub podtogi, tak aby skrajne ptytki miaty co najmniej
potowe szerokosci ptytki. Jesli w Scianie jest otwdr okienny, to nalezy starac sie, aby nie tylko ptytki
na catej Scianie utozone byly symetrycznie, ale by tez pytki przy otworze okiennym nie byty
docinane.

Jesli ptytki Scienne i podtogowe maja ten sam wymiar, to spoiny Scienne powinny trafia¢ w spoiny
podtogowe, podobnie przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli
wymiar ptytek jest taki sam, to spoiny powinny stanowic¢ swojg kontynuacje. Ukfadajac ptytki na
zatamaniach Scian i stupach, nalezy je tak rozmieszczac, aby cate ptytki umieszcza¢ na naroznikach
zewnetrznych, zas dociete - w naroznikach wewnetrznych.

Wysokos$¢ glazury w pomieszczeniu jest Scisle okreslona jednak powinna stanowi¢ wielokrotnoéé¢
wysokosci ptytki. Nalezy zaplanowac ilos¢ i potozenie listew do glazury, gdyz w tych miejscach bedzie
mozna ukry¢ przyciete krawedzie ptytek.

Nalezy zaprojektowac uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajac lokalizacje istniejgcych w podtozu
dotychczasowych szczelin. Dylatacje w oktadzinach z ptytek ceramicznych niezbedne sg u zbiegu
ptaszczyzn scian i podtdg, na stykach podtozy lub posadzek wykonanych z réznych materiatéw, przy
duzych powierzchniach, wydzielajace pola mniejsze o bokach dtugosci ok. 5-6 m oraz w miejscu
szczelin przebiegajacych przez caty budynek.

Zaprawe klejowa nalezy dobrac zaleznie od rodzaju okfadziny, podtoza, na ktérym zostanie utozona
oraz warunkow w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do uktadania duzych ptytek
podfogowych, a jeszcze inne do uktadania ptytek porowatych wewnatrz pomieszczen. Im trudniejsze
podtoze lub warunki pracy, tym lepszg, bardziej elastyczng zaprawe nalezy stosowac. Na $ciany
wewnatrz pomieszczen stosuje sig zwykte, standardowe zaprawy, jednak juz na $cianach z piyt
gipsowo-kartonowych nalezy uzy¢ uelastycznionej zaprawy klejowej.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapoznac sie z instrukcja jej stosowania,
umieszczong na opakowaniu. Nalezy sprawdzic jej date produkcji, termin waznosci oraz wyglad
zewnetrzny. Jesli zaprawa jest zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz konsystengiji, lepiej
wstrzymac sie z jej uzyciem.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robdt, podczas uktadania ptytek
oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz +5 C, ani tez wyzsza od
+30C. Materiaty uzywane do robét powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robdt. W przypadku uktadania ptytek o
duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie robét w temperaturze zblizonej do przysztej temperatury
uzytkowania pomieszczen.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za
pomocg wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i
ponownym wymieszaniu po okresie kilku minut. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych
na tzw. "placki". W przypadku, zaréwno ptytek sciennych, jak i podtogowych, prowadzi to do
uszkodzenia oktadziny.

Mase klejowa nalezy nanosi¢ na podtoze za pomoca kielni zebatej, réwnomiernie jg rozprowadzajgc
silnie dociskang do podtoza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe
przeczesa¢, najlepiej w kierunku poziomym w przypadku okfadziny éciennej, zebatg krawedzig kielni,
zachowujac kat nachylenia kielni wzgledem podtoza w granicach 45-600. Prawidtowo przygotowana
zaprawa i dobrana wielkos$¢ zebdéw pacy sprawiaja, ze docisnieta, typowa ptytka ceramiczna nie
sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu piytki.
Jesli tak nie jest, to nalezy zastosowac pace o wiekszych zebach.

Wielkos$¢ zebdw kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych ptytek. Od zebdw
wysokosci 3 mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po
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kielnie z zebami 8 mm, dla ptytek o bokach wiekszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢
wykonczenie spodniej strony ptytki, takie jak bruzdy lub guzki, od ktorych zeby kielni musza by¢
wieksze.

Uktadanie ptytek na Scianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Ptytki docinane zaleca sie
przykleja¢ na koncu. Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zaczaé nalezy od przyklejenia drugiej
catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i
przy osciezach. Plytki w tych miejscach zazwyczaj trzeba docigé na odpowiedniag szeroko$¢, zgodnie
z symetrycznym rozplanowaniem ptytek na Scianie.

Uktadane plytki powinny byc¢ suche i czyste. Ptytki nalezy mocowac ruchem lekko posuwistym,
dociskajac je silnie do warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajac na szerokosc spoiny. Plytki wiekszych
formatéw nalezy delikatnie opukaé gumowym miotkiem.

Stosowanie krzyzykow dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwiajg zachowanie tej
samej szerokosci spoin.

W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schnigcia zaprawy (tzw. czas "naskérkowania"),
czyli jej zdolno$¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w
zaleznosci od rodzaju masy klejacej, temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im wyzsza
temperatura i mniejsza wilgotno$¢ powietrza, tym czas ten ulega skréceniu. W takich warunkach
zaprawe nalezy naktada¢ na matej powierzchni i jak najszybciej przykleja¢ ptytki Przydatnosé
rozprowadzonej juz warstwy masy klejacej do klejenia mozna tatwo sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli po
dotknigciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowac prace; w przeciwnym wypadku, gdy palce
pozostang suche warstwe kleju nalezy usunag¢ ze Sciany.

Pierwszy, dolny rzad plytek Sciennych, tzw. cokotowy, uktada sie juz po utozeniu posadzki.
Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny nalezy usung¢ przed zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie
jak krzyzyki dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemy¢ wilgotng ggbka.

Kolor zaprawy mozna dobra¢, kierujac sie kolorystyka okfadzin - zgodnie z ich barwa lub w kolorach
kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobierac stosownie do przewidywanych warunkéw
eksploatacji, rodzaju kleju uzytego do mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny. Gdy stosuje sie kleje
elastyczne, to spoina powinna takze charakteryzowac sie podobnymi wiasno$ciami. Stosujac w takich
miejscach sztywne spoiny, narazamy sie na ich spekanie.

Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona
krucho$¢ materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu bardzo wazne jest
stosowanie wiasciwej ilosci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje sie spoina pomiedzy
ptytkami o duzej nasigkliwosci lub przy renowacji spoin, po usunieciu starych. Jeli nie nasyci sie
spoiny duzg iloscig wody przed spoinowaniem, to zostanie ona odebrana przez ptytki i podioze. Brak
wilgoci uniemozliwia wtasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w niej cementu, czego nastepstwem jest
jej kruchosé, miekkosc i pylenie.

Do spoinowania oktadziny mozna przystapic¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to znaczy po
okresie od 1 do 2 dni, a w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym "trudnym" podtozu (np.
na istniejacej starej wyktadzinie z ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od
temperatury i wilgotnosci otoczenia. Zbyt wczesne zamkniecie spoin utrudnia oddanie nadmiaru
wody z zaprawy klejowej, ktéra nie osiggneta odpowiedniej wytrzymatosci i ptytki mogg sie
przesuwac. Efektem jest spekana spoina. Problem ten dotyczy gtéwnie posadzek, ktére narazone sg
na obciagzenia mechaniczne.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego
wykonywania oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz +50C, ani
wyzsza niz +300C. Materiaty uzywane do robdt powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o
wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robdt. Podczas prowadzenia
prac przy temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy sie liczy¢ z niekorzystnym zjawiskiem skrdcenia
czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia. W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym
w czasie wykonywania posadzek i przez caty czas wigzania zaprawy do spoinowania ogrzewanie to
musi by¢ wytaczone, a temperatura podktadow powinna wynosi¢ 15-20C.
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Przed przystapieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu,
kurzu i thuszczu. Spoiny powinny by¢ one jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i
najlepiej - wstepnie zwilzone woda. Aby podfoze byto jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po
utozeniu ptytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejowej. Przygotowang zaprawe do spoinowania nanosi
sie przy pomocy kielni na pace z gabka, specjalnie przeznaczong do spoinowania oktadzin
ceramicznych.

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usunaé,
Sciggajac go za pomoca pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania
materiatu nalezy starac sie, aby wprowadzac go gteboko i szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza
sie az do zakonczenia spoinowania catej powierzchni oktadziny. Podczas spoinowania nalezy unikaé
nadmiernego nasgczania powierzchni spoiny woda, gdyz nadmiar wody moze powodowac
wyptukiwanie pigmentdw i wymywanie Swiezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktérych gtebokos¢ jest wyraznie wieksza od szerokosci,
nalezy dokonac ich sptycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu wykonanego z tworzywa
polietylenowego lub poliuretanowego. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na fakt, ze masy
uszczelniajgce uktadane w szczelinach, ktérych krawedzie moga sie przemieszczaé wzgledem siebie
(np. wskutek ruchéw termicznych), powinny trwale przylega¢ jedynie do dwéch powierzchni. W celu
oddzielenia masy od dna szczeliny uktada sie wowczas réwniez wyzej wspomniane watki
polietylenowe lub poliuretanowe, a przy braku miejsca (w ptytkich szczelinach) przynajmniej paski
folii polietylenowej.

Aby zachowac optymalne warunki wigzania cementu, nalezy swieze spoiny w ciggu kilku pierwszych
dni utrzymywac lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni
czysci¢ wylgcznie czysta, czesto zmieniang wodg. Wszystkie te zabiegi pozwolg na lepsze zwigzanie
zaprawy do spoinowania oraz zapobiegng jej przebarwianiu sie.

Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.
Szerokos¢ spoin powinna by¢ nie wieksza niz 2-3 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy
pozostawiac spoiny dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.

Plytki scienne muszg by¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej $ciany tak aby nie tworzy¢ uskoku.

4.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
4.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.
Sprawdzenie jakosci robét zwigzanych ze oktadzinami $cian z ptytek ceramicznych polega na sprawdzeniu

1. nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy
dzwiek polega na nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.

2. prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciggniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie
wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.

3. prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przytozenie w prostopadtych do
siebie kierunkach laty kontrolnej o dl. 2 m i pomiaru wielkosci przeswitu za pomocg
szczelinomierza z doktadnoscig do 0,5 mm

4. wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z
doktadnoscig do 0,5 mm

4.7. OBMIAR ROBOT

4.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 7.
4.7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania

Jednostkg obmiarowa jest m2 ( metr kwadratowy)




4.8. ODBIOR ROBOT

4.8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

4.8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione.

Odbidér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

4.9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9.

4.9.1 PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci

5. KLADZENIE I WYKLADANIE PODLOG
5.1. WSTEP
5.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek i podtozy.
5.1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.
5.1.3. Zakres robdt objetych SST
Niniejsze wymagania dotyczg posadzek i podtozy obejmujacych :
+  Warstwy wyréwnawcze
+ Podtoge z desek na legarach

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robét podtogowych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegodlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujgce) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu.

5.1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO
,wWymagania ogolne" pkt 1.5.

5.2. MATERIALY
5.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO
,wWymagania ogolne" pkt 2.

5.2.2. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
pn-88/b-32250 ,materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowac wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut. 8.2.3. Piasek




Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy pn-79/b-06711 ,kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 -0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

5.2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
e marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pn-90/8-14501 ,zaprawy budowlane
zwykite".

5.2.5. Podtoga z desek sosnowych gr 32mm na legarach 12x2,5 co 60cm uktadane réwnolegle do Sciany z
oknami

5.3. SPRZET
5.3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,wymagania ogdlne" pkt 3.

5.4. TRANSPORT
5.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 4.
5.4.2. Transport materiatow

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem.

5.5. WYKONANIE ROBOT
5.5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 5.

5.5.2. Wylewki samopoziomujgce.

Jako podktad pod wyktadziny PVC i dywanowe — stosowac wylewki samopoziomujace cienkowarstwowe

(np. Ceresit cm-2). Przed wykonaniem wylewki podtoze betonowe musi zosta¢ zagruntowane —

preparatem okreslonym przez producenta wylewki.

Od poprawnosci przygotowania podtoza zalezy wyglad i trwato$¢ podtogi. Wyktadziny z pcw mozna

uktada¢ na dowolnym podtozu, dopuszczonym do stosowania w budownictwie, nalezy jednak

przestrzegac, aby byto ono:

1) réwne, poziome, higroskopijne, gtadkie bez rys i spekan. Nawet niewielkie nieréwnosci podioza, takie
jak ziarnko piasku z biegiem czasu odci$nie sie na powierzchni wyktadziny.

Miejsca te beda szczegdlnie narazone na uszkodzenia. Do oceny nieréwnosci podtoza mozemy postuzyé
sie prostg aluminiowg tatg o dtugosci 1,5 m do 3 m. Gdy przeswity miedzy nig a podfozem sa
nieregularne i dos¢ duze, konieczne bedzie wyréwnanie masg samopoziomujgca

2) suche - maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ nie moze przekraczaé 3% wag. Dla podtoza
cementowego. Przy dobrej wentylacji S$wiezy beton lub warstwa szpachli musi mie¢ wystarczajgcy czas
na wyschniecie (okoto 24 h/1 mm grubosci). Wykonawca ma obowigzek wykonaé badania wilgotnosci
podtoza metodg zatwierdzong przez zamawiajacego.

3) czyste i niepylace.

4) wytrzymate i odporne na naciski podczas eksploatacji.

5 ) wymagane sa spadki w kierunku kratek $ciekowych.

5.6. Wykonczenia posadzek.

5.6.1 Plytki gresowe
Do uzyskania dobrej posadzki musza by¢ spetnione nastepujace warunki:

1. Odpowiednie podtoze
2. Dobrej jakosci wyktadzina podtogowa
3. Odpowiednia instalacja (montaz) wyktadziny na podtozu
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Przygotowanie podtoza:
Podtoze musi byc¢:

1. Réwne (ptaskie)

2. Suche

3. Twarde

4. Czyste

5. Odpowiednio porowate
6. Bez pekniec i szczelin

Ad.1. Maksymalne odchylenie dla 2 m poziomicy alkoholowej: 7 mm, dla 0,2 m poziomicy: 2 mm. Zawsze
zaleca sig stosowanie masy samopoziomujacej na catej powierzchni podtogi. Nalezy jednak pamietad, ze
masa nie stuzy do wyréwnywania odchyleri powierzchni pomieszczenia, tylko do niwelowania miejscowych
nieréwnosci podtoza, zgodnie z powyzszymi zaleceniami.

Ad.2.Zawarto$¢ wilgoci w podtozu powinna by¢ mierzona przy wykorzystaniu higrometru i powinna
odpowiada¢ normom wiasciwym dla danego kraju. Wilgotnoé¢ wzgledna pomieszczenia nie powinna
przekraczac¢ 75% r.h.

Wilgotnos¢ podtoza nie moze przekraczac 3% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).

Ad.3.Podtoze nie moze byc¢ kruche ani tuszczace sie.

Ad.4. Przed kazda czynnoscig (gruntowaniem, ktadzeniem masy samopoziomujacej i przede wszystkim
przed klejeniem) nalezy doktadnie odkurzy¢ lub zamie$¢ podioze. W celu uzyskania czystej i gtadkiej
powierzchni zaleca sie jej zeszlifowanie oraz oczyszczenie z pytdéw i piasku.

Ad.5. Porowatos¢ mozna sprawdzi¢ przez umieszczenie kropli wody na podtozu. Kropla powinna znikna¢ w
czasie 1-10 minut. W przeciwnym wypadku nalezy odpowiedniego zagruntowac podtoze (zwiekszajac lub
zmniejszajac porowatosé).

Ad.6. Ubytki, peknigcia i szczeliny powinny by¢ wypetnione przy uzyciu odpowiednich do tego celu mas i
zapraw. Za$ w przypadku wystepowania szczelin dylatacyjnych lub potaczen ruchomych podtoza,
wyktadzina powinna by¢ potozona az do miejsca taczenia, na ktére powinno byé natozone odpowiednie
plastikowe lub metalowe zakrycie.

Ukfadanie ptytek gres posadzkowych

Przed przystapieniem do zasadniczych robot nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia
i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposéb uktadania
ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkos$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wieksza niz
potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajaca okre$lone w
dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejagca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna by¢ natozona réwnomiernie i
pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznoéci od wielkosci piytek:

-50 x 50 mm - 3 mm

- 100x100 mm- 4 mm

- 150150 mm- 6 mm

- 200x200 mm- 6 mm
- 250x250 mm- 8 mm - 300x300 mm- 10 mm




- 400x400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwag kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na
wykonanie posadzki w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy ja lekko przesunac po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji
i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsunac na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania". Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catg powierzchniag
ptytki. Mozna to osiggngé naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie
przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie
nastepujace szerokos$ci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powySej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotdw wykonywanych z ptytek identycznych
jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapic¢ nie wczesdniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien byc¢ okreslony przez producenta w instrukgji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sig rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna
gabka.

éwiez‘rq zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka, jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla
podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu

spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

5.6.2. Klejenie wyktadzin PCV

Po doktadnym wyschnieciu masy samopoziomujacej mozna przystgpic¢ do klejenia.

Praktycznie kazdy producent posiada w swojej ofercie kleje odpowiednie do klejenia pcw.

Firma gerflor poleca kleje firm m.in.: ,bostik”, , henkel”, ,uzin”, ,kiesel*, ,mapei", ,forbo".

Ilos¢ kleju dozuje sie przez uzycie odpowiedniej zabkowanej szpachli - 300-350 g/m2 (np. Numer b1). Nie
wolno stosowac ani mniejszej, ani wiekszej ilosci ! Zawsze nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami
producenta kleju.

Po potozeniu kleju nalezy odczekaé kilka minut az klej nabierze wtasciwosci kontaktowych. Czasu tego nie
da sie dokfadnie okresli¢, zalezy on od porowatosci podtoza, ilosci kleju, temperatury otoczenia, cyrkulacji
powietrza itp. Niezbedne jest tutaj ,wyczucie” i doSwiadczenie instalujgcego. W przypadku watpliwosci
nalezy zasiegac porady u producenta kleju.

Dotyczy wyktadzin, ktdrych krawedzie faczy sie za pomoca sznura spawalniczego:
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Zaraz po przyklejeniu przycietych kawatkéw nie wolno przystepowac do ,spawania“(klejenia) ich krawedzi.
Tym bardziej nie wolno chodzi¢ czy stawia¢ mebli na swiezo przyklejonej wyktadzinie ! Trzeba poczekaé do
catkowitego wyschniecia kleju, najlepiej ok. 24 godz.

5.7 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.7.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,,wymagania ogdlne" pkt 6

5.7.2. Badania robdt powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- Zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- Prawidtowosci przygotowania podtozy,

- Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem

- Wygladu zewnetrznego powierzchni,

- Sprawdzenia spawow wyktadziny,

- Wykonania spadkow,

- Prawidtowosci wykonania fug

- Nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w

- Dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dZzwiek polega na nieprzylegniu oktadziny do podktadu. -

Prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciggniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie

wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.

- Wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z
doktadnoscig do 0,5 mm

5.8 OBMIAR ROBOT

5.8.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 7.

5.8.2. Jednostka obmiarowania

Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) rzutu powierzchni posadzki. W cenie nalezy uwzglednié¢
koszt wykonania cokotu o wys. 10 cm na Scianach.

5.9 ODBIOR ROBOT
5.9.1. Ogdine zasady odbioru robét podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt. 8.
5.9.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
5.9.3 jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, prace nie powinny zostac¢
odebrane. W takim przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawic i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

5.9.4. Odbidr robot

A. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

B. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. Daty wynik pozytywny
jezeli ktérekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy cze$¢ albo cato$é robdt uznaé za
nieodpowiadajgce wymaganiom.

C. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawieraé:

- Ocene wynikéw badan,

- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

5.10. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 9.

5.11. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN —79/B-0671 -kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-62/B-10144 -posadzki z betonu i zaprawy cementowej wymagania i badania techniczne przy odbiorze
PN-63/B-10145 -posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych
wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci.
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6. POSADZKI GRESOWE Z IZOLACJA PRZECIWWILGOCIOWA

6.1. WSTEP

6.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt posadzkarskich z
izolacjg przeciwwilgociowg

6.1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamdwienia i zawarcia
umowy na wykonanie oraz wykonania robdt zawartych w punkcie 1.1.

6.1.3.Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w ST majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze n/w robét :
+ sprawdzenie i przygotowanie powierzchni podkfaddw,
* zagruntowanie podtoza i wykonanie izolacji przeciwwilgociowej,
O utozenie ptytek na zaprawie klejowej, O
spoinowanie ptytek.

6.1.4. Okreslenia podstawowe

Grunt pod ptynng folig — przezroczysta, gteboko penetrujgca, odporna na alkalia, dyspersja na bazie
tworzywa sztucznego,

Plynna folia — elastyczna, gotowa do uzycia bezposrednio z pojemnika, ptynna folia na bazie dyspersiji
tworzywa sztucznego, nadajgca sie do bezszwowego i bezspoinowego uszczelniania powierzchni. Tasma
dylatacyjna — wysoko elastyczna, na bazie laminowanej tkaniny tasma z syntetycznego kauczuku
przeznaczona elastycznego zamykania ruchomych szczelin, ztgczy podtdg i Scian.

Klej do ptytek — elastyczna, ulepszona dodatkami tworzywa sztucznego zaprawa klejowa do przyklejania
Sciennych i podtogowych oktadzin ceramicznych itp.

Fuga do ptytek — elastyczna, uszlachetniona tworzywem sztucznym, hydraulicznie wigzaca zaprawa do
spoinowania.

6.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnoé¢ z dokumentacja
projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

6.2. MATERIALY
6.2.1. Wymagania ogodlne
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét wg zasad niniejszej Specyfikacji Technicznej sg :
+  preparat gruntujgcy, gteboko penetrujgcy podtoze,
+  plynna folia izolacyjna,
+  tasma dylatacyjna,
+ klej do ptytek,
*  zaprawa spoinujaca,
Nalezy stosowac¢ materiaty nalezace do jednego systemu plotkarskiego, posiadajacego aktualng Aprobate
Techniczng ITB, wykazujgcego nastepujace cechy ogdlne :
+  ekologiczne produkty bez zawartosci rozpuszczalnikdw,
+ gteboka penetracja i wzmocnienie podtoza przez powtoke gruntujaca,
+  wiasciwosci hydroizolacyjne ptynnej folii w potgczeniu z mozliwoécig przenoszenia naprezen
rozciggajacych (ruchy podtoza),
+ duza elastycznos¢ tasm dylatacyjnych,
+ dobra przyczepnos¢ do podtoza zaprawy klejowej, O  tatwa urabialnos¢ zaprawy spoinujgce;j.

6.3. SPRZET
Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.




Wybdr sprzetu i narzedzi do wykonywania robét w dostosowaniu do technologii robdt przewidzianej przez
producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inzyniera. Wykonawca winien
dysponowac podczas prowadzenia robdt wilgotnosciomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru
temperatury powietrza i podtoza betonowego.
Standardowy zestaw sprzetu powinien przedstawiac sie nastepujaco :

+  Wiertarka, mieszadto ocynkowane,

+ Naczynia do wody i zapraw,

«  Walki, pedzle,

+ Kielnia, packa zebata,

+ Narzedzia do przecinania ptytek,

» taty, poziomice,

+ Packa do fugowania, packa gabkowa.

6.4. TRANSPORT
Transport materiatéw dowolnymi $rodkami przydatnymi dla danego asortymentu robdt pod wzgledem
moznosci utozenia i umocowania tadunku, w sposob zabezpieczajacy przed opakowania przed
uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w
suchych pomieszczeniach, w temperaturze powyzej + 5°C. Przestrzegad nalezy wszystkich wymagan
zawartych w kartach technicznych poszczegdlnych wyrobdw.
Standardowy zastaw srodkéw transportu przedstawia sie nastepujaco : Transport
wewnegtrzny :

+  poziomy reczny

*  pionowy wyciggiem jednomasztowym o udzwigu do 0,5 t.
Transport zewnetrzny:

« samochdd ciezarowy o tadownosci do 5 t.

6.5. WYKONANIE ROBOT

6.5.1. Ogdlne warunki wykonywania robdt

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét, uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda one wykonywane. Przed przystapieniem do prac izolacyjnych i ptytkarskich
Wykonawca i Inzynier dokonajg niezbednych ustalen technologicznych. Wykonawca robét winien posiadaé
udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu prac przy uszczelnianiu podtozy ptynna folig izolacyjng i
przyklejaniu okfadzin ceramicznych.

6.5.2. Warunki przystgpienia do robdt

+  roboty nalezy wykonywac po wykonaniu i odbiorze $cian, tynkéw, podktadéw, wyprowadzeniu
wszystkich instalacji (w tym po prdébach cisnieniowych),

+  podtoze musi by¢ réwne, czyste, suche, nosne, stabilne, wolne od mleczka cementowego, brudu,
kurzu, olejéw, zattuszczen i luznych elementdw,

+ temperatura pomieszczen nie powinna by¢ nizsza niz + 5°C,

+  materiaty uzywane do wykonania posadzki powinny by¢ w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze co najmniej 24 godz. przed rozpoczeciem robdt,

+ w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana dylatacja
podtoza,

+ wilgotno$¢ podkiadu nie moze przekraczaé 5%.

Uktadanie ptytek

Nalezy wyznaczy¢ zgodnie z PW ukiad ptytek w pomieszczeniu, ptaszczyzne poziomg (lub z
odpowiednimi spadkami — wg PW) posadzki. Sprawdzi¢ poziomy posadzki wzgledem posadzek w
pomieszczeniach sgsiednich.

Przed natozeniem hydroizolacji podtoze nalezy zagruntowac w jednym procesie roboczym.

Nastepnie pokrywamy cate powierzchnie $cian i podtdég dwiema warstwami ptynnej folii uszczelniajacej,
naktadanej bezposrednio z pojemnika za pomocg pedzla lub watka. Bezposrednio na wyschnietg
powierzchnie izolacji przyklejamy okfadzine klejem réwnowaznym lub nie gorszym niz Ardex X6 plus.
Spoinowanie

Przed przystgpieniem do fugowania nalezy doktadnie wyczysci¢ szczeliny fugowe. Po utwardzeniu
kleju spoinujemy glazure fuga rownowazng lub nie gorszg niz Ardex FG-C. Usz
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Na $wiezo czysci¢ wodg zamontowane elementy z zaprawy spoinujgcej. Po wykonaniu posadzki

uprzatna¢ stanowisko robocze oraz wywiez¢ gruz.

Tak wykonane uszczelnienie i oktadzine ceramiczng nalezy przez pierwsze 24 godziny chroni¢ przed
mrozem, deszczem, rosg oraz wyeliminowac ruch pieszy. Szczegdtowe dane dotyczace sposob u uzycia
zapraw spoinujgcych znajdujg sie w instrukcjach producenta.

6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.6.1. Zasady ogolne
Roboty kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z postanowieniami ST oraz poleceniami Inspektora.
Kontrola jakosci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu 0 opracowany przez niego i zatwierdzony
przez Inzyniera program. Wykonawca powinien posiadac¢ na budowie wszystkie aktualne dokumenty.
Zakres badan prowadzonych przez Wykonawce na budowie:

+  badania przed rozpoczeciem robdt, O badania w trakcie wykonywania robdt,

+  badania odbiorcze po wykonaniu robot.

6.6.2. Badania przed rozpoczeciem robét obejmuja:
«  sprawdzenie jakosci materiatow,
+  sprawdzenie przygotowania podtoza.

6.6.3. Badania w trakcie wykonywania robdt obejmuja:
+  jakos¢ materiatéw do wytwarzania mieszanek,
+  sktad mieszanki zapraw klejowych i spoinujgcych,
*  temperatura mieszanki w czasie produkcji i w chwili wbudowania,
+  temperatura podtoza i powietrza, wilgotno$¢ powietrza, punkt rosy,
+  sprawdzenie stopnia wyschniecia powtoki gruntujacej i ptynnej folii izolacyjne;j.

6.6.4. Badania po zakonczeniu robdt obejmuja:
+  badania probek wycigtych z wykonanej izolacji — grubo$¢, wytrzymato$é na rozcigganie,
przyczepno$¢ do podfoza (miejsce pobrania probek i ich ilos¢ okresli Inzynier),
+  sprawdzenie wygladu zewnetrznego utwardzonej zaprawy klejowej i spoinujacej,
+  sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztacz i obramowan — Scisle zwigzane i jednorodne.

6.7. OBMIAR ROBOT

6.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt. 7.

6.7.2. Jednostka obmiarowg jest 1 m? zaizolowanej i pokrytej oktadzing ceramiczng powierzchni. Obmiar
robét polega na okresleniu faktycznego zakresu robdt oraz obliczenia rzeczywistych iloéci wbudowanych
materiatow.

Obmiar robét obejmuje roboty objete umowa oraz dodatkowe jedynie te, ktdre w trakcie robdt byty
uzgodnione z Inzynierem.

6.8. ODBIOR ROBOT
6.8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt. 8.
6.8.2. Sprawdzeniu podlegaja:
+ odbiér materiatdw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe,
« poprawno$¢ wykonania podtoza,
+ sprawdzenie spadkéw podtoza i rozmieszczenia wpustow podiogowych,
+ poprawnos$¢ zagruntowania i izolacji podtoza i kratek sciekowych,
+  poprawnos¢ wykonania potgczen izolacji,
«  poprawno$¢ wykonania kazdej warstwy izolacji,
+ zgodno$¢ wykonania posadzki z PW i AT,
«  prawidtowos¢ uksztattowania posadzki (w tym poziomy, spadki, prostoliniowo$¢, zachowanie
szerokosci spoin),
+ prawidlowo$¢ osadzenia kratek Sciekowych, listew dylatacyjnych.
W wyniku odbioru nalezy:
+ sporzadzi¢ protokét odbioru robdt,
+ dokonac¢ wpisu do dziennika budowy.




Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac za zgodne
z wymaganiami PW i ST.

6.9. PODSTAWA PLATNOSCI
6.9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 9.
6.9.2. Pfatnosc za ilo$¢ jednostek wykonanej i odebranej roboty (potwierdzonej obmiarem i protokétem
odbioru elementu) dokonywana jest na podstawie ceny jednostkowej ustalonej w umowie.
Cena ta obejmuje:
«  zapewnienie niezbednych czynnikdw produkgcji,
«  wykonanie czynnosci wymienionych w pkt 5,
+  zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony

Srodowiska,
. przekazanie materiatéw z demontazu uzytkownikowi, wywdz gruzu i uporzagdkowanie terenu

budowy.

6.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 Zaprawy do ptytek mineralnych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-88/B-32250 Woda.

PN-EN 13888 Zaprawy do spoinowania ptytek.

PN-B-30152 Kity budowlane kauczukowe.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Metoda badania przyczepnosci do podtoza.

0 Instrukcje producenta i $wiadectwo dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie,
Aprobata Techniczna ITB.

7. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI i SLUSARKI BUDOWLANEJ

7.1. WSTEP

7.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej wewnetrznej —montaz nowych elementdw.

7.1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1.
7.1.3. Zakres robot objetych SST

- Niniejsze wymagania dotyczg stolarki drzwiowej .
7.1.4. Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i
oznaczajg: roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem stolarki zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane, wykonanie -
wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,
procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegodlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami, )
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

7.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO
,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

20




7.2. MATERIALY
7.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO
+Wymagania ogdlne" pkt 2.

7.3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3.

7.4. TRANSPORT

7.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

7.4.2. Transport materiatow

Do przewozu stolarki nalezy uzywac¢ pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu
przed wptywem warunkdéw atmosferycznych.

7.5. WYKONANIE ROBOT

7.5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

7.5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed zamdwieniem stolarki okiennej i $cianek nalezy wykona¢ pomiary otworéw z natury.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, stan powierzchni do ktérych
ma przylegac oscieznica.

7.5.3. Wykonanie robdt Zasady
montazu
Przy montazu futryn drzwi i drzwi — stosowac zasady przedstawione w opisie montazu dostawcy stolarki.

Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia — w trakcie prac montazowych nalezy zachowaé nastepujace

zasady ich prowadzenia

- Sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania otworéw — szerokos$¢ otworu powinna by¢ wieksza o min. 20 mm i
max. 30 mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35mm a max. 50mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy.
W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkéw muru lub innych usterek nalezy je
zlikwidowad przed przystgpieniem do montazu oscieznic.

- Odcieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach noénych w ten sposéb, aby miedzy murem a
oscieznicg zachowane byty luzy montazowe.

- Wstepnie zamocowac oscieznice w murze przy pomocy klindw. Oscieznice nalezy klinowaé w jej
narozach. Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia ksztattu i
uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub blokowaé ptynne otwieranie.

- Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawi¢ pion i poziom oscieznicy, a nastepnie przy pomocy miary
zwijanej ustawic przekatne oraz $wiatto oscieznicy. Dopuszczalne réznice przekatnych nie moga
przekracza¢ 2 mm - na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na dtugosci powyzej 1 m.

- Oscieznice mocowac trwale w Scianie za pomocg dybli lub kotew. W przypadku montazu oécieznicy na
kotwach — nalezy je zamocowac do oscieznicy przed wiozeniem jej w otwodr okienny. Otwory na dyble
wierci¢ po ustawieniu oscieznicy w murze.

- Zatozy¢ skrzydta okienne i sprawdzi¢ prawidtowo$¢ ich funkcjonowania.

- Przed przystgpieniem do wypetniania pianka montazowg przestrzeni miedzy oscieznicg a murem —
zabezpieczy¢ powierzchnie okien drewnianych przez naklejenie papierowej tasmy malarskiej. Przy
montazu okien o wigkszych gabarytach lub drzwi balkonowych — stosowa¢ rozpory poziome i
pionowe. Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksztatceniem pod wptywem dziatania pianki
montazowej. Wypetnienie piankg montazowa szczelin pomiedzy ramg a murem przeprowadzaé w
temperaturze nie nizszej niz +5°C.

- Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru — przystgpi¢ do obrdbki osciezy
(gleféw), pamietajac o zabezpieczeniu okué przed zabrudzeniem zaprawa.

- Uszczelni¢ elastyczng masa silikonowa miejsca styku okna z murem wzdtuz catego obwodu od strony
wewnetrznej i zewnetrznej.

- Po obrdbce osciezy — niezwtocznie zdjgé zabezpieczajaca tasme malarskg z powierzchni okna.

7.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.
Sprawdzenie jakos$ci robot zwigzanych ze stolarkg budowlang polega na:
a) dokonaniu oceny jakosci stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnosci z zamodwieniem tzn.:
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- zgodnos$¢ wymiardw
- jako$¢ materiatdw, z ktdrej stolarka zostata wykonana,
- zgodnos¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi — okucia, szyby, uszczelki, zamki, jako$¢ i dobdr
oscieznic,
- sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych.
b) kontrola prawidtowosci wykonania robét montazowych: -
sprawdzenie wymiaréw otwordow oraz jakosci ich
wykonania
- kontrola prawidtowosci osadzenia stolarki w pionie i poziomie — zgodnie z zasadami montazu,
- sprawdzenie ilosci i jakoSci zastosowanych kotew i dybli,
- sprawdzenie poprawnosci wypetnienia pianka montazowq przestrzeni pomiedzy ramiakiem a $ciang, -
sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystapity zabrudzenia lub uszkodzenia, - kontrola
sprawnosci dziatania elementéw ruchomych.

7.6.1. Sprawdzanie stanu profili malowanych proszkowo
Polakierowana powierzchnia powinna charakteryzowac sie rownomiernym zabarwieniem, potyskiem oraz |
dobrze pokrywac zabezpieczang powierzchnie. Przy sprawdzaniu danej partii polakierowanych elementéw |
zadne réznice zabarwienia i potysku poszczegdlnych elementéw nie moga by¢ widoczne gotym okiem. ‘
Dla zastosowan na zewnatrz budynku ocena dokonywana jest z odlegtosci 5 metréw. ‘
‘ Dla zastosowan wewnetrznych ocena dokonywana jest z odlegtosci 3 metréw.
Na widocznych powierzchniach powioki lakierniczej nie moga by¢ widoczne zadne $lady uszkodzen, w
wyniku ktorych odkryta bylaby powierzchnia bazowego metalu. Podczas ogladania polakierowanych
powierzchni pod katem prostym nie mogg by¢ widoczne nastepujace wady powtoki lakierniczej:
- pecherze lakiernicze
zjawisko tzw. ,skorki pomaranczowe;j”;
- wtrgcenia w powtoce lakierniczej;
- kratery; - zagtebienia;
- zarysowania.
Na powierzchniach, ktére nie sg bezposrednio widoczne powtoka lakiernicza powinna by¢ natozona w taki
sposéb, zeby nie byta widoczna powierzchnia metalu bazowego.

7.7. OBMIAR ROBOT

7.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 7.
7.7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostka obmiarowg drzwi drewnianych wraz z oscieznicg jest szt. ( sztuka ) .

‘ 7.8. ODBIOR ROBOT
7.8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w STO i ,,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
7.8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru,
7.8.3. Roboty mozna odebrac jezeli wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich
usuniecia, - protokolarne przekazanie kluczy min. 3 dla
kazdego zamka.

7.9. PODSTAWA PLATNOSCI
7.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9.

7.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B — 10085 Stalarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
BN-79/6821-03 Szklo budowlane . Szyby bezpieczne .Hartowane plaskie

BN —75/6821-02 Szklo budowlane. Szyby zespolone

BN-75/7150-01 Stolarka budowlana., Pakowanie, przechowywanie, transport
BN- 75/7150-02 Drzwi drewniane wewnetrzne. Metody badania
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PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci
PN-EN ISO 6946:1998 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i wspotczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.
PN-EN-5722 Szkto w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkfa sodowo-wapniowo-krzemianowego.
Czes¢ 2: Szkio float.
pr EN 1096-1 Szkto w budownictwie. Szkto z powtokami. Definicja i klasyfikacja.
PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.
PN-91/B-02020  Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Izolacyjnosé¢
akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.
PN-82/B-02403  Ogrzewnictwo. Temperatur obliczeniowe zewnetrzne.
PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkdéw. Badania odpornosci ogniowej elementéw
budynkow.
PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badanie odpornosci ogniowej elementow
budynkéw. Wymagania ogdlne i klasyfikacja.
PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.
| PN-93/C-81515  Wyroby lakierowane. Oznaczanie grubosci powtok.
| . PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtok na dziatanie mgty solnej.
| PN-79/C-81530  Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtoki.
PN-80/C-81531 Wyrobu lakierowe. Oznaczenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowej.
PN-93/C-81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdine. PN-93/C-
81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdlne.
PN-90/H-04606/01 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowanych powtok
tlenkowych. Badanie grubosci.
PN-90/H-04606/02 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wiasnosci anodowanych powtok
tlenkowych. Badanie stopnia uszczelnienia.
PN-90/H-04606/03 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wiasnosci anodowanych powtok
tlenkowych.
Badanie odpornosci na korozje.
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk.
PN-80/H-97023 Ochrona przed korozjg. Anodowe powioki tlenkowe na aluminium.
BN-84/0642/46 Blacha stalowa z powtokg organiczng oraz tasma cieta z tej blachy.
BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralnej. Filce i ptyty.
. BN-86/6743-02 Pyty gipsowo-kartonowe.
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