SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i

ODBIORU ROBOT

WYMIANA STOLARKI OKIENNEJ i DRZWIOWEJ

CPV 45000000-1
CPV 25234100-1
CPV 45421125-6
CPV 20311000-9
CPV 45421135-9
CPV 45421100-5
CPV 45410000

Roboty budowlane

Okna z tworzyw sztucznych

Instalowanie okien z tworzyw sztucznych

Okna drewniane

Instalowanie okien i drzwi drewnianych
Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementow
tynkowanie




1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki okiennej i drzwiowej realizowanej w oparciu o zalgczong
specyfikacj¢ adresow lokali mieszkalnych i uzytkowych bedacych wlasnosciag Gminy Bydgoszcz.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie demontazu istniejacej i montazu nowej stolarki.,

Drzwi drewniane

Okna drewniane

Okna PCV

Parapety wewngtrzne

Parapety zewngtrzne

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét.
Wykonawcea robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST
i poleceniami inspektora nadzoru oraz uzgodnieniami z konserwatorem zabytkow.

2. MATERIALY

2.1 Stolarka okienna i drzwiowa.

Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletng wykonczong wraz z okuciami; mikrowentylacja,

i nawiewnikami ci$nieniowymi. Stolarka okienna montowana wedtug instrukcji producenta.

Wielkos¢ i ksztalt dostosowaé do stolarki demontowanej zgodnie ze specyfikacja.

Wymiana stolarki okiennej drewnianej - demontaz i montaz wraz z parapetami, okna zespolone

jedno ramowe z drewna sosnowego klejonego lub litego, malowane natryskowo farbag akrylowag

bialg. Wymiary nietypowe - dostosowa¢ do okien demontowanych. Zachowa¢ istniejacy podziat,

sposob otwierania skrzydel, z uwzglednieniem jednego skrzydta z mikrowentylacja, zachowaé

istniejace detale architektoniczne, zachowa¢ miejsca osadzenia szyby klejone o wspotezynniku

uk< 1,0 powinny posiadac atesty i $wiadectwa dopuszczajace je do stosowania w budownictwie.
Osadzenie parapetéw wykonywa¢ po catkowitym osadzeniu okien . Parapet zewnetrzny

powinien by¢ wsunigty pod rame okna. Nie wolno zaslaniaé¢ zaktadanymi parapetami otworow

wyplywowych. w oscieznicy okna , parapet powinien by¢ zamontowany w sposob gwarantujgcy

odplyw wody na zewnatrz otworu okiennego. W budynkach zabytkowych wymian¢ dokonaé

w uzgodnieniu z Konserwatorem Zabytkow.

2.2. Okucia budowlane.

Zastosowane materialy powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty, znaki bezpieczenstwa ,.B”

atesty zgodne z PN.




Stolarka okienna i drzwiowa powinna posiada¢ obwiedniowe okucia oraz kazde skrzydio
wyposazone powinno by¢ w mechanizm uchylno — rozwieralny i blokad¢ niewtasciwej obstugi
okna.

2.3. Szklo okienne.

Zastosowane materialty powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty, znaki bezpieczenistwa ,,B”
atesty zgodne z PN.

Szkto okienne - szyba zespolona o uk. max = 1,0 W/m.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przeznaczonych do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamocowane do wyrobu
przechowywa¢ i transportowaé w odrgbnych opakowaniach.. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub kontenerow.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunigciem lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Przygotowanie oSciezy
5.1.1. Przed osadzeniem oS$cieznicy, nalezy sprawdzi¢ wymiary otworéw okiennych, w ktorych
osadzane begdg elementy stolarki okiennej. W przypadku stwierdzenia wad lub zabrudzenia

powierzchni, nalezy naprawi¢ lub oczysci¢ powierzchnie przed osadzeniem oscieznicy.

5.1.2. Oscieznicg nalezy zamocowac¢ w punktach zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli:

Wymiary okien Liczba nadproze Element
punktow i prog pionowy
Wysokos$é cm Szeroko$¢ cm | zamocowan
do 150 4 nie mocuje si¢ po 2
do 150 150 - 200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
do 150 6 nie mocuje si¢ po 3
7ej 2
powyzej 200 =550 8 po 1 po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3




3.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe oraz oscieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne
wady powierzchniowe np. pekniecia, wyrwy.

5.2 Osadzenie i uszczelnienie stolarki.

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach. Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé kitem trwale
plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa. Ustawienie okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i
poziomie Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na Im wysokosci
okna, nie wigcej niz 3 mm. Réznica po przekatnych nie powinna by¢ wieksza od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnych do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnych do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelnié pod wzgledem termicznym przez wypelnienie szczeliny
migdzy osciezem a o$cieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego
celu robdt $wiadectwem ITB. Zabrania sie uzywaé do tego celu materialow wydzielajacych
zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone okno po uszczelnieniu nalezy
dokladnie zamkna¢. Ubytki tynku uzupehni¢ zaprawg cementowo — wapienng. Oscieze
zewngetrzne powinny by¢ odmalowane w kolorze uzgodnionym z Konserwatorem Zabytkow.

5.3 Powloki malarskie.

Powierzchnie powlok nie powinny mieé¢ uszkodzen. Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez
widocznych poprawek, sladow pedzla, rys, i odpryskéw. Wykonane powloki nie powinny
wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieraé substancji szkodliwych dla zdrowia.

6.Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny byé¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2. Ocena jakos$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw

- sprawdzenie jakosci materiatow, z ktérych wykonana zostata stolarka

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania
- sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia

- roboty podlegajg odbiorowi

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robét ilos¢
robot okresla si¢ na podstawie zatgczonych szkicow z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez inspektora nadzoru i Konserwatora Zabytkow.

Zainteresowani wykonawcy powinni dokonaé wizji lokalnej, dokona¢ oceny technicznej
istniejgcej stolarki zabytkowej- zwrécenie uwagi na detale architektoniczne.




8.0DBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w niniejszym SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikowych.
Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2 oraz czynno$ci wyszczegdlnione
w punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady platnosci za wykonanie robdt okreslajg warunki umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN - B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B -13050 Szklo ptaskie walcowane.

PN 75/B - 94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-3015097 Kit budowlany trwale plastyczny.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
Il POWLOKI MALARSKIE

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1, Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru powtok malarskich
wewnetrznych zwigzanych z zadaniem.

1.1. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich
powtok malarskich. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na
miejscu.

1.2. Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

- przygotowanie podtoza — Sciany, konstrukcje stalowe (czyszczenie, odttuszczanie)

- malowanie tynkow,

- malowanie powierzchni metalowych (balustrady, grzejniki, rury, oscieznice)

- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogding Specyfikacja Techniczna.
1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Niniejsza specyfikacja
obejmuje cato$¢ robét zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos$¢ z umowa, kosztorysami, pozostatymi SST i
poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacjg umowy.

2 MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlinej Specyfikacji Technicznej.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

1.1. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez

rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od z6#tego do

ciemnobrazowego i odpowiadajacg wymaganiom normy panstwowe;j.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb powinny odpowiadaé normom panstwowym lub
mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z
zasadami podanymi w normach i

Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajno$¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schniecia — 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002

- wydajno$¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, tazienka, pomieszczenia piwniczne). Cechy produktu:

- odporny na wilgo¢

- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybdw plesniowych

- duza sita krycia

- zapewnia prawidtowe ,,oddychanie” $cian

- odporna na zmywanie

Farba akrylowa przeznaczona jest do dtugotrwatego zabezpieczania $cian w

pomieszczeniach szczegdlnie narazonych na rozwdj grzybdw plesniowych.

2.5.5. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
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wiasciwosciach informuja parametry dwdch powszechnie stosowanych norm

odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300

zakfada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na klasy od pierwszej do piatej, ale tylko
pierwsze dwie (klasa I i II) pozwalajg na nazwanie farby produktem o wysokiej odpornoéci mechanicznej, a konkretnie
odpornosci na szorowanie na mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie Czy szorowanie powinna si¢ charakteryzowaé nastepujacymi parametrami:

- klasa Ii II lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

- wydajnos¢ na poziomie 10-15 m2/I przy jednokrotnym malowaniu,

- nie zbtknie,

- wysoka sifa krycia,

- dobra przyczepnos¢ do podtoza,

- nie kapigca.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sig gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby
emulsyjnej nie podaje inaczej,

= na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng

rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej

przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost:
benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podfoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci
roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Folia malarska
Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.
3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca powinien dysponowa¢ érodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzetem do wykonania rob6t
objetych niniejszg ST.

Sprzet malarski: pedzle, watki, tasma malarska,

4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed zanieczyszczeniami i szkodliwym
wptywem czynnikow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robSt podano w Ogdinej Specyfikacji Techniczne;j.

Stare, zagrzybione powtoki malarskie usur i zmyj woda z dodatkiem érodka dezynfekujacego dostepnego na rynku (zgodnie z
instrukcja zamieszczong na opakowaniu tego $rodka). Oczy$¢ za pomoca szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spekania
uzupetnij odpowiednia zaprawa.

Nastepnie ponownie zabezpiecz podtoze érodkiem dezynfekujacym. Umyta powierzchnie maluj dwukrotnie farba. W przypadku
nowych Scian, tynkéw przed przystapieniem do wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podtozy. Nowe tynki
muszg by¢ wysezonowane, réwne, wolne od pytu i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyréb doktadnie wymieszaj. W razie
potrzeby rozciefcz woda pitng w iloéci max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie moze odbywaé si¢ pedzlami, watkami lub
pistoletami natryskowymi

Zalecana ilos¢ warstw 3. Druga warstwe naktadaj po wyschnieciu pierwszej farbg w postaci handlowej. Po zakonczeniu
malowania narzedzia umyj woda. Farby nanosic¢ zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do
osiggnigcia wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok.

Przed przystapieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie Zimowym pomieszczenia
nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopuscic¢
do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddow
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitéw mozna wykonaé po:

— catkowitym ukorczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunigciu usterek na stropach i tynkach. .

PrzemroZenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-4 tygodniach od ich natozenia. Maluj w
temperaturze +5 do + 30° C.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa
cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp.
Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z

wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie
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5.2.1. Przy malowaniu farba wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢
wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie

odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitéw, plam i odpryskéw

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw,
uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu

technologicznego oraz sprawdzenie zgodnos$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdw dotyczacych stosowanych
materiatow z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacja kosztorysowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakos¢ zastosowanych materiatéw i wyrobow

- przygotowanie podtoza — podfoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i uszkodzen,

- spdjnos¢ powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spdjne na calej

powierzchni,

- grubo$¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien,

zaciekow i rys,

- wykonczenie powtoki malarskiej na potaczeniach z innymi elementami — nie

malowanymi, miejscami przej$¢ koloréw muszg tworzy€ linie prostg,

- koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki musza posiadac jednolita barwe i fakture na catej powierzchni.

Niedopuszczalne jest wystepowanie nieréwnosci powierzchni, zaciekdw, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny

zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

—dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

—dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,

sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi

normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac

powtdrnie. i
7. OBMIAR ROBOT
7.1, Ogodlne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogdlne zasady dokonywania obmiardw robét podano w Ogdinej Specyfikacji Techniczne;j.

Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgca zakres prac wykonywanych w ramach

poszczegdlnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowa robdt jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robét okresla
si¢ na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

2.2 Malowanie $cian i sufitéw
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Malowanie $cian i sufitdw nalezy obliczaé w m2 w éwietle &cian surowych. Wysoko$¢ mierzy sie od wierzchu podiogi do spodu
sufitu.

7.4. Malowanie $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami

Oblicza sie zwiekszajac uzyskany wynik w zaleznoéci od liczby profili i 0zddb. Jezeli éciany s gtadkie, powierzchnie ozdobnych
faset nalezy doliczyé do powierzchni malowanych sufitdw.

7.5. Malowanie nadprozy

Przy malowaniu $cianami $cian, jezeli nadproza sg réwniez malowane z powierzchni ich nie potraca sie otwordéw do 3m, 2. jezeli
oécieza i nadproza sa malowane wéwczas potraca sig powierzchnig otwordw, mierzong w éwietle oécieznic lub muru, (jezeli
otwory nie posiadaja oscieznic).Nie potraca sie jednak otwordw i miejsc niemalowanych o pow. do 1m2. Otwory ponad 3 m2
potraca sig doliczajac powierzchnig malowang osciezy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr podioza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienna do robét tynkowych lub odpowiednia szpachléwka. Podtoze powinno
by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w specyfikacji. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyéci¢.

8.2. Odbiér robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnoéci ze wzorcem producenta, braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem
$ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowana do powtok o dobrej, jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka,
wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.
8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka lub szmatka.

8.2.6. Wyniki odbioréw materiaio',w i rob6t powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolinej Specyfikacji Technicznej. Podstawg ptatnosci s ceny jednostkowe
poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robdt (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni

Scian i sufitdw,

- usunigcie zabezpieczen prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

Placi sie za ustalong iloé¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowarn lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych.

Terminy ogdlne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-62/C-81502 Szpachldwki i kity szpachlowe. Metody badar.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
III. TYNKI I OKEADZINY WEWNETRZNE
1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
152, Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw i oktadzin wewnetrznych
ktdre zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.
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1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji RobSt wymienionych
w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie tynkdw i
okfadzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem tynkdw i oktadzin
wykonywanych na miejscu.

1.4. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- wykonania tynkéw cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii III écian, stropéw , biegdw i spocznikéw,

- wykonywane recznie tynki wewnetrzne zwykte kat. III i IV na osciezach otwordw,

- szpachlowanie,

- przygotowania podtoza pod oktadziny Scienne,

- obtozenie Scian ptytkami ceramicznymi,

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robét podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze,
konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi oraz z OST.

1.5. Wymagania ogodlne dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania

harmonogram robdt, wykaz materiatow, urzadzen i technologii stosowanych przy

wykonywaniu robdt okreslonych umowa. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnoé¢ z
dokumentacjg kosztorysowa, OST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania stawiane materiatom podano w ST.

2.2, Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie
wad Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w

szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw

wierzchnich — $rednioziarnisty.

2.3.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm.

2.4.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie

wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z

dodatkiem zuzla lub popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod

warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie

bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub

gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore

powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i

zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doéwiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Gtadz szpachlowa

Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw powierzchni écian i sufitdw. Wykonywanie gtadzi
gipsowych, moze odbywac sie na podtozach mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, Sciany betonowe,
podtoza gipsowe. Nalezy zwrdci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowac na elementy
ze stali, a pozostajace w kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

2.6. Tynki gipsowe

Suche mieszanki gipsowe, skfadajace sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek modyfikujgcych wiasnosci
robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te s3 gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu woda zarobkowa.
Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gtadzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych $rodkow
modyfikujacych, nadajacych uzyskanej zaprawie plastycznos¢, tatwos¢ obrdbki i podnoszacych przyczepnosc do podtoza.
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Poszczegdine typy gipséw tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie na kazdy mm gruboéci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m2, standard
- 1,2 kg/m2 oraz obrdbka i zastosowanie.

Obecnie stosowane sg nastepujace typy gipséw tynkarskich:

- gips tynkarski maszynowy GTM przeznaczony do wykonywania

wewnegtrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o gruboéci 3-

6 mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich s przeznaczone do stosowania na wszystkie podtoza mineralne (beton,
cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton komdrkowy).

Tynkdw gipsowych nie powinno sie wykonywac jedynie na podtozach drewnianych,

metalowych oraz z tworzyw sztucznych. Gipsy szpachlowe s3 mieszankami na bazie gipsu p&twodnego z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych oraz chemicznych $rodkéw

modyfikujacych. Zawieraja komponenty, dzieki ktdrym uzyskane zaprawy sa plastyczne i tatwe w obrébce. Gipsy szpachlowe typu
G stuza do wyréwnywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np. piyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F
przeznaczone s do spoinowania potaczen plyt g-k wraz z siatka zbrojaca oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni
Scian i sufitéw z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyréwnywania podtozy wykonanych z
betonu, tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach. Mogg byé naktadane na
gtadkie podtoza budowlane lub na odnawialne stare podtoza tynkarskie. Tynki cienkowarstwowe i gtadzie sq to gotowe mieszanki
produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub maczki anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikéw
poprawiajacych plastycznos¢ i reologie. Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuza do

wykonywania pocienionych wypraw na réwnych podtozach betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych
wewnatrz pomieszczen.

2.7. Plyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujacym normom:

- Glazura 3-4 wg. skali MOSHA; nasigkliwo$¢ 18;

- Terakota 5 wg. skali MOSHA; nasigkliwoé¢ <3:écieranoéé III-1V

2.8. Listwa wykanczajaca

Dobrana kolorystycznie, rozmiarowo do glazury

2.9. Klej do plytek

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych musza spetniaé wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.10. Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowa wodoodporng.

2.11.  Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony, z dodatkiem $rodka grzybobdjczego, w kolorze
fugi.

2.12. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- $rodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwaciji oktadzin.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowaé:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

- szlifierki katowe,

- pite stotowg elektryczng do ciecia ptytek z mozliwoscig ciecia pod katem,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkdw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do

przygotowania kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

3.3. Wymagania szczegélowe

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcym sprzetem:

- $rodkami transportu do przewozu materiatow,

- betoniarkami do przygotowania zapraw,

- agregatem tynkarskim,

- mieszarka do zapraw
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- drobny sprzetem pomocniczym.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST .

4.2, Wymagania szczegétowe

Transport materiatéw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkdw i urzadzen. Zaleca sie uzywac do transportu
samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w
pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania robét podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie tynki i oktadziny z
ptytek ceramicznych nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Do wykonywania tynkow i oktadzin wewnetrznych mozna przystapi¢ dopiero po:

- wykonaniu Scianek dziatowych,

- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu instalacji i orurowan,

- zamurowaniu bruzd do przewoddw instalacyjnych.

5.2, Ogolne zasady wykonywania tynkéw

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz
+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych.

5.3. Przygotowanie podtozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i substancji ttustych.
Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4, Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach murowanych. Tynki wykonywac¢ po wykonaniu instalacji.

Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych,

nierdzewnych listew naroznikowych. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz
przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na

zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie.

5.4.1. Wykonanie tynkdéw dwuwarstwowych kat III

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy

wykonac z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12

cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos$¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.

Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Konsystencja zaprawy powinna odpowiadac 7-10 cm. zanurzenia stozka

pomiarowego. Grubos$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm. Narzut powinien by¢

zatarty na gtadko. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne w tynkach

narazonych na zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10. Dopuszczalne odchytki — od ptaszczyzny 3 mm i w liczbie
nie wiekszej niz 3 na catej dt. taty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:-

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm.

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej

powierzchni miedzy przegrodami pionowymi.

Boniowanie — Wykonac jako szczeliny w tynku szerokosci 4 cm, na gtebokos¢ narzutu — ok. 1,5 cm. Narozniki powstate w w
wyniku uformowania boni nalezy zabezpieczy¢ profilem naroznikowym — jedno ramie nalezy docigc tak aby dostosowac jego
szeroko$¢ do gtebokosci boni. Spdd boni stanowié bedzie obrzutka zatarta na gtadko.

5.5. Wykonywanie tynkéw gipsowych

Przyczepno$¢ tynku gipsowego zalezy gtéwnie od rodzaju podtoza. Do wiasciwosci podtoza nalezy zawsze dostosowac rodzaj
gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawczg. Nalezy zawsze przed rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzi¢, czy nie wystepuje
jeden z czynnikdw, ktére moga powodowac odpadanie tynkéw gipsowych:

- niewlasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone lub zabrudzone

smarami technologicznymi,

- zamarzniete podtoze, bardzo

- tynkowanie mokrego betonu,

- brak lub niewtasciwy $rodek gruntujgcy.

Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane $rodkami gruntujgcymi redukujacymi chtonno$¢ podtoza i
zwiekszajacymi przyczepnosé. Do podtozy betonowych i zelbetowych przeznaczone sg $rodki gruntujgce gtéwnie w postaci
dyspersji polimerowych, wypetnione grubym wypetniaczem mineralnym. Tworza one warstwe kontaktowg w postaci tzw. Mostka
adhezyjnego, pozwalajacego na oddzielenie podtoza betonowego od tynku gipsowego w celu zapobiegania niekorzystnym
reakcjom na ich styku. Cechg zasadniczg $rodkdw gruntujgcych zastosowanych do mostkowania musi by¢ dobra przyczepnosc¢
oraz odpornos¢

na Srodowisko alkaiczne. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci podtoza i wystepowania rys, nalezy dodatkowo
zastosowac zbrojenie tynku siatkg tynkarskg. W przypadku podtoza w postaci $cian murowanych z cegiet lub tzw. muréw
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mieszanych nalezy zadbac, aby takze spoiny miaty podobng chtonno$¢. Ubytki musza by¢ wypetnione zaprawa oraz pokryte
$rodkiem gruntujacym. Phyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem nalezy zagruntowa¢ érodkiem z
dodatkiem wypetniacza mineralnego. Grubogé tynku na tych podtozach powinna wynosi¢ min. 15 mm, przy czym w jednej
trzeciej grubosdci warstwy musi by¢ utozone zbrojenie z siatki z tworzywa. Mostki adhezyjne do robdt tynkowych z uzyciem
fabrycznie przygotowanych mieszanek okreélane $q W instrukcjach

producentéw. Nalezy nanosic je za pomoca watka lub inng technika malarska. Aby utrzymac jednorodnoéé¢ zawiesiny przed oraz
w trakcie nanoszenia, nalezy ja odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschna¢. Niedozwolone jest nanoszenie mostkéw adhezyjnych na
powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4%. Zaprawy musza by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami
producenta przez wsypanie odmierzonej iloéci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego
powstang grudy, a zaprawa bedzie trudna do wiasciwego zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowaé
mieszadta mechaniczne, np. naktadki na wiertarki Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych
grudek. Poniewaz tynki na bazie gipsu maja szybki czas wigzania, nalezy przygotowaé takg ilos¢ zaprawy, ktéra zostanie
wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wiaéciwoéci. Bardzo istotne jest,
aby kazdy kolejny zaréb gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatosci moga znacznie przyspieszy¢
Czas wigzania i utrudnic¢ prace. Prace tynkarskie mozna rozpocza¢ w pomieszczeniach, w ktérych zakoriczono wszelkie prace
instalacyjne,

zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano i przygotowano podtoze,
zastonieto folig okna, oscieznice i grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie¢ maszynowo na

odpowiednio przygotowane podtoze tynkarskie w taki sposob, aby w efekcie otrzymaé jednolita, gtadka powierzchnig. Natozony,
Sciagniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany réwnomiernie woda, a nastepnie ,szlamowany" przy uzyciu pacy z
gabka. Wchodzace w sktad tynku drobne czasteczki oraz spoiwo sg w trakcie tej czynnosci ,wyciggane" i gromadzone na jego
powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nieréwnoéci, istotne jest zatem,
aby tynkarz bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnig tynku, co ma zasadniczy wplyw na jakos¢ gotowej powierzchni.
Po krétkim okresie twardnienia powierzchnig nalezy wygtadza¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej),
dzieki czemu zewnetrzna

powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sig zamknigta, chociaz nie pozbawiona poréw powierzchnie. Zbyt wczesne
wygtadzenie moze spowodowaé tworzenie sie pecherzykéw powietrza. Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach
betonowych maja dodatkowa tendencje do powstawania pecherzykéw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego naktadu
pracy. W tym celu mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowa warstwe szpachli lub wykona¢ podktad gruntujacy.
Najpézniej jeden dzieh po wykonaniu tynku mozna ,Sciac" pecherzyki powietrza pacg, a powstate niewielkie zagtebienia wypetnic¢
zaprawa tynkarska i wygtadzi¢. Przygotowana mase szpachlowa naktada sig na $ciane réwna warstwa o grubosci 1-5 mm za
pomocq szpachelki z tworzywa

sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajac materiat do podfoza. Mase naniesiong na $ciane wyréwnuje sie paca, a po
stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usungt, szlifujgc powierzchnie odpowiednig siatka lub papierem éciernym. Nastepnie
powierzchnig nalezy ponownie zaszpachlowac jak najciensza warstwa i delikatnie przeszlifowaé. W przypadku, gdy nalezy
wygtadzi¢ powierzchnie w ciaggu jednego dnia i unikna¢ jednego szlifowania, efekt ten mozna uzyskac, stosujac technologie
~mokre na mokre". Druga warstwe gtadzi nanosi sie wéwczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy. Po wykonaniu
tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczen. Do utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana
powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na
miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie. Niedopuszczalne jest bezpoérednie nagrzewanie tynku, co

oznacza, ze strumien gorgcego powietrza nie moze by¢ skierowany bezposrednio na

powierzchnig tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie

~Wyciagnigcie" wody wiazacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

5.6. Ogélne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- Sciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidiowoéé

przygotowania podtoza. Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkow antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakéw, peknieé i ubytkdw.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny byé ptaskie i réwne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci
nalezy je zeszlifowa¢, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg cementowq lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku Scian
z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy,

wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej M4-M7. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie
preparatem gruntujagcym (zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno
spetnia¢ nastepujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze

starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii

prostej, mierzone tata kontrolna o dtugoéci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy

liczbie odchytek nie wiekszej niz 3mm na dtugosci taty, odchylenie powierzchni od

kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygn.,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze ni8 2 mm na im.

- Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na

kompozycjach klejacych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi,
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tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki
nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin:

- Przed przystapieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug,
wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek.

- Podtoze ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjeta szerokoséé
spoin.

- Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé jednakowa szeroko$¢, wieksza niz
potowa ptytki.

- Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowa¢ prosta, gtadka tate
drewniana lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy.

- Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie
przygotowuje sig (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.
- Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywacé cata
powierzchnie podfoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.

- Prawidtowo dobrana wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu
okoto 10-15 minut. Grubo$¢

warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju
i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

- Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim
dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i
~mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej
wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docinieciu
ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijac
mtotkiem gumowym.

- Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowe;j. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokosc.
- Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od
wymiarow piytek.

- Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna
tez usungc¢ wktadki dystansowe.

- W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne ptytki

(tzw. mozaikowe) s powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska
sie do Sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica.

- W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. slupéw) nalezy uzywac
odpowiednich szablondw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier
usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

- Do spoinowania mozna przystapic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukgji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda- mokrym pedzlem.

- Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowa) po powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngc
w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.

- Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny.

- Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka
gabka.

- Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

- Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i
innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia
odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone
specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobdr preparatéw powinien by¢
uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja sie oktadziny i stawiane im
wymagania. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.
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Ponadto :

- Ptytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podtoze zachowujac wymagany przez

producenta rezim technologiczny. Phytki uktadaé na zaprawie klejowej nanoszonej

zabkowang szpachla. Fugowanie przeprowadza¢ po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia

narozy wykonac silikonem o barwie stosowanej fugi.

- Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego
podtoza. W pomieszczeniach mokrych

oktadzine nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowié nie otynkowane lub otynkowane

mury z elementéw drobnowymiarowych oraz éciany betonowe.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie

powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny

5.7. Wykonywanie gtadzi szpachlowej

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wiaéciwoéci estetycznych oraz

technicznych. Do wykonania tych czynnoéci uzywa sie szpachli gipsowych lub akrylowych.

Przed przystapieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowaé podtoze. Od prawidtowego przygotowania zalezy efekt
koricowy oraz trwato$¢ wykonanych prac. Podtoze kruche, pylace nalezy zagruntowac odpowiednim mleczkiem gruntujacym, rysy
i peknigcia nalezy pogtebic i poszerzyé. Miejsca te wzmacnia sig wtapiajac siatke z widkna szklanego zaprawa gipsowa. Tak
przygotowane podtoze mozemy szpachlowac wczeéniej wybrang szpachla. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni $ciany uzywamy
siatek Sciernych lub specjalnego papieru Sciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia powierzchni éciany
mozna zastosowac szpachle akrylowe. Sg to gotowe masy szpachlowe,

ktdére naktada sie cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci Rob6t

Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST .

6.2. Wymogi szczegétowe

Badania w czasie prowadzenia Robdt polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu Robdt, jakosci
uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych Robét z Dokumentacja Kosztorysowg i wymaganiami OST.
W szczegdinosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatéw,

- kontrole prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- prawidtowosci wykonania podtoza

- przyczepnosci tynkéw do podtoza

- grubosci tynkow

- wygladu powierzchni tynkdw

- wykonczenia tynkéw w newralgicznych miejscach

- oceng estetyki wykonanych robdt.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu

technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce

dokumentdéw dotyczacyctj stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogoélne zasady obmiaru

Ogdlne zasady obmiaru podano w OST .

Tlos¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej

I pomiaru z natury.

7.2, Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru wszystkich Robét objetych niniejsza OST jest metr kwadratowy [m2].

" 8. ODBIOR ROBOT
74, Ogdine zasady przejecia Robét
Ogdlne zasady Przejecia Robdt podano w OST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady ptatnosci

Ogdlne zasady ptatnosci podano w OST.

9.2, Sktadniki ceny

Cena Robét obejmuje:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtoza

- wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych

- przygotowanie podtoza pod ptytki,

- przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej,
- przyklejenie ptytek,

- fugowanie i uszczelnienie narozy,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakoéci.
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.




S.T.W.iO.R.
Klatki schodowe

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady
ochrony.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.







SPECYFIKACJA TECHNICZNA )
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
Remont pokrycia dachu na budynkach mieszkalnych zarzadzanych przez ,,ADM” w Bydgoszczy

ZAWARTOSC OPRACOWANIA:
A. Ogolna Specyfikacja Techniczna
B. Szczeg()lowe Specyfikacje Techniczne:

CZESC1I - Grupa 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
kompletnych obiektéw budowlanych lub czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii lagdowej i wodnej

- Wykonywanie pokry¢ dachowych
CZESC II - Roboty elektryczne

Kod CPV: 45312310-3 Ochrona odgromowa
A. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
1. WSTEP
1.1 Okreslenie przedmiotu zaméwienia
1.1.1 Nazwa i lokalizacja przedsiewziecia
Remont pokrycia dachu na budynkach ADM w Bydgoszczy
Zakres robdt, obejmuje w szczegdlnosci:
- rozbidrka istniejgcego pokrycia dachowego
- demontaz obrdébek blacharskich, rynien i rur spustowych
- remont komindw z uzupetnieniem tynkdw i malowaniem
- montaz rynien i rur spustowych
- montaz obrdbek blacharskich
- wykonanie nowego pokrycia dachu z papy termozgrzewalnej
- wymiana instalacji odgromowej
- wywoz odpaddw i ich utylizacja
1.2 Przedmiot specyfikacji technicznych
Przedmiotem niniejszych specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét przy remoncie dachu w obiekcie j. w.
1.3 Zakres stosowania specyfikacji technicznych
Specyfikacje techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu robdt zgodnie z ustawg o zamdwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robédt
wymienionych w pkt.1.2 .
1.4 Zakres robot objetych specyfikacjami technicznymi
Roboty objete niniejszymi specyfikacjami technicznymi zostaty okreslone szczegdtowo w
przedmiarach robdt. Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowac¢ w powigzaniu ze
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi dla poszczegdinych rodzajow robot.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz ich zgodno$c
z przedmiarami robdt i poleceniami Inspektora nadzoru.
1.5.1 Przekazanie placu budowy
Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze wykonawcy Plac Budowy wraz z przedmiarem
robdt oraz specyfikacjami technicznymi.
1.5.2 Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia miejsca prowadzenia robot ,zwiaszcza
przed zalaniem budynku przez opady atmosferyczne, w okresie trwania realizacji
umowy az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt .
Koszt zabezpieczenia miejsca prowadzenia robdt jest wigczony w cene umowy
i nie podlega odrebnej zaptacie. Wykonawca jest zobowigzany do konsultowania przebiegu
i sposobu wykonania robdt z zamawiajgcym.
1.5.3 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i
wykonczenia robét Wykonawca bedzie:
- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepisow i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy
- unikac uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej, a wynikajace




ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania
- utylizowac wszystkie materiaty pochodzace z rozbidrek.
1.5.4 Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej, tacznie
Z utrzymaniem wymaganego sprawnego sprzetu przeciwpozarowego.
Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.
1.5.5 Ochrona witasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp.
Wykonawca zapewni wtaéciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
Czasie trwania budowy.
1.5.6 Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw
Wykonawca powinien dostosowaé sie do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdéw przy transporcie
materiatéw na i z terenu robét.
1.5.7 Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych
bezpieczenistwa i higieny pracy. Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca powinien zapewnié¢ wszelkie
urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i
zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie. Prace nalezy prowadzi¢ pod Scistym nadzorem oséb
uprawnionych do kierowania robotami. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane wypetnieniem
wymagan okreélonych powyzej nie podlegaja odrebnej zapfacie i s3 uwzglednione w cenie
umownej.
1.5.8 Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone zrealizowanych robét i za wszelkie materiaty oraz urzadzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczecia realizacji do daty odbioru koncowego robdt. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposdb, aby budowla Iub jej elementy byty w zadawalajgcym stanie przez caly czas, do
momentu odbioru koncowego.
1.5.9 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne
i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z
robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisoéw i
wytycznych podczas prowadzenia robdt.
2. Materialy
2.1 Stosowanie materiatéw
Wykonawca do wykonania zadania powinien stosowaé materiaty ktére posiadaja:
- certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych
- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnoéci z aprobata techniczng, dla ktdérych nie
ustalono Polskiej Normy
-atesty i $wiadectwa badan pozwalajgce na stwierdzenie wiasciwego zastosowania
2.2 Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$é i wiadciwoéé do robét oraz byty dostepne do
kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatdw beda zlokalizowane w obrebie
terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.
2.3. Wariantowe stosowanie materiatéw
Wszelkie materiaty i urzadzenia zastosowane w przedmiarach mozna zastgpi¢ réwnowaznymi stosujac te
same parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, Swiadectwami dopuszczenia, atestami
w zaleznosci od wymagarn wynikajacych z odpowiednich przepiséw. Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany rodzaj materiatu musi zostaé zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru i nie moze by¢ pézniej zamieniany.
3. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonania robdt. Sprzet, bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt,




ma by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczacymi uzytkownika.
4. Transport
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktdre nie
wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatéw.
Liczba i wydajnosc¢ srodkéw transportu powinna gwarantowac wykonanie robdt w terminie
przewidzianym umowa. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy winny spetniac¢
wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen
na osie i innych parametréw technicznych. Wykonawca usuwac bedzie na biezaco, na wiasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.
5. Wykonanie robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos¢ stosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za zgodnos¢ ze ST harmonogramem robot oraz poleceniami Inspektora.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w robotach spowodowanego przez Wykonawce zostang poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt. Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.
6. Kontrola jakosci roboét.
6.1 Zasady kontroli jakosci
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i stosowanych — materiatéw. Zapewni on
odpowiedni system kontroli, personel, sprzet, zaopatrzenie , wszystkie urzadzenia i przyrzady niezbedne do
pobierania probek i badan materiatéw oraz robdt. Inspektor moze zazgdaé od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajacy. Wykonawca bedzie
przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatdw i robdt z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami i normami. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem
badan materiatéow i robdt ponosi Wykonawca.
6.2 Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg prowadzone zgodnie z wymaganiami norm W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST nalezy stosowaé wytyczne krajowe lub inne procedury
zaakceptowane przez Inspektora. Przed przystgpieniem do badan i pomiaréw Wykonawca powiadomi Inspektora o
miejscu i terminie badania. Wyniki pomiaréw i badan Wykonawca przedstawi na pismie w formie protokotu do
akceptacji Inspektora.
6.3 Dokumenty budowy
1. Dokumenty laboratoryjne:
- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze
i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét.
2. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie réwniez :
-protokoty przekazania terenu budowy,
-protokoty odbioru robdt,
-protokoty z narad i ustalen,
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru
i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.
7. Odbior robot
7.1 Odbior roboét zanikowych
Odbidr robdt zanikowych polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét, ktére dalszym
etapie realizacji ulegng zakryciu. Musi by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru dokonuje
Inspektor Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.
Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
7.2 0Odbiodr czesciowy
Odbidr czeéciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét w celu okreslenia
zaawansowania robét, w przypadku rozliczania robot fakturami czeSciowymi. Odbioru
dokonuje Inspektor Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.
7.3 Odbidr koncowy
Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie wykonania robdt w odniesieniu do ich jakosci,
ilosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koncowego stwierdza
Wykonawca przez pisemne powiadomienie Zamawiajgcego.




Odbidr koricowy robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora zakorczenia robdt i przyjecia dokumentéw wymienionych
ponizej.
Odbioru koricowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przediozonych dokumentdéw, wynikéw badan, pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robét z przedmiarami i ST. W trakcie odbioru koncowego komisja
zapozna sig z protokotami robét zanikowych i ulegajacych zakryciu oraz robét uzupetniajacych .
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakoé¢ wykonanych robdt w poszczegélnych
rodzajach robét nieznacznie odbiega od wymaganej w ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo, Inspektor nadzoru
dokona potracen, zgodnie z umowa.
7.4 Odbior ostateczny pogwarancyjny
Odbiér ostateczny pogwarancyjny polega na ocenie po uptywie okresu gwarancyjnego okreSlonego w  umowie
wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad i usterek stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w
okresie gwarancyjnym. Odbidr ostateczny pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu.
W trakcie trwania okresu gwarancyjnego Zamawiajacy moze dokona¢ przegladu gwarancyjnego o ktérym bedzie
powiadamiat pisemnie Wykonawce.
7.5 Dokumenty niezbedne do dokonania odbioru koricowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdét jest Protokét Kornicowego Odbioru Robét
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru korcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badar i oznaczef laboratoryjnych
-deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnogci zabudowanych materiatéw
- atesty i Swiadectwa badan materiatéw
-w przypadku, gdy wg komisji, dokumenty odbiorowe nie beda przygotowane do odbioru koncowego, komisja w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.
8. Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach
umownych /ofercie/.
Dla robdt wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé / kwota/ podana
przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych
/ ofercie/. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie
uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w ST i w dokumentacji projektowej / przedmiarach/.
9. Przepisy zwigzane
9.1 Obowiazujace w Polsce normy i normatywy.
9.2 Obowigzujace w Polsce przepisy prawne, w tym szczegélnie
- ustawa z dnia 07.07.1994r Prawo Budowlane z pozniejszymi zmianami
- rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie
- rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
- rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych
oznakowaniem CE
- rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
B. SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
1. Roboty poprzedzajace i zwigzane
- Wydzielenie terenu prowadzenia robdt, zabezpieczenie drég komunikacyjnych
- zorganizowanie zaplecza na potrzeby socjalne pracownikéw oraz sktadowania
niezbednych materiatéw
- ustalenie harmonogramu prowadzenia robét w uzgodnieniu z zarzagdcami
obiektéw z uwagi na prowadzenie robét w czynnych obiektach
- przygotowanie i zabezpieczenie konteneréw do gromadzenia materiatéw
z rozbidrki




-wywieszenie tablic informacyjnych o prowadzonych robotach i zakazie wstepu na
teren prowadzenia robot przez osoby trzecie
-Wywoz i utylizacja materiatdw pochodzacych z rozbidrki
2. Warunki bezpieczenstwa pracy
Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy pod $cistym
nadzorem oséb uprawnionych do kierowania robotami. Pracownicy wykonawcy muszg zostac
przeszkoleni przez kierownika robot w zakresie prowadzonych robdt. Wykonawca musi
zatrudnia¢ specjalistéw o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych.
3. Sprzet
Rodzaj sprzetu uzywanego do robdt pozostawia sie do wyboru wg uznania przez Wykonawce.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i narzedzia muszg gwarantowac zachowanie wymagan
jakosciowych i warunkéw BHP. W przeciwnym wypadku zostang przez zarzadzajacego
realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdt.
4. Transport i magazynowanie materiatow
Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania na teren budowy materiatow w ilosciach
pozwalajgcych na zachowanie ciggtosci prowadzenia robot, bez nadmiernego sktadowania
pogarszajacego lub uniemozliwiajacego bezpieczne wykonywanie robdt. Zamawiajgcy moze
zwrdci¢ sie do zarzadcy obiekt o wydzielenie w miare mozliwosci odrebnego pomieszczenia na
potrzeby sktadowania ewentualnej wiekszej ilosci materiatow.
5. Wymagania szczeg6towe
CZESC I - Roboty budowlane
Kod CPV: 45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych
1. ST 01 Pokrycia z papy termozgrzewalnej
Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania pokrycia dachowego
z papy termozgrzewalnej, w obiekcie wymienionym w pkt. 1.1. ogdinej specyfikacji
technicznej.
Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu robot zgodnie z ustawg o zamdwieniach publicznych i realizacji oraz
rozliczaniu pokry¢ dachowych papa termozgrzewalna.
1.1 Wymagania ogoélne
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z przedmiarami, ST, poleceniami Inspektora nadzoru.
1.2 Materialy
Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny miec:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,
- grubo$¢ papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia powinna wynosi¢ minimum 5,2 mm
- papy termozgrzewalne powinny zachowac gietkos¢ w niskich temperaturach ponizej -20-C
- obrdbki blacharskie nalezy wykonac z blachy stalowej o grubosci min. 0,55mm.
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie dokumentacje sktadowanych na
budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania pokrycia dachowego.
1.3 Wykonanie robét
Istniejace pokrycie papowe nalezy- dokona¢ przegladu po czym elementy zuzyte i wadliwe wymienic¢ z
uwzglednieniem zakresu opisanego w przedmiarach. Nastepnie nalezy wykonac pokrycie dachu papg
termozgrzewalng gr. 5,2 mm. Pokrycia papowe nalezy wykonywa¢ w porze suchej przy temperaturze powyzej
54 C. Do wykonania obrobek blacharskich nalezy zastosowac blache stalowg ocynkowang o grubosci min.
0,55mm.
1.3.1 Szczegotowy zakres robot:
- rozbidrka istniejgcych rynien, rur spustowych oraz obrébek blacharskich
- rozbidrka istniejacego pokrycia dachowego na czesci wymiany deskowania
- uzupetnienie zuzytych elementéow
- wykonanie warstwy z papy termozgrzewalnej podktadowej
- wykonanie nowych obrdbek ( ciecie blachy, zaginanie brzegdw, sktadanie w elementy )




- remont komindw z uzupetnieniem tynkéw i malowaniem

- montaz rynien i rur spustowych

- montaz obrdbek blacharskich

- wykonanie nowego pokrycia dachu z papy termozgrzewalnej

- krycie i umocowanie obrébek

- uzupetnienie tynkéw oraz malowanie kominéw

- naprawa czapek kominowych

Wymagania szczegétowe dla poszczegéinych robét sa podane w przedmiarach robdt.
1.4 Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu prawidtowej naprawy podtoza,

zastosowania wtasciwej papy i iloéci warstw, doktadnoéci utozenia i zgrzania.
1.5 Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi sa jednostki przyjete dla poszczegdlnych robdt w przedmiarze

i kosztorysie ofertowym.
1.6 Odbiér robét

Ogdlne zasady odbioru podano w czesci ogdlnej ST pkt 7
1.7 Podstawa ptatnosci

Ogdlne zasady ptatnosci podano w czesci ogdlnej ST pkt.8

CZESC II - Roboty elektryczne
Kod CPV: 45312310-3 Ochrona odgromowa

2, ST 02 Instalacja odgromowa

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania dotyczace wykonania instalacji

odgromowe]j w obiekcie wymienionym w pkt. 1.1. ogdlnej specyfikacji technicznej.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

robdt zgodnie z ustawg o zamdwieniach publicznych i realizacji wykonania instalacji

odgromowej

2.1 Wymagania ogélne
Zwody poziome wykonaé drutem stalowym ocynkowanym o $rednicy 8 mm na uprzednio
zamocowanych uchwytach ostepowych np. (AN-11D). Uchwyty AN-11D mocowa¢ co 80 cm
przez przyklejenie odpowiednim klejem do papy termozgrzewalnej natomiast uchwyty USC
mocowac za pomocg wkretéw rozporowych do $cian attyki i czapek kominowych.

Zwody pionowe (przewody odprowadzajace) wykonaé drutem stalowym ocynkowanym o
$rednicy 8 mm na uprzednio zamocowanych uchwytach odstepowych np.(USC-dwusérubowy).
Uchwyty na Scianie mocowaé co 80 cm za pomoca wkretow rozporowych. Wszystkie
elementy budowlane nie przewodzace, znajdujace sig nad powierzchnig dachu (kominy, Sciany
przeciwpozarowe itp.), nalezy wyposazy¢ w zwody i potaczy¢ z siatkg zwodéw zamocowanych
na powierzchni dachu, natomiast wszystkie metalowe czesci budynku, znajdujace sie nad
powierzchnig dachu (kominy wyciagi, bariery itp.), nalezy potaczy¢ z najblizszym zwodem lub
przewodem odprowadzajacym. Unikaé prowadzenia zwodéw nad wylotami komindw.
Przewody uziemiajace wykonac z preta ocynkowanego o $rednicy 16 mm i dhugoéci 2 m
zamocowanego na uchwytach np. (AN-57A). Ztacza kontrolne montowaé na wysokosci 1,5 m.
Uziom powierzchniowy wykonac bednarkg stalowa ocynkowang 30x4 uktadang w ziemi na
gtebokosci 0,8 m i w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od krawedzi obiektu. Przy skrzyzowaniu
uziomu z innymi sieciami nalezy na bednarke zatozy¢ rure winidurowa o grubosci 5 mm i
dtugosci 3 m. Montaz, sprawdzenie i pomiary instalacji odgromowej wykona¢ zgodnie z
zaleceniami normy PN-IEC 61024-1-2,

Po wykonaniu prac montazowych wykonaé pomiary rezystancji uziemienia i ciggtosci

przewoddw ochronnych. Rezystancja uziemienia nie powinna przekroczy¢ 10 Q.
2.2. Wymagania szczegétowe wykonania robét
2.2.1. Wymiana zwod6w pionowych i poziomych instalacji odgromowej

- Rozkrecenie wspornikéw

- Demontaz przewodu

- Zwinigcie przewoddéw w krazki

- Zawieszenie i zdjecie drabiny sznurowej

- Demontaz wspornikéw z podtoza

- Trasowanie

- Montaz wspornikdw przez przyklejenie dla zwodéw poziomych na dachu

- Montaz wspornikéw przy pomocy wkretéw rozporowych na Scianie budynku

- Wyprostowanie odmierzenie i uciecie przewodu




- Przymocowanie przewodu do uprzednio zamocowanych wspornikow
- kaczenie przewoddw za pomocg ztacz rozgateznych
- Regulacja naciggu przewodu miedzy wspornikami
- Montaz ztgcz rynnowych
2.2.2. Montaz przewodéw odprowadzajacych instalacji odgromowej na budynku
- Trasowanie
- Montaz i demontaz zasilania spawarki
- Spawanie przewoddw odprowadzajacych do uziomu
- Oczyszczenie i malowanie spawu
- Nawiercenie otwordw
- Mocowanie wspornikow przez przykrecenie
- Osadzenie wspornikéw
- Przymocowanie przewodu do uprzednio zamocowanych wspornikow
- Montaz ztacz kontrolnych
2.2.3. Wykonanie uziomu powierzchniowego
- Wyznaczenie trasy rowu
- Reczne wykopnie rowu
- Odmierzenie i uciecie bednarki
- Wyprostowanie bednarki
- Utozenie bednarki w wykopie
- Montaz i demontaz zasilania spawarki
- Spawanie
- Oczyszczenie i malowanie spawu
- Zasypanie wykopu z ubijaniem ziemi warstwami
2.2.4. Sprawdzenie badanie i pomiar instalacji odgromowej
- Ogledziny dostepnych czesci instalacji
- Rozkrecenie lub roztgczenie potgczen ztacza
- Pomiar rezystancji uziemienia i ciggtosci przewoddw ochronnych
- Zabezpieczenie powtdrne ztgcza przed korozjg
- Sporzadzenie protokotu z badan i pomiardw urzadzenia odgromowego
- Sporzadzenie metryki urzadzenia odgromowego
3. Przepisy i dokumenty zwigzane
Obowigzujgce w Polsce przepisy prawne, wymienione w pkt. 9.2 ogdlnej specyfikacji technicznej.
Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy, w tym Warunki Techniczne Wykonania Odbioru
(WTWO) Robét Budowlano-montazowych Tom 1.







