B - 4 Roboty murarskie kod CPV 45262500-6

Gruparobét - 45.2

[Klasa robot - 45.26 : |

| Kategoria robét - Roboty murarskie kod CPV 45262500-6 |

1. Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania jest wykonywanie i odbidr robot murarskich.

Zakres stosowania
Warunki podane w ST dotycza konstrukcji murowych i murowanych fragmentow budynkow.
eksploatowanych w warunkach nie narazonych na destrukcyjne dziatanie srodowiska.
Podane warunki techniczne nie dotycza konstrukcji "murowanych kanalow i studzienek
wodociggowo-kanalizacyjnych, zbiomikéw wodnych, piecow przemystowych itp. konstrukeji,
ktére wymagaja stosowania materialéw i technologii murowania odbiegajgcych od przyjetych
w budownictwie mieszkaniowym i ogélnym.
Niniejszy zakres robét ma zastosowanie do wszystkich robot murarskich t.j.:

e podmurowanie $cianek bocznych balkonow.

2. Materialy

2.1 Zaprawy cementowo-wapienne

Zaprawy stosowane powszechnie do wznoszenia konstrukcji murowych powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych .

Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowaé w ten sposéb, ze do zarobionego woda
ciasta wapiennego wsypuje si¢ uprzednio przygotowang mieszanke cementu i piasku, nastgpnie
przerabia sie az do uzyskania jednolitej zaprawy.

Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do robét murowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicz-
nie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢, w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wezesnie
po jej przygotowaniu; poszczegélne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciagu

a) zaprawa wapienna — 8 godzin,

b) zaprawa cementowo-wapienna — 3 godziny,
¢) zaprawa cementowa — 2 godziny,
d) zaprawa cementowo-gliniana — 2 godziny,
e) zaprawa wapienno-gipsowa — 0,5 gbdziny,

f) zaprawa gipsowa — bezposrednio po zarobieniu i nie dluzej niz 5 minut.

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robot murowych nalezy stosowa¢ piasek rzeczny
lub kopalniany. Stosowanie Kruszywa pochodzacego z wdd stonych, z gruzu ceglanego
lub betonowego, zuzli itp. dopuszcza si¢, jezeli jego przydatnosc bedzie potwierdzona wynikami

badan laboratoryjnych. Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z obowiazujgea
norma panstwowg.




Do pryygotowania zapraw mozna stosowac kazda wode zdatna do picia oraz wody z rzek. jezior
i innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie panstwowej
dotyczacej wody do celéow budowlanych. Niedozwolone jest uzycie wod morskich.
sciekow ych. kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajacych thuszcze organiczne, olqc.
glony i mul. Niedozwolone jest rowniez uzycie wod mineralnych nie odpowiadajacych warun-
kom wymienionych w normie panstwowej.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem Zuzla
lub popioléw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w przypadku uzycia
cementu hutniczego temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C. W przypadku koniecznosci uzyskania zaprawy bialej lub o wymaganym
zabarwieniu mozna stosowa¢ cement portlandzki bialy lub dodawa¢ barwniki mineralne.
Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajacych,
odpowiadajacych wymaganiom obowigzujacych norm i instrukcji.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadcezalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna.

Marki 1 konsystencj¢ zapraw nalezy przyjmowac w zalezno$ci od przeznaczenia zaprawy

Orientacyjny stosunek objetosciowy skladnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 S 7

| : 1,7 : S
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy skladnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 2 0.3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane piasek
1 s 0,3 ] <

1 : 0,5 - 4.5

2.2 Zaprawy budowlane cementowe

Do zapraw cementowych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych marki 25 i 35 oraz cement murarski marki 15 (do zapraw nizszych marek); stosowanie
do zapraw murarskich innych cementéw portlandzkich powinno by¢ uzasadnione technicznie.

Do zapraw cementowych mogag by¢ stosowe cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura
otoczenia co najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie b¢dzie nizsza niz 5C.
W przypadku koniecznosci uzyskania zaprawy bialej lub o wymaganym zabarwieniu nalezy
stosowac¢ cement portlandzki bialy lub dodawa¢ do zapraw odpowiednie barwniki mineralne.
Dopuszcza sig  stosowanie do zapraw cementowych dodatkow  uplastyczniajacych
(plastyfikatoréw) lub uszczelniajgcych 1 przyspieszajgcych wigzanie albo  twardnienie.
Stosowanie tych dodatkéw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki
powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie przez 1'TB.

Sklad objgtosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz marki cementu.
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2.3. Bloczki z betonu komoérkowego

Wymiary: 59x24x24 ¢cm, 59%x24x12 cm..
Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od cigzaru objetosciowego i wytrzymalosci na
$ciskanie.
Beton komorkowy do produkeji bloczkow wg PN-80/B-06258
e Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4 Cegta budowlana pelna kl. 150

Cegta budowlana petna powinna bez otworéw lub z otworami prostopadtymi do ptaszczyzny
uktadania cegiel w murze. Catkowita powierzchnia otworéw — do 10 % powierzchni cegly. Kazda
cegla powinna by¢ cechowana znakiem wytworni. W niniejszym opracowaniu przyjeto cegle
ceramiczna peing
klasy 15. Cegla przy uderzeniu mlotkiem w stanie powietrzno-suchym powinna wydac dzwigk czysty
/metaliczny/, a nie sttumiony. Odpornosé cegly na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona
2 wysokoscei 1,5 m na inne cegly nie rozpadia sig na kawalki. Moze natomiast wystapi¢ pekniecie cegly
lub jej wyszczerbienie.
Liczba cegiel nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:
dla 15 sprawdzanych cegiet — 2 szt.
dla 25 sprawdzanych cegiet — 3 szt.
dla 40 sprawdzanych cegiel — 5 szt.
Cegla rozbiérkowa powinna odpowiadaé pod wzgledem klasy tym samym warunkom co cegla nowa.
Cegle rozbiérkowa nalezy sprowadzaé na budowe po uprzednim odgrzybieniu, jezeli zostalo ono
stwierdzone. .
Dopuszczalna liczba cegiel potéwkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym peknigciem
przechodzacym przez calg grubosé cegly o dlugosci powyzej 6 mm nie moze przekracza:
a) dla cegly klasy 5 — 15% cegiet badanych,
b) dla cegty klasy 7.5, 10, 151 20 — 10% cegiet badanych.
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadza¢ na budowie nast¢pujace badania:
a) sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamdéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej.
b) przeprowadzenie proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiardéw i ksztattu cegly,
— liczby szczerb 1 pgknigg,
----------- odpornosci na uderzenia,
— przetomu ze zwrdceniem szezegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng lub jezeli cegta ma by¢
przeznaczona na konstrukcje odpowiedzialne, nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegblnie co do klasy i odpornoséci na dziatanie mrozu).
Cegla przeznaczona do muréw, na ktorych przewiduje si¢ wykonanie tynkéw, powinna by¢ zbadana
na obecno$é¢ szkodliwej zawartodci rozpuszczalnych soli. Po badaniu na ceglach nie powinny
wystapi¢ wykwity i naloty. Dopuszcza si¢ wystgpowania nalotéw, ktérych nie mozna zdjac z
powierzchni probki za pomocg ostrego narzedzia.
W zaleznodcei od klas, cegle nalezy uzywaé do robot murowych, zgodnie z zaleceniami podanymi w
PN —68/B-12001
Nasiakliwo$é cegly budowlanej pelnej klasy 20 i 15 nie’ powinna by¢ wyzsza niz 22%. klasy 10 — nie
wyzsza niz 24%, a klasy 7,5 i 5 nie okresla si¢. Do $cian zewngtrznych zaleca si¢ stosowac cegle o
nasiakliwosci nie Wiekszej niz 16 %.

Wymiary i dopuszczalne odchyltki :
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o dhugosc 250 mm +/- 6 mm

e szerokosc¢ 120 mm +/- 4 mm

o orubosé 65 mm +/- 3 mm

Masa 4.0-4.5 kg.

Dopuszcezalna ilos¢ cegiel potdwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiel badanych

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.

Wytrzymato$¢ na $ciskanie 15 MPa.

Odpornos¢ na dzialanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.

Odpomos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokoscei 1,5 m na inne
cegly nie rozpadla si¢ na kawalki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej pek-
nigcie. [los¢ cegiel nie spelniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wicksza

niz:
2 na 15 sprawdzanych cegiel
3 na 25 sprawdzanych cegiel
5 na 40 sprawdzanych cegiet.

3. SPRZET ’

Wykonawca przystepujge do prac murowych, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania
7 elektronarzedzi, drobnego sprzetu budowlanego /kielnia, poziomica, skrzynia do zapraw,
weiggarka elektryczna lub reczna, inwentaryzowane kobyiki murarskie, warstwo-pion/.

4. TRANSPORT

Do transportu pionowego materialdbw murarskich przewidziano zurawie okienne i wciggarki
elektryczne lub reczne. Jako $rodki transportu poziomego uzywaé nalezy taczek stalowych
i dwukotowych wézkéw — japonek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow
i otworow,

b) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rOwnomiernie na calej ich dlugosci. W miejscu polgczenia
muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazgbione koncowe,

¢) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponize]
| cegly nalezy murowac nie wezesniej niz po zakonczeniu $cian gtoéwnych,

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

¢) Przy murowaniu ceglg suchg, zwlaszeza w okresie letnim, nalezy cegly przed ulozeniem
w murze polewac¢ lub moczy¢ w wodzie,

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem muréw,

f) Mury grubosci mniejszej niz | cegla (25 cm) mogg by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C.

¢) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
murow powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dzialaniem czynnikéw atmosferycznych
(np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robdt po dluzszej przerwie nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny murdw, lgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiel i uszkodzonej
zaprawy.




5.2 Wymurowania z bloczkéw gazobetonowych

Wymurowania zaprojektowano z bloczkow gazobetonowych odm. 700 na zaprawie cem -
wap. M8. W kazdej spoinie nalezy wykona¢ zbrojenie za pomoca dwoch pretow ©6
mocowanych w murze istniejacym. W tym celu nalezy wywierci¢ otwor na glebokos¢ 1=12¢m.
Nastepnie oczysci¢ i przedmuchaé otwory. Do montazu pretow w istniejgcych $cianach nalezy
wykorzysta¢ zaprawe iniekcyjna winyloestrowa. W dalszej kolejnosci dokona¢ iniekcji zaprawy
do otworu. Osadzi¢ pret zbrojeniowy przed uplywem czasu korekty (zgodnie z danymi
producenta) i odczekaé¢ wymagany czas utwardzenia.

Bloczki pierwszej warstwy ustawia si¢ na zaprawie cementowej, w ktorej stosunek
cementu do piasku wynosi 1: 3. Zwykla zaprawa ma za zadanie zniwelowaé¢ ewentualne
odchylenia podioza w pionie. Zaprawe nanosi¢ zwykla kielnig. Po ustawieniu bloczka sprawdzi¢
jego poziom i korygowa¢ za pomocg gumowego miotka. Uchwyty montazowe zostawial
niewypelnione zaprawa. Nastepnie migdzy ustabilizowanymi naroznikami $ciany rozciagac
sznurek murarski i uzupehi¢ warstwg. Rozciggniety sznurek pomaga w kontroli réwnego
ulozenia lica $cian. Po wymurowaniu kazdej warstwy bloczkéw szlifowa¢ ich gorng
powierzchnie. Uzywa¢ do tego pacy lub struga, adrobne zanieczyszczenia i powstaly pyl
usuwaé szczotkg. Jezeli pozostata odleglos¢ do wymurowania nie jest catkowita dlugosciy
bloczka, warstwe nalezy uzupetnié odpowiednio przycigtym fragmentem bloczka. Do cigcia
uzywaé recznej pily widiowej iprowadnicy kgtowej. Aby uzyska¢ gladka powierzchnig
przycigtego bloczka i zapewni¢ dobre przyleganie zaprawy, powierzchni¢ bloczka wyrdwnac
strugiem lub paca. W miejscach, w ktorych bloczki nie tacza si¢ na pioro-wpust, np. tam gdzie
wmurowany bedzie docigty bloczek, nalezy wykona¢ spoing pionowa. Do uktadania kolejnych
warstw muru mozna przystapi¢ po zwiazaniu zaprawy cementowej, czyli po ok.1-2 godzinach od
uloZzenia pierwszej warstwy. Kolejne warstwy murowa¢ na cienka spoing klejowa. Przed
przystapieniem do murowania nalezy przygotowaC zaprawg murarskg do cienkich spoin.
Zgodnie z instrukcja na opakowaniu wsypywa¢ odpowiednig ilo$¢ zaprawy murarskiej do wody.
Za pomocg wolnoobrotowej wiertarki z mieszadlem przygotowaé zaprawg, az do uzyskania
konsystencji wskazanej w instrukcji.

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét

Podstawa odbioru robot murowych

I. Podstawe dla odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jakosci materiatléw i wyrobéw dostarczonych na budowe przez producentow.

d) protokoty odbioru poszezegdlnych etapéw robot szczegdlnie zanikajacych, jezeli odbiory te
nie byly odnotowywane w dzienniku robét,

e) protokoly odbioru materiatéw i wyrobow,

f) wyniki badai laboratoryjnych materialow i wyrobow. jesli takie byly zlecane
(np. w odniesieniu co do radioaktywnosci lub zdrowotnosci niektérych wyrobow),

o) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

2. Odbiér robot murowych powinien sie odbywaé przed wykonaniem tynkdw i innych robot

wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (oscieznic).

6.1 Wymagania ogoélne

Roboty murowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzona dokumentacja projektowo-
kosztorysowg. W przypadku ujawnienia btedéw w_dokumentacji lub powstania okolicznosci
smuszajacych do odstepstwa od projektu, decyzje o dalszym sposobie prowadzenia robot
wydaje inspektor nadzoru.
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Elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszezen i kurzu.

Dopuszcezalne odchylki wymiaréw otworéw w murach

Rodzaj odchylek

Dopuszczalne odchylki [mm|

mury spoinowane

mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze dhugosci 3
— na calej powierzchni 10
Odchylenia od pionu
na wysokosci 1 m 3
— na wysokosci kondygnacji 6
| — na calej wysokosci 20
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
~na 1 m dlugosci 1 2
~ na calej dhugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu -
—~na | m dlugosci 1 T()
— na calej dlugosci 10
Odchylenia wymiaréow otworow w $wietle
o wymiarach:
do 100 cm szerokosé +6, -3 +6, -3
wysokosé +15, -1 £15, ~10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10, -5 +10, = -~ S
wysokodé +15,~10 +15, ~10

6.2 Ocena wynikéw badan

Oceng otrzymanych wynikow 2z przeprowadzonych badan nalezy wykonaé¢ zgodnie

z obowiazujgcymi normami.
7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot nalezy wykonaé bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkarskich i

oktadzinowych.

Hlos¢ poszczegdlnych konstrukcji murowych oblicza sie wedlug wymiaréw podanych w

projektach dla konstrukcji nieotynkowartych.
Nadproza oblicza si¢ w metrach ich dtugosci.

Od powierzchni $cian nalezy odliczy¢ :

* powierzchnie projektowanych otwordéw o pow. wiekszej od 0,50 m’,

e powierzchnie elementow konstrukeji betonowych i zelbetowych z wyjatkiem nadprozy
prefabrykowanych o ile wypelniajg one wigcej niz polowg grubosci muru,

e powierzchnig Sciany utworzona z kanatow dymowych lub wentylacyjnych murowanych

z pustakow,

e od powierzchni Scianek dzialowych nalezy odejmowaé powierzchni¢ otworéow

drzwiowych.

Belki prefabrykowane nalezy oblicza¢ w [m] przyjmujac ich dlugos¢ z projektu.
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8. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuje :
e zapewnienie niezbednych czynnikéw produkeji,

wykonanie rob6t podstawowych oraz robét i czynnoscei pomocniczych,
zakup materialow,
montaz i demontaz rusztowan dla $cian do wysokosci 4,50 m,
oczyszczenie stanowisk pracy,
wyniesienie materiatu z rozbiorki w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru,
wewnetrzny transport poziomy materialtbw na przecigtna odleglo$¢ oraz transport
pionowy na wysoko$¢ do 18 m,

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-C-04541 Woda i $cieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostalodci po prazeniu, straty
przy prazeniu oraz substancji rozpuszczonych. substancji rozpuszczonych mineralnych i
substancji rozpuszczonych lotnych.
PN-C-04554/02 Woda i $cieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogdlnej powyzej 0.337
mal/dm metoda wersenianows.

PN-C-04566/02 Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwiazkow. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkow rozpuszczalnych metoda kolorymetryczng z tiofluoresceing z kwasem
o-hydroksyrteciobenzoesowym.

PN-C-04566/03 Woda i $cicki. Badania zawartosci siarki i jej zwiazkow. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkow rozpuszezalnych metoda tiomerkurymetryczng.

PN-C-04600/00 Woda i scieki. Badania zawarto$ci chloru i jego zwiazkow oraz zapo-
trzebowania chloru. Oznaczenie pozostalego uzytecznego chloru metoda miareczkowa
jodometryczna

PN-C-04628/02 Woda i $cieki. Badania zawartosci cukréw. Oznaczanie cukrow ogdlnych.
cukréw rozpuszezonych i skrobi nierozpuszczonej metoda kolorymetryczng z antronem.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymalosciowych.
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B — 5 Obrébki blacharskie kod CPV 45261310

| Grupa robét - 452

| Klasa robot - 45.26

Kategoria robot - |
45261310 Obrébki blacharskie

1. WSTEP

I.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
obrébek blacharskich balkonow.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym w postgpowaniu przetargom
oraz przy zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania og6Ine”

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
Materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mieé¢ m.in.:

_ Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami.

______ Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

_ Certytikat na znak bezpieczenstwa,

_ Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich,

_ na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje
dotyczgca skladowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokryé
dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany material
do powszechnego stosowania w budownictwie.
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2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana plaska

Blacha stalowa ocynkowana plaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-
92122. Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0.6 mm, obustronnie ocynkowana metoda ogniowa - rowna
warstwa cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwa pasywacyjng majaca dziatanie antykorozyjne
i zabezpieczajace. Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.2.3. Blacha tytanowo-cynkowa gr. 0,6 mm produkowana zgodnie z norma DIN EN 988

Blacha tytanowo-cynkowa jest materiatem budowlanym ekologicznie bezpiecznym i nie zawiera
zadnych skladnikéw, ktore moga uwalniaé si¢ do atmosfery w wyniku korozji atmosferycznej
lub podczas pozaru. Elementy budowlane wykonane z cynku tytanowego nie wymagaja
zabiegow eksploatacyjnych i nie potrzebujg warstwy ochronnej, pasywacji lub konserwacji
chemicznej. Tworzgca sic w wyniku dziatania tlenu atmosferycznego naturalna warstewka
ochronna jest tak samo nietoksyczna, jak sam material podstawowy. Stop ten w kontakcie z
powietrzem atmosferycznym w wyniku wietrzenia tworzy naturalng, szczelna 1 dobrze
przylegajaca warstewke ochronng, ktéra powoduje to., ze elementy budowlane z blachy
tytanowo-cynkowej sa wyjatkowo trwate.

Ze wzgledu na powstawanie tej warstewki ochronnej w sposéb naturalny blacha tytanowo-
cynkowa jest szczegolnie odporna na zmiany klimatyczne i przez caly dhugi okres swego
uzytkowania nie wymaga zabiegoéw konserwacyjnych.

Charakterystyka fizykochemiczna

Gestos¢ whasciwa 7.2 g/em 3

Temperatura topnienia 418 °C

Graniczna temperatura rekrystalizacji > 300 °C

Modut sprezystosci E min. 80 000 N/mm

Wspolczynnik rozszerzalnosci liniowej a = 0,017 -0,0221 mm/m °C

Charakterystyka mechaniczna

Wytrzymalo$é na rozciaganie Rr min. 150 N/mm 2

0,2% granica Rp 0,2 min. 100 N/mm 2

Rozszerzalnoéé graniczna przy rozerwaniu min. 40%

Twardos¢ w skali HB lub HV min 40
2.2.4. Inne blachy plaskie:
- blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi na stronie licowej 25 mikrometrow lub 35
mikrometréw. na stronie spodniej powloka epoksydowa 10 mikrometréw. grubos¢ blachy 0.5-
0,55 mm, arkusze o wymiarach 1000x2000mm lub 1250x2000 mm.,
- blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.
2.2.5 Podstawowe materialy:
Blacha stalowa ocynkowana grubosci 0,50 ~ 0,60 mm, blacha tytanowo-cynkowa gr. 0.6 mm,
spoiwo cynowo-otlowiowe LC-60, rynny dachowe wiszace z blachy tytanowo-cynkowej
o przekrojach zgodnych z dokumentacjg, rury spustowe blachy tytanowo-cynkowej o
przekrojach zgodnych z dokumentacja, haki rynnowe, uchwyty do rur spustowych, materiaty
pomocnicze: kotki drewniane, lgczniki mechaniczne, blachowkrety ocynkowane, podkladki
gumowe, kapturki maskujace.
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3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST

3.2. Sprzet do wykonywania robét

- Roboty mozna wykona¢ rgcznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
-Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduijg
niekorzystnego wplywu na jako$¢ materialow i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

Podstawowy sprzet do wykonywania obrobek blacharskich:

elektronarzedzia reczne jak: wiertarka udarem, elektowkretarki, nozyce do cigcia blach, miotek
gumowy. miotek drewniany, n6z blacharski, kleszcze blacharskie, gigtarka do blach, szczypce
techniczne. palnik gazowy z butlg gazows,

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materialow i urzadzen stosowaé nastepujace sprawne technicznie $rodki
transportu:

- samochdd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawcezy o tadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Materiaty
nalezy ukiada¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu. Blachy powinny by¢ ukladane w pozycji
poziomej wzdluz Srodka transportu. Jezeli dlugos¢ elementéow z blachy dachowkowej jest
wigksza niz dlugosé pojazdu, wielko$é nawisu nie moze przekroczyé¢ 1 m. Przy za- i wyladunku
oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow obowigzujacych w
transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowiazany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jakos¢ robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.,

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spelnia¢ wymag.
przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST

5.2. Podokienniki zewngtrzne

Projektowane obrobki blacharskie podokiennikow zewnetrznych nalezy klei¢ do podlozy klejem
np.: Dspersionkleber Firmy Sto lub rownowaznym. W tym celu wszystkie krawedzie podokienne
ociepli¢ styropianem zgodnie z technologig przewidziang w systemach BSO. Powierzchnie
styropianu zabezpieczy¢ jak w przypadku powierzchni $cian warstwg bazowa z Kkleju
wzmocnionego siatka z widkna szklanego. Przed wklejeniem podokiennikow, jednokrotnie
zagruntowac¢ powierzchni¢ krawedzi podokiennej. Na tak przygotowane pasy podokienne
rownomiernie nanosi¢ paca grzebieniowa klej na calej powierzchni. Nastepnie klei¢ obrobki
blacharskie.

Uwaga. Podokienniki zewnetrzne nalezy przyklei¢ przed dociepleniem osciezy okiennych.
Warstwa przyklejanych paséw ocieplajgcych oscieza powinna docisngé od gory przyklejona
wezesniej obrobke blacharska. Styki obrobki blacharskiej z elementami stolarki otworowej i
Scianami  wykonczy¢ silikonem (trwale plastycznym). Po zamontowaniu podokiennikow
zewnetrznych nalezy zabezpieczy¢ je folig przed zabrudzeniem lub uszkodzeniem w trakcie
wykonywania innych robdt wykonczeniowych.
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5.3. Inne obrobki blacharskie

5.3.1. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.3.2. Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0.5 mm do
0.6 mm mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.
Robot nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

5.3.3. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy
przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastgpowal szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.4. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

5.4.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przekrycia
powinny byé osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) a wyregulowanym spadku podfuznym.

5.4.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podiozu powinny by¢
wyrobione koryta odwadniajace o przekroju trjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac
koryt o przekroju prostokgtnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdluz scian
attykowych, $cian budynkéw wyzszych w odleglosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami
konstrukcyjnymi.

5.4.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1.5%, a rozstaw rur spustowych
nie powinien przekracza¢ 25,0 m.

5.4.4. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkagtnym i
trapezowym podloze wokét wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno byc¢
poziome — w celu osadzenia kolnierza wpustu.

5.4.5. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta.
Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustéow dachowych w odleglosci mniejszej niz 0.5 m od
elementéw ponaddachowych.

5.4.6. Wloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kolpakami
ochronnymi nalozonymi na wpust przed mozliwoscia zanieczyszczenia lisémi lub innymi
elementami moggcymi staé sie¢ przyczyna niedroznosci rur spustowych.

5.4.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny
byc’ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.3.8. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
617 1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-
94701:1999 i PN-B-94702:1999

5.4.9. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w
PN-EN 607:1999.

5.4.10. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i skfadane w
elementy wieloczionowe,

b) laczone w zigczach poziomych na zakiad szerokosci 40 mm; zlacza powinny by¢ lutowane na
calej dhugoscei,

¢) mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
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5.4.11. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byé:

a) wykonane z pojedynczych czlonow odpowiadajgcych dlugosci arkusza blachy i skladane w
elementy wielocztonowe,

b) laczone w zlaczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w zlaczach poziomych na
zaktad szerokosci 40 mm; zlacza powinny by¢ lutowane na calej dhugosci,

¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposob
trwatly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych
gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajgce wode¢ do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na gleboko$é kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
normowymi, wymaganiami dokumentacji projektowe]j oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koficowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

Kontrola migdzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢ sprawdzajac
zgodnos¢ wykonanych

robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-IN
502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN
508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci materialow i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa robét jest:

- dla robot — Krycie dachu blachg i obrobki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z
powierzchni nie potraca si¢ urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie
przekracza 0,50 m2,

- dla robot — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. llos$¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robot — stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
normami, dokumentacja projektowa, specyfikacjg techniczng i zatwierdzonymi zmianami
podanymi w dokumentacji powykonawczej

8.2. Ogolne wymagania odbioru obrébek blacharskich

8.2.1. Roboty zwigzane z wykonywaniem obrébek blacharskich, wymagaja odbioréw
czgsciowych. Badania w czasie odbioru czgs$ciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robdt, do
ktérych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.2.2. Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,




b) jakosci zastosowanych materiatéw,

¢) dokladnogci wykonania obrobek blacharskich i ich polgczenia z pokryciem,

d) szczelnosci polaczen.

82.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

8.2.4. Odbioru koficowego obrobek blacharskich nalezy dokonaé po zakofczeniu robdt, po
deszczu.

8.2.5. Podstawe do odbioru obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych stanowig nastepujace
dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czesciowy podloza oraz poszczegdinych
warstw lub fragmentéw obrobek,

¢) zapisy dotyczace wykonywania robét i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materialéw i wyrobow, ktére powinny zawierac:

-zestawienie wynikéw badan migdzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosei wykonania robét pokrywezych z dokumentacja.

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skiad tej dokumentacji powinien wchodzi¢
program utrzymania pokrycia — obrébek blacharskich.

8.2.6. Odbiér koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrobek
blacharskich oraz ich polaczenia z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na
pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.7. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daly
pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny. obrobki
blacharskie nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych
rozwiazan:

- poprawi¢ roboty i elementy obrdbek i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwaltosci pokrycia,
obnizy¢ ceng,

- w przypadku gdy nie s mozliwe podane wyzej rozwigzania — rozebra¢ obrobki w miej scach. w
ktorych nie

odpowiadaja one wymaganiom i ponownie je wykonac.

8.3. Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.3.1. Sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych,

8.3.2. Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania, $cian, kominow, wietrznikow.
wlazow itp., -

8.3.3. Sprawdzenie prawidlowosci spadkdw rynien,

8.3.4. Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe moga byé montowane po sprawdzeniu droznosci przewodéw kanalizacyjnych.

8.4. Zakonczenie odbioru

8.4.1. Odbioru pokrycia z blachy potwierdza si¢ protokotem, ktéry powinien zawierac:

- oceng wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.




9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Obrobki blacharskie

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m2 obrébek blacharskich wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
-przygotowanie, .

- zakup i dostawe materiatu do miejsca wbudowania,

- zamontowanie 1 umocowanie obrobek w podiozu, zalutowanie potaczen,

- sprawdzenie szczelnosci polaczen,

- badania kontrolne 1 odbiory,

- ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.2. Rynny i rury spustowe

Placi si¢ za ustalona ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

- zakup 1 dostawe materialu do miejsca wbudowania,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potfaczen,
- sprawdzenie szczelnos$ci polaczen,

- ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposoéb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Do wykonania robdt objetych ST maja zastosowanie w szczegolnosci nizej wymienione przepisy
1 normy.

- Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 roku w sprawie
ogblnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, zm.: Dz. U. z
2002 r. Nr 91, poz. 811.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych,

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156 z 2006 roku
poz. 1118 z pé6zn. zm.),

- Rozporzgdzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia
28.03.1972r. (Dz. U. Nr 13 zdn. 10.04.1972 r.),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r., poz. 881).

10.1 Normy:

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do
pokry¢ dachowych ukiadanych na cigglym podiozu.

PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy
miedzianej uktadanych na ciaglym podiozy.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow plytowych
ze stali uktadanych na cigglym podiozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.
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PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2
Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal
odporna na korozje.

PN-EN  502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podlozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciaglym podiozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podzial i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokraglych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i
izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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!
B — 6 Roboty §lusarskie kod CPV 45421160-3

| Grupa robét - 45.4 ]

Klasa robot - 45.42 }

Kategoria robot -
45421160-3 Roboty slusarskie

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robat $lusarskich.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie rob6t $lusarskich w zakresie montazu krat, wynikajacych z zakresu
prac przewidzianych w projekcie budowlanym obiektu. Obejmujg prace zwigzane z dostawa
materialdéw, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robét.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z dostawa i montazem §lusarki.
Zakres prac obejmuje:

- wykonanie w wytworni i zabezpieczenie antykorozyjne oraz dostarczenie na plac budowy
wszystkich niezbednych materialow,

- wewngtrzny transport materiatow i narzedzi,

- przygotowanie wszystkich materiatéw i narzedzi, oraz sprze¢tu zgodnie z ich instrukcja
technologiczna,

- montaz elementéw i konstrukciji,

- ochrona powierzchni w sgsiedztwie robot przed zabrudzeniem lub zniszczeniem,

- uzupelnienie zabezpieczenia antykorozyjnego w miejscach potaczen i ewentualnie w miejscach
uszkodzen,

- uprzgtnigcie terenu robdt i unieszkodliwienie odpadéw,

- udzial w czynnosciach odbiorowych

W zakres rzeczowy wchodzi dostawa i osadzenie:

- balustrad i §cianek bocznych balkonéw,




1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okreslemam1 podanymi w OST oraz z PN-ISO
7607-1 ,.Budownictwo. Terminy ogélne”, PN-ISO 7607-2 ,,Budownictwo. Terminy stosowane
w umowach”, a takze w przywolanych normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot i zastosowanych materiatow oraz
ich zgodnos$é z dokumentacja projektows, ST.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w OST.
2.1 Rura okragla O 42.4x3.2 stal St3S

SPRZET
()uolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w OST. Roboty mozna wykonywac
przy uzyciu dowolnego sprzgtu nie wplywaja,cego niekorzystnie na jako$¢ wbudowywanych
materiatéw; wiertarka, mlotek, poziomica, kombinerki, klucz nastawny, srubokrety, przecinarka
do rur, klucz nasadowy itp. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP
i posiada¢ instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzg¢tu podano w OST.

Slusarka winna by¢ przewozona specjalistycznymi $rodkami transportu przystosowanymi do jej
przewozenia, nie wplywajacymi niekorzystnie na wlasciwosci przewozonych materialow. W
czasie transportu na miejsce wbudowania musi by¢ zabezpieczona przed uszkodzeniami jej
powierzchni (zadrapania, wgniecenia itp.). Podczas transportu nalezy zwréci¢ szezegdlng uwage
na zabezpieczenie go przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie stalowe elementy $lusarsko-kowalskie winny zosta¢ wykonane zgodnie z rysunkami
wykonawczymi lub wytycznymi zawartymi w dokumentacji projektowej. Przed rozpoczgciem
montazu nalezy sprawdzi¢ jakos¢ i kompletno$¢ elementdéw przeznaczonych do montazu.
Wszystkie materiaty hutnicze przewidziane do wykonania elementéw Slusarsko-kowalskich
winny by¢ oczyszcezone ze smaru, brudu, rdzy itp. Czynnosci takie jak cigeie, prostowanie,
giecie, wykonywanie otworéw powinno odbywaé si¢ zgodnie z przedmiotowymi normami
i przepisami i nie powinno powodowa¢ deformacji lub uszkodzen materiatu. Cigcie mechaniczne
powinno by¢ wykonane tak, by powierzchni i krawedzie uzyskanych elementéw byly proste.
czyste i bez zadzioréw. Odchyltki wymiarowe dla elementéw do 2m w przypadku nie podania
ichw dokumentacji technicznej winny wynosi¢ +£2mm.

Wygiete elementy stalowe nie powinny wykazywaé peknigé i rozwarstwien , zmian w przekroju
materiatu i wglebien.

Powierzchnie czesci laczonych powinny byé oczyszgzone , usunigte zagigeia, zadziory po cigeiu.
Krawedzie i brzegi przygotowane do spawania powinny by¢ oczyszczone do czystego metalu i
suche. Krawedzie spawanych elementéw winny by¢ przygotowane do spawania zgodnie
z wymaganiami przedmiotowych norm. Zlacza spawane nie powinny wykazywa¢ nastgpujacych
wad: pecherzy, wytracen, przyklejen, niewlasciwego przetopu, peknigé, niewlasciwego ksztaltu
ztacza. Elementy nie powinny ulega¢ odksztateceniom wskutek wadliwego wykonania spawania.

i
N



Powierzchnie elementw stalowych nalezy po uprzednim przygotowaniu powierzchni, poddac
malowaniu. Ostateczny kolor elementw uzgodnié z Inwestorem. Powierzchnie do malowania
nalezy przygotowac zgodnie z norma PN-EN ISO 12944-4,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z

Dokumentacjg Projektows, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Z amawiajgcego.

Kontroli jakosci podlega:

- sprawdzenie jakosci zastosowanych materialtéow na podstawie dowodéw dostawy

zaswiadczenia producenta o jakos$ci lub oznaczenia znakiem kontroli jakoscei na opakowaniu

materiatu, i Swiadectw jakosci lub atestow producentéw oraz ogledzin wizualnych,

- sprawdzenie gotowych elementéw :

- sprawdzenie wymiaréw wyrobow,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonanych polaczen konstrukcyjnych,

- sprawdzenie jako$ci wykonczenia powierzchni wyrobow,

- sprawdzenie zabezpieczenia powierzchni przed korozja,

- sprawdzenie jakosci kaonanych robot (wbudowania):

- spmwdzeme stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, odchylenia od pionu i

poziomu zamontowanej $lusarki wg PN- SO/M 02138,

- poprawnos$¢ mocowan $lusarki ;: rozmieszczenie miejsc i sposobu zamocowania,

- roboty wykonczeniowe wykcnanych robot: stan i wyglad wbudowanych elementéw . estetyka
wykonanych robét.

Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny , to roboty nalezy uznaé za

wykonane prawidlowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespelnienia

ktoregokolwiek z wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materialdow oraz sposob

doprowadzenia do zgodnosci robot murowych z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana

ponowna kontrola wykonanych robét.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-450.0.0.00 ., Wymagania ogélne™.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest :
- mb
Jednostka obmiarowa dla pozostalych robét jest jednostka miary podana w przedmiarze robot
dla danej pozycji kosztorysowe;j.

7.3. Szezegolowe zasady obmiaru podane sa w katalogach okre$lajacych jednostkowe naklady
rzeczowe dla robot objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne /asady odbioru robdt podano w C}T 450.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa , ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajgcego.

Odbidr robdt obejmuje:

- odbior jakosciowy zastosowanych materiatow,

- sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw z dokumentacja

- sprawdzenie prawidlowos$¢ wykonania robot zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6

- sprawdzenie wymiaréw; pomiarow dokonuje si¢ doktadnoscia do 1mm,
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Roboty $lusarskie bedg odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych beda pozytywne.

Do odbioru koncowego robot Wykonawca winien dostarczy¢:

- zgloszenie do odbioru koncowego robot, .

- protokoly odbioréw czesciowych lub Dziennik budowy z adnotacjami dotyczgeymi kontroli
robot,

- dokumenty poswiadczajace uzycie materialow dopuszczonych do obrotu w budownictwie
(atesty, deklaracje zgodnos$ci, dopuszczenia itd.),

Wykonawea jest zobowiazany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.

Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :

- przeprowadzi ogledziny wykonanych robét z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacja
uzytych materiatow, sposoboéw i jakosci ich montazu, oraz zgodnosci z umowa, ST i
obowiazujacymi normami i pozostatymi przepisami ,

- zbada wyniki przeprowadzonych badan,

- sporzadzi protokdél odbioru koncowego robot .

Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaly wykonane niezgodnie z umowa,

- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaly zakonczone,

- wykonane roboty wykazuja powazne wady. wymagajace duzych przerébek lub ze wzgledu na
swoje wady nie nadaje si¢ do bezpiecznego lub poprawnego uzytkowania.

Sporzadzony protoko! odbiorczy zawieraé bedzie :

- ocen¢ wynikow wykonanych badan, .

- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamowieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usunigcia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiesci¢ uzasadnienie
decyzji komisji.

Czynnos¢ odbioru ( bez wzglgdu na wynik ) nalezy odnotowa¢ w Dzienniku Budowy.

Protokol winien zosta¢ podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
Wykonawcy.

Protokol odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. Roboty
wykonane niezgodnie z wymaganiami moga by¢ odebrane — z jednoczesnym obnizeniem
ich ceny. pod warunkiem, Ze odstgpstwa nie obnizaja wihadciwosci uzytkowych i komfortu
ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego
odbioru. W ramach odbioru konicowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie pomi¢dzy
odbiorami jakiekolwiek elementy robot nie ulegly destrukceji.

Po zgloszeniu przez wykonawcg usunigcia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robot, potwierdzajgc fakt usunigcia usterek oddzielnym
protokolem oraz rownoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosei jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajgcemu
w ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania i obejmuje:
- zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkeiji,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbgdnych materialow,

- wykonanie, utrzymanie i rozebranie niezb¢dnych rusztowan i pomostow,




- montaz $lusarki,

- uprzatnigcie stanowisk pracy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,
- unieszkodliwienie odpadow,

- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.

Cena uwzglednia rowniez :

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materialowe ,

- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robét,

- postoje sprzgtu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikle z przestawiania
sprzetu,

- przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi.

Platnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowa w oparciu o protokoly odbioru zgodne
zapisami we Wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy PN-EN 14963 Pokrycia dachowe. Podnoszone ciggle naswietla z tworzywa.
Klasyfikacja, wymagania, metody badan.

PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czg¢sc 4; Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i polozenia. Wartosci.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe w budownictwie. Warunki wykonania i odbioru.

PN-ISO 3545-1 Rury stalowe i ksztaltki. Symbole stosowane w specyfikacjach technicznych.
Rury stalowe i ksztaltki rurowe o przekroju okrggtym.

PN-EN ISO 898-1 Wiasciwosci mechaniczne cze¢éci zlacznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej

PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

PN-EN 10223-2 Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Siatka z drutu stalowego o
oczkach szesciokatnych przeznaczona do rolnictwa, do celéw izolacyjnych i na ogrodzenia.
PN-EN 10223-5 Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Cz.5: Siatka ogrodzeniowa 7
drutu stalowego z polaczeniami przpeplatanymi i wigzanymi.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali , staliwa i zeliwa do
malowania. Ogoélne wytyczne.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. "Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg . Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony.
PN-C-81911 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81916 Farby epoksydowe grubopowlokowe.

PN-C-81917 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

PN-EN ISO 12944-1 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich . Cz¢$¢ 1; Ogolne wprowadzenie.




PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich . Czg$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich . Czg$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich . Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 1518 Farby i lakiery. Proba zarysowania.

PN-EN ISO 2810 Farby i lakiery. Badanie powlok w naturalnych warunkach atmosferycznych.
Ekspozycja i ocena.

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powloki.

PN-EN ISO 3668 Farby i Lakiery. Porownanie barwy farb.

PN-EN ISO 11998 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powlok na szorowanie na mokro i
podatnos¢ na czyszczenie.

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschnigcia i czasu catkowitego
wyschniecia.

PN-EN 12206-1Farby i lakiery. Powloki na aluminium i stopach aluminium dla budownictwa.
Czesé 1: Powtoki z farb proszkowych.

10.2 Inne

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych

- Instrukcja ITB nr 334/96 Ocieplanie $cian zewngtrznych budynkéw metoda lekka.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz.U.2003.47.401),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spolecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 w
sprawie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Politykr Spolecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra  higieny pracy przy recznych pracach  transportowych
(Dz.U.2000.26.313 )

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobéw
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem
budowlanym ( Dz.U.2004.198.2041 )

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie
ogloszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz.U.2004.204.2087)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie systemoOw oceny
zgodnosci, wymagan , jakie powinny spelnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnoéci  oraz sposobu oznaczenia wyrobow  budowlanych  oznakowaniem CE
(Dz.1).2004.195.2011)




B — 7 Konstrukeje stalowe — polaczenia spawane kod CPV 45262680-1

I('_‘irupa robot - 45.2

| Klasarobot - 45.26

Kategoria robot -
45262680-1 Konstrukcje stalowe — potaczenia spawane

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru polaczen spawanych w konstrukcjach stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie polgczen spawanych w konstrukcjach stalowych w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w OST pkt.2 zal. 1-1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST
i poleceniami inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robot podano w OST.

2. Materialy
2.1. Materialy podstawowe do spawania

Do konstrukeji spawanych nalezy stosowac¢ materiaty, ktore:

— odpowiadaja gatunkom okreslonym w dokumentacji i maja trwale wybite oznaczenia
lub w inny spos6b jednoznacznie okreslony gatunek:

- nie maja: rozwarstwien, wzeroOw i ubytkéw powierzchniowych glebszych niz 5%
grubos$ci materiatu i wigkszych niz 10% powierzchni, rys i pgkni¢é. wybrzuszen,
krzywizny i zwichrzenia, zendry walcowniczej w strefie potaczen spawanych.

2.2. Materialy spawalnicze
Spoiwa i topniki powinny:

— odpowiada¢ gatunkom stali okreslonym w dokumentacji,

— mie¢ zaswiadczenie o jakosci, jesli wymaga tego dokumentacja,

- spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych.

Jesli dokumentacja nie okreéla gatunkéw spoin i topnikow, nalezy przy ich doborze kierowac si¢
wskazaniami podanymi w ponizszej tabeli:
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Zalecane gatunki typowych elektrod otulonych

Gatunek stali Rodzaj konstrukcji Elektrody
zalecane zastepeze

S10S R | cienkoscienne do 4mm grubosci ER 142 ER 146

St0S, St28 R | powvzej 4dmm grubosci ER 146 -

Si3S, S13SX, S138Y blachy, ksztaltowniki i oy do 3mm | E4 146 ER 346
erubosci ER 546

15 G2 ANb, 18 G2 4 | blachy i ksztaltowniki EB 150 EB 135

8138, Sr4S, R45 blachy, ksztaltowniki i rury o grubosci | EB 146 -
powyze 30mm

10 HA blachy, ksztalrowniki ES 10 HB ES 10 HA

10 HNAP blachy ES 10 HNB | ES 10 HB

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikow powinny by¢
zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentow. Suszenie elektrod
i topnikéw powinno byé zgodne z zaleceniami producentéw. Wystapienie na powierzchni
otuliny elektrod, tzw. wykwitow biatych krysztatkow $wiadczy o dhugotrwatym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakeje chemiczna
ze skladnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia si¢ elektrody.

Suszenie elektrod zestarzanych jest bezcelowe, a uzycie zabronione.

Gazy techniczne i karbid powinny by¢ uzytkowane, opakowane, przechowywane
i transportowane zgodnie z obowigzujgcymi rozporzgdzeniami, przepisami i normami.

Do Zlobienia elektropowietrznego nalezy stosowa¢ elektrody grafitowo-weglowe miedziowane
w gatunku ESW 252 tub inne zgodnie z norma PN-79/E-69010. Do zlobienia tukowego —
stosowac elektrody stalowe otulone EC1.

Spoiwa stosowane do spawania elementow obcigzonych dynamicznie lub do spoin o grubosci
ponad 30mm powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci.

Do wykonywania spoin czepnych nalezy stosqwa¢ spoiwa w gatunku takim samym
jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypelniajace.

3. Sprzct
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

Wykonawea jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlgczy zgodnie z technologia
spawania 1 dokumentacjg konstrukcyjna.

Stan techniczny sprz¢tu powinien zapewniaé utrzymanie okreslonych parametréw spawania.
przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu podczas spawania nie powinny by¢ wigksze
niz 10%.
Spadki napiecia pradu zasilajgcego sprzet spawalniczy nie powinny przekracza¢ 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z obowigzujacymi przepisami oraz instrukcja obstugi.
Stanowiska spawalnicze i robocze powinny by¢ odpowiednio urzadzone i zorganizowane:
— spawarki powinny staé poziomo na izolujacym podwyzszeniu (ok. 10+15cm nad
podtozem)
i by¢ zabezpieczone od wplywéw atmosferycznych,




~  sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w skrzyniach lub krytych zamykanych
pomieszczeniach,
~ spawarki i magazyn elektrod nie powinny by¢ usytuowane dalej niz 50m od stanowiska
pracy,
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami  bhp
1 przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywéw atmosferycznych (opadéw i wiatru),
oswietlone, z dostateczng wentylacja,
~ przy spawaniu w miejscach trudno dostgpnych lub o ograniczonej wentylacji spawacz
powinien pracowac¢ z asekuracjg (z pomocnikiem),
~ stanowisko robocze na wysokosci powinno odpowiada¢ przepisom budowlanym i by¢
odebrane przez mistrza budowlanego.
Stanowisko spawalnicze i stanowisko robocze oraz ich stan powinny by¢ przed rozpoczeciem,
jak i w czasie pracy kontrolowane przez bezposredni nadzor spawalniczy.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére
nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wilasciwosci przewozonych
materialow.

Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. Wykonanie robét
5.1. Spawacze

Spawacze wykonujacy zlacza spawane w konstrukcjach (elementach) klasy 3 powinni mieé
co najmniej podstawowe kwalifikacje udokumentowane wpisem do ksigzki spawacza.

Spawacze wykonujacy zlacza spawane w konstrukcjach (elementach) klasy 1 i 2 powinni mie¢
aktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do zakresu wykonywanych robot,
udokumentowane wpisem do ksigzki spawacza.

Wazne s3 uprawnienia specjalistyczne spawacza wg obowigzujgcych norm.

Spawacze wykonujacy zlacza w konstrukcjach klasy 1 i 2 powinni mie¢ cechowniki stalowe
i znakowa¢ nimi wykonane spoiny. Odciski cechownikow powinny by¢ uwidocznione w ksigzce
spawacza,

W przypadku spawania elektrodami z otuling zasadowg zaleca si¢ sprawdzi¢ aktualne
umiejgtnosci spawaczy w zakresie spawania tymi elektrodami, niezaleznie od posiadanych przez
nich uprawnien.

Do ciecia gazowego stali wymagane sa kwalifikacje podstawowe spawacza gazowego
lub umiejetnosei cigcia tlenem potwierdzone $wiadectwem ukonczenia kursu ciecia tlenem
konstrukcji stalowych.

Za powierzenie wykonania zlaczy spawaczom o odpowiednich kwalifikacjach jest
odpowiedzialny bezposredni kierownik robot.
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5.2. Przygotowanie materialéw do spawania

5.2.1. Wymagania ogélne

Elementy konstrukcyjne przygotowane do spawania powinny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacja.

Brzegi (krawedzie) do spawania oraz rowki spawalnicze nalezy przygotowal zgodnie z
dokumentacjg 1 przedmiotowymi normami.

Powierzchnie przetapiane i przylegajacy do nich pas materialu (szeroko$¢ pasa minimum 20mm)
nalezy przed spawaniem oczys$ci¢ z rdzy, farby, tluszczéw i innych zanieczyszczen oraz
zawilgocen, az do metalicznego polysku i utrzymad w stanie czystosci az do momentu spawania.

Stan przygotowania i oczyszczania powierzchni powinien by¢ przed spawaniem skontrolowany
przez bezposredni nadzor oraz spawacza wykonujgcego zlacze.

5.2.2. Wymagania szczegélowe
Do przygotowania brzegéw (krawedzi) do spawania dopuszcza sig nastgpujace metody:

— ciecie i wykonanie brzegow mechanicznie,
~ c¢igcie gazowe automatyczne i pélautomatyczne,
~  ciecie gazowe reczne z oszlifowaniem wyréwnawezym,
ciecie gazowe reczne bez oszlifowania brzegow — dla zlgczy drugorzednych, grubosci
do 15mm, ze stali niskoweglowych w gatunkach do St3S i R35.
Przy cieciu i ukosowaniu gazowym brzegéw do spawania ustala si¢ nastgpujace wymagania:

----- chropowato$¢ ciecia wg PN-76/M-69774; dla spawania rgcznego — klasa 2, dla spawania
tukiem krytym — klasa 3.

— nieliniowo$¢ ciecia recznego — 20% grubodci materiatu cigtego, lecz nie wigcej niz
1.5mm,

— krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione w przypadku stali o podwyzszonej
wytrzymalosci nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez oszlifowanie) na
glebokosgé Tmm,

~  po cieciu gazowym nalezy brzegi oczysci¢ z pozostatosci zuzla.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowaé zgodnie z nastgpujacymi normami:

— spawanie lukowe r¢czne stali niskoweglowych i niskostopowych — PN-75/M-69014.

~ spawanie doczolowe rur stalowych — PN-69/M-69019,

~ spawanie tukiem krytym stali niskowgglowych i niskostopowych — PN-73/M-69015.
Skladanie elementéw do spawania mozna wykona¢ przez taczenie spoinami czepnymi (jezeli nie
zabraniaja tego normy przedmiotowe) lub ustalanie za pomocg przyrzadow i szablondw.
Przesuniecia elementéw skladanych nie powinny by¢ wigksze niz to okreslajg normy PN-75/M-
69014, PN-69/M-69019 i PN-73/M-69015, lecz nie powinny przekraczaé wigcej niz 10%
gruboscei elementu 1 nie wigeej niz 3mm.
W przypadku zlagczy o grubosci g>12mm obcigzonych statycznie i wszystkich zigezy
doczotowych obcigzonych dynamicznie zaleca sig stosowanie ptytek wybiegowych na poczatku
i koncu zlgeza. Po usunieciu plytek czota spoin nalezy oszlifowac.
Podczas skladania dopuszcza si¢ stosowanie odksztalcen wstegpnych w granicach niezbgdnych
do uzyskania prawidtowych ksztaltéw zlgczy spawanych po spawaniu.




5.3. Przebieg spawania

Proces spawania powinien by¢ zgodny z wymaganiami dokumentacji technicznej. Przed
przystgpieniem do spawania nalezy dokonaé¢ ogdlnej kontroli przygotowania do spawania, a
w szezegolnoscei nalezy sprawdzié:

- gatunek 1 stan materiatu,

- stan rowkoéw do spawania oraz ustawienie, plasko$¢ i prostoliniowos¢ elementow
zestawieniowych do spawania,

- kwalifikacje spawaczy, .

- materialy pomocnicze do spawania.

— sprzet i stanowisko spawalnicze,

— temperatur¢ otoczenia (i materiatu).

Spawanie konstrukcji oraz elementéw klasy 1 i 2 powinno przebiegaé wg opracowanej
technologii spawania. Opracowanie technologii spawania nalezy powierzy¢ specjaliscie 7
zakresu spawalnictwa.

Spawanie konstrukcji oraz elementdéw klasy 3 (najnizszej) zaleca si¢ prowadzi¢ pod nadzorem
personelu technicznego z praktyka spawalniczg, przy przestrzeganiu nastepujacych zasad:

~ w pierwszej kolejnosci wykonywaé zlacza, w ktorych wystepuja najwigksze naprezenia
i odksztalcenia,

~ spoiny wykonywac¢ w ukladzie przestrzennym naprzemianlegle,

~ skrzyzowania spoin ptaskich wykonywaé¢ w ostatniej kolejnosci po wystawaniu calego
wezla,

~ pierwsze warstwy dlugich spoin rozpoczyna¢ od srodka i wykonywaé odcinkami na
zewnatrz,

~ spoiny grube bezwzglednie wykonywa¢ odcinkami. odcinki laczyé uktadem kaskadowym
warstw,

~ warstwy przetopowe (graniowe) nalezy wykonywa¢ starannie, uzyskujge pelny.
prawidlowy przetop; warstwy te nalezy kontrolowaé, aby stwierdzi¢, czy nie wystapily
peknigcia, :

~ przy wykonywaniu spoin wielowarstwowych nalezy starannie oczysci¢ poprzednig
warstwe z zuzla oraz sprawdzié, czy nie wystepuja lokalne pgknigcia,

~ spoiny pachwinowe o grubosci powyzej Smm nalezy wykonywaé wielowarstwowo,
spoiny pachwinowe w zlaczach teowych, a przede wszystkim w zlaczach obcigzonych
dynamicznie, powinny mie¢ lico lekko wkleste, a w zlgczach naroznych — wypukle,

- spoiny o grubosci ponad 25mm wystepujgce w skomplikowanych wezlach (narazonych
na duze naprezenia spawalnicze) nalezy wykonywaé¢ odcinkami, elektrodami
zasadowymi z podgrzewaniem wstgpnym elementéw do temperatury 150+2000C,

------ w przypadku wykonywania zlgczy elektrodami zasadowymi nalezy przestrzegad
dodatkowych wymagan co do spawania i sprawdza¢ umiejetnosci spawaczy pod tym
wzgledem.
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5.4. Przebieg spawania w utrudnionych warunkach

Przez utrudnione warunki przy spawaniu rozumie sig:

wzgledng wilgotnosé powietrza wigksza niz 80%,

opady atmosferyczne, mgle, mzawke,

wiatr (przeciagi) o predkosci wiekszej niz Sm/s (tj. 18km/h),
temperaturg otoczenia nizsza od 00C.

Niedopuszczalne jest:

spawanie podczas opadow atmosferycznych przy niezabezpieczeni przed nimi stanowisk
roboczych i zlgczy spawanych,

spawanie elektrodami o zawilgoconej otulinie,

spawanie stali niskoweglowych o grubosci wigkszej od 20mm (rury o grubosci wigkszej
od 16mm) w temperaturze ponizej minus 10°C (bez opracowanej technologii spawania
uwzgledniajgcej wstgpne podgrzewanie),  *

spawanie stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymato$ci o grubosci wigkszej
od 12mm (rury o grubosci wigkszej od 8mm) w temperaturze ponizej minus 100C
(bez opracowanej technologii spawania uwzgledniajacej wstgpne podgrzewanie).

Zaleca sie, aby podczas spawania przy temperaturze powietrza ponizej 00C zaopatrzy¢ miejsce
spawania w ogrzewanie i obudowe w celu zapewnienia otoczeniu temperatury powyzej 00C.

Podczas spawania w ujemnych temperaturach nalezy:

stosowa¢ mozliwie najwigksze natezenia pradu oraz nie dopuszcza¢ do przerywania
spawania,

zabezpieczy¢ strefe spawania przed wszelkimi przeciggami, wiatrem itp.,

bezposrednio przed spawaniem osuszy¢ gardziel rowka oraz przylegly pas materialu
za pomocg palnika (zwlaszcza zlgczy ze spoinami pachwinowymi elementéw o grubosci
powyzej 12mm oraz stali o podwyzszonej wytrzymalosci),

usuwaé zuzel po catkowitym wystygnigciu spoiny,

kazdg warstwe sprawdzi¢, czy nie wystgpuja peknigcia,

stosowaé przy grubosci powyzej 20mm (dla rur grubosci 16mm) oktadanie spoiny pasami
azbestu, suchym piaskiem itp. celem zmniejszenia szybkos$ci stygnigcia spoiny,

stosowaé wstepne podgrzewanie dla stali.

5.5. Prostowanie konstrukeji spawanych

Przy prostowaniu clementow, ktore w wyniku spawania ulegly odksztalceniu wigkszemu,
niz zezwala dokumentacja lub odpowiednia norma, nie dopuszcza sig:

stosowania sity dziatajacej udarowo,

odksztalcenia na zimno elementdéw o grubosci wigkszej od 20mm ze stali
niskoweglowych i o grubosci ponad 12mm ze stali o podwyzszonej wytrzymatodci.
przyspieszania stygnigcia elementow podgrzewanych w przypadku stali o podwyzszonej
wytrzymato$ci.

Przy prostowaniu na goraco minimalna temperatura grzania nie powinna by¢ nizsza niz 950°C
(1223°K). Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpily peknigcia w materiale
i spoinach, oraz przystapi¢ do usunigcia ewentualnych uszkodzen.




5.6. Naprawa spoin

Spoiny nalezy naprawia¢ wg wskazan kontroli jakoscei.

Naprawa spoin w konstrukcjach klasy 1 powinna by¢ uzgodniona z osoba weryfikujacg projekt
pod wzgledem spawalniczym.

Spoiny wykazujace peknigcia, braki przétopu oraz wady niedopuszczalne wg PN-87/M-69772
lub PN-77/M-70055 nalezy catkowicie lub lokalnie wycigé i ponownie wykonaé.

Spoiny wykazujace niedopuszczalne wady zewnetrzne nalezy poprawié przez zlagodzenie wad
lub naspawanie wg szczegélowych wskazan kontroli jakosci. Poprawienie spoiny moze
wykonywac¢ spawacz o kwalifikacjach wymaganych do wykonania takiej spoiny.

Przebieg poprawiania wady powinien by¢ taki sam jak przy wykonywaniu spoiny, lacznie
z uzyciem tego samego gatunku elektrody.

Po naprawieniu spoiny nalezy dokona¢ ponownej kontroli spoiny wg wskazan kontroli jakosci.
6. Kontrola jakosci

Przebieg prac spawalniczych nalezy kontrolowaé¢ w fazach:

- wstepnej,
- biezacej (migdzyoperacyjnej),
— ostatecznej.
W fazie wstgpnej nalezy sprawdzié:
— opracowanie i stosowanie technologii spawania dla konstrukcji (elementéw) spawanych
klasy 112,
— posiadanie kwalifikacji (uprawnienia) spawaczy,
~ dziennik spawania (dziennik budowy),
- dobor i stan materialow hutniczych,
— przygotowanie materialéw do spawania,
— sprzgt spawalniczy i stanowiska do spawania (m.in. warunki magazynowania i suszenia
elektrod).
W fazie biezacej (migdzyoperacyjnej) nalezy sprawdzaé:
~ o0gdlng zgodnos$¢ przebiegu procesu spawania z technologia spawania w zakresie
kwalifikacji spawaczy, sprzetu, parametréw spawania, kolejnosci spawania,
— zabezpieczenia stanowiska przed wplywami atmosferycznymi,
~ jakos¢ wykonania poszczegolnych $ciegéw w przypadku spawania blach grubych ze stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci w utrudnionych warunkach spawania.
~ prowadzenie dziennika spawania,
— znakowanie spoin przez spawaczy,
— jakos¢ spoin, ktore po catkowitym wykonaniu konstrukcji lub urzadzenia beda
niedostepne lub bedzie niemozliwa naprawa (utrudniona) w przypadku ich wadliwosci.
W fazie ostatecznej (po wykonaniu spawania) nalezy sprawdzac:
- prawidlowos¢ uzytych materialéw przez poréwnanie oznaczen materialowych
na konstrukcji z dowodami dostawy, dokumentacja techniczng oraz zaswiadczeniami
o jako$ci — atestami hutniczymi,
~ dziennik spawania (poréwna¢ oznaczenia spoin na konstrukcji z oznaczeniami
wpisanymi do dziennika spawania) i warunki, jakie byly podczas spawania konstrukeji
z wymaganiami technologii,
—~ oczyszczenie spoin z zuzla i odpryskow,
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~  zgodnos¢ dlugosci i liczby spoin pachwinowych z dokumentacja.

—  wymiary spoin ze szczegdlnym uwzglgdnieniem spoin pachwinowych,

—  jakos¢ ztaczy spawanych w zakresie wymaganym odpowiednio do klasy konstrukeji.
Kontrola jakosci okresla spoiny wymagajace poprawy. Spoiny poprawione podlegaja
ponownemu odbiorowi.

Kontrola przez ogledziny zewnetrzne nalezy objaé wszystkie polaczenia spawane.

Polaczenie do kontroli powinno by¢ oczyszczone na szerokosci okolo 20mm z rdzy, farb, zuzla
i innych zanieczyszcze, w przypadkach watpliwych pofaczenie musi by¢ oczyszczone
do metalicznego potysku.

Wykryte niedopuszczalne wady nalezy oznaczyé i przedstawi¢ do naprawy.

7. Obmiar robét
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w OST.

Jednostki obmiaru robét: m, kg, tona. Tlo$¢ robot okresla si¢ na podstawie kosztorysu ofertowego
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét

Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych w OST.

Odbiér zlaczy spawanych powinien by¢ potwierdzony protokotem odbioru. Odbior zlaczy
spawanych mogg przeprowadza¢ kwalifikowani brakarze, kontrolerzy robot spawalniczych
oraz personel techniczny z praktyka spawalniczg. Za sprawdzenie, czy W poszczegolnych fazach
wykonawstwa realizowane s wszystkie wymagania dokumentacji technicznej, norm
i warunkéw technicznych oraz za przeprowadzenie odbioru ostatecznego zlaczy konstrukeji
spawanej jest odpowiedzialny bezposrednio kierownik robot.

9. Podstawa platnosci
Placi sie¢ wedlug jednostek jak w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane

—  PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

—  Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

—  Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. Nr 166 poz.
1360).

— Ustawa z dnia 22 stycznia 2000 r. o ogdlnym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. Nr 15
poz.

- 179).

—  Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (Dz. U. z 2006r. Nr 156 poz. 1118)
wraz z pdzniejszymi zmianami

~ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie systemow
oceny

~  zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U.
z 2002 r. Nr 209 poz. 1776).
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r B - 8 Tynkowanie kod CPV 45410000-4

| Gruparobot - 454 §

|Klasa robot - 45.41 ‘

Kategoria robot - |
45410000-4 Tynkowanie |

1. WSTEP
Przedmiot opracowania
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkow:

e cementowo-wapiennych,
Zakres robét objetych
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie tynkow wewnetrznych i zewngtrznych.

Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1. MATERIALY
2.1 Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza stosowaé¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 , Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw".
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociaggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod za-
wierajgcych thuszcze organiczne, oleje i mul.
2.2 Piasek
Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski
do zapraw budowlanych", a w szczegdlnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
—— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - $rednioziarnisty odmiany 2.
Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0.5 mm.
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2.3 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 . Zaprawy
budowlane zwykle".

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w przypadku uzycia
cementu hutniczego temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C. W przypadku koniecznosci uzyskania zaprawy bialej lub o wymaganym
zabarwieniu mozna stosowa¢ cement portlandzki biaty lub dodawa¢ barwniki mineralne.
Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkow uplastyczniajacych,
odpowiadajacych wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukcji.

Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robét i $rodowisko. Liczba
i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robdt zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robdt.
Sprzet niezbedny do wykonania robot tynkarskich:

— szezotki do czyszczenia podloza

— kielnie

~ szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych

— pace

—  pedzle

— mieszarki mechaniczne

— mieszadla

— pojemniki na zaprawe

— pojemniki na wodg¢

—~ drabiny

~ rusztowania

4. TRANSPORT
Transportowane materialy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dzialaniem
niekorzystnych czynnikow atmosferycznych (deszcz, mréz).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy.
osadzone oécieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, Zze w ciggu doby nie-nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki
powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2 Przygotowanie podloza
Podloza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100p. 3.3.2.
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Spoiny w murach ceglanych

- W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosei 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podltoze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usung¢ 10-proc.
roztworem szarego mydla lub wypehiajge je lampa benzynowa.

- Nadmiernie suchg powierzchnie podloza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3 Wykonywanie tynkéw zwyklych

Przy wykonywaniu tynkow zwyklych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie
PN-70/B-10100p. 3.3.1.

Sposoby wykonania tynkow zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne
z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza lub podkladu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykle kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposob standardowy.

Tynki zwykle kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk wojwarstwowy powinien si¢ sklada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mdcno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkow nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych
na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych -
w proporgji 1:1:2.

5.4 Emulsja gruntujaca
Emulsje¢ nanosi¢ na podloze, jednokrotnie walkiem lub pedzlem, jako cienkg i rownomierng
warstwe.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Zasady ogélne

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrol¢ robot i jakosci materialdéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
1 wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badania materiatow oraz jakosci
wykonania robot.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary 1 badania materialéw oraz robot
z czg¢stotliwoscia zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie wykonawcezym i specyfikacji technicznej.

Probki do badan bedg z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga
by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacjg umowy musi mieé¢ zapewniong mozliwos¢ udzialu w pobieraniu probek.
Na jego zlecenic wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materialow, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez wykonawcg usunigte lub ulepszone 2z jego wihasnej woli. Prébki  dostarczone
przez wykonawcg do badan wykonywanych przez zarzadzajacego realizacja umowy beda
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez niego. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek.
W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.
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Zarzadzajacy realizacja umowy moze pobiera¢ probki i prowadzi¢ badania niezaleznie
od wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy s3
niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci mezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie
pow’tormch lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wiasnych badaniach
przy ocenic zgodnosci materialéw i rob6t z projektem wykonawczym i szczegolowy mi
specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku calkowite koszty powtornych lub
dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez wykonawcg.

6.2 Kontrola podlozy

Przed przystapieniem do tynkowania podloze nalezy podda¢ ogledzinom, a w przypadku
watpliwosci co do jego stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podioza nalezy
przeprowadzi¢ nastgpujace proby:

— wycierania — powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usung¢ za pomocg
szczotki lub zmy¢é woda, a tynkowaé po wyschnigciu;

- spmwdmma érodka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomocg lampy kwarcowej
pojawia sie zielononiebieskie $wiatlo fluoroscencyjne swiadczace o wystepowaniu na
powierzchni srodka antyadhezyjnego. Mozna go usungé za pomoca wody z dodatkiem
detergentu. Miejsca, ktorych nie mozna zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie — zeskrobac
lub usung¢ przez piaskowanie;

----- skrobania — polega na sprawdzeniu powierzchni podloza za pomocg metalowego
narzedzia. Ztuszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang szczotka lub
cykling, a nastepnie pokry¢ srodkiem gruntujgcym z wypelniaczem mineralnym;

—  zwilzania — podloze nalezy namoczy¢ za pomocy szczotki lub pedzla. Jesli jasne plamy
ciemnieja w ciggu 3-5 minut, $wiadczy to, ze podloze jest wystarczajaco chionne.

3 Kontrola materialéw
Badan materialéow dokonywaé bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polegac
na sprawdzeniu dokumentéw $wiadcezgcych o dopuszcezeniu wyrobéw do obrotu oraz terminow
przydatnosei do uzycia.
Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.
6.4 Kontrola w czasie wykonywania robdét
Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacja
techniczng, instrukcjami producentéw wyrobow tynkarskich oraz ze sztukg budowlana.
6.5 Kontrola w czasie odbioru robot
Badanie przyczepnosci tynku do podloza
Materialy. ktorych jako$é nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktore budza
pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.
Badanic kontrolne przeprowadza si¢ przez opukiwanie tynku lekkim milotkiem. Po odglosie
nalezy ustali¢, czy tynk dobrze przylega do podloza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony
(dzwick ghichy). W przypadkach watpliwych mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosci sily
przyczepnodci tynku do podtoza wg PN-71/B-04500.
Badania grubosci tynkéw
Badania kontrolne polegaja na wycigciu pieciu otworéw o srednicy okoto 30 mm w ten sposob,
aby podloze bylo odslonigte ale nie naruszone: Odstoni¢te podloze nalezy oczysci¢ z
ewentualnych pozostalosei zaprawy. Pomiar dokonuje si¢ z dokladnoscig do I mm. Za
przecietng grubosé tynku uznaje si¢ $rednig wartos¢ z pomlamw w p1¢c1u otworach.
% pr/)padku badania tynkow o powierzchni wiekszej niz 5000 m® nalezy na kazde 1000 m’
wycig¢ jeden dodatkowy otwor.




Badania wygladu powierzchni tynku
Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza sie za pomoca ogledzin
zewnetrznych 1 pomiaru. Gladkosé powierzchni otynkowanej ocenia si¢ przez potarcie tynku
dlonia. Wymagania dotyczace wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby
warstw tynku, sposobu wykonania i kategorii tynku okreslono w normie PN-70/B-10100.
Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nastgpujace wady:
e wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordow soli
przenikajgcych z podloza, plesn itp.,
e zacieki w postaci trwatych $ladéw na powierzchni tynkow,
odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscia tynku
do podloza.
Badania prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku
Peknigeia na powierzehni tynkéw sa niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkéw surowych, w ktorych
dopuszcza si¢ wloskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajace na skutek
obecnosci niezgaszonych czgstek wapna, gliny itp. sg niedopuszczalne dla tynkow pocienionych.
pospolitych, doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkow surowych sg dopuszczalne w
liczbie do 5 sztuk na 10 m? tynku.
Widoczne miejscowe nierdwnosci powierzehni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania
tynku (np. slady wygladzania kielnig lub zacierania packa) sa niedopuszczalne dla tynkow
doborowych, a dla tynkéw pospolitych dopuszczalne sg o szerokosei 1 glgbokoscei do 1 mm oraz
dhugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m” powierzchni otynkowanej.
Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii
prostej nalezy przeprowadzaé¢ za pomocy przykladania do powierzchni tynku i do krawedzi taty
kontrolnej o dlugosdci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie
krzywe - odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza si¢ przez
pomiar wielkosci prze$witu migdzy tata (lub wzornikiem) a powierzchnig lub krawedzig tynku z
dokladnoscig do 1 mm.
Badania kontrolne prawidlowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza
si¢ za pomoca faty kontrolnej z wmontowana dwukierunkowg poziomicg albo za pomoca
poziomicy murarskiej, pionu i taty kontrolnej o odpowiedniej dlugosci.
Sprawdzenie kata migdzy przecinajgecymi si¢ plaszezyznami nalezy przeprowadzaé katownica
i fata kontrolng. Badanie polega na pomiarze przeswitu migdzy lata i powierzchnia tynku
w odlegtoscei 1 m od wierzchotka mierzonego kata.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci Scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podloza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu. Powierzchnie pilastrow i stupdéw oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementéw w stanie
surowym. ’
Powierzchnig tynkéw stropow plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle
$cian surowych na plaszczyzng pozioma.
Powierzchnig stropoéw zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinigciu wedlug wymiarow
w stanie surowym. Z powierzchni tynkéw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych.
ciagnionych, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza
0d 0.5 m”.
llo$¢ tynkéw w m okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.




8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér podloza
Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Podloze Jezeli odbiér podioza odbywa si¢ po dhuizszym czasie od jego
wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbiér tynkow
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenie krawgdzi
od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na calej diugosci
taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawgdzi od kierunku:
~ pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 4mm
w pomieszczeniu,
—  poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na
calej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sa nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztwordw soli przenikajacych z podtoza, piléni itp.,
— trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za wykonana i odebrang ilos¢ m? powierzchni tynku wedhug ceny jednostkowej, ktora

obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzgtu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robot
na wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podloza,

- umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020.-1999 Wapno. .

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.




PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czgsé B - Roboty wykonczeniowe,

zeszyt 1 . Tynki", wydanie ITB — 2003 rok.
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B - 9 Roboty malarskie kod CPV 45442100-8

| Grupa robot - 45.4 |

| Klasarobot - 45.44 |

Kategoria robot -
145442100-8 Roboty malarskie |

1. WSTEP

Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania sa warunki techniczne wykonywania i odbioru rob6ét malarskich.
Zakres stosowania
Roboty. ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie nastepujacych robot malarskich:
e malowanie tynkow.
e malowanie cementéw stalowych

2. MATERIALY
2.1 Grunt pod farby silikonowe
Wiasciwosci:
~  produkowany jest na bazie specjalnie wyselekcjonowanej dyspersji krzemoorganicznej.

~  gesto$¢ preparatu ok. 1,0 g/em?
~ ilo$¢ warstw: 2

2.2 Farba silikonowa modyfikowana
Dane techniczne:
- gestosé: ok. 1,45g/cm3

~ stopien przyczepnosci (wg PN-80/C-81531):1

- Sd<0,14m

~ temperatura przygotowania farby oraz podloza i otoczenia w trakcie prac: od +5 °C do
+30 °C

~ nakfadanie kolejnej warstwy po ok. 6 h,

— ¢zas schnigcia od 2+6 h

~  potysk G G3 — mat

~  grubos$¢ powloki E E3 — 100 < E <200 pm

- wielkoé¢ ziarna S1 — drobne < 100 pm

— wspolezynnik przenikania pary wodnej V: sredni 15<V2<150 [g/m2d]

~  Przepuszczalnosé wody W mata W3 < 0,1 [kg/m2h0,5]
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2.3 Podklad chlorokauczukowy
Dane techniczne:
----- Zawiesina pigmentéw i wypelniaczy w roztworze zywicy chlorokauczukowej 1 alkidowej
w mieszaninie rozpuszezalnikéw organicznych z dodatkiem srodkéw uszlachetniajacych

i pomocniczych
- Szybkoschnacy.
- Matowy.

Powloka elastyczna
- llo$¢ warstw: 2

2.4 Farba chlorokauczukowa .
Dane techniczne:
~  Lepkos¢ (kubek Forda © 4 mm), 20°C [s] 80 -120
~  Grubos$¢ powloki po wyschnieciu [pm] 30
~  Elastyczno$¢ powloki [stopien] 3
- Wyglad powloki potysk

~ To$¢ warstw: 3

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ recznie.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
nie korzystnego wplywu na jako$é materialéw i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne
dla srodowiska.
4. TRANSPORT
Do transportu materialéw stosowac nastepujace sprawne technicznie $rodki transportu:
-samochod dostawezy o tadownosci 0,9 ton.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Warunki ogélne przystapienia do rob6t malarskich
Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych  przewidzianych pod malowanie powinna by¢
nie wigksza, niz to podano w tabeli. Malowanie tynkow o wyzszej wilgotnosci niz podana
w tabeli moze powodowac powstawanie plam, a nawet niszczenie powloki malarskiej.
Pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywaé po zakonczeniu robot poprzedzajacych.,
a w szczegdlnosei po calkowitym ukonczeniu robdt budowlanych 1 instalacyjnych,
wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania., elektrycznych, zalozenia
ceramicznych urzadzen sanitarnych  (bialy montaz) oraz armatury os$wietleniowej,
dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej
Najwicksza dopuszczalna wilgotnos¢ tynku przeznaczonego do malowania
Najwicksza wilgotnos¢ podtoza, %
masy

Rodzaj powtoki z farby

Farba olejna, olejno-zywiczna i syntetyczna|3
(np. ftalowa)
Farba emulsyjna 1
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5.2 Grunt pod farby silikonowe

Podloze powinno by¢ suche, stabilne i nosne, tzn. odpowiednio mocne i oczyszczone z warstw
mogacych oslabi¢ przyczepnosé farby, zwlaszcza z kurzu, brudu, wosku oraz tluszczow. Stare
powloki malarskie i inne warstwy o stabej przyczepnosci do podtoza nalezy dokfadnie usunac.
Drobne uszkodzenia (np. pekniecia lub ubytki) nalezy naprawi¢ i zaszpachlowac.

Preparat nalezy nanosi¢ na podloze waltkiem lub pedzlem, tworzac cienka irdéwnomierna
warstwe. Na podlozach bardzo chlonnych gruntowanie mozna powtérzy¢ poprzecznie do
pierwszej warstwy. Druga warstwe preparatu nalezy nanie$¢ po min. 4 godzinach od pierwszego
gruntowania. Czas wysychania preparatu zalezy od podloza, temperatury oraz wilgotnosci
wzglednej powietrza i wynosi ok. 30 minut Gruhtowanie podioza pod malowanie farbami
silikonowymi nalezy wykona¢ min. 4 godziny wczesniej.

5.3 Farba silikonowa modyfikowana
Farb¢ nalezy nanosi¢ w postaci cienkiej i rownomiernej warstwy watkiem, pedzlem lub metoda

natryskowa.

5.4 Podklad chlorokauczukowy
Podloza metalowe oczysci¢ do trzeciego stopnia, odtiusci¢ benzyng ekstrakcyjng.
Malowaé pedzlem lub przez natrysk pneumatyczny, hydrodynamiczny.

5.5 Farba chlorokauczukowa
Naklada¢ pedzlem, walkiem lub w profesjonalnie do tego przystosowanych do tego
pomieszczeniach poprzez natrysk pneumatyczny.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnoéci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg dla robot malarskich jest metry kwadratowe powierzchni.

7.2. Zasada obmiaru

Zasady przedmiarowania podane sa w KNR 02-02 rozdzial 15. llos¢ robot okresla si¢
na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbiér materialéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu
na budowe.

Odbior materialdow  powinien obejmowaé sprawdzenie ich whasciwosci technicznych zgodnie
z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do sto-
sowania w budownictwie.

Sprawdzenie materialow nalezy przy odbiorze robot zakonczonych przeprowadzi¢ po-
srednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli
producenta. stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materialdw z dokumentacja techniczng oraz
wiasciwymi normami.
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Materiaty, w ktorych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzace
watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do rob6t poddane badaniom jakosci przez upo-
waznione laboratoria.

8.2 Odbiér podkladu

Podloza tynkowe powinny pod wzgledem doktadnosci 1 réwnosci wykonania odpowiadaé
wymaganiom dla tynkéow zwyklych lub pocienionych ze szpachlowek gipsowych.
Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastepujgcy sposob:
wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej
zaprawy, z ktorej tynk byl wykonany i zatarte w taki sposéb, aby naprawione miejsce
rownalo si¢ z powierzchnig tynku; powierzchnie tynkow nowych lub uprzednio
malowanych nalezy przed malowaniem oczysci¢ z kurzu, w zaleznos$ci od rodzaju powtoki
malarskiej nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne 1 wapienne powinny by¢
zagruntowane.

Powierzchnie stalowe powinny by¢ przygotowane jak dla warunkow zewngtrznych.
Metalowe  pokrywki puszek instalacji  elektrycznej powinny by¢ niezaleznie
od przewidywanego rodzaju powloki na powierzchnie s$cienng -— pokryte farbg
rdzochronng na pyle cynkowym.

8.3 Kryteria oceny jakoSci i odbiér powierzchni przygotowanej do malowania

Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastgpujace:

e badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywaé po otrzymaniu protokotu z ich
przyjecia,

e badanie wszystkich podlozy nalezy przeprowadzaé dopiero po zamocowaniu
i wbudowaniu elementéw przeznaczonych do malowania. bezposrednio przed
przystgpieniem do rob6t malarskich,
badanie materialow nalezy przeprowadzac bezposrednio przed ich uzyciem,

e badanie podktadow nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 2 dniach od daty ich
ukonczenia.

Badania techniczne nalezy przeprowadzaé przy temperaturze powietrza nie nizsze] niz +

5°C 1 przy wilgotnos$ci wzglednej powietrza ponizej 65%.

8.4 Badanie podlozy

Badanie podlozy powinno obejmowaé:

e sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego lub ce-
mentowego nalezy przeprowadza¢, przez ze skrobanie warstwy tynku o grubosci okotlo
4 mm i zwilzenie zeskrobanego migjsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny [°/0.
Tynk jest dostatecznie skarbonizowany, gdy zwilzone miejsca pozostang bezbarwne lub
zabarwig si¢ na bladorézowo, natomiast intensywne zabarwienie roézowe Swiadcezy o
niedostatecznym skarbonizowaniu tynku,

e sprawdzenie odtluszczenia powierzchni stali itp. nalezy wykona¢ przez polanie badanej
powierzchni woda; proba daje wynik dodatni, jesli woda sptywajac nie tworzy smug i
nie pozostawia kropli.

8.5 Badanie materialow

Badanie materialéw powinno obejmowac :

e sprawdzenic materialdéw nalezy przeprowadzaé¢ na podstawie zapisow w dzienniku bu-
dowy i zaswiadczen o jako$ci materiatlow wystawianych przez producentéw oraz wy-
nikow kontroli, stwierdzajacych zgodnos¢ przeznaczonych do uzycia materialdow z wy-
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maganiami dokumentacji technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub
ze $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

o materialy, ktérych jako$é nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny
by¢ zbadane przed uzyciem.

Badanie warstw gruntujacych obejmuje:

e sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych po wierzchni tynkéw — przez kilkakrotne po
tarcie dlonig podktadu i sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypujg si¢ ziarenka pias-
ku,

o sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wo-
dy: gdy wymagana jest mata nasiakliwo$¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu po
winna wystapié¢ nie wezesniej niz po trzech sekundach,

e sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okolo
0,10 m2 farba podkiadowa: podkiad jest dostatecznie szczelny. jesli przy naloZeniu na-
stepnej warstwy powtokowej wystapig roznice -w polysku wzglednie w odcieniu powloki.
przy sprawdzaniu wyschniecia nalezy mocno przycisna¢ tampon z waty o grubosci okofo
| em ciezarkiem o masie 5 kg na przeciag kilkunastu sekund; powierzchni¢ nalezy
uzna¢ z wyschnieta, jezeli po odjeciu tamponu widkienka waty nie przylgnety do po-
wierzchni podkiadu,

8.6 Ocena jakoSci.

Jezeli wszystkie badania przewidziane dadzg wynik dodatni, wykonang oktadzing nalezy

uznaé za zgodna z wymaganiami normy. W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato

wynik ujemny, nalezy albo calos¢ odbieranych rob6t oktadzinowych, albo tylko
ich niewlasciwie wykonang czes¢, uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy i niniejszych
warunkéw technicznych. W razie uznania catosci robét za niezgodne z wymaganiami
normy, nalezy ustali¢, czy trzeba catkowicie lub czg¢$ciowo odrzuci¢ roboty, czy tez
po dokonaniu poprawek mozliwe jest doprowadzenie ich do zgodnosci z wymaganiami normy,

a nastepnie przedstawienie do ponownego odbioru, ktorego wynik jest ostateczny.

8.7 Badanie gotowej okladziny

Powinno polega¢ na sprawdzeniu:

e nalezytego przylegania do podkiadu przez lekkie opukiwanie okladziny w kilku
dowolnie wybranych miejscach: gluchy dzwiek wskazuje na nie przyleganie
okladziny do podkladu,

e prawidtowosci przebiegu spoin przez naciagnigcie cienkiego sznura wzdluz
dowolnie wybranych spoin  poziomych i pionowych i pomiar odchylen
z dokladnoscia do 1 mm (sprawdzenie za pomoca poziomnicy i pionu
murarskiego),

e prawidlowosci uksztattowania powierzchni okladziny przez przylozenie
w prostopadtych do siebie kierunkach laty kontrolnej o dlugosci 2 m
w dowolnych miejscach powierzchni okladziny i pomiar wielkodci przeswitu
za pomocg szezelinomierza z doktadnoscia do 1 mm,

e wizualnym szerokosci stykow i prawidlowosci ich wypelnienia, a w przypadkach
budzacych watpliwosci - przez pomiar z dokladnos$cig do 0,5 mm,




9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za ustalona ilos¢ m? wykonanej oktadziny $cian ktora obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materialow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obshugi,

- oczyszczenie podkiadu,

- wykonanie robét malarskich,

- Oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farba miemulsyjnymi
PN-69/B-40285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych
PN-80/C-04401 Pigmenty. Ogdlne metody badan
PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczanie trwalosci na swiatto
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania. Ogdlne wytyczne

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrul\ul stalowych. Ogdlne
wytyczne
BN-75/6113-1,6 Farba chlorokauczukowa do gruntowania
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B - 10 Kladzenie i wykladanie podlég kod CPV 45432100-5

[ Grupa rob6t - 454 |

| Klasarobot - 4543 |

Kategoria robot - Kladzenie i wykladanie podiég kod CPV 45432100-5

1. Wstep
1.1 Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
—  wykonanie posadzek balkonéw z plytek gresowych

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych specyfikacja

- przygotowanie podioza

- wykonanie oktadziny

2. Materialy

2.1 Plytki gresowe

Plytki gresowe o wymiarach 30cmx30cm przeznaczone do wykonywania okladzin
zewnetrznych, antyposlizgowe, mrozoodporne, w kolorze grafitowym.

2.2 Wysokooelastyezny klej do plytek gresowych

Dane techniczne

Gestos¢ nasypowa: ok. 1.4 glem?®

Min/max. grubos¢ kleju: 2 mm - 10 mm

Temperatura przygotowania kleju oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac:od +5 °C do +25 °C
Czas dojrzewania:ok. 5 minut

Zywotnosé (czas gotowoscido pracy): ok. S h

2.3 Spoina

Dane techniczne

klasa palnosci materiatu: A 1

grupa zaprawy: M10 wg EN 998
wytrzymalos¢ na $ciskanie: 210 N/mm2
uziarnienie:0-1,2 mm

Reakcja na ogien Al

Wspdlezynnik przépuszczania pary wodnej p: 15/35
Wspolczynnik przewodzenia ciepla & 10.dry: < 0,82W/(m-K) dla P=50%
< 0,89W/(m-K) dla P=90%(wartos¢ tab. EN 1745).
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2.4 Krzyzyki dystansowe

2.5 Hydroizolacja podplytowa -wodoszczelna zaprawa cementowa
Dane techniczne:

Gestosé nasypowa (suchej mieszanki): ok 1,1 kg/dm?

Gestos¢ objetosciowa masy(po wymieszaniu): ok. 1,4 kg/dm?

Gestos$é w stanie suchym (po zwigzaniu): ok. 1,3 kg/dm?

Min./max. grubos¢ powloki 1 mm/3 mm

Temperatura przygotowania zaprawy i podloza i otoczenia w trakcie prac: od +5°C do +25°C
Przyczepnos¢ min. 1,2 MPa

Wspodtezynnik przepuszezalnosei pary wodnej pok. 500

Odpornos¢ na wode o ci$nieniu 5 bar

Przyjeto grubo$¢ warstwy: 3 mm

3. Sprzgt

Do cigeia materiatdéw posadzkowych uzywaé narzedzi dostosowanych do twardosci piyt
materiatu. Sprzet stosowany do robdt budowlano - montazowych musi by¢ uzytkowany zgodnie
ze swoim przeznaczeniem w zakresie zgodnym z dokumentacja techniczno-ruchows.

Sprzet musi odpowiada¢ wymaganym przepisom eksploatacyjnym w zakresie wymagan
uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwoscei i zakresu kontroli
stanu technicznego, przestrzegania warunkéw BHP i ochrony P.poz w czasie uzytkowania
sprzetu. Sprzet jesli tego wymaga powinien posiadac certyfikat B. Wykonawca jest zobowiazany
sprawdzi¢ waznos¢ odpowiednich dokumentéw.

4. Transport

Transport powinien odbywac si¢ krytymi srodkami transportu. Ulozenie i zabezpieczenie
tadunku powinno byé zgodne 2z przepisami transportowymi dotyczgcymi transportu
samochodowego. Rolki przechowywaé¢ w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i opadéw atmosferycznych. Materiat izolowa¢ od
podloza sktadajac je np. na podestach.

5. Wykonanie robét

5.1 Hydroizolacja podplytowa

Przygotowanie podtoza: Podloze powinno by¢ réwne i nosne, tzn. mocne, stabilne i oczyszczone
z kurzu, brudu, wykwitéw solnych i stabo przylegajacych fragmentow podloza, pozostatosci
starych farb, olejéw i innych substancji mogacych ostabi¢ przyczepnosé. Wystepujace w podiozu
rysy i ubytki nalezy mechanicznie poszerzy¢ i wypelni¢ zaprawa cementowa. Podloze powinno
by¢ wstepnie intensywnie zwilzone, a w trakcie naktadania hydroizolacji matowo-wilgotne.
Sposdb wykonania: Nakladaé¢ na uszczelniang powierzchnie co najmniej w dwoch warstwach.
Pierwsza nanosi¢ pedzlem, rozpoczynajac od miejsc, w ktérych zastosowane beda dodatkowo
tasmy, narozniki i pier§cienie uszczelniajace — elementy te zatapia¢ w $wiezo naniesionej masie,
zaklad tasm powinien by¢ wigkszy niz 5 em. Do nalozenia drugiej warstwy izolacji mozna
przystapi¢ w momencie, kiedy pierwsza jest juz odpowiednio zwigzana.

Naklada si¢ ja przy pomocy pedzla, watkiem lub pacg stalowa.




5.2 Ukladanie plytek ceramicznych

Plytki ceramiczne uklada¢ w ukladzie prostym.

Zaprawe klejaca nanosi¢ na podloze gladka krawedzia pacy, anastgpnie rownomiernic
rozprowadzaé¢ krawedzig zg¢bata. Suche i czyste plytki nalezy uklada¢ na zaprawg przed
uplywem czasu otwartego klejenia. Plytki przyklejaé przyciskajgc mocno do warstwy zaprawy
i jednocze$nie lekko obraca¢. W celu zachowania jednakowych szerokosci spoin stosowac
odpowiednie krzyzyki dystansowe. Szczeliny migdzy ptytkami nalezy starannie oczyscic.
Powinny by¢ one jednakowej glebokoscei - w trakcie uktadania ptytek trzeba na biezaco usuwac z
nich nadmiar kleju. Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu kleju, nie wezesniej
niz po 24 godzinach od przyklejenia plytek. Spoinowanie mozna rozpoczaé juz po uplywie 4
godzin. Bezposrednio przed przystgpieniem do fugowania powierzchnig plytek nalezy oczys¢
wilgotna gabka. a takze lekko zwilzy¢ same spoiny w celu ograniczenia i wyrdwnania
chlonnodci podioza. Material z opakowania wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig wody (pro
porcje podane przez producenta) i mieszaé, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynnosc t¢
mozna wykonaé recznie, badz mechanicznie. Masa nadaje si¢ do uzycia po uptywie ok. 5 minut i
po powtérnym wymieszaniu. Nalezy wykorzysta¢ ja w ciggu ok. 40 minut. Do raz
przygotowanej zaprawy nie wolno juz dolewa¢ wody.

Mase nalezy wprowadzaé¢ gleboko i szczelnie w spQiny za pomocg gumowej pacy. Pacg trzeba
prowadzi¢ w kierunku ukos$nym do krawedzi plytek, trzymajac ja pod katem ok. 45° w stosunku
do powierzchni okladziny.

Czyszezenie powierzchni sklada si¢ z dwoch etapéw: mycia wstepnego i mycia koncowego.
Mycie wstepne - po zmatowieniu fugi - ok. 30 minut - cala powierzchnig nalezy zmy¢ wilgotna
gabka. Spoiny o intensywnych kolorach nalezy dodatkowo zwilzy¢ duza iloscia wody i
pozostawi¢ do wyschnigcia. Moga one w poczatkowym okresie uzytkowania delikatnie
.uwalnia¢” kolor, co nie stanowi wady produktu i nie wplywa na efekt koncowy. Mycic
koncowe mozna je wykonaé juz po ok. 3 godzinach. Polega ono na ponownym umyciu
powierzchni calej okladziny wilgotna gabka.

6. Kontrola jakoSci robét

Za jako$¢ materialtdéw odpowiada producent, ktory jest zobowigzanych do wystawienia
stosownych deklaracji zgodnosci z aprobatg techniczng oraz przedstawi¢ atesty higieniczne. Prze
przystgpieniem do robét wykonaé¢ badanie wilgotnosci podloza. Nalezy zbada¢ twardos¢
posadzki betonowej jak rowniez jej wyréwnanie na dlugosci 2,5m mierzonej fatg. gdzie
nierownosci nie mogg przekracza¢ 1-2 mm. Kazda partia wyprodukowanego materiatu gotowego
ma by¢ sprawdzana pod wzgledem jakosci wykonania, gatunku oraz utrzymania wymiarow.

7 Obmiar robét )
Jednostka obmiarowa jest 1m’ ukladanej powierzchni. Do platnosci przyjmuje si¢ ilosé m’
wykonanej i odebranej podlogi.
8 Odbioér robot
Odbiory nalezy przeprowadzaé dla kazdej posadzki w poszezegélnych pomieszczeniach osobno.
W protokole nalezy odnotowaé fakt wykonania poprawek, okreslajgc ich rodzaj i miejsce.
Podstawa odbioru robot sg badania obejmujace:

- sprawdzenie materiatlow

- sprawdzenie warunkow prowadzenia robot

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot
9 Podstawa platnosci
Do platnosei przyjmuje si¢ iloéé m” wykonanej i odebranej podtogi.
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B — 11 Rusztowania montaz kod CPV "45262120-8, rusztowania demontaz kod

CPV 45262110-5
{

| Grupa robot - 45.2 ]

|Klasa robot - 4525 |

Kategoria robot -
45262120-8 Rusztowania montaz
45262110-5 Rusztowania demontaz
1. WSTEP
Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania sa warunki techniczne wykonywania i odbioru rusztowan
zewnetrznych
Zakres stosowania
Warunki techniczne dotyczg:

e ustawienia i rozbiérki rusztowan zewnetrznych

Uwaga: Ustawienia i rozbiérki rusztowan zewnetrznych oraz prace na rusztowaniach
w poblizu napowietrznych instalacji .przy budynku nalezy prowadzi¢ ze szczegélng
ostroznoscig.

2. MATERIALY

Rusztowanie robocze — to konstrukcja budowlana ,tymczasowa, z ktorej moga by¢ wykonywane
prace na wysoko$ci , shuzgca do utrzymywania oséb ,materiatow i sprzetu. Rusztowanie
ochronne to konstrukcja budowlana ,tymczasowa .stuzgca do zabezpieczenia przed upadkiem z
wysokosci  ludzi i przedmiotow. Rusztowanie systemowe to konstrukcja budowlana |
tymezasowa ,w ktérej wymiary siatki konstrukcyjnej sa jednoznacznie narzucone przez wymiary
elementow rusztowania , stuzg do utrzymywania oséb.

2. Rusztowania nalezy wykonywa¢ tylko z materiatéw wchodzacych w sklad danego systemu
rusztowania , stanowigcych integralng cz¢s$¢ catego rusztowania.

3. Parametry rusztowania , ktére winny by¢ okreslone w projekcie technicznym i dokumentacji
rusztowania to :

& wysokos¢ rusztowania ,

e wysokos¢ przesta ,

® dlugosé przesta ,

® szerokosc przesta |

4. Elementami rusztowania wchodzacymi w sklad danego kompletu rusztowania sa :

e stgzenie plaszcezyzny pionowe ( zamknigte ramy ze wzmochieniem naroznym , ramy
drabinowe z wlazami, sztywne polgczenia pomig¢dzy poprzecznicami i rurami pionowymi .
klamry stezen, oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienia pionowe) ,

e si¢zenie plaszczyzny poziomej ( ramy”, plyty ramowe, klamry stgzen i sztywne polaczenia
pomig¢dzy

poprzecznicami i podtuznicami oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienie poziome ) .

e slupki porgczowe ( rura z lgcznikami, umozliwiajgca zamontowanic porg¢czy ostatnie)
kondygnacji rusztowania ) ,

84



e stezenie wspornikéw ( rura zakonczona lacznikami , shuzgca do podparcia wspornikow
rozszerzajgcych rusztowanie , w razie potrzeby ) ,

e wezel — miejsce rozlacznego potaczenia 2-6¢ch lub wigeej elementow rurowych |

e stezenie wzdluzne |

® stojaki . poprzecznice , podiuznice , podluznice wzmacniajgce,

e odciag-element lgczacy rusztowanie z kotwag w elewacji budynku,

® pomosty robocze — podesty , ktore tworzg miejsce do pracy pomigdzy dwoma stojakami ,

® wspornik — element konstrukcyjny rusztowania , zamontowany na konstrukcji nosnej . stuzgey
do uktadania dodatkowych pomostow roboczych lub daszkéw ochronnych ,

® podstawki ( sztywna plyta , stuzgca do roztozenia nacisku na wigksza powierzchnig ) .

e fundament rusztowania , dzZwigar mocujacy (samodzielnie przenoszacy obciazenie ),

e rama pozioma -element rusztowania pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji
poziomej , sktadajacy si¢ z 2-6ch podtuznic potaczonych poprzeczkami,

e rama pionowa — gldéwny element pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji pionowe;j
. sktadajacy si¢ z 2-6ch stojakow polaczonych poprzeczkami ,

e kotwy - elementy wmontowane lub przytwierdzone do elewacji budynku w celu
zamontowania odciggu,

e konstrukcja osiatkowania -siatki ochronne , zabezpieczajg rusztowanie przed upadkiem z
wysokosci przedmiotow i materialdw budowlanych ,

e porecz gldwna , porecz posrednia , kraweznik zabezpieczajacy , zabezpieczenie boczne ,

o podstawki srubowe, zlgcza ( krzyzowe, obrotowe, réwnolegle, wzdtuzne itp).

3. SPRZET

1. Przy montazu rusztowan uzywa si¢ sprzgtu systemowego dla danego rusztowania .

2. Wymagania og6lne dla sprzetu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej (OST).

4. TRANSPORT

4.1 Transport materialow:

Do transportu materialow stosowaé nast¢pujace sprawne technicznie $rodki transportu:
-samochod dostawcezy o tadownosei S - 10 ton.

5. WYKONANIE ROBOT
Montaz i demontaz rusztowania powinien by¢ wykonywany przez osoby przeszkolone w zakresie
montazu i demontazu rusztowan.
5.1.Montaz rusztowan
Montaz rusztowania powinien by¢ zgodny z PN-65/B-50505 i Warunkami Technicznymi Montaz
powinien by¢ przeprowadzony pod nadzorem osob upowaznionych do kierowania robotami
budowlano-montazowymi. Sa dwa rodzaje rusztowan: niskie do 20 m i wysokie do 40 . Przy
poziomej siatce konstrukcyjnej rusztowania dla rusztowan przysciennych rozstaw stojakéw w
zaleznodei od wielkosci obcigzenia przewidzianego PN-70/B-50500 zestawiono w tabeli.
Dopuszeza si¢ inny rozstaw podtuzny i poprzeczny stojakow w zaleznosci od potrzeb budowy.
pod warunkiem nie przekroczenia maksymalnego rozstawu podluznego podanego w tabeli oraz
zachowania minimalnego rozstawu poprzecznego :

e 1,05 dla rusztowan typu lekkiego, .

e 1,35 dla rusztowan typu cigzkiego.
Dla rusztowan konstrukcyjnych rozstaw stojakow rusztowania
nie powinien przekraczaé :

e 2,50 m w kierunku podhuznym,

e 2,00 m w kierunku poprzecznym:;
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Przy pionowej siatce rusztowania wysokos¢ kazdej kondygnacji rusztowania
powinna wynosi¢ 2,00 m, liczac od wierzchu pomostu az do wierzchu pomostu
nastepnej kondygnacji.

Rozstaw stojakéw w zaleznosci od obcigzenia rusztowania

Typ rusztowania i zakres o Maksymalny rozstaw stojakoy
podtuznym, rjpoprzecznym, 1

Lekki (100-150 kG/m®) 2,50 1,05-1,35

Dopuszcza sie stosowanie mniejszych wysokosci kondygnacji rusztowania, jednak nie mnie)
niz 1.80 m.

Na przygotowanym podlozu nalezy ulozyé podkiady prostopadle do $ciany budowli w
sposdb zapewniajgey docisk calg dolna plaszczyzna podkladu do powierzchni podioza. Na
podkiadzie nalezy ustawi¢ podstawki oporowe. Podloze gruntowe powinno mie¢ no$nos¢ >
1.0 kG/em?.

Przy montazu pierwszej kondygnacji rusztowania kolejno$é czynnosci powinna byc
nastepujaca:

W pierwszej kondygnacji rusztowania nalezy na stojaki stosowa¢ rury o dhugosci 3.6 1 5.4 m
na zmiane tak, aby na kazdym podkladzie ustawi¢ jedng rurg¢ dlugosci 3,6 m i jedng dlugosci
5.4 m. Przy ustawianiu nastepnego sasiedniego stojaka nalezy uklad rur odwrocic tak, aby
rzgd zewnetrznych stojakow zawierat kolejno rury o dlugosci 3,6 m; 5.4 m: 3.6 m itd
Rozstaw osiowy stojakéw powinien wynosi¢ :

— w kierunku podtuznym rusztowania 2,0 m,
- w kierunku poprzecznym rusztowania 1,35 m.

Na podtuznice nalezy stosowaé rury dtugosci 5.4 i 3,6 m. Podluznice nalezy mocowac¢ do
stojakéw po ich stronie wewnetrznej za pomoca zlacz krzyzowych — bezposrednio pod
poprzecznicami.
Na poprzecznice powinny by¢ stosowane rury o dtugosci 1,8 m.
Mocuje si¢ je do stojakéw za pomocg zigez krzyzowych bez-;.  posrednio nad dluzycami.
Poprzecznice nalezy montowaé na wysokosci 0,60-r-0,90 m liczac od podstawki oporowej do
0si poprzecznicy.

Szerokosé pomostu nie powinna by¢ mniejsza niz 1 m. Pomosty robocze moga by¢ uktadane
na cale] wysokosci rusztowania lub na czeéci wysokosci, zaleznie od ustalen instrukcji dla
danego typu rusztowania lub dokumentacji technicznej. Kazda konstrukcja rusztowania
powinna mie¢ minimum dwa pomosty robocze.
Najwyzszy pomost rusztowania nie moze by¢ usytuowany nizej niz 1,80 m, liczac od
najwyzszego miejsca pracy do poziomu pomostu.

Pomosty robocze i zabezpieczajgce powmny by¢ zamkniete poreczami glownymi i
posrednimi z rur mocowanych zlgczami krzyzowymi do stojakow. Pierwsza porgcz powinna
by¢ mocowana na wysokosci 0,60 m, druga za§ na wysokosci 1,1 m od poziomu pomostu
roboczego.
Majac na uwadze dopuszczalne obcigzenie stojakéw, nalezy przyjmowac ulozenie
pomostow na rusztowaniu w nast¢pujacych ilosciach:
—— pa rusztowaniu niskim — wszystkie kondygnacje rusztowania,

— na rusztowaniu wysokim — do 30 m wysokosci — 10 kondygnacji rusztowania, od

30 do 40 m wysokosci — 6 kondygnacji rusztowania.
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Montaz pozostalych kondygnacji rusztowania przeprowadza si¢ podobnie jak pierwszej

kondygnacji, jednak z nastgpujgcymi zmianami:

a) stojaki nalezy sklada¢ z rur o dlugosci 5.4 m; w ostatniej (najwyzszej) kondygnacji
powinny by¢ rury o roznej dlugosci, tj. 1,8 m, 3.6 m lub 5,4 m w taki sposob. aby w
rz¢dach byla zapewniona ostateczna jednakowa wysokos$¢ wszystkich stojakow,

b) podiuznice wyzszej kondygnacji powinno si¢ montowaé¢ dopiero po zakonczeniu
montazu porgczy kondygnacji bezposrednio nizej potozonej,

¢) poprzecznice powinny by¢ zakladane po umocowaniu podtuznie.
Rusztowania o wysokosci przekraczajacej 7,2 m wymagaja stezen z rur o dlugosci 3.6
m. W rusztowaniach niskich stosuje si¢ st¢zenia tylko w plaszczyznie pionowej — co
piate przesto, tj. co 10 m. W rusztowaniach wysokich stosuje si¢ stgzenie pionowe co
drugie przesto do potowy wysokosci, a na catej wysokosci rusztowania — co czwarte
przeslo. Stezenia poziome nalezy zaklada¢ co 10 m liczac od pierwszej kondygnacji nad
terenem. Montaz stezen nalezy rozpoczyna¢ po zmontowaniu I i Il kondygnacji
rusztowania oraz po dokladnym sprawdzeniu prawidlowego polozenia wszystkch
elementow rusztowania.

Przed rozpoczeciem montazu Il kondygnacji rusztowania nalezy umocowac I i Il

kondygnacje do s$cian budowli. Rusztowania nalezy oprze¢ o s$ciang budowli przez

dosuniecie poprzecznie do lica $ciany lub do stalych elementow konstrukcyjnych bu-
dowli. Zakotwienie rusztowania powinno by¢ wykonane w sposob uniemozliwiajgcy
oderwanie rusztowania od $ciany budowli pod dzialaniem np. sily wiatru,
mimosrodowych  obcigzen  statycznych, obcigzen  dynamicznych lub  ew.
nierownomiernego osiadania rusztowania. Kazde zakotwienic powinno wykazywac
wytrzymalo$é na wyrywanie nie mniejszg niz 250 kG. Zakotwienie nalezy umieszczac
symetrycznie na calej powierzchni rusztowania, przy czym odleglo$¢ migdzy kotwieniami

w poziomie nie powinna przekracza¢ 5.0 m, a w pionie 4,0 m. Rusztowanie

przyscienne o dlugosci mniejszej od 10 m traktowaé nalezy jako nietypowe,

wymagajgce opracowania projektu uwzgledniajacego odpowiednie wzmocnienia i

dobre zakotwienie.

Kotwienie rusztowania przy zastosowaniu stalowych rozpor okiennych mozna stosowac w

budynkach, ktorych mury sg wykonane z cegly pelnej lub sitowki (klasy min. 75) i na

zaprawie marki min. 30.

Piony komunikacyjne powinny by¢ wykonywane jako oddzielne segmenty rusztowania,

ale zlaczone z nig w trwaly sposéb. Odleglos¢ miedzy pionami komunikacyjnymi nie

moze przekraczaé 40 m, a odleglos¢ stanowiska pracy najbardziej oddalonego od
srodka pionu komunikacyjnego nie moze przekracza¢ 20 m. Piony powinny by¢
montowane jednoczed$nie ze wznoszeniem rusztowania. Piony komunikacyjne powinny

byv¢ wyposazone w:

- drabinki, ktérych porecze powinny wystawa¢ o 40 cm ponad poziomem pomostu

roboczego,

- plyty warstwowe z porgczami ochronnymi. Daszki ochronne i inne zabezpieczenia

nalezy wykonywac zgodnie z przepisami bhp. Rusztowanie rurowe powinno by¢ zabez-

pieczone instalacja odgromows. Przebiegajace w poblizu montowanego lub
demontowanego rusztowania napowietrzne linie epergetyczne powinny by¢ wytaczone
spod napiecia na okres prac montazowych.

Ustalono, ze do montazu rusztowania najodpowiedniejsza iloSciowo jest brygada 5-

0sOb.




Demontaz rusztowan

Pierwsza czynno$cig jest ustalenie kolejnosei rozbiorki — przez kierownika robot
z majstrem nadzorujacym prace brygady.

W czasie rozbidrki na rusztowaniu i w jego poblizu nie moga przebywaé pracownicy
niezatrudnieni przy rozbidrce.

Rusztowania stojakowe rozpoczyna si¢ demontowaé od odejmowania porgczy bortnicy
i krzyzulcOw najwyzszego pomostu, a nastepnie rozbiera sie pomost, zdejmuje leznie
i schodnie. Wszystkie elementy opuszcza si¢ na linach przez krazki lub przez przetaczanie.
Rozbidrke rusztowan drabinowych rozpoczyna si¢ od zdejmowania krzyzulcdéw i poreczy.

6. KONTROLA JAKOSCI
Zgodnie z zasadami zawartymi w OST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows dla rusztowan sa metry kwadratowe zarusztowania powierzchni.
7.2. Zasada obmiaru

Szczegdtowe zasady okresla KNR 02-02 rozdziat 16.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbidr rusztowan

Przed rozpoczgciem czynnosci zwigzanych z odbiorem calosci wykonanej konstrukeji
rusztowania powinny by¢ najpierw sprawdzone elementy rusztowania i materiatu uzyte
do konstrukeji. Materialy powinny by¢ sprawdzane na podstawie zaswiadczen z kontroli
(atesty) stwierdzajace zgodnos$¢ zastosowanych materialow 1 czegs$ci  skladowych
z wymaganiami ,,Warunkéw technicznych wykonania”. W szczegdlnosci powinny by¢
sprawdzone protokoly zakladu produkcyjnego odnosnie przeprowadzonych badan
wytrzymatosciowych rur na rozciaganie i na zginanie oraz zlgczy na rozciaganie.

Odbiér calodci rusztowania polega na stwierdzeniu prawidtowosci montazu konstrukeji
rusztowan i jego wymiarow, prawidlowego stanu technicznego uzytych elementéw
oraz zgodnosci z wymaganiami ,.Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych™.

Rusztowanie moze by¢ przekazane do uzytku po komisyjnym przyjeciu zmontowanego
rusztowania na podstawie protokdétu zdawczo - odbiorczego oraz stosownym wpisie
do dziennika budowy.

Na rusztowaniu nalezy powiesi¢ tabliczke znamionowg okreslajaca dopuszczalne obcigzenia
pomostow roboczych. .

8.2 Przeglad rusztowan
W trakcie eksploatacji rusztowania powinny by¢ poddawane nastepujgcym przegladom :
s codziennie przez brygadziste uzytkujgcego rusztowanie,
e co 10 dni przez konserwatora rusztowania
e doraZznie przez komisje z udziatem Inspektora nadzoru, majstra budowy i brygadzisty
uzytkujgcego rusztowanie.
Badania doraZna nalezy przeprowadzaé po silnych wiatrach, burzach, dlugotrwatych opadach
atmosferycznych, lub innych przyczyn grozacych bezpieczenstwu wykonywania robot
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budowlanych, bezposrednio po ustaniu dzialania danej przyczyny i przed dopuszczeniem do
wykonywania rob6t na rusztowaniu.
Wyniki z przegladu nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

8.3 Dopuszczalne odchylki

Dopuszczalne odchylki wierzcholkéw stojakow ram powinny nie przekraczaé :

e 15 mm przy wysokosci rusztowania ponizej 10 m,

e 25 mm przy wysokosci rusztowania rownej i powyzej 10 m.
Odchylki od pionu ramy w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz 10 mm.
Odchytki od poziomu ram poziomych oraz podiuznic wzdluz osi podluznej rusztowania nie
moze by¢ wieksze niz +/- 50 mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Roboty przy rusztowaniu
Cena jednostkowa obejmuje :
e zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produke;ji,
wykonanie robot podstawowych oraz rob6t i czynnosci pomocniczych,
zakup materiatow,
montaz, demontaz i przestawienie rusztowan,
oczyszezenie stanowisk pracy,
wyniesienie materiatu z rozbiorki w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych . ’

2.Dz. U.178/1745/2005 —~ w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas
uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

3. Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

4.Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

5. Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie S$rodkéw ochrony
indywidualnej

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu
I'echniki Budowlanej.

7. Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
8.PN-M-47900-Rusztowania stojace metalowe robocze .Ogélne wymagania i1 badania 1
eksploatacja.

9. PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

10. PN-EN 74 — Zlacza , $ruby centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych
nosnych wykonywanych z rur stalowych.

I 1.PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na
placu budowy .

12. PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementow prefabrykowanych.
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